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PATENTE D E MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE affos

a favor de la compafifa mercantil espafiola " REISOSA, S.A.", do-
miciliado en Lg Ilagosta (Barcelona), San Buenaventurasg nimero

21 ,, por:

" MAQUINA PRECINTADORA DE CAJAS "

MEMORTIA -~ DESCRIPT

IVa

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, seglin se
indica en su enunciado, una miquina que permite automatizar por
completo la operacidn dé precintado de cajas, es decir, la Ope-
racidén consistente en immovilizer en la posicidn de cierre, me-
diante unas bandas adhesivas, tal como unas tiras de papel engo-i:
mado, las solapas de cierre de lag cajas paralelepipédicas, de :

cartdén ondulado o gimilar gque se utilizan con extraordinaria

profusién para el ambalaje de los mis variados productos y ar-
ticulos.
La miquina que se preconiza, segln se verd clarasmente a

continuacién, es relativamente muy simple, puede ser adaptada
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con facilidad y rapidez a los mas diferentes tamafios ¥y propor-
ciones decajas ¥y elcanza velocidades de trabajo muy elevadas,
en especia 1 merced a su doble mecanismo de colocacifn de la
banda engomada, que permite llevar a cabo el precintado simul-
4ineamente de las dos bases de la caja.

Por lo demés, la esencialidad, forma de funcionar y prin-
cipales caracteristicas y ventajas de la maquina que nos ocupa,
resultardn més fécilmente comprensibles a la vista de los dibu-
jos adjuntos, en los que - en forma muy esquemdtica y, desde
luego, sin caracter limitativo de ninguna clase — se ha repre-
sentado un ejemplo concreto de realizacidn préctica de la misma.

En estos dibujos:

Lg figura 1 es una vista frontal en perspectiva del conJun-.
to de la méquina. |

La figura 2 es un esquema en seccidn, mostrando la organi-
zaciéh de uno de 10s dos mecanismos enfrentados que comprende
le miquina, para llevar a cabo la aplicacidn del papel engomado
gobre lag bases de la caja.

Y, fihalmehﬁe, le figurs 3 eé un esquems en seccibn, mos-
trando la estructursg de lg cuchllla que realiza automatloamente

el corte de la banda de papel engomado, en una fase flnal de

cadg ciclo de funcionamiento.

Refiriendonos, pués, a estos dibﬁjos:'

vt
i
e
!
(v

La méquina Oomprende, en primer lugar, un chas1s 0 bandada,@,

que podra, desde luego, presentar cualquier estructura que se
con51dere copvenlente, comprendlendo en toda caso un equipo de
patas de apoyo 1, ventajosamente - aunque no necesariamente -
terminadas en unas ruedas 2y por ejemplo, de tipo auﬁooriénta—
ble, y dotadas de un dispositivo de freno de tipo cuaiesquiera

apropiado, que permitan trasladar la miquina con facilidad e in-

movilizarla en la posicidn en cada caso elegida. Esta bancada
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cajas serédn guiadas por un par de vias paralelas y enfrentadas

conformg una superficie plana superior 3, a 1o largo de la que
se hallan dispuestas, en sentido longitudinal, dos cintas trang E
portadoras 4-4' simdtricas con respecto al eje longi%udinal.
Estas cintas asoman a través de unas correspondientes aberturas
longitudinales previstas en la expresads superfibié, quedando
ocultas por el carenado 5, que se dotard de las oportunas aber-
turas de inspeccidn, las poleas y demds elementos de gula y so-
porte de'aquéllaé, asi como el correspondiente electromotor me-
diante el que se determinan los movimientos sincronizados de
aquéllas. En la operacidén de precintado, segiin se verd, las
cajas deberdn gsituarse sobre lg indicads superficie - manual-

mente o por medio de un mecanismo sutomdtico de transporte de

tipo cualesquiera conocido - quedando gpoyadas sobre las cintas
transportadoras referidaes y siendo arrastradas por las mismas
a 1o largo de aquélla.

En este desplazamiento a lo largo de la superficie 3, las

6-6', realizadas a base de un material cualesquiera que presen—
te buenas condiciones de deslizamientoy por ejemplo, constituf-
das por sendos pasamanos convenientemente dimensionaqég, cromg—
dos o dbtados de un acabado andlogo. Estas gulas, pueden despla
zarge paralelamente a si mismas, en forma debidamente sincroni-
zada, con objeto de poder adaptar su posicidn a la anchura que

en cada caso presenten las cajas que se trate de precintar. A

tal efecto, en una forma preferente de realizacibn, las expresa
das gulas se hallarén fijadas en forma articulada a sendos pare
de brazos de soporte %, capaces de girar sobre correspondientes
ejes verticales ideales, con movimientos de sentidos opuestos’

debidamente sincronizados, determinandos, a través de una trans

f ,
misidn de tipo cualesquiera apropiado, por ejemplo, una trans—

misién por cadena y pifiones, mediante un brgano de maniobra
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dnico, que puede hellarse constituido por un volante 8, situado
en la parte frontal de le méquina, o por una manivela u otro
dispositivo cuadesquiera andhogo situado de maners que pueda
ser facilmente accionado por el operario. Bastard hacer giraxr
este volante en uno u otro sentido, para provocar el giro de los@
brazos 7, determinando que las gulas 6-6', de desplézan parale- |
lamente a s{ mismas, acercdndose o alejdndose una de otra, y
quedando en dispésicidn de ajustar sobre los latersles de la
correspondiente caja, Sea cual sea la anchura que la misma pre-
sente. Ndtese que en estos desplazamientos las expresa§§s gulas
enfrentadas se mantienen péralelas g Si mismas y siméyficas con
respecto a un plano vertical, de manera que la caja es siembfe
convenieqtemente centrada por aquéllas con respecto gl éje lon-
gitudinal de la superficie 3, quedando asentads sobre las cin=-
tas transportadoras 4. Finglmente, con objeto de facilitar la
introduccidn de las cajes entre estas dos guias, especialmente
en el caso de que se utilice un sistema automético de alimenta-—
cibn, las extremidades 9-9', de las mismas se hallarén»dobladas
en forma arqueada, o definiendo un &ngulo obtuso. |

La miquina, segin se ha ya indicado, cuenta con dos dispo-
siti&os de colocacibn de tiras engomadas, en vistas aprecintar
simulténgamente las dos bases de la correspondiente caja, Uno
de estos dispositivos qugda situado por debajo de la supexficie
3, entre las cintas transportadoras 4-4', cn vistas a realizar
el precintado de la base inferior de la caja que se apoya sobre
estas cintasy, y el otro dlspositivo se hallg montado sobre un
cabezal 10, situado por encima de la expresada superficie, para-;
lelamente a le misma, de manera que queda en condiciones de rea
lizar el precintado de la base superior de la caja. Este cabezbl
10 es soportado por una columna Vertical 11, solidaria de la

bancada, ¥y puede ser obligado a desplazarse a 1o largo de esta
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columna, en vistas a ddaptar su posicién a la altura que en ca-
da caso presente la caja. Estos movimientos de ascenso o descen
so del cabezal podrén, desde luego, determinarse a travéds de
cualquier sistems que se considere oportuno, tal, por ejemplo,
por un sistema de cremgllera y pifiones, o por un sistema de hu-
sillo, o mediante una cadena 11' y un adecuado sistema de engra
najes, etc., etc., Estos movimientos se determinardn actuando
manualmente sobre un frgano de maniobra apropiado, quevpodré,
por ejemplo, hallarse constituido por un volante 12, situado en :
la parte frontal central del cabezal, y susceptible de ser in-
movilizgdo en'la posicidn que en cada caso se elija por medio
de un contravolante 12°', mohtado sobre el mismo eje. Bastaré
gituar sobre la superficie 3 la primera caja integrante de la
serie de cajas iguales que se trate de precinar autométicauente
y provocar el desplazamiento del cabezal 10 a lo largo.de 1la
columna, actuando sobre el volante 12, hasta dejarlo apoyado
sobre la base superior de agquélla para que la miguina quede pre
parada para actuar, sin mas que fijar al cabezal en la expresad
posicibén por medio del contravolante 12'.

Ventajosamente, aunque no necesariamente, el cabezal 10 co
portard unas varillas sobresalientes 13-13', dobladas en forma
aproPiada para actuar sobre las solapas gque constituyen la base
superior de las cajas, determinando el rebatimiento antomftico
de estas solapas ¥y Por tanto, el cierre de la base superior de
las cajag, en su movimiento de avance a lo largo de la superfi-
cie 3

Cada uno de los dos dispositivos, iguales entre sf y en~
frentados, a que se ha hecho anteriormente referencia, destina-
3dos a llevar a cabo la colocacidn de la banda engomadavde pre-

cinto sobre las bases de la caja, se halla constituido por una

palanca acodada 14-15, que puede bascular libremente sobre un

ORI s
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eje 16 dispuesto en posicidn intermedia con respecto a la rama
14 y fijo al chasis o gl cabezal 10, segin sé trate del dispo-
gitivo superior o del inferior. La rama 15 de esta palanca se
halla libremente articulada por su extremided libre,:.a través
de un eje 17y a la extremidad de una varilla 18, que puede des—
lizar guiada por un par de rodillos enfrentados 19-19%, monta~

dos de manera que pueden girar librgmente sobre sus correspon-

dientes ejes fijos 20-20!'. La extremidad libre de esta varillg

soporta el eje 21 sobre el que puede girar libremente un rodi-

1lo de presidn 22; lg mama 15 de la palanca acodada, que presen—i
ta una prolongacidn 15' al otro lado del vértice, soporta el '

patin 23, que realiza la accidn efectiva de aplicacifn de la

banda engomada; y, finalmente, la rama 14 de la eXpresada palan-
ca acodada soporta los ejes de giro 24-25 de un rodillo de guia ff
26 y de un rodillo de periferia grafilada 27, situados g uno y
otro lado del eje de basculacidén 16. En la practica y en una

forma preferente de realizacidn, con objeto de simplificar la

construceién y equilibrar esfuerzos, todo este sistema de palan~:’
cas y brazos serd doble, es decir, existitdn dos palancas acoda-'

das iguales y enfrentadas que quedarin rigidamente unidas entre

s{ por medio de todos los elementos transverssles que han queda—?
do resefiados (ejes de giro de los rodillos, eje de basculacibn i
general, patin). B |
El funcionamiento del mecanismo que ha quedado descrito,
es como sigue:
' La banda de papel adhesivo 30 u otro material equivalente
que se utilice, es suministrada por una bobina 28, montada de |

manera que puede girar libremente sobre un eje 29, fijo al cabe=

zal 10 6 al chasis de la miquina, en su caso. Esta banda adhe=

siva es obligada a pasar por delante del rodillo de guia 26 ¥y

a rodear el rodillo grafilado 27, al que se adhiere, como con- ﬁ
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secuencia del contacto entre su cara recubierta de adhesivo,
con la superficie irregular de este rodillo; finalmente la ex-
tremidad de la indicgda banda quedsa aplicada por su cara despro
vista de adhesivo contra el patin 23, quedando retenida en ests
posicidn merced a la gonformacién gue le ohliga a adoptar aguel

rodillo. Este patin se halla situado de manera que al producir-

se el movimiento de avance de la caja a 1o largo de la superfi-

cie 3, la cara frontal de la misma tropieza con agquél, determi-

nando la basculacidn de la pélanca acodada 15 y aparténdols de
la posicién«limite que se halla constantemente impulsada a adop-
tar. En este movimiento, la bands 30 es obligada por el patin
23 a adherirsé sobre la cara frontal y superior de lg caja;
realizando el precintado. ¥, finalmente, cuando se alcanzg lg
extremidad de la base de la caja y entra en contacto con la ;
misma el rodillo de presidn 22, se determina una basculgcidn de -
la palanca scodada, determinando que la expresada adhesidn se
produzca tembien sobre mna zona inicial de la pared posterior
de la misma. Nétese que es la propia caja en su movimiento de
avance a lo largo de la superficie 3, la que determina esta ord
nada -sucesién de movimientos, y nétese tambidn que es.este mismo
movimiento el que determina que se ejerza una traccidn sobre
la banda adhesiva obligandola a desenrrollarse de la correspon-—
diente_bobina en lg medida impugsta'por las dimensiones que en
cada caso presente la cajas Este funcionamiento es totalmente
automdtico ¥y no precisa ni tan siguiera una regulacién.
Pinalmente, el aparato cuenta con un sistema de cuchilla
que realiza el corte de la bands adhesiva en la fase final de la
operacidn de precintado, dejando al conjunto preparado para un
nuevo ciclo de funcionamiento. Esta cuchilla podrd, desde luego,

presentar muy diferentes estructuras y obedecer a muy distintos

esquemas de funcionemiento. Sin embargo, en una forma preferente
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¥ particularmente simple de realizacién, la cuchilla 31 se ha-
llard fijads a la extremidad de una palancs 32, o, preferente-
mente, quedard dispueste en sentido transversal con respecto g

dos palancas iguales y enfrentadas a las que se solidarizaré

convenientemente entre sf. Esta palanca se halla montada de ma- P
nera que puede bascular entre limites con respecto a un eje fijo?

oo 0
33 ¥ se halla constantemente impulsada porun muelle 34 a adoptar|

la ppsigién determinada por un tope 35. El conjunto se halla

AT et

dispuesto de manera que es la propia caja, en su movimiento de

avance referido, la que determina la basculacidn de esta palan-

ca al final del proceso de precintado, determinando que la cu- -
chilla ejerza la correspondiente accibn de corte de la cinba. &

Resta ya Gnicamente hacer constar de una manera general y
expresa que, como se comprende y es 18gico, y aparte de las que

han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn préctica

de la maquina precintadora de cajas que ha quedado descrita, ca—g
bréd introducir todas aquellas adiciones ¥y modificaciones de de~ :

talle que no afecten a lo que constituye la esenciglidad del re—33

gistro que se solicita.

N O T A

SE REIVINDICA: - o

1 - Miquina precintadora de cajas, caracterizada por com-
prender: un chasis o bancada que soporta una superficie horizon-i

tal, sobre la que Se hallan dispuestas, en sentido longitudinal, "

un par de cintas transportadoras gimétricas, que son accionadas
en forma sincronizada, en vistas a determinar el movimiento de

avance de las cajas a lo largo de aquélla; un par de gufas ent

frentadas, susceptibles de desplazarse paralelamente a sf mismas
con movimientos desentidos opuestas, sincronizados y determina~

dos por un Srgano de meniobra comdin, creando el paso ajustado a

S AR R T e T T T R L Caantccrbr ol |\ SR A TN e et e et
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1o largo del que se desplazan las cajas, convenientemente guia-

das, en su recorrido sobre la expresada superficie; un mecanis-

T I T R T L T

no aplicador de cints adhesiva, situado por debajo de esta super;
. + N . ’
ficie, asomando parcialmente de la misma g traves de una aber-

tura prevista a tgh fin entre las dos cintas transportadoras

referidas, cuyo mecanismo realiza automiticamente el precintado
de la bage inferior de lag cajas, en el movimiento de avance de
gstes a lo largo de aquélla= y un mecanismo idéntico, dispuesto
para realizar simuktdneamente el precintado de la base superior
de las cajas en el expresado movimiento, que se halla montado
en posicién invertida sobre un cabezal, susceptible de despla-
zarse — mediante la actuacidn sobre un correspondiente 8rgano
de maniobra -~ a lo largo de una columna vertical solidaria de
la bancada de la miquina, de manera que queda en condiciones de
ser situado y fijado en la posicidn que oorresponda'é la altura

de la caja que en cada caso se trate de precintar.

2 - Maquina, caracterizada porque cada uno de los mecanis—
mos opuestos que realizan la aplicacibn dé la cinta adhesiva g
que se ha hecho referencia en la reivindicacién precedente, com—%
prende bésicamehte un patin soportado por un juego de articula~ ;
ciones que lo impulsan a apoyarse sobre la superficie de la ca~ l
Jay, siguiendo el movimiento de avance de la misma, ¥y realizando i
la aplicacidn sobre esta superficie de la cinta adhesiva que pro{'
cede de una correspondiente bobing de suministro y es conducidg g

hasta el patin y mantenida contra el mismo por al menos un rodi-g

1lo de gufa y un rodillo moleteado de petencidn, montados de

.Mmanera qQue pueden girar libremente sobre correspondientes ejes

fijos al propio juego de brazos articulados de soporte.
3 - lMéquina, caracterizada porque cada uno de 10s mecanis-

mos aplicadores de cinta adhesiva a que se ha hecho refercncia

en las reivindicaciones precedentes, se halla combinado con unsg




cuchilla montada en la extremidad de una palanca elasticamente
impulsada a adoptar una determinade posicién limite, cuya pa-

lanca es obligada a bascular por la propia caja en su movimien-

to de avance, Qe manera que la cuchilla realiza el corte de la
5 cinta adhesiva en la fase fingl de cada ciclo de precintado;
4 - Maquina, caracterizada porque las dos gufas paralelas
y enfrentadas referidas en la reivindicacibn primera, se hallan ?
. soportadas por sendos pares de brazos horizontales iguales en- 5
tres si, que se articulan libremente g las mismas por su extree ?
10 nidad y que quedan en disposicidn de girar, con movimientos sin-;
cronizados y determinandos mediante la actuacidn sobre un brga—
no de maniobra situado en la parte frontel de la miquina, sobre i
correspondientes ejes verticales ideales, determinando desplaza—i
mientos opuestos y sincronizados de aquéllas, paralelamente a :

15 s{ mismas.

5 - M&quina precintadora de cajas.

Consta la presente Memorig Descriptiva de
diez hojas mecanografiadas, escritas por una sola
cara, numeradas del 1 al 10, con sus lineas nume- :
r&idas, a su Vvez, de cinco en cinco y de dibujos i
anexose i

Barcelona, 3 ABR. 1074
Po Ao
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