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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p ara  una PATENTE DE INTRODUCCION, por d iez  años, po r: "PERFECCIO­
NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE INSTRUMENTOS PARA TRABAJAR aT.ATmwEH 
a fav o r de Don R afae l MUÑOZ PONCELA, con do Mi c i l i o  en MADRID, 
c /  Guzmón e l  Bueno, Nóm. 1 J2 .-

E s ta  s o l ic i tu d  se r e f i e r e  a perfeccionam ientos en l a  f a b r i ­
cación  da instrum entos p a ra  t r a b a ja r  alambres que p resen tan , una 
vez co n stru id o s , n o tab les  v e n ta ja s  sobre lo s  conocidos. Sabemos 
que lo s  d isp o s itiv o s  que se emplean en la  a c tu a lid a d  p a ra  e s to s  
u so s , adolecen del defecto  de que re q u ie re n  e l  a u x il io  de o tro s  
que perm itan te n d e r , f i j a r ,  c o r ta r  d p ic a r  lo s  alam bres con e l  
consiguien te  g asto  y* p é rd id a  de tiempo, ademós d e l ineonvenien- 
de ten e r que l le v a r  e l  o p e ra rio  v a r ia s  h erram ien tas  para  lo s  
d ife re n te s  f in e s  que se *h An especificado*

Con o b je to  de que lo s  d is p o s it iv o s  o mejor dioho lo e  me­
dios de qpe van dotados, teng an  una debida e f ic a c ia ,  se ha pen­
sado en p e rfe c c io n a r  e l  proceso de fa b r ic a c ió n  p a ra  que l a  ca­
l id a d  d e l B & teria l ob tenido , cumpla e l  f i n  a que se  d e s tin an .

P ara  que pueda a p re c ia rs e  todo e l lo  c laram en te , diremos 
que lo s  d is p o s it iv o s  ob ten idos con lo s  perfeccionam ientos
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ob je to  de e s ta  s o l ic i tu d ,  M is ta n  da dos brazos o mangos que, 
en su  p a r te  su p e r io r , van un idos por u n  e je  d isp u esto  p a ra  
que puedan eooperar l e s  bocas en que term ina cada bramo y* que 
s irv e n  peora e l  a g a rre  o c o r te  en su caso , d e l alam bre, 
accionando la s  cabe zata en c u e s tió n , merced a l  im pulso pro** 
v in a n te  de l a s  p a la n c as . Dicho d is p o s i t iv o  l le v a  p ra c tic a d a  
en l a  p a r te  in f e r io r  del e je ,  una s e r r e t a  que puede s e r v i r  
p a ra  en d erezar e l  alambre? Las cabezas,, att l a  p a r t e  su p e rio r  
d e l e je ,  t ie n e n  unas mordazas de forma. in d if e r e n te ,  tenminan­
do l a  p a r te  ex te rn a  de cada una de e l l a s  en p ico  y  forma de 
m a r t i l lo .

Con 01 f i n  de que no e x is ta n  dudas aoerca  d e l o b je to  
de e s ta  s o l ic i tu d  se h a rá  a continuación ,una d e sc rip c ió n  de­
ta l la d a  del mismo, segón l a  c u a l vemos que c o n s is te n  lo s  
perfeccionam ientos en f o r j a r  o estam par, con acero  de l a  c a l i ­
dad que se  desáe , po r medio de tro q u e le s , la s  p ie z a s  de que 
haya de i r  dotado e l  instrum ento; luego m ediante un conductor, 
se ag u je rea  e l  cen tro  de l a  unicón de lo s  dos brazos o mangos 
en cuya a b e r tu ra  se  in tro d u ce , po r medios oomunes un e je  que 
ha, de s e r v i r  p a ra  l a  su je c ió n  de l a s  bocas, graneteando con 
con g u ias  l a  base de dicho ag u je ro , ta n to  en su diám etro 
como en e l  fondo. Tomando como base e l  e j e  ybcon f re s a s  ade­
cuadas, se la b ra  l a  boca, b ie n  en l i s o  o e s t r ia d o .  De ig u a l 
form a, se f r e s a  l a  p a r te  co rresp o n d ien te  que s i r v e  de m arti­
l l o  que va  p icad a  o no. Una vez ob ten idas la s  p ie z a s  se pro­
cede a su  m ontaje con e l  f i n  de ig u a la r la s  lo  que se consi­
gne a base de lim a , p ie d ra  o cu a lq u ie r o tro  medio que se
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considero  convenien te , re finendose con lim a y precediendo a l  
tra tam ien to  tárm ico  adecuado que pnede a e r  e l  da ! tem ple 
de la a  bocas,? term inando, p o r ú ltim o , e l  proceso m ediante 
e l  pulim ento y acabado co rresp o n d ien te , a i  se  desea , por n i­
quelado, cromado, e tc .

La d e sc rip c ió n  que an teced e , s e  ha dado de una forma 
que puede se r  a p lic a d a  a  instrum en tos con c u a lq u ie r  t ip o  de 
cabeza. Aunque e¿ ev id en te  e l  que l a  forma y  d isp o s ic ió n  del 
p ic o , b rocas y mordazas que lo s  miamos co n tien en , son  in d if e ­
re n te s .

N O T A

D escrito  su fic ien tem en te  e l  o b je to  de e s ta  p a te n te  de 
in tro d u c c ió n , p e r d iez  aBLos, p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  españo l, 
p o r s e r  conocido en e l  e x tra n je ro , pero  no p u es to  en p r a c t i ­
ca  en España, se  concreta  a  l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I K D I C A C I O B f R l &
1 .— Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de instrum en­

to s  p a ra  fa b r ic a r  alam bres, c a ra c te riz a d o s  p o r  f o r j a r  con acero 
de l a  c a lid a d  que se  desóe, por medio de t ro q u e le s , l a s  d i f e ­
re n te s  p ie z a s  de que e s tá n  c o n s ti tu id o s ; luego m ediante un 
conductor se  ag u je rea  e l  cen tro  de un ida de lo ¿  dos b razos 
o mangos, en cuya a b e r tu ra  se  in tro d u ce  p o r medios comunes 
e l  e je  que ha de s e r v i r  p a ra  l a  su je c ió n  de l a s  bo cas, a ra ­
na ts  ando con g u ra s  la¡= base de dicho ag u je ro , ta n to  en su 
diám etro como en  e l  fondo.
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2*^ Los mismoc p e rfe c c io namientos de la. re iv in d ic a c ió n  
a n te r io r ,  c a ra c te riz a d o s  porque tomando como base e l  e je  
y con f re s a s  adecuadas, se  la b ra  l a  boca, biso, en l i s o  o 
en e s tr ia d o , precediéndose de ig u a l forma con l a  p a r te  
co rrespo nd ien te  que s i r v e  de m a r t i l lo  qua va p icad a  o no; 
una vez o b ten id as  l a s  p ie z a s ,  se procede a su m ontaje con 
e l  f i n  de ig u a la r la s ,  lo  que aa consigue a base de lim a, 
p ie d ra  ó cu a lq u ie r o tro  medio convenien te , re fin a n d o se  con 
lim a y  procediendo a un  tra tam ie n to  fórm ico por tem ple d# 
la s  bocas y  a l  pulim ento y acabado por medios comunes.

3 6 .-  "PRRFECCIONAMIENTCS EN LA FABRICACION BE INSTRU­
MENTOS PARA TRABAJAR- ALAMBRES*.

M adrid, 29 de Febrero de 1*952. 
PP: RAFAEL MOSOZ PONCELA,
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