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MEMORIA DESCRIPTIVA

" pera una PATENTE IB INTRODUCCION, por diez afios, por: "PERFECCIO-

NAMIEW'OS EN Li FABRICACION DE INSIRUMENTOS PARA TRABAJAR ALANEEES

& fevor de Don Rafael MUNGZ PONCELA, con domicilio en MADRID,
o/ Guzmén el Bueno, Mfm. 132.-

Esta solicitud se refiere a perfeccionamientos en la fabri-
cacidn ds instrumentos para trabajar alambres que presentan, une
vez construfdos, notables ventajas sobre los conocidos. Sabemos
gue los dispositivos gue se emplesn en la actualidad pare 8stos
uegos, adolecen del defecto de que requieren el auxilio de otros
que permitan tender, fijar, cortar & picar los alawbres con el
consiguiente gasto y pérdida de tiempo , adends del inconvenien-
de tener que llevar el operario varias herrsmientas para los
diferentes fines que se han especificade.

Gon objeto @ que los dispositivos o mejor diche loe me-
dios de que van dotados, tengan una debida eficacia, se ha pen-
sado en perfeccionar el proceso de fabricacidn para que lz ce-
lidad del material obtenido, cumpla el fin a gque se destinan,

Pare gque pusda apreciarse todo ello claramente, diremos
que los dispositivos obtenidos con los perfeccionamientos
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objeto de esta aolio:itu&, conatan d& dos brazos o mangos que,
en su parte superior, van unidos por un eje dispuesto pars
que pusdan cooperar las bocas en que termins osde brazo y que
sirvem para el agarre o corte en su caso, del alambre,
accionando las cabezas en cuestién, merced al impulso pro=
vinsnte de las palancae; Dicho dispositivo lleve practiocads
en la parte inferior del eje, una serreta que puede servir
para anuerezar ol aluuhre, iss cabezas, au la parte superior
del eje, fienen unas mordazas de iorma indirerente, temminsn~
do 15, parte externa de cada una de ellas en pico y forma de
martillo,

Con o1 fin de gue no existan dndas acerca del objeto
de esta molicitud se hard a continuecién,una descripecién de—
tallada del mismo, segdn la cual vemos Qque consisten los
perfeccionamientos en forjar o estampar; con acero de la cali-
dad gque se desde, por medio de troqusles, las pieszas de quse
haya de ir dotado el instrumento; luego mediante un conductor,
se agujeres el centro de la unicdén de los dos brazos o mengos
en cuys aberturs se introduce, por medios comunes un eje gue
hs, de servir para la sujecidén de las boca‘s,” graneteando con
con gufas la base a8 dicho agujero, tanto en su difuetro
conto en o1 fondo., ‘omando como base el eje ybcon fresas ade~
cue.da.s,. se labra la boca, bien en l1liso o estriado; ve igual
forma, se fresa la parte correspondiente que sirve ds marti-
llo gue va piocada o no. Una vez obtenidas les plezas se pro-
cede a su montaje con el fin de igualarlas lo que se consi~-

gue a base de lima, piedra o cuslquier otro medio que se
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considere conveniente} refinandose con lims y precediendo al
tratemiento té’rmico adecuado que pueds ser el del temple
de las bocas, terminando, por ﬁltimo, el proceso mediante
el pulimento y acsbado correspondiente, si se desea, por ni-
quelado, cromado, etec.

La descripecidn que antscede, se ha dado de una forma
que pued‘e ser aplicads & instrumentos conr cualquier tipo de

oabeza, Aunque e: evidente el gue la forme y disposicién del

pico, brocas y mordazas que los mismos contienen, @on indife-

rentes.
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Descrito suficientemente el ohjeto de esta patente de
introdﬁacién, por diez afios, paras todo el territorio espaifiol,
Por ser conocido en el extranjero, pero no puesto en p:‘gcti-

ca en Eppafia, se concrets & las sigujientes:

REIVINDICaGIO !

10"' Perfeccionamientos en la fabricaci6n de instrumen~
toe para fabrioar alambree, caracterizados por forjar con acero
de la oalfdad que se d.esé'e; por medio de trbgueles, las dife-
rentes piezas da yue estdn constituidos; luego msdiante un
conductor s@ agujerea &l contro a3 unién de lo. dos brezos
0 mAngos, en ocuya ahut&ca se introdnce por medios comunes
el eJ§ que ha de servir para la sujecifa de las boces, wxra-
usteando con gulas las base de dicho agujero, ®anto en su
didmetro como en el fondo.
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2.~ Los mismoc perfeccionamientos de la reivindicacifén
anterior, éaraaterizados porgue tomando como base el eje
¥y con fresas adecuadas, 8e labra la boca, bien en 1liso o
en estriado, procediendose de igusl forma con la psarte
correspondiente que sirve de martilld duz va picada O no;
uns veg obténidas las piezas, se Frocede & su montsje con
el Tin de igualarlas, lo 4yue 8¢ Cousigue a Lase da J.imsl,
piedra § cualquier otro medio conveniente, refinandose con
lime y procediendo a un tratemiento tdrmico por temple 4P
lae bocas y al pulimento y acabado por medios comunes.

52, "PERFECCICNAMIENIOS EN LA FAKRICACION DE INSTRU-
MENTOS PARA TRABAJAR ALAMERES®™,

Madrid, 29 de Febrero de l.952.
FP: RAPAEL MUROZ PONCELA,
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