{Correapondiente a 1a solicitud de regiatro de Patente. ae'::i-‘-
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N

"ﬁ@troducciﬁn que, por veinte afios, se solicita para Eapaﬁa Y. e e
sus Colonias, & favor de Don Benito MANSO ATONEO,. €8 mato
leidad espaficla, regidente en San.Sebastién (Gnipﬁzaoa), p'

55%}590 de Colén nfmero 7 - 5e,

: metélica formada por alambres o léminsg metélicas, queﬁ%o
-l traregtan la indicada elagticided, = gin mengua de 1aé§iexib1‘#

' lidad que el objeto requiere para sus ocambilos deé
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w PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE CAUCHO CON AIMA .

METALICA ";:

- Son muchos los objetos construfdos en caucho ¥ maféfiaéf;J:bﬁ
anflogas que, para mantenerleg en la peeiciGn que me desee :

gin que la elagticidad del material empleado los vueiva a “*

posicién primitiva, estén provistos internarente de mwn a

5$s:cién, -

‘Pero en los objetos construfdos en £sta formff?asta'la fau

cha ge ha observado que, con frecuenoia 1a5-arte metélica
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gla utilizacibn de los objetos asf{ formados, sino gue 1léga 3

‘las que se introducen unas finas agnjas de acero, provistag
| en sus cabezas de una ranura en la cual se introduce el almé
e metflica del objeto, a presibén guave, para gostenerlo en la

| posicibn adecuada héata que el moldeado ame termite; en cuye

'que, siempre serfn colocadas en pogicifin perpendicular al —+

!pléno del molde en que eatén ingertadas, resbalarén por la +

|ban 'y saliendo €l exterior, sin que el punto de salida se —+
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'resbala por la superficie interna del esucho, que se halla —

-0
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en contacto con ella, y sale al exterior perforando la masa
‘eléatica;

Para evitar éste inoconveniente que no sflo hace imposible

édestruirloa, se ha ideado el procedimiento de fabricacifn -
gue congtltuye el objeto de lé presente Memorlia descriptiva,
con el cual se consigue evitar tal deSVenfaja de un modo sen
cillo y econﬁmico}
Para su ejecnciﬁn_se practican en las caras internas del -
molde en que ha de ser conformado el objeto de cauchoy en 14

forma ordinaria de moldeo, unas pequefias perforaciones por 4

momento seri suficiente la apertura del molde para que, al +

separarse sus partes del objeto moldeado, las citadas agujas

maga de Caucho,,desprenéfﬁ% o el alma metélica que goporta—

apeérciba dado que son de reducido calibre y que la natural 4

elasticidad del caucho tiende a cerrar el orificio ocupado +
por ellas anteriormente, }

Para que el alma metélica no pueda demlizarse en la masé‘éel
mismo modo, se emplean a tal efecto alambrea o léminaS’recol |
cidaa provistas de un dentado o rizado que aumente la& adh
rencia ¥ ademfis de aumemar su flexibilidad, forme ‘ua cade&
na de tupes que impidan el desglizamiento de los: alambres o %
léminass

i

Claro esté que el procedimiento desorito:podré ser alter
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|ré variable la longitud, grosor y disposicifn, en lugar y nfi

ih‘%w-

do en detalley en cuanto a materia, dimensiones y forma de -
log objetos, asf como en cuanto & la frecuencia del dentado
o rizado de lag partes internas metélicas, ya que ello depen

derd de la naturaleza del objeto a fabricar, e igualmente se

mero,‘de.laa agujas que forman el andamiaje dicho;

, ¥ o T & _ N
ENVRESUMEN: TLa Patente de Introducecién que, por diez afios,
ge golicita pars Espafia y sus Colonias, ha de recaer gobre -
iaa gigiientes reivinilicaciones:
'l6:~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE CAUCHO

| de aguellas, estén provistas en su parte interna de una Tra--

|la maga y saliendo al exterior sin dejar abierto el lugar dd

‘deten armard

CON ATMA METALICA ", que se caracteriza por disponer el alma
metflica en el interior de las pilezas en que ha de ger mol—
deado el objeto, mostenida por unssg finas agnjas que, alOR--

j6ndose en orificios dispuestos al efecto en la cara internd
ge geparan al abrir el molde, resbalando por el interior de
éélida, meraged a la elagsticidad del caucho que tiende a ce—-
rrar la aberturai:
98:~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE CAUCHO -+

teriza porque las lfminas o alambres que forman el alma del]

del molde a un dentado o rizado que, ademfs de aumentar au -

elagticidad, forma una oadena de topes que impiden su dealf

nura que sostiene por presifn el alembre o limina, del que -

CON AIMA METALICA ", gegfin reivindicacidén 18, que me carao~+

objeto, son sometidas antes de su colocacifn en las plezag -

zamiento dentro de la masa de caucho y su salida ai exterior,

et

’

como. gucede actualmente, dependiendo la forma y freocuencia I
=t

de dichq rizado o dentado de la naturaleza del objeto al q

i

o

81~ Por filtimo, se reivindica como objeto sobre el que h#
l

|
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Jﬂé“rééaer 1a presente Patente de Introducoién que, por diez
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afios, se solicita para Espafia y sus Colonias,-
‘ P o T

'§" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJETOS DE CATCHO CON AIMA
METAIIGA bt | . '

Todo conforme queda expresado en 1a'preeente HMemoria deg——
loriptiva que consta de cumatro péginas escritas & méquina por

una gbla cara,

Madrid,/ de Febrero de 1,959 N
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