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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicltud de reglstro de

PATENTE de INTRODUCCION

a favor de

"GUMERSINDO GARCIA S.A.} P2 de Wduardo Dato 7, MADRID,

nor
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
PINZAS PORTA=ELECTRODOS DE ALTO AMPERAJE"

—— v e e - — ——
EEEZEIDESS

La presente Patente de Introduccidn se refiere
a Perfecclonamlentos en la construccidén de Pinzas Por-
ta-mlectrodos de alto amperaje que hacen factlble un
trabajo continuo y sin cansancio del operador, de sol-
dadura eldctrica con electrodos de unos 10 mm de didme-
tro y un gasto de unos 700 amperios.

Con los aparatos soportes de 1los electrodos has-
ta ahora en uso, no era posible efectuar trabajos y me-
nos aun trabajos continuos, de soldadura elédctrica de
gran envergadura que requleren electrodos fuertes y un

gasto superior a los 500 amperios; ello tanto por el
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modo totalmente 1nadecuado de sujetar los electrodos,
como por la manera de efectuarse la conexidn de la co-
rriente con el soporte y su conduccldén a los electro-
dos, puesto que,si tales procedimientos rudlimentarios
sa prastan a penas para trabajos continuos con reduci-
dos amperajses, para trabajos fuertes y continuos con
alto amperaje resultan totalmente inservibles, ya Qque
a poco de empezar a actuar, se sube la temperatura de
tal manera que hay due Interrumplr la faena, pues de
insistir en ella, se achlicharraria todo. Es sabido por
todosiniclados en el arte de soldar, que una obra que
requiers una soldadura efectuada de un solo tirdn, re-
sultard deficiente al efectuarla en miltiples stapas
temporalmente mis o menos distanciadas y,en cuanto al
costo,3ste resulta enorme, tanto por el mal aprovecha-
miento de los electrodos y de la corriente, como de
1la meno de obra.

Tenlendo presente todo cuanto queda sxpuesto,
dsspuds de un estudio detenido, hemos logrado la cons-
truccldn de unas Pinzas porte-electrodos de alo ampe-
raje perfecclonadas que acaban con todos estos incon-
venlentes y que constituyen la 1iltima palabra de la
tédenica del ramo, pues trabajan en servicio ininterrum-
pido con electrodos de 10 mm y a 600 hasta 700 ampe-—
rics y sin el mas leve cansancio del operador ni de su

mano. Para trabajos de poca duraclidn se puede emplear
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electrodos mas fuertes aln y sin el mas minimo menos-
cabo para el aparato, pues estd eléctricamente alsla-
do en un 100 % y garantiza,as!, su propla sepguridad
como la del operario. Los electrodos se sujetan por
apresamiento "bulldog" operado por leva ficilmente me~-
nejable, elimindndose de este modo, dafios y pdrdidas
de arco en el contacto del electrodo. La mordedura del
electrodo por la accidn de la leva se hace bajo pre-
516n muy grande Gue Instantdneamente,al Introducirse
las mordazas en el electrodo, baja y produce de este
modo, el mojor contacto posible entre el electrodo y
la pinza. Los electrodos o sus sobrantes pueden ex-
traerse Unicamente soltando la leva.

1l contorno de 1lineas aerodindmicas de nuestra
pinza perfeccionada ofrece ademds la ventaja de una
visibilidad sin obstruccidn para el operador que,asi,
puede manejarse muchio mejér,especialmente en sltios
reducidos. Una mejor visibllidad produce una economia
en la operacidn por permitlr gastar los eiectrodos
priacticamente en su casi totalidad y obtenerse un ma-
yo metraje de soldadura por electrodo. La conexidn del
cable conductor con el aparato se efectiia medlante
soldadura de aleaclidn de plata qQue garantiza una trans
misidén perfecta de la corriente a través del aparato
que, asi,no estd sometido a calentamientos imprevis-

tos e Indebldos, -
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Ahora blen, a pesar de haber sido calculado y
construido esta Pinza perfecclonada para un trabajo
muy pesado y continuo, resulta de un peso verdadera-—
mente reducldo, o sea, unos 900 gramos tan solo y de
un largo total de )7 cm solgmente, largo que se exten-
der empleando un mango de mayor longltud y quedando
por lo demds, el aparato sin alteracidén alguna.

Las ventajas que ofrecen nuestras Pinzas porta-
alectrodos,construldas segin las perfecclonamientos
objeto de esta solioiﬁud,para altos amperajes y ser-
vicio continuo, se apreclardn mejor por la descrip-
cidn detallada y especifica que sigue a base de las
figuras del dibujo que se acompalfia y que representa,

a titulo 1lustrativo pero de modo alguno limitativo;
puesto que la ejecucidén podrd varlar en detalles que
no afecten a la esencia del obJeto, sin que,por ello,
se traspasen los limites de la proteccidn que confie-
ra esta Patente de Introduccidn, un ejemplo preferido
de ejecucldén en la prdctica, mostrando:

Fig.l, una vista en perspectiva oblicua desde
abajo y slevacidn lateral de la Pinza porta-electrodos
construlda segin los perfecclonamientos objeto de esta
Patente;

flg.2, las plezas exterlores, todas construidas

con materlal -~eldctricamente aislante, exn perspectlva;
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Fig.3, lgualmente en perspectiva lateral,las
partes met2alicas interiores de la Pinza; y

Fig.l, en corte esquem’atico, el modo de soldar,
con interposicién de un disco de cobre de contacto, ¥y
mediante una aleacién de plata, el cable conductor al
racor combinado con la leva de la pinza.

Be compone la Pinza porta-elactrodos de construc-
cibén perfeccionada segin esta patente, esencialmente
de: la envoltura alslante de la cabeza, a con paso a’
para el electrodo "B", paso para su desenganche a" y
muelle de retencidén a’’’ ; ld funda aislante del cuer-
po central, b con lumbreras laterales b’ para manio-
brar la tuerca de ajuste de la presidn; el mango ais-
lante ¢ con hendidura y gulas-correderas de retencidn
¢’; la empufiadura d con revestimiento aislante. Las
pilezas citadas son las exteriormente accesibles del
aparato y,por ello, todas ellas de materlales slectri-
camente aislante. Las plezas interiores, metdlicas,son:
la leva d° que bascula alrededor del eje d’’que descan-
sa en taladros laterales d" del cuerpo general e que
en su parte baja anterior lleva el alojamlento gL para
el electrodo y unos rebajo y muesca gﬁ para 501tar o)
sujetar,repectivamente, sobre su parte anterlor la ca-
beza aislante a; en su parte superior posterior encaja
el cepo de retencidén para el mango, £ con ranuras f’

para el deslizamiento de las gufas c’de dicho mango;
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el buldn g de sujecidn del electrodo; un pasador h;
el muelle de retraccidén 1; el tornillo graduador de
la presidén y movimlento § para la lsva y que se alo-
ja en el paso roscado ]° en la parte baja del cuerpo e
y de la tuerca X con corona ce aletas de materlal als-
lante kX’ que gradia la presidn ejercida por la leva
a través de ella y el buldn, sobre el electrodo, pues-
to que la cara convexa metdlica k" de esta tuerca es-
td en contacto constante con dicha leva, mientras la
parte delantera de la tuerea,enroscada en g; sobre el
buldn g, estd en contacto con un extremo del muells 1
cuyo eXtremo opuesto se apoya en una cajera del cuerpo
general e "'y empuja el buldn y la tuerca constante-
mente hacla atrids en contacto con la leva asegurando,
asi, un contacto perfecto y transmisidn 4ptima de 1la
corriente elédctrica al electrodo. Segin se halle situa-
do,normalmente, el centro de la roldana de la leva por
debajo o por encima del centro del huldn, al apoyar
sobre la empufiadura de la leva, se sujetard o se zflo-
Jard 1 electrodo en su alojamiento. — Como,a causa &l

1to amperaje que ha de pasar & través de esta pinza,

48]

es Imprescindlible una masa relativamente considerable
de contacto entre ella y el cable conductor, en la
¥ig.)ll se ha representado el modo ventajoso de conse-

culr esta unidn metdlica mediante soldadura con alesa-
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1.0 c1én de plata que funde a 1200 ° F (650 © C) o menos.
Para unir el racor 1 comblnado con la leva del apara-
to, al cable 2 se corta éste pearfectamente a escuadra
v se desnuda de su alslamlento )i sobre un largo de
tres cm, se envuelvevla parte del alslamiento adya-
15 cente a la desnudada con un empaquetado de amianto
mojado y se atan las venas desnudas con un alambre 3,
delgado,para evitar su esparcimiento v quemadura du-
rante la operacldn; se aplica un disco de cobre 5 al
racor y se procura que la soldadura penetre bien por
150 entre las venas de cobre y forme una envoltura anular
alrededor del cable; Qna vez suficlentemerte enfriada
la junta soldada,enfrfese todo con agua para evitar
se dafie el alslamlento del cable. La Jjunta debe en-
volverse fuertemente con cinta aislante antes de em—
155 plear la Pinza.

E1l funcionamiento de la Pinza porta-electrodos
de comstruccidn perfecclonada se desprende perfecta-
mente de lo anteriormente expuesto,sin mas detalles.

Descrita en lo Que precede, la naturaleza del

160 objeto, asi como el modo de llevarlo a la prictica, y
demostrado que constltuye un positivoe adelanto téeni-
co sobre lo hasta aqui conocldo y practicado en el
pais y que sv adopcidn supone grandes ahorros para las
economias nacional y particular, se solicita registfo

165 de Patente de Introduccidn en Espafia, su Protectorado
v Poseslones con arreglo a la slgulente
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NOTA RRIVINDICATORIA

12)Perfeccionamientos en la construccién:-de Pinzas Porta=%-
lectrodos de alto amperaje,caracterizados por su incor-
170 poracidén en las plezas y partes Que,en su conjunto,for-
man estas Plnzas que se componen esencialmente de un cuer
po general interior metdlico que en un taladro longitudl
nal,en combinacidn con otro oblicuo para el electrodo,lle
va el buldn de sujecidén de éste a estilo de perro de pre
175 sa,enroscado en y axlalmente desplazable con una tuerca
graduadora de la presidn y ambas piezas constantemente
empujadas hacla atrds por un muelle cilindrico apoyado
fijo,en el fondo de una cajera del cuerpo y movil,en el
frente anterlior de dicha tuerca; una leva,basculante en
180 un eje transversal apoyado en las paredes laterales del
cuerpo general,y en contacto con la cara convexa poste-—
rior de dlicha tuerca, y cuya leva al ser accionada por
su empufiadura,hace Que,segiin su posicidn normal propia,
la tuerca y el bulédn se adelantan aprisionando, o retro-
185 ceden soltando al electrodo; un tornlllo en la parte 1in-
farior del cuerpo gradia la fuerza de soltar el electrode
Todo este mecanismo estd encarrado en y nrotegido por:
una envoltura de material alslante de la cabeza del cuer-
Do con paso para el electrodo,muells de sujecidn y paso
190 para el desenganche de la envoltura de la muesca en la

cara inferior de la cabeza del cuerpo; una funda als-
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lante a enchufe sobre la parte central del cuerpo,pro-
vista de dos lumbreas laterales para manlobrar 1la tuer-
ca de ajuste de presidn; un mango alslante que se suje-
ta,con gulas laterales de su hendldura anterior supe-
rior,en ranuras de un cepo en la parte superlor poste-
rior del cuerpo general y da paso a la empufiadura con
revestimiento alslante de la leva; una corona con ale-—
taes solidaria de la tuerca de ajuste de la presidn y
maniobrable a través de las lumbreras de la funda ails-

lante dicha y cuya tuerca se enrosca sobre el bulédn.

22)Perfecclonamientos segin la relvindicacidn 12, caracte-

rizados porque la unidn del cable eldctrico con el apa-
rato se efectia por soldadura con una aleacién de pla-
ta a la parte posterior de un racor combinado con la
parte posterior de la leva con interposicli’on de un dis
co de cobre de contacto.

La presente Patente debs recaer sobre:

32 )"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PINZAS PORTA:

RLECTRODOS DE ALTO AMPERAJE"

Sean cuales fueren las clrcunstancias especilales
que concurran con la esencialldad de la Patente
descrita en la presente liemoria, 1lustrada por 1los
Dibujos adJuntos y definida por las anteriores Rel-

vindlcaciones.

Madrid,29 de Febrero de 1952.

EL INGENIERO=AGENTE
Braulio Helguera
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