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T1 cable conductor de la corrlente suele 1llevar-
se al electrodo por otros medlos, tan primitivos como
los antes cltados.

Todo ello supone una snorme pérdida de tiempo,
corriente, pérdida de gran parte del electrodo, inefi-
cacla del rendimiento, peligro para el operarlo y tam-
b1én peligro para el manantial del fluido.

Tales medlos y modos de proceder podrfan admi-
tirse,sl acaso, excepcionalmente cuando en un taller
e preasentase solamente de tarde an tarde un pequefio
trabajo de soldadura, pero debeh desecharse de plano,
por las razones arriba citadas, al tratarse de traba-
Jos continuos de soldadura.

Justipreclando cuanto queda sxpuesto, se ha es-
tudlado detenldamente este asunto con miramientos a
la cresacibn de una herranients pars trabajo continuo
¥y rendlmientos grande hasta médio y debilendo responder
tanto el porta-electrodo prande comc el medlano, a las
condiciones minimas siguientes: Seguridad absoluta pa-
ra el operador; conswmo hasta 500 armperdes v 300 Ampe-

y d1é-

rios,respectivamente; peso reducido; menor largo

netro nosible; smpleo de elsctrodos de unos 8 v 6 mm,

T8
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pactlivamente; aproveckamiento de muy cerca de la to-
talldad de los electrodos; cambio rdpido v cémodo de
los elsctrodos y sujecidn firme de éstos; composicidn

a base de pocas plezas e Intercambiabilidad de éstas;
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montaje y desmontaje facll y rdpido; manejo fécll v
cdmodo en serviclo continuo y ain en espacios reduci-
dos; conexidn del cable conductor con mdxima eficien-—
cla; poco sensible a choques y larga vida.

¥l aparato construldo con arreglo a estas condi-
clones, e3 el que formea objeto de esta sollicltul,puss
estd completamente construldo de material aislante en
gus partes externas, trabaja en servicilo continuo en-—
tre JO0 y 500 o0 250 y 300 amperlos,respectivamente;
pesa tan solo 510 y U150 gramos,respectivamente; tiene
un largo total de 275 y 2850 mm y un didmetro de 4O y
33 mm,respectivamente, trabaja con electrodos de 5/16
v % de pulgada (8 y 6% mm),respectivamente con un des-
perdicio de 3 cm.solamente; el camblo de los electro-
dos se opera haclendo girar el mango un cuarto de vuel-
ta en un sentlido para soltar el sobrante, Introducir
el nuevo electrodo y glrar el mango sobre un cuarto de
vuelta en sentido contrario ; la jusecidn del electro-
do es segura v se verifica a estilo de mordazas evitin-
dose,asi, todo aflojamiento; toda la herramienta se
comporie de solamente slete plezas, todas perfectamen-
te Intercambiables y de montaje fécil; por su forma,
su tamaflo y su peso,cualquiera de ambos aparatos ce
maneja facil y cbuodamente en servicio continuo,ain
en espaclos muy reducidos; unidn del cable por solda-

dura ds plata que dura mds tiempo que el mismo cable
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y asegura una operacldn de soldar con mayor amperaje
v a una temperatura un terclo Inferlor a la usual;
el porta-electrodo es noco sendible contra choques y
tiene larga vida, ya que la parte mas expuesta a de-
terioro por choques, o sea,la cabeza alslante, estéd
fabricada con una armadura de te]ldo de alambre.

La acumulacibén de todas estas ventajas en la
construccidn ssgin las mejoras de esta patente, hacen
de nuestro porta-electrodo una herramientsa verdadera-—
mente aflcaz, como se podra apreclar por la descrip—
cibn especifica que sigue a base de las fipuras del
dibujo que se acompaila y que representa,a titulo 1lus-
trativo pero de modo alguno limitativo puesto que la
ejecucidn podrd varilar en pequeilos detalles de forma
que no alteren la esencls de las mejoras, unos ejem-—
plos preferldos para Incorporar dichas mejoras en los
porta~electrodos de tamafio grande y medlano. Iguales
referencias indican idénticas partes en las diferen-—
tes fleguras, mostrando:

Fig.1, un oprte lonzitudinal vertical por el e-
Je de un porta-electrodo tipo granrde;

Flgs. 2 a = k, una vista en perspectiva de las
diferentes plezas componentes del aparato de la flgura
anterior, y

Fig.3, una vista en corte longitudinal vertical

por el eJe de un porta-slectrodo tipo medio.
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E1l porta-elactrodo tamafio grande segin Figs.1ly2,
se compone:de la cabeza de materlal alslante,a; del
mangulto Iintermedlo,lgualmente de materilal alslante,b;
del menguito, también de material alslante eléctrica-
mente ¢; &1 cuerpo de sujecién de cobre d; del buldn
de sujecidn de acero ¢ (roscado o noj; de la clavija
de acero para sste 1ultimo, £; del racor de unidn a
soldadura,ds latén, g; del muelle de blogueodel mané
go, de acero, h; del disco de cobre para la soldadu-
ra,1l; del racor por enganche, de latén J ¥ del racor
de acsro para el mismo, k (estas Ultimas dos piezas
reemplagzan,eventualmente, a la pieza g).» La pleza ¢,
0 sea el mango, estd provista profusamente de lumbre-
ras 1 que,alternando con las partes sdlidas,constituyen
entre ambas una buena superficle de agarre; tanto la
cabeza a como el cuerpo d tienen paso y alojamiento m,
respectivamente, para el electrodo; la cabeza es ade-
mas solidaria de un muslle interior n y lleva encajado
un cartucho de tejido de alambre o0 que sirve de refuer-
zo contra choques mecanicos.

©1 montaje del aparato es sencillo y rédnido y se
efectla como slgue: . EL cuerpo de sujecidn d se in-
serta en la’éabéza a que con el muelle n se incrusta
en una muesca prevista al efecto en dicho cuerpo,d”,y
se acopla el mangulto alslante b; el racor g se suel-

da con soldadura de plata, al cable conductor (no re-
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presentado) con intercalacién del disco de cobre 1;
se le une el buldn de contacto y presidn e asegurin-
dolo mediante la clavija f; se enroscan las partes
delanteras antes montadas (a — b - d - n) sobre el
buldn y se enchufa el mango ¢ de material aislante
que queda en su lugar retenldo por el muelle h al en-
cajar en el alojamlento vrevisto g; en el racor g;
agarrando ahora con la sinlestra,la cabeza a y con la
dlestra, el mango ¢ ¥y hacléndolo girar un cuarto de
vuelta a la izquierda, el bulén e permitird la entra-
da en su alojamiento m,del electrodo de 8 mm de di4-
metro y glirando ahora el mango urn cuarto de vuelta a
la derecha hasta ocupar su posicidn inicial, el elec-
trodo quedara fuertemente y con toda seguridad trinca-
do v retenldo en posicibén a 902 o a 602 con respecto
al ele longitudinal del porte-electrodo,segin construc-
cién preferida. Por lo demds, es fécll,siguiendo ins-
trucclones de la fabrica, curvar los slectrodos a cual-
quler arco o dngulo preclso para el trabajo, sin dafiar
su revestinlento.

la descripcién especifica anterior se reflere
particularmente al porta-electrodo de tipo grande, sin
embargo, os iddneamente aplicable tambldn al tipo medic
representado por la ilg.3, solamente que aquf, la cons-
trucclidn es de menos peso y dimensiones menores en ge-

neral,especialmente en el mangulto Intermedio b ,mien-
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tras que el mango es relativamente més 1argo; 1o que
permlte agarrar el aparato por su parte central,lo que
hace un trabajo continuo menos psesado. Por el modo de
sujetar 1Instantdneamente el electrodo,sepin antes de-
tallado, se ejerce una presidn de unos 80 kg. por cm2
sobre el electrodo que, as! queda Imposibilitado de mo-
verse y el contacto eléctrico resulta perfecto y el
trabajo de soldar se efectiia 2 bajas temperaturas,con
el consigulente ahorro de fluido. Por la alternacidn
de los sallentes ¢’ con los entrantes ¢" v el vaciado

L4

central , €1 mango ¢ y,con 81,todo el aparato, re-

s
sulta mis ligero.

Donde se preflera, se nodrd emplear en vez de la
unidn del cable conductor mediante soldadura con el ra-
cor de latén g, también la unidén mediante clavija J
¥y racor de acero X,

Seoun ha podldo apreclarse, el porta-electrodo
construldo con arrezlo a las mejoras objeto de esta Pa-
tente ofrece una seguridad absoluta por estar totalmen-
teconstituldo en sus partes exterlores, de materilales
eléctricamente alslantes.

Descrito en lo que precede, suficlentemente el
obJeto, as! como el modo de reallzarlo en la préctica
v demostrado que constituyve un adelanto tdcnico efecti-
vo y provechoso sobre 1o hasta aquil practicado en el

pals, se solicita reglstro de Patente de Introduccidn

en Tspafla,su Protectorado y Posesidnes segin la sipguier-
te
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170 NOTA REIVINDICATORIA

12) MeJoras en la construccidén de Aparatos de Solda-
dura eléctrica, caracterizadas por un porta-elec-
trodo formado con solamsnte slete partes, tres de
las cuales, formadas con material eléctricamente

‘175 alslante, constituyen la envoltura exterior,mlen-
tras las cuatro restantes, metdlicas, acopladas al
interior, forman el mecanlsmo de sujecién Instan-
ténse del oclsctrodo v de transmisidn de la corrien-
te elédctrica.

180 22) Mejoras segin la relvindicacidn 12, caracterizadas
norque la envoltura aislante se compone:del‘mango
manipulador provisto de lumbreras radiales que con
la parte maclza,forman superficle de agarre y en
sil cara interior lleva una caja-tope para un mue-

1585 1le de retencidn; de un manguito intermedio con
nervaduras longitudinales de agarre; v de la cahe-
za formada en su masa con una armadura de tejldo
de alambre, un muelles de retencidn inamovible en
cooperacibn con una muesca en el cuerpo de suje-

190 c¢ldén, y un paso para el eleztrodo.

3a) MeJoras segun las reivindlcacilones 12 y 22, carac-
terizadas porque el mecanismo Interior estd forma-
do por un racor de latdn al que se suelda con in-
tercalacidn de un disco de cobre,mediante soldadu-

195 ra de plata,el cable conductor de la corrilente,y Qe
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en su cara externa superlor,lleva un aslento que co-
opara con un muelle para la retencidn del mango,en
tanto que su parte central Interlor,alberga y retie-
ne madliante pasador transversal,la parte posterior
del buldn de sujecidn del electrodo ¥y cuvo buldn
estéd enroscado en la parte central del cuerpo de Su-
Jecldn de cobre al que atraviesa axialmente y dentro
del cual puede glrar y desplazarse longltudinalmente
Juntamente con dicho racor en cuya parte anterior
estd ajustada a deslizamlento la parte central pos-
terior de dicho cuerpo de sujecidn, solidario de 1a
rahaza alslante nor encaje del muelle de retencidn
de ésta en una muesca de la parte supsrior de dicho
cuerpo de -retencidn que en su parte delantera,lleva
a1 alojamlento con inclinacidn de 60 2 para el elec-—
trodo e sge suelta al glrar el mango con ol racor 3
~n1 buldn,con relacidn al conjunto del cuerpo de su-
Jecidbn,cabeza y manguito alslantes,sobre un anpgulo
de 90 2 a la 1zquierda y que se flja al efectuar es-

tas plezas el movimiento a la derecha.

ha)Mejoras seain las reivindicaclonss 1% a 32, caracte-

rizadas pordque alternatlvamente, el manguito inter-
medlo exterlor queda reducldo axislmente a la forma
da un collar y alargado el mango aislante provisto

de nervaduras longitudinales y circulares proporclo-

nando una superficle adecuada de agarre.
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58) lejoras segin las reivindicaciones 12 a L&, carac-
terizadas porque en construccidn alternativa,el ca-
ble, en vez de soldado, queda reunldo al aparato
por enganche mediante clavija de latén zor racor
de acero. -
La presente Patente dehe recaer sobre
62™MmJIORAS EN LA»CONSTRUCCION DF, APARATOS DFE SOLDADURA
ELECTRICA"

Sean cuales fueren las clrcunstanclas especlales
que concurran con la esencialldad de la Patente
descrita en la presente kemorila, ilustrado por
el Dibujo y definida por las anteriores Reivin-
dlcaciones.

Madrid,27 de Febrero de 1952.

Bl Ingeniero=Agente
Braullo Helguera
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