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PATENTE DE INRVENCIOER

por veinte afios,

pars todo el territorio espafiol, sus colonlas y protec-
torado, por "IN APARATO PARA EL ACABADO DE ARTICULOS DE
NERO DE PUNTO", cuyo privilegio se solicite a favor
T—de Don JUAN CASASAYAS COMAS, de nacionalidad espafiola,
L‘*?domiciliado en Tarrasa (Barcelona), celle San Lorenzo,

RN
,E M n? 124, y cuyo inventor es el propio solicitante.

»

MEMORIA DESCRIPTIVA
Ia presente patente se refiere, como su nombre indi-

ca, & un nuevo aparsto destinado al acabado o tratemien-
to final de los articulos de género de punto, tales co-
mo las medias de nylon, las de rayén o de seda natursl.
Este nuevo aparato puede agimismo servir parse el traita-
miento de otros articulos diferentes de los anteriores.
Por lo tanto, en modo alguno puede considerarse gque su

uso queda limitado al "acabado" de medlas.
Lom aparatos conocidos hasta la fecha tienen menor pro
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duccién y mayor consumo que el que hace objeto de la pre-
sente peticidén. Ademés con los aparatos actuales no se
consigue la calidad de "acabado' que se obtiene con el
presente.

Por regla general, los aparatos conocidos utilizan
dos productoras cuya misién consiste en introducir y ex-
treer de unas calderas especiales los carretones porta—
dores de hormas y apartarlos & un lado, todo lo cusl re-
quiere un esfuerzo bastante considerable, méxime teniendo
en cuenta que aparte esta misibn, estas productoras deben
primero montar los articulos de género de punto sobre
las hormas antes de introducirles en la o las caldersas
¥ luego desmontar estos mismos articulos una vez extrai-
dos de la 0 las calderas.

Mediante el nuevo aparato, una sola productora, con el
minimo de esfuerzo y sin necesidad de desplazarse hace
el mismo travajo, todo ello en la mitad del tiempo antes
empleado.

Una de las caracteristicas del aparato es gue las hor-
mes estdn preferentemente colocadas en posicién vertical
& diferencia de los otros aparatos actuales con los cua-
les han de levantarse y ponerse en posicién horizontal
para darles entrada en lag calderas utilizadas pars el
“acabado",

Mediente la adopcidn de la posicién vertical y debido
a la circunstancia de que las hormas no necesitan ningin
cambioc de posicidén para introducirlas en la cédmara “aca-
badora", se evitan los cortes y roturas de las medias

que son tan frecuentes cuando se utilizen los apsratos
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Otra de las caracteristicas esenciales del aparato es
que la cémara "acabadora" estd reducida a su minima ex-
presion. Se consigue asf la notoria ventaja que consiste
en que el espacio o volumen a calentar es muy reducido en
comparacién a las mduuinas usueles. Debido a esta ventaja,
los elementos de calefaccién utilizados en el nuevo apa-
rato, los cuuales pueden consistir en unss resistencias
eléctricas, en unos radiadores apropiados, en unos quema-—
Gores de fuel o en cualquier otro dispositivo calefactor,
tienen un consumo® muy inferior a las que utilizan las néd-
quinas actuales. Por otra parte, estos elementos de cale-
faccidn pueden situarse en la parte inferior del aparato,
con 1o .que se obtiene una corriente de aire caliente muy
eficaz gue penetra en touas las partes de la cémara tubu-
lar de "acabzdo" y actda con regularidad sobre todas las
porciones de las Qedias, sin dejdr de calentar ningunsa de
ellas.

Debido a otra de las caracteristicas del aps=rato, la
cual consiste en la constante renovacidn del medio amuien-—
te de la cdmara “"acabadora", se evita el enrarecimiento
de la atmbdsfera que se produce en los aparatos conocidos
hagta la fecha, ya que en estog Ultimos sucede frecuente—
mente que, al introducir vapor pare Obtener una elevacidn
de temperatura y una humedad uniforme er eu interior, per
manecen restos del vapor utilizado en la operacidn ante-
rior, lo gue ocagiona un trastorno en la operacidn de "a-
cabvado".

Pare facilitar la comprensién del presente invento, se
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acompafia a titulo enunciativo pero no limitativo, un plano
en el que quedan-esquendticamente grafiados dos modos cde
ejecucién del apzarato, entendiéndose, como es 1légico, que
pueden existir otros miltiples modos de ejecucibén basados
sobre el principio que informa el presente invento, aun
cusndo estos otros modos de ejecucibn no serdg mds que unas
variantes del aparato reivindicado.

La figura 1 representa un alzado esquemitico del apare-
to cuando este Ultimo adopta Lu foruw correspondiente al
primer modo de ejecucidn antes seiialado,.

La figura 2 muestra una planta esquemética correspondien
te a la figura 1. |

Le figura 3 es una tfenta esquemdtica de un detalle del
aparate representado en las figuras 1 y 2, en la que puede
verse la céunara de dos cuerpos seni-tubulures utilizada
para el "acabado" de las wmedius, asi como un grupo de hor-
mas que van montadeas gsobre el extremo de uno de lo® brazos
del soporte giratorio. En esta nisma figura vienen indica-
dos unos pulsadores gque forman parte de los miltiples dis-
positivos que pueden utilizarse para conseguir la abertura
¥y clierre de las dos mitades principasles de la cémara "aca-
badora'.

El modo de ejecucidn representado en las tres primeras
figuras corresponde & un aparato que. consta de una mesa O
porte giratorio que comprende tres brazos horizontales 104,
10, y 103 solidarios entre si y montados radialmente, &

1202 el uno del otro, sobre un eje auxiliar vertical 11,

Este eje vertical 11 va accionado intermitentemente por un

“reductor de velocidad 12. Puede asimismo ser accionado ma-
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nuslmente segin las circunstancias. Sobre cada uno de los

brazos 101, 102 y 10, va montado un grupo de hormas 14,

las cuales estén sifiadas equidistantes del centro de gi-
ro 11 de la mesa. Cada grupo de hormas estd, por lo tanto,
situado & igual distancia del eje vertical 11. El aparato
posee una cémara vertical que estd situada & une determi-
nada distancia del eje vertical 1l. Esta distancia corres-
ponde sensiblemente a la distancia existente entre 11 ¥y
cada uno de los grupos de hormas 14. La cduara vertical
antes citada consta de dos mitades semi-tubulares 15 y 15°
que son susceptibles de acercarse la una de la otra, en
cuyo caso gueda constituida la perte intermedia y princi-
rel de um cdmara tubular Que posee una cavidad interma
de tipo cilindrico en el interior de la cual pueden alojar—
se sucesivamente cada uno de los tres grupos de hormas 14.
Log aos cuerpos semi-tubulares 15 y 15' giran indepen-
dientemente alrededor del eje geométrico de unas varillas
verticales 20-21, Pal como queda indicado en las figuras
adjuntas 1 y 3, cads cuerpo tubular 15 o 15' puede ir mon-
tado sobre unos brazos giratorios 1o y 17 que estén res-
pectivamente articulados sobre 20 y 21 © que van solida-
riamente montados sobre los respectivog ejes verticeales
20-21. En este Ultimo caso, para provocar la abertura de
le cdmera vertical 15-15', es necesario hacer girar los
dos ejes 20 y 21 en sentidos opuestos, lo cual se logra
mediante un dispositivo mecdnico cualquiera, tal como el
que viene esguemdticamente revresentado en las figuras ad-
juntes por un motor 28 y unas ruedas dentadas 29 y 30.

Debajo de los dos cuerpos sami-tubulares 15 y 15' exis-
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te una porcidn tubular fija 34, en el interior de la cual
van montados unos elementos calefactores que pueden ser
registencias eléctricas, mecheros de petréleo, gas-oil u
otros medios de calefaccién similares. Esta porcién tubu-
lar 34 puede tener mayor volumen y contener unos radiado-
res capaces de calentar la cavidad tubular formads por la
unidén de los dos cuerpos semi-tubulares 15 y 15'.

En la parte superior de la cdumara 15-15' existe una
tapz 23 que es de tipo desplazable © que puede levantarse
¥y bajarse a voluntad. En la parte inferior de la cémare
existe una tuberia que estd en comunicacién con un venti-
lador 33 que inpulsa el aire en el interior de la cdmara
cuando esta Ultimz estd cerrada por su parte intermedia,
vero tiene su taps 23 levantada. Existen ademds uno o va-
rios conductos 32 que sirven para inyectar en la cdmare
une cierta cantidad de vaepor procedente de una caldera 3l.

El aparato funciona con un umecaniswme sincronizador que'
regula log movimientos de sus Giversos érgenos. In las fi-
gurag 1 y 3 1a tapa 23 va montads sobre un eje vertical 22
que actia de soporte y que sostiene al mismo tiempo dos
pares de pulsadores 25 y 27 situados a disgtinta altura
en relacidn a losg dog ejes o varillas werticales 20 y 21.
Sobre los ejes 20 y 21 van montados unos excéntricos 24 ¥y
26 que actian sobre log pulsadores 25 y 27. Bl primer par
de pulsadores 25 actia sobre el circuito eléctrico que in-
terviene sobre los mecanismos gque determinan la aberitura

y cierre de la cdmara tubular formade por los dos cuerpos

bre un mecanismo de relojeria que produce la inyeccidn de
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una clierta centidad de vapor en el interior de la céiwra
15-15"'. Hesta inyeccidn solo se veritica cuando la cdmura
estd cerrada y contiene un grupo e horuas 14 con sus co-
rresponiientes articulos a tratar. El mismo mecanismo de
relojeria utilizado paxra poner en marche la inyeccidén de
vapor, provoce el cierre de esta inyeccidn y acto seguido
pone el ventiladdr 33 en marcha. Al propio tiempo deter-
mina el levantamiento de la tapa superior 23, a fin de

dar paso libre al aire impulsado por el ventilador. Esta
ventilacidn forzada sirve para la expulsidn del vapor que
pudiers permanecer en el interior de la cdmara “acabadora'.
El funcionamiento y giro del soporte o mesa giratoria (101,
10, y 103) se produce manuecluente mediante un reductor de
velocidad 12 que hace girar el eje vertical 11l. Tal como
lo indica la figuras 2, de los tres grupos o series de hor-
was 14 existe uno que se encuentra en el interior de la c&
mers 15-15'. Kste grupo es el que sostiene los articulos

s

e generco de punto gue en aguel momento son tratados por

[«

el apareto. 8i el giro de la mesa giratoria (104, 10, ¥

103) se produce en el sentido indicado por la flecha 36
(fig. 2) el grupo de hormas situado sobre el brazo lO3 805~
tiene los articulos de género de punto 14''' que ya han pa-~
sado por el interior de la cdmara 15-15'. En cambio, el
brazo lO2 sostiene un grupo de hormes 14, sobre las cuales
ven montados los articulos 14'' que serdn objeto de tra-
tamiento, Mientras uno de los grupos de hormas se encuen-—

tra situedo en el interior de 15-15', una operarie se de-
dice a deshormar los articulos 14'*', mientras otra opera-

rie se dedica a montar los artfculos 14! sobre las hormas
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14 del brazo 10p. Cusndo los articulos de género de punto
que se encuentran en el interior de la cdmara vertical
15-15* ya han sido convenientemente #fratados, se espera
que lasg dos operarias situadas enfrente de los bragzos 10,

y 10, hayan completado su trabajo. Al suceder esto dlti-

3
mo, la operaria que ha acabado la ltima aprieta sobre el
pedal 35. 41 apretar este pedal se produce el desenchvado
del brazo 102 debido a que el tope 36"deja de inmovilizar
dicho brazo. Acto seguico la cdmara 15-15°¢ se abre para
permitir la salida de las horuss situadas sobre el brazo
101. Cuando la cdmara 15-15' estd abierta, el soporte gi-
ratorio gira seguin lo indica la flecha 36, viniendo & ocu-~
par el brazo 102 la posicién anteriormente ocupada por el
brazo 104.

Resuniendo todo lo gque se ha dicho anteriormente, pue—
de decirse que el funcionamiento del aparato es el siguien
te:

12 _ Ia operarlis accionz el pedal 35 o cualquier otro
mecanismo pulsador, lo cual provoca la abertura de la cé-
mare cilindrica 15-15' y el cierre o descenso de lea tape 23.

22 - Una vez abierta la cdmara 15-15', la mesa girato-

ria 101, 102 ¥y 10, da un tercio de wvuelta, con lo gue las

3
hormas 14 que se encuentran en el interior de l1a céduara
15-15' salen fuera de la misma, entrando una nueva serie
de hormas en el interior de la cdmara “acabadora'. Segin
puede verse en la figura 2, cuendo salen las hormas mon-

tadas sobre el brazo 10 entran las nuevas hormas sigua-

1’
das sobre el bragzo 102.

32 — Cuando las nuevas hormas han entrado en el inte-
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rior de la cdmara, se cierra esta Ultima, debido a que lo
permite lz posicién de los pulsadores eléctricos 25.

42 -~ Una vez cerrada la cémara, las operarias quitan los
articulos gue estan montados sobre el brazo que sostiene las
hormas gue acaban de salir de la cdmara y al nismo tiempo
van nontando los nuevos aritliculos a tratar sobre el grupo
de hormas que tiene gue entrar en el interior de la cédmura,

52 -~ A1 miscrio tiempo que ge cierra la cdmars 15-15',se
produce el funcionzmiento de un aparato de relojeria o mi-
nutero ¢ue deterinina la inyeccidn de una cierta cantidzd de
vapor en el interior de la cdmara 15-15%,

62 - Cuando ha pasado un cierto periodo de tiempo, duran
te el cual se ha hecho entrer vapor en el interior de la céd-
mare, el uisno aparato de relojeria o minutero cierra la val
vulae de aduisidén de este vapor, provoca el levantamiento de
la tepa 23 y pone en marcha el ventilador 33, expulséndose
de esta forma el aire himedo contenico en el interior de los
dos cuerpos 15=-15",

Se comprende que ecsgte modo de ejecucidén del aparato es

susceptible de numerosas modificaciones de detalle, sin que

por ello quede alteradsa la esencialilad del mismo. Podria
utilizarse,por efjjemplo,un soporte giratorio dotado de dos,
cuatro, seis u otro nimero cualquiera de grupos de hormas,
En vez de ser vertical, la cédunra 15-15' puede ser hori-
zontal © inclinada. Puede utilizarse un generador de vapor
de tipo eléctrico o una caldera con mecheros de ﬁetréleo,
gas-0lil 0 en genersl cualguier otrc medio de calefaccidn de -
tipo similar. En el interior de le cdmura fija 34 pueden

instalarse unas resistencias eléctricas apropizdas o una se



10

15

20

25

- 10 -

202212

rie de mecheros convemientemente dispuestos para calentar é
une manera continua los articulos situados en el interior de
la cdmara “acsbadora", En vez de digponer un ventilador 33
en la parte inferior e la cdmare 15-15',puede utilizar un
aspirador,situdndole en la parte superior de diche cdmara,en
cuyo caso la tapa 23 puede colocarse en la parte inferior.

En vez de utilizar una tapa desplazable 23 (fig.l) esta
misma tapa puede ser completamente fija e ir conectada median
te un elemento apropiado a la entrada o salidse del ventilador
23,estebleciendo asf{ un circuito ciclico de ventilacién en
vez de un circuito abierto. Para el segundo modo de ejecucidbn
representado en las figuras 4 y 5 podrd apreciarse la coloca-
cibén de este conducto que actia como conducto de retorno del
medio auwbiente de la cénara. ILas figuras 4 y 5 muestran en
forma esquemdtica el segunio modo de ejecucidén del apurato.

Esta segunda forma de realizucibn tiene algunas ventajss
sobre la primers,halldndosc¢ basada,ccmno es légico,en su mis—
no principio. Ia figura 4 representa una planta esquendtica
del aparato y l= figura 5 un alzado correspondiente al wismo.

En este caso,en vez de estur formado por una mess girato-
ria compuesta por tres brazos y por una cdmura acabadora de
dos mitades semitubulares que se abren y cierran para alojar
en su interior los sucesivos grupos de hormas 14, el aparato
ﬁosee (figs.4-5) un soporte vertical y giratorio formado por
una pieza primdtica 10 de tres caras 104,105,103 (fig.4) cu-
ya seccién transversal es'un tridngulo equildtero.le pleza
prismética 10 gira alrededor ¢e un eje 11 o estd montada soli

Garia de dicho eje. Cada una de las caras 10 102,103 del

1!
prisma 10 tiene la longitud y enchurs apropiadas para que so
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bre le misma pueda montiarse un grupo de hormas 14 dispues-
tas en sentido vertical.

A ambos lados de cada grupo de hormas 14 van dispuestas
unas plscas rectangulares (45-46, 45'-45', 45''-46'') ca-
da una de las cuales estd articulada, mediente unas bisa-
gras 49 o cualquier otro medio de articulacidn, sobre uno
de los lacos del soporte prismditico 10 de seccidédn trian-
gular. La articulacién y disposicibdn de las placas 45-46
se hace de manera que al rewmtirse cada par de placas
(45-46 o sus gimilares) se forme una porcidn de cdmara
parcialmente abierta que luego se convierte, mediante a-
coplamiento con otras piezas, en una cdmaras "acabadora"
cerradz en el interior de la cual serd tratado cada gru-
po de hormas 14, A fin de completar eada una de las me-
dias cdwaras que se vean formando por acoplamiento de ca-—

da uno de los lados (101-102-103) del prisma de soporte

- camlos respectivos pares de placas laterales (45-46,

45'-46"', 45'*'=40'"') gue flanquean los grupos de hormas
existe un dispositivo relativamente fijo formado por una
placa rectangular y vertical 40 sobre la que estdén arti-
culadas otras dos placas laterales 15' y 15'!' ., La ar-
ticulacidén de estas placas laterales 15'' y 15''' se con-
gigue medisnte unas charnelas 48-48' que estdn dispues-
tas en los dos bordes verticales y opuestos de la placa
40. Se comprende gue «n vez de utilizar charnelag tales
comno las que se representan en las figurss 4 y 5 por los
nimeros 49 y 48-48', se pueden emplear ejes de articula-
ciéy apropiados. »

ILa placa 40 se prolonga por su parte superior a fin
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de cerrar lea cédmara que se forma cada vez que un gpupo
de hormas 14 (después de haber dispuesto sus plscas 45
¥y 45 en la posicidén de puntos 45' y 46'' de la figura 4)
se coloca enfrente de la placa estacionaria 40 y de las
placas giratorias auxiliares 15'* y 15'''. Esta prolonga-
cibn superior de la place 40 forma un a modo de tapa su-
perior 23' (fig. 5) que cierra la abertura de seccibn
irregular representada en la figura 4 por el ntmero 51.
Las placas 15'' y 15'"' pueden sufrir unos ligeros des
plazamientos motivados por su unién o articulacidén a unos
brazos 41-42, los cualeg estdn conectados a un brazo 43
que lleva en su extrexo un rodillo 43'. Este rodillo 43!
se apoys, debido & la accidén de un muelle 47, sobre el
perfil de un excéntrico 44 que estd calado sobre el eje
11l ©0 es solidario del prisma trisngular de soporte 10.
El excéntrico 44 tiene tres caras rectas 441, 442 y 443.
Estas caras planas del excéntrico 44 sirven para provocar
el desplagemiento de lus palancas 43, 42 y 41 que determina
el desplazamiento angular de las placag 15" y 15!, ‘
Debido & la situacidn de dichas caras planas, las placas
15" y 15'*' +tienen tendencia & girar hacia el interior,
0 sea a adeptarse contra las placas laterales 45 y 46 Que
encuadran las hormes 14 al encontrarse dichas hormas en-
frente de la placa 40.
En cambio, al girar el soporte prismdtico triangular
10 en el sentido de la flecha 36, el rodillo 43' provoca
la abertura de las placas laterales 15" y 15''' , lo cual
permite el giro y desencaje del grupo de hormas 14 que

hasta entonces habia permanecido en el interior de la cé-
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marae 51 y su paso a la posicidn (fig. 4) del grupo de
hornas que estd montado sobre el lado 104 del prisma 10.
En lo gue concierne al resto del aparato, pusde decir-
se que es similar al gue se he descrito para las figuras
1-2-3, ya que posee al igual que este dltimo, una cdmars

fija 34 en cuyo interior pueden instalarse unas resisten-

I

cias eléctricas apropizdas 0 uns serie de mecheros conve-

w

nientemente disvuestos pers calentar de una maners conti-
nua las articulos situados en el interior de la cdmsra
acabzadora 51,

Posee también un reductor de velocidad 12 que acciona
el eje vertical 11 y que, debido a ello, hace girar el
prisma triansular 10 gue soporta los grupos de hormas
4. Lo misnmo puede decirse del vertilador 33 que inyects
0 aspira‘el'medio sibiente contenido en el interior de la
cdunara 51 mediante la tuberia de aspiracién o impulsidn
502 viniendo representada en lia figura 5 otra tuieria
de aspiracidn o impulsibén 50 que recoge o inyecta el me-
dio ambiente de la cdmara 51 por una abertura 501 prac—
ticada en el extremo superior de la place estacionaria 40,

Puede apreciarse la existencia cde unsa caldera 31 con
sus correspondientes conductos 32 que inyectan vapor de
agua en el interior de le cémara 51, efectuanco esta ope-
racién en el momento oportunoc, O see de una ngnera idén-
tice a la que yz se habia descrito para el antecrior modo
de ejecucidén del aparato.

El funcionamiento del apa ato representado en las fi-
guras 4 y 5 difiere muy poco del de las figures 1, 2 y 3.

Sin embargo presenta la ventaja de que asi cowo la sber-
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tura y cierre de la cdmare tubular utilizada para el pri-
mer modo de ejecucidén se hace de forma semi automdtics,
esta vez el movimiento es completamente automético. Esto
se consigue &l sustituir le primitiva cdmara tubular por
uns cdmara en lo que s0lo es necesario desplazar anguler-
mente unas plecas leterales 15 y 15'"" de reducidas di-
mensiones y hacer que dicho desplagzamiento se obtengs por
el propio siro del prisma fpriangular de goporte 10 sin a-~
cudir a un sistema motor especial.

El funcionamiento del aparato cuyo modo de ejecucidn
estd representado en las rFizuras 4 y 5, es el siguientes

12 - Le operaria acciona un pedal (semejante al 35 ®-~
presentado e¢n la figura 1) y al propio tiempo oprime un
pulsador gue pone en funcionamiento el mecanisno 12 0 re-
ductor de velocidad que hace girar el prisma giratorio 10
(figs, 4 ¥ 5) segin la flecha 35.

22 —~ El gziro del prisms de soporte 10 prosigue hasta
que un nuevo grupo de hormas 14 (con sus articulos de gé-
nero de punto 1l4'') se coloca delante ce la placa 40 y
entonces debido a la existencia de un tope de final de
carrers se inmoviliza el prisma, lo que sucede cuando es-
te Ultimo ha dado un tercio de vuelta.

2 - Mientras tanto, el grupo de hormms que estaba co-
locado en el interior de la cavidad o cédmara 51 ha pasado
a ocupar la posicidén que corresponde al grupo de hormas
de la care 104. Esta operacién se ha visto facilitada de-
bido & la anertura de las placas laterales 15'' y 15''' mo
tivada por el giro del excéntrico 44. Por otra parte, de~

bido al mismo excéntrico 44, las placas 15'' y 15"!' han
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vuelto a adaptarse contras las placas 45'' y 4:5'' una vez
el 1sd0 o cara 103 del prisma se ha situado en frente de
la placa 40.

42 - Tan pronto como el nuevo grupo de hormas se situa
enfrente de la place 40, unos puisadores eléectricos (se-
me jantes a los @5 o0 27) ponen en funcionamiento un apara-
to de relojeria que wotiva la inyeccién de una cierte can-
ticed de vapor en el interior de la cdnara acabadora 51
después de 1o cual suspende dicha inyeccidn y pone en
funcionamiento el ventilador 33 durante un determinedo

tienpo pasado el cual lo para.

52 -~ Mientras tanto la operaria desmonta los articulos

"de género de punto situados sobre el grupo de hormas que

ha pssado por la cdmara 51 nientras monta otros ariticu-
los sobre las hormas gque estdn dispuestas para entrar en
la cdmara.

62 -~ Una vez efectuadas las operaciones antericores,
la operaria vuelve & iniciar la primere operacibén esta-
bleciéndose el ciclo continuo de funcionamiento del apa-
rato.

De 1a misﬁa Torma que pare las figuras 1, 2 y 3 se pue-
den prever variantes con dos © més cédmaras btubulares y un
nimero superior de grupos de hormas, también pueden pre-
verse otras variantes para el wodo de ejecucién de las
figuras 4 y 5, utilizando por ejemplo, unos prismas de sO-
porte de cuatro, cinco o mfis caras cada una de las cuales
con su 0O suo cbrrespondientes grupos de hormas, asi como
varias cédmuras similares a la 51 para el tratamiento ci-

clico y sucesivo de los articulos (14'-14''-=14''' etc.)

B g
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montados sobre dichos grupos de hormas.

Se comprende gue podran introducirse cuantas variacio-
nes de detalle se estimen convenientes, siempre que no al
feren la esencialidad de le presente patente, a cuyo fin
se declaran de novedad y propia invencién de Don JUAN CA-
BASAYAS COMAS les siguientes reivindicaciones que consti-

tuyen la

NOTA REIVINDICATOCRIA

1% - UN APARATO Pik4 EL ACABADO DE ARTICULCS DE GENE-
RG DE PUNTC -~ especialmente prra el acabado de las medias
de nylon, de seda, de rayén o de cualguier otro articulo
de tipo semejante - caracterizado porgue comprende: un
gsoporte que pogee diversos grupos Ge hormas; una cémara,
recipiente o gimilar, el cual, en su totalidad o parcial-
mente, se abre y cierra longitudinalmente, lo que le per-
mite alojar sucesivamente en gu interior cada uno de los
crupos de hormas del soporte estando estas Wltimas vesti-
das con los articulos de género de punto que se desean

tgeabart; unos dispositivos auxilisres, que calientan la

cdusra o recipiente, -que inyectan en la misme, cuando esté

cerrada y durante un tiempo determinado, cierta cantidad
de vapor de agua- que eliminan o uniformizan por ventila-
cién forzada el medio amuiente de la cdmara acabadora,
que ocasionan la avertura y cierre total o parcial de la
cdmara, asi como el movimiento del soporte efectudndose

algunas de estas operaciones de modo manual, semi—automé

tico o automdtico sincronizdndolas entre si en el tienpo
¥ partiendo ¢e una o varias operaciones de tipo iniciador

efecutadas por el operario o por alguno de log operarios
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del aparato.

28 ~ Un aparato pars el acabadd de articulos de géne-
ro de punto -~ especialmente para el acabado de medias de
nylon, de seda, de rayén o de cualguier atro articulo de
tipo semejante - carscterizado porque comprende: un sopPoOTr-
te giratorio de dos, tres o més lados o caras sobre cada
una de las cuales va montado uno 0 varios grupos de hor-
mes; diversas piezas, tales como placas fijas y mébviles,
que forman, por acoplamiento mutuo oovtenido cuando una
de las caras del soporite ocupa una determinada posiqién
anguler, una cdmara acabadora précticamente ceriuda para
las hormas situadas sobre dicha cara o lado; unos disposi-
tivos que calientan la cdmara acavadors formada por aco-
plamiento de las plezas anteriores; unos dispositivos que
inyectan durante un tiempo determinado cierta cantidad de
vapor en la cémara acabadora; unos dispoéitivos que esta-
blecen durante un tiewpo deteruinado y una vez verificada
la inyeccidn de vapof, ung circulacidén ciclica del medio
gaseosc contenido en el interior de la camara acabadora;
una serie de dispositivos auxilicres de tipo manual, mecéd-
nico, eléctrico o similares que determinan la abertura par
cial y cierre de la cdmara cuando el soporte giratorio pa-
Ba de una pomicidn angular a otra posicidn, asi como la
puesta en funcionamlento y paro de los dispositivos de
inyececidn de vapor ademds de la puesta en funcionamiento
v paro de los que establecen la circulacidén ciclica del
medio gaseoso de la cdmara acatadora produciendo tam:ién
el giro intemmitente del coporte dGe dos, tres o unés caras

del aparato a fin de gue las hormas situadas sobre las ca-—
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ras del soporte vayan sucesivamente introduciéndoge, per-—
maneciendo y saliendo de las sucesgivas cédmaras acabado-
ras que se van formando; unos drganos auxiliares, tales
como topes, relds, contactores o similares gue cooperan
con alguno, algunos o0 la totalidad de los elementos del
aparato.

38 - Un aparato pzra el acabado de articulos de géne-
ro de »runto - especialmente psra el acabado de medias de
nylon, de seda, de rayén o de cualquier otro articulo de
tipo semejante -~ caracterizado porgue coumprende: un sopor—
te giratorio de dos, tres o més lados o caras sobre cada
una de las cuales va montado uno ¢ varios grupos de hor-
masy diversas placas o piezas de una cédmara, algunas de
lzs cuales estdn montadas sobre las caras del soporte gi-
ratorio snterior, mientras lzs restantes son extsrnas al
soporte giratorio, viniendo el conjunto montado de tal
nenera que, 8l llegny cada cara del soporte a una deter—~
minade posicibén, las horuas de dicha cara se encuentran
enplazadas en una cdnure scabadora de reciente formaciédnm,
una de cuyas paredes laterales estd formeda por la propia
care del soporte siratorio ¥y cuyas paredes restantes es-
tén formadas por las diversas placas o plezas antes ci-
tadacs; un dispositivo que calienta la cduara acabadora gue
ge forma cuando unz de las caras del soporte giratorio ccu-~
pa una determin:.da vosicidén; unosg dispositivos que inyec~
tén, durante un tiempo determinsdo, clierts cantidad de
vapor en ls cdmara acabadora antes citada; unos disposi-
tivos que establecen, una vez verificada la injyeccién

de vapor y durante un tiewpo determinado, una circulacidén
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abierta o cfclica del medio gaseoso ambiente contenido en
el interior de la cduara acabadora; un dispositivo auxiliar
de tipo msnual, mecdnico, eléctrico, neundtico o electro-
mecénico gque hace girar el soporte giratorio después de
efectuada la operacidn de circulccién abierta o ciclica

del medio gaseoso ambiente contenido en la cdmara acabg-—
dora; un dispositivo mecdnico gue actds sutomdticamente
sobre la posicidbn de alguna o zlgunas de las placas 0 pie-
zas formadoras de las sucesivas céusras acabadoras, & fin
de Facilitar la abertura parcisl y cierre de la cédm:ra aca-—
badora asi como la introduccidén de las hormas y formaciédn
de una de c¢ichas cdumnras y la salica de las hormas seguida
de la formacidn ce una nueva cdmara; un dispositivo regula-~
dor parae la puestia en funcionamiento y paro de los disposi-
tivos que inyectan durante un tiewpo determin=zdo, cierta
cantidad de vapor en la cdusra acabadora; un sezundo dis-
poéitivo regulador, formando o0 no conjunto con el primer
éispositivo regulador, para la puesta en funcionamiento ¥y
paro de los dispositivos gue provocan l:a circulucidn alier-

ta o ciclica del nedio gaseogo contenido en el interior de

la cdmara cerrada una vez cortadea la inyeccidn de vapor; unos

8rganos auxiliares tales como. topes, relés, contactores o
similares gque cooperan con uno, varios ¢ la totalidad de
los elementos del aparato.

48 — Un aparato para el acabado de articulos de género
de punto - especialnente pars el acabado de las medias de
nylon, de seda, de raydén o de cualquiecr otro zrticulo de
tipo sernejinbte -~ coruacterizado porque comprende: un soporte

prismético de seccidn triansular, cuadrengular o similer
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que estd montado gobre un &rbol vertical y que posee tres,
cuatro o mds caras verticales soire cada una de las cuales
va montado uno o varios grupos de hormas; un par de placas
0 piegzas giratorias luterales montadas sobre cada una de
las caras del soporte prismdtico, halidndose dispuestas pa-
ra que el o los grupci ¢ icitLe nontados sobre cada una de
las caras del soporte prismitico queden comprendidos ci:tre
el par de placas, las cuales junto con la cara correspon-
diente perteneciente al soporte prismiético, constituyen
tres paredes gue encuadran las hormas cuyo conjunto, al
girar con el sororte, forma, durante un tiempo determinado,
tres paredes de la cdnura acabadora; dos, tres o mds pla-
cas relativamente estacionarias que estdn montadas exter-
namente en relacidbn al soporte giratorio de manera que cada
par de placas latermsles Jjunto con la correspondiente cara
del soporte prismitico forme, por acoplamiento con dichas
placas externas al soporte giratorio, una cdmsra acabadora
prdcticamente cerrada conteniendo ¢l grupo de hormas co-
rregponiiente a lz cura Gel goporte cuando esta dltima lle-
ga delante de dichas dog, tres o wmes placas relativamente
estacionariasg.

58 -~ Un aparato para el acabado de articu10s de género
de punto, seglin la enterior reivindicacidn, carscterigedo
porgue comprende un dispositivo mecédnico gue determina
el ligero desplazamiento angular ce alguna o algunss de
las dos, tres o mds placas relativamente estacionarias que
constituyen la perite relativamente fija de la cédmara aéabae
dora con la finelided de facilitar la formacibn o acopla-

miento, el cierre, la abertura y la nueve formacidn de las
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68 - Un aparato para el acabado de articulos de género
de punto - especialmente para el acabado de las medias de
nylon, de seda, de ra7én o de cualquier otro articulo de
tipo memejante - caracterizado porque comprende: una nesea
o0 soporte giratorio que posee varios grupos de hormas dis-~
puestas equidistantes del centro de giro del soporte ante-—
ttor; una cdmara o recipiente "acabador" que se abre y cie
rra parcial y longitudinalmente para alojar sucesivamente,
por rotacidén de la mesa, cada uno de los grupos ¢e hormas
de esta Gltima, una vegz édichas hormas han sido previamen-
te vestidas con sug correspondientes articulos; uno o va~-
rios calefactores o0 medios de calefaccidn dispuestos en la
cdmars 0 en comunicacidn con esta dltima; una o varias
entraflag de vapor que desembocan ¢ comunican con el inte-
rior de la cdumare; un ventilador o aspirador que inyecta
0 aspira una corriente de asire en la cdmara, durante un
determinado periodo de tieumpo ¥ cuando estd parcialmente
abierta por uno de sus extremos o0 por uno de sus puntos;
unos mecanismog umotores que provocan la abertura y clerre
de la cdmcra "acabadora" asi como la rotacidn parcizl de
la mesa y el accionuuiento de 1los diversos elementos u ér-
ganos del aparato; un mecaniemo sincronizador gue actia so
bre los mecanismos anteriores gque determinan la abertura
de la cémara, el giro del soporte, el cierre de la cducra,
la inyeccidn de vapor y el funcionamiento del ventilador
a fin de gue todas estas oPeraoiones} asi como las auxi-
liares a las miswas se verifiquen de modo autondtico y

sincronizado er cuanto a orden cronclégio, sun cuando al-
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guna o algunas Ge dichas operaciones sean msndadas 0 ini-
ciades por el operador del sparato o por uno de los obre-
ros ocupados en el mismo.

7% - Un aparato, segin cualguiera de las reivindicacio=-
nes 12 o 62, carzcterigado porque comprende una mesa O SO-
porte giratorio que estd compuesto por tres brazos radia-
les que giran alrededor de un cemtro y porque cada uno de
estos brazos posee un grupo de horias montadas en su ex-
trenidad y equidistantes del centro de giro de la ness,

88 ~ Un aparato, segin cualgquiera de las reivindicacio-
nes 1, 62 o 7%, caracterigzado porgue comprende una mesa O
soporte giratoric que consta de tres brazos que giran so-
lidarios alrededor de un mismo centro, estando cada uno de
dichos brazos dispuesto a 1202 de los otros dos adyacentes,

98 - Un aparato, gegin la anterior réivindicacién, ca-~
racterizado porgue los tres brazos radiales que forman el
soporte giratorio estén contenidos en mn mismo plano hori-
zontal y giran solidariamente montados sobre un eje auxi-
liar vertical.

102 - Un aparato, segin cualquiera de las reivindica-
ciones 18, G2, 7%, 38 o 98, caracterizado porque la cdma-
ra o recipiente "acabador".consta esencialmente de dos mi-
tades semi-tubuleres, las cuales son susceptivles de acer-
carse y ajustarse la una a la otra hasta la formscidbn de
una cémsra tvbular, asi como de apartarse la una de la o-
tra, en el momento oportuno, a fin de gque queden separa—
das sus dos mitades pare dar salida & uno de los grupos
de hormas y der entrada, acto seguido, a otro grupo adya-

cente.
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118 - Un aparato, segin cualquicra de las reivindicacio-
nes 22, 32, 42,0 58, caracterizado porgue el dispositivo'
mecdnico que actia automdticamente sobre la posicibén de al-
guna o algunazs de las plaéas 0 piezas formadoras de las su-
cesivas cduares acabadoras estd esgencialmente compuesto por:
un excéntrico que es solidario en cuanto & wovimientos de
giro del soporte giratorio o soporte prismdtico del aparato
¥ que comunica unos desplazamientos angulares a algune © al-—
gunas de las placas 0 piezas relutivauente fijas o estacio-
narias de la cduara acabadora.

12% -« Un aparato, segin la anterior reivindicacidbn, ca-
racterizado porcue el dispositivo wmecdnico gque actda auto-
m&ticamente sobre lu posicidn de alguna o algunas ue las pla
cas O piegas formadoras de las sucesivas cdnsras acabadoras
compre:rde esencialmente: un excéntrico que tiene tantas ca-
ras planas o ludos rectos como lados o caras tiene el sopoxX-
te primdtico sobre el cusal van montadog los g£rupos de hor-
mas; un rodillo, roldana o gimilar cue se apoya sobre el
perfil del excéntrico anterior y que, mediante su conexién
8 una o0 varias pdancas scopladas al mismo, transmite un de-
terminado desplazaniento angular a alguna o algunas Ge las
placas ¢ vpiezas relativamente fijas o estzcionaries qué
constituyen la parte fijae y constante de la cdmara mcabadores.

338 « Un aparato, seﬁdn cualquiera de las anteriores rei
vindicaciones, caracterizado porgue la cdmara acabadora,
estsd en comunicacibdn, por uno o varios de sus puntos, con
una o varias tuberias de vapor que introducer vapor de agua
en el interior de dicha cdumaras, dursnte un tiempo determi-

nado, cuanio esta Ultima se ha formado o cerrado, en cuyo
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caso contiene uno o varios de los grupos de hormas con sus
correspondientes articulos a tratar. ,

142 - Un aparato para el acabado de articulos de género
de punto - especialmecnte pars el acabado de medias de nylon,
de seda, de rayén o de cualguier otro articulo de tipo se-
mejante = caracterizado porque consts de varios cuerpos a-
justables el uno sl otro, capaces de formar por ajuste mu-
tuo una cimarya acabadora en el interior de la cual se alo-
jan y tratan sucesivamente uno ¢ varios de los grupos de
hormas gve estdn .unvados sobre un goporte giratorio o so-
bre la pleza de soporte prismitica y giratoria, con la pur-
ticularidad de que por desacoplamisnto :.e estos cuerpos gueda
total o parcimlmente sbierta la cdmara o separadas las pie~
zas gue la componen a fin de dar salide a las hormas que ren
sido amteriormente tratadzs en.el interior de la cédmara y
dar entrace e» la wisna cduara @ en otra de nueva formacidn
a un nuevo grupo de hornas.

158 - Un aparasto, sesin cualquiera de las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado porque la cduara acabadore com-
puesté por dos mitades semibubulares o por diversas piezas
que ajusten entre si, posee unos elementos de calefaccidn
ingtalados en el intcrior de la mimma o en comunicacidn con
la cavidad interna formada por el ajuste de los cuerpos, pla
cas © piezas que componen l2 cémara.

168 - Un aﬁarato, gegun cualoviera de las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado porque la cdmara comunica por
uno o varios de sus puntos con uns tuberia o conducto que
proviene de un ventilador, aspirador o de una mdquina soplan

te o sspiradora similar.
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17§ - Un aparato, segin cualguiers de.las anteriores rei
vindicaciones, caracterizado porque la cdmsra acabadora co-
munica por uno o varios de sus puntos con una tuberia o con
ducto que proviene de un ventilador, aspirador o de una mé-
quine soplante similar comunicandéo por otro u otros de sus
puntos con una segunda tuberia o conducto que va a parar al
misgmo ventilador; aspirador o a la mdguina soplente antes
mencionados.

1882 ~ Un aparato, segin cualquiers de las anteriore srei
vindicaciones, caracterizado porque la cém.re comunica por
alguno o0 algunos de sus puntos o estéd en comunicaéién con
una o varias tuberfas de vapor de agua, las cuales lo intro-
ducen en el interior de la cduwars durante un tiempo deter-
minado.

198 - Un aparato, sesun cuslculers de las anteriores rei
vindicaciones, caracterizado porque el dispositivo regulador
rare la puegta en funcionamiento y paro de 1os.dispositivos
inyectares de vapor estén formados por un mecanismo 0 apara-
to de relojeria que actiz sobre dichos dispositivos.

208 -~ Un aparato, sezlin cualquiera de las anteriores rel
vindicaciones, caracterizado porgue el segundo Gisposiiivo
regulador para la puecsta en funcionzniento y pero de los
dispositivos de circulaciébn abierta o ciclica del medioc ga-
seoso contenido en la cdmara, estén formados por un mecanis—
mo o aparato de relojeria que actia sobre estos Wltimos dis-
positivos,

218 -~ Un aparato, segin las dos anteriores reivindicacio-

nes, caracterizado porque el wrimer dispositivo regulesdor,

0 sea el utilizado para la puesta en funcionamiento y paro
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de los dispositivos inyectores de vapor, asi como el se-
gundo disgpositivo regulador, ¢ sea el gue pone en funcio-
neniento y para los dispositivos de circulacidn ablerta o
ciclica del medio gaseoso contenido en la cdmura, estdn
formedos por un mismo mecanismo o aparato de relojeria.

228 - Un aparato, segin cualquiera de las dos anteriaes
reivindicaciones, caracterizado porgue el mecanismo de re-
lojerlia actie directa o indirectamente sobre un ventiladon
aspirador o miquina soplante que crea una corriente gaseosa
que atraviesa la cémara acabadora egtableciendo una cirecu-
lacién abierta o ciclica del medio gaseoso contenido en el
interior de la misna.

238 - Un aparato, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque la cdmara O recipiente “acabador" es-
t4 esencialmente formado por: una porcidén completamente fi-
ja y extrema en el interior de la cual existen uno o varios
elemen%os calefactores fijos; una porcibn intermedia que
est4 formada por dos cuerpos semi-tubulares susceptibles
de acercarge o alejarse el uno del otro abriendo o cerran~
do longitudinaelmente dicha porcién:inﬁermedia‘O*por varias
placas o0 piezas que se acoplan entre si para una determina-—
da posicibén del soporte giratorio de las hormas; una tapa
fija o desplazable que forma el obro extreno Ge la cdmsre.

248 - Un aparato, segin la‘anterior reivindicacién, ca-
racterizado porque la cdmeras o recipiente "geabedor' es
vertical y consta esencialmente: de une parte completamen—
te fija o inferior en el interior de la cual van situades
uno ¢ verios elementos calefactores fijos o cuya parte in-

terior estd en comunicacidén con un recinto en donde van si-
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tuados dichos eleunentos calefactores fijos; una pbrcién
media de tipo agustable en el interior de lea cual tiene
cabida, por lo menos, uno dé ios grupoé de hormés peffe—'
nedientes al soporte giratorio dellapara%o; uﬁa"tapa su-
perior colpcada'én el extremo superior de la porcidn ﬁe—
dia de ‘la cédmara. '

258 — Un aparéto, seglin cualquiera de las anteriores.
reivindicéciones{ caracteriza&o'pofque'la cduare o0 reci-
piente tubular “ucelwdor® poéée vne tape superior desﬁl&—
zehile, & cuel alupqu;ar‘un& de sus posiciones, nentiene
dicha camara cerreds por ﬁno de sus extremos y para éuya
otra posicion la deja abierta por este mismo extremo.

208 - Un aparato, segdnacuélquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado por@ue 12 cémafa o reci-_
piente "acabudor" estd en coﬁunicacién, por ﬁno de sus ex-
tremos, con la tuberfa de impulsién-de un ventilador.

278 - Un aperato, seg@n las anteriores reivindicaciones,

caracterizado.porque ls cdwara, recipiente o similar cons-

’ 1 . . S . -
ta, en su parte media, de dos mitades semi-tubulares, cada

una de las cuales estd articulada o montada, mediante el
enpleo de unas piezas o0 bregzog de,moporte adecuados, sgobre
un eje amxilisry que es paralelo a una de las generatrices

del cuerpo tubular formaéo por unién o ajuste entre las

dos mitades antes aludidas.

288 -~ Un aparato, segun cualquiera de las anteriores rei
vindicéciones, caracterizado porque posee: una cédmara que
comnprende esencialmente cos mitades, ceda una de las cuales
consta de un cuerpo semi-tubular; dos ejes de articulacién

digpuestos paralelos y cercanos el uno al otro llevando
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montados cada uno de dichos ejes, uno o varios brazos so—
lidarios & uno de los dos cuerpos seui-tubulares a fin de
permitir la rotacién relativa de dichos cuerpos y su acer-
camiento o ajuste as!{ como su apartamiento y la correspon-
diente abertura de le cdmara; un tercer eje o coclumna de
soporte, sobre el cual va montada una tapa desplazable que
estd situada en uno de los extremos de la cdmara Yy que ajus
ta, para una de sus posiciones, con los dos cuerpos semi-
tubulares de la cdmara.

298 - Un aparato, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porgue el mecanismo sincronizador de los diver
sog movimientos del aparato consta entre otros elementos,
de un aparato de relojeria que actia directa o indirecta-
mente sobre una o varias vdlvulas o cierres apropiados para
dar entrada a una cierta cantidad de vapor de agua en el
interior de la cduara cuando dicha cédmara estéd cerrada y
contiene una gerie de hormas y porque este mismo mecanis-
mo de relojeria suspende la introduccibn de vapor en la
cdmara cuando ha pasado un tiempo determinado.

302 - Un aparato, segin la anterior reivindicacién, ca-
racterizado porque el mecanismo de relojeria una vez suspen
dida la entrada de vapor en la cdmara provoca la abertura
parcial de la misma mediante levantamiento, desajuste o
arartaniento del tercer cuerpo ajustable o tapa, inieiando
al propio tiempo le introduccidén y paso de una corriente gg
seosa abierta o ciclica en la cavidad formada por los dos
cuerpos principales de lu cdiara que se nantienen ajustados
el uno contra el otro ¥ porque este mismo mecanismo de re-

e

lojeria suspende, papalio un cierto tiempo, el paso de la
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corriente gaseosa.

318 - Un aparato, segin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porcue el mecanismo de re~
lojeria actua directa o indirectamente sobre un ventilador,
aspirador o méquina soplante para la creacibdn de la corrien
te gaseosa gue atraviesa la cavidad formada por el ajuste
de los cuerpos de la céuara.

328 - Un aparato, segin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterigado porque posee un mecanismo
que sincroniza los diversos movimientos de los Srganos del
aparato, valiéndose de una serie de contactos, relés, pul-
sadores, itopes de final de carrera, topes fijos y elementos
similares, algunos de los cuales son accionados de manera
autonftica mediante uno o varios mecanismos de relojeria
0 por el propio desplazamiento de slguno o algunos de los
8rganos del aparzto, mientras los restantes son accionados,
directa o Imdirectauente, por la accidbn personal del ope-
rario o por uno de los operarios del aparato.

338 - Un aparato, segun cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque log dos ejes verti-
cales que soportan las dos mitades de la cdmara o0 las pla-
cas articuladas y giraﬁorias pertenecientes a las piegas
relativanente estacionariag de la cdmara, poseen unos ex-
céntricos, levas, topes o similares que accionan uno o
varios contactores, pulsadores & similares, cada uno de
los cuales estd conectado directa o indirectamente con un
circuito eléctrico que forma parte de alguno o algunos de
los mecanismog 0 dispositivos suxiliares del aparato.

348 - Un aparato, segin las anteriores reivindicaciones,
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caracterizado porque alguno o algunos de los contactores
-cuyro movimiento va regulado por alguno o algunos de los
excéntricos o levas pertenecientes a los ejes verticales
de soporte de las mitades tubulares de la camara- actia
o actlian sobre un circuito eléectrico que regulas el fun-
cionamiento del o de los mecanismos motores gque determi-
nan la abertura y cierre de los dos cuerpos semi-tubula-
res antes mencionados.

352 -~ Un aparato, segin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porgue slguno 0 algunos
de los contactores -relacionados con el desplazamiento de
alguna porcidn o pieza de la cémaré— actidfian sobre un cir-
cuito eléctrico que pone en marcha el mecanismo de reloje-
ria que estd vinculado con la inyeccidn del vapor y el pa-—
ro de esta inyeccidn.

368 = Un aparatogera el acabado de artfculos de género
de punto — especialmente para el acabado de medias de ny-
lon, de seda, de raydn o de cualquier otro articule de ti-
po semejante - caracterizado porque comprende: une mesa 0O
soporte giratorio horigontal formado por tres brazos (101,'
10, ¥ 103) cade uno de los cuales posee unos grupos de hor-
mas (14) equidistantes del centro de giro del soporte for-
mado por un eje vertical (11) que va accionado manualmen-
te o mediante un reductor de velocidad (12); una cdmera
o recipiente acabador (15-15') que se abre y clerra parcisl
y longitudinalmente y en cuyo interior se alojan sucesiva-
mante, por rotacién (36) del soporte giratorio, cada uno
de los grupos de hormas (14) que estén montados sobre el

soporte giratorioc anterior, viniendo constituide dicha cd-
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mare por dos cuerpos semi-tubulares (15 y 15') que son sus

ceptitles de girar montados sobre dos ejes verticales (20

¥y 21) que son paralelos a una de las generatrices de los

cuerpos semi-tubulares (15-15') viniendo montados estos

dos cuerpos semi-tubulares en sentido vertical, de tal ma-
nera gue por encaje entre los mismos se obtenga una cavi-
dad interna en donde alojar cada uno de los grupos de hor-
mas (14) y que por separacién entre escs dos cuervos (15—
15') se comsigae la abertura necesaria para extraer, por ro
tacibén del soporte giratorio, uno de los grupos de hormas
(14) y situar otro grupo de hormes & la altura de 1los cuer—
pos semi-tubulares (L5-15'); uno o varios calefzctores o
medios de calefaccibn dispuestos en el interior o en comu-
nicacibn con le cimara en donde sucesgivamente se van situan
do los distintos grupos de hormas (14); una o varias entra-
das de vapor que comunican por uno o varios conductos (32)
con el interior de la cdmara; un ventilador (33) o aspira-
dor que inyecta o aspira el medio ambiente contenido en lg
éémara, sea cuando la tapa (23) superior de la cdmara esta
levantada, gea ée un modo @fclico, utilizando dos tuberias,
la una de inyeccidn y la otra de aspiracién, efectudndose
esta inyeécién 0 aspirscidn una vez terminsda la inyeccibn
de vapor antes aludida; unos mecanismos motores (28-29-30-
20-21) que provocan la abertura y cierre entre das dos mita
des tubulares (15-15') de la cdmara; otro mecanismo motor
(12) o reductor de velocidad que hace girar la mesa o so-
porte giratorio de las hormes; un mecanismo sincronizador,
constituido por una serie de topes, relés, pulsadores y

circuitos el éctricos apropiasdos, el cual actda sobre la
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abertura y cierre de la cdmara regulundo el funcionamiento
del mecanismo motor gue produce dicha abertura y cierre y
actuando de igual Forma sobre el mecanismo motor que hsce
girar el soporte giratorio de las hormas, asf como de ma-
nera indirecta, mediante un avsrato de relojeris u otro si-
milar, sobre el orden cronoldgico de la inyeccidbn de vapor
en la cdmara y del funcionamiento del ventilador, estando
alguna o algunas de dichas operaciones mandadas © iniciadas
por el rropio operador o por alguno o clgunos de los obre-
rog8 ocupados en el mismo.

372 - Un aparato para el acabado de articulos de géne-
r0 de punto - especialmente para el acebado de medias de
nylon, de seud, de rayén o de cualquier otro articulo de
tipo semejante - caracterizado porque comprende: un soporte
prismético de seccibn trianguler (10) que estd montado so-
bre un drbol vertical (1ll) y que pogee tres caras o lados
verticales (104, 10, ¥ 103) sobre cada uno de los cuzles
va montado un grupo de hormas (14); un par de placas gira-
torias laterales (45-46, 45'-46', 45''-46'') montadas so-

bre cada unz de las caras (101, 10, ¥ 103) del soporte

2
prisndtico anterior (10), halldndose dispuestas para que
cada grupo de hormas (14) quede comprendido entre un par de
placas (45-46, 45'-46' 0 45''-46'') las cuales junto con
la cara correspondiente (101, 10, o 103) constituyen tres
paredes que forman, durante un tiempo- determinzdo, tres

de lag poredes de la cdmura acabadora (51); tres placas re-
lativamente estacionarias (40, 15' y 15"') gue estén mon-

tadas extermamente en relacidn al soporte giratorio (1)

de maners que cads par de plescas giratorias laterales
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(45-46, 45'=46' 0 45''=4G'') junto con la correspondienteb
cara o lado del soporte prismftico (101, lO2 o 103) for-
men, por acoplamiento con las tres placas relativamente es—
tacionarias (40, 15'', 15''t) , una cédmera acebadors (51)

que contiene el grupo de hormas correspondiente a la cara
del soporte que se encuentra enfrente de dichas tres pla-
ces @0, 15" y 15"'); gn dispositivo mecdnice que determing
el ligero despluazamiento angular de dos de las placas (15'¢
y 15't') que pertenecen al grupo de las tres placas (40,

15t y 15''') relativamente estacionarias cuando se produce
el giro del soporte prismdtico (10); uno o varios calefacto-
res o medios de calefaccidn dispuestos en una poreidn o cd-—
mers completunente fija (34) que estd en comunicacibn o es~
téd zmcoplazda a ls cavidad intermedia de 1= cduarae acabadora
(51); unos dispositivos gque inyectan, durante un tiempo de-
terminado, clierta cantidad de vapor en la cdmara acabadora
(51)>antes citada, validéndose para ello Ge una caldera (31)
eon su O sus correspondientes conductos (32) por los cusles
entra el vapor en el interior de la cdmara acabadora; unos
dispositivos que establecen, una vez verificada la inyeccién
de vapor y durante un tiempo determinado, una circulacién
abierta o cfclica del medio gaseoso contenido en el interior
de la cémara acabadora; validndose para ello de un ventilada
(33) y de una o dos tuberfas de impulsidén y aspiracién (50)
que estdn en coumunicacién con la cédmara acabadora (51) y

con el ventiludor anterior (33); un dispositivo auxiliar for
mado por un reductor de velocidad (12) que hace girar el so-
porte prismdtico (10) de unos tercios de vuelta sucesivos

bajo la accibén de un pulsador apropiado mznipulado por el
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operario del avarato; un dispositivo regulador compuesto
por un mecaniumo de relojerfa que pone en funcionamiento

¥y pare los dispositivos que provocan ls inyeccién de vapor
en la cdmara acsgbadora ¥y que pone en funcionawiento y pa-
ra el ventilador'(33) que provoca la circulacidn abierta

o ciclica del medio gaseoso contenido en el interior de

la cdmara.

3882 - Un aparato, sesin la anterior reivindicacién, ca-
racterizado porque el dispositivo wiecdnico que deteruina
el ligero desplazamiento de dos (15' y 15''') de las tres
placas (40, 15' y 15''') relutivamente estacionarias del
aparato estd compuesto por: un excéntrico (44) que posee
tres caras planzc (441, 442 v 443) ¥ que gira solidaria-
mente del soporte prismdtico de seccidn rectangular (10);
un rodillo, roldanza o similar (43') que se apoys scbre el
perfil del excéntrico anterior (44); una palsnca (43) en
uno de cuyos extremos ve nontado el rodillo (43') anterior
y cuyo otro extre.io ectd conectado a dog palancas (41-42)
cada una de las cuales estd respectivamente conectada ©
articulads a una de las dos placas giratorias (15' o 15'!')
a fin de que el desplezaniento del rodillo (43') se traduz-—
ca en desplazamientos angulares de las dos placas girato-
rias (15' y 15"'); un muelle, resorte o ginilar (47)
que tiende @ apoyer la roldana o rodillo (43') sobre el
perfil del excéntrico (44).

398 — UN APARAVO PALA EL ACADADC D ARTICULOS DL GENLRO
DE pUTTO,
 Todo tal v conforme queda descrito y reivindicadu en la

memoria descriptive que antecede y gque consta de treinta
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¥y cinco hojas escritas a mdquine por une sola cara y dos
planos que lz ilugtran.
MADFIL, 9
JUAN CASASAYAS COMAS {(
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