[

O/I/Iemoria @escr{pﬁva

para

una patente de Invencién, por
veinte safllos,

a /C-IIA’U!'-' Je

PHRIX - WERKE AKTIENGESELLSCHAFT,

- sociedad alemans =

restdente en
Hemburg 36 -~ Alemana =
/ Stephansplatz, 10

por:

® PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE

CUERPOS HECHOS DE POLIMERIZADOS O DE

POLIMERIZADOS MIXTOS DEL NITRILO ACRT -
Lico™

/Inventores/ %

Robert Zoller

Anton Brandl } Alemenese.



Yof

10

15

20

25

Como es sabido, de disoluciones de nitrilo poli_

3°rfli°° puedea hilarse hilos que por 1o menos a 100° se os_
tiren a una longitud 8 a 12 veces la primtiva, y adquieren
una buena orientasidn y resistencia, pero su dilatscidn es
muy pequefia. Tratando en osliente los hilos privados de ten_
sidn se eleva principalmente su qilatacidn y poséen un carda_
ter & modo de seda con las propiedades conocidas de los hilos

de nitrilo poliacrilico, como son la buena resistencis & los

agentes guimicos, su buens inglterabilidad al calor, etc.

Por consiguiente los hilos no estirados y todavia
no orientados se hacen pléstigos calentdndolos a temperaturas

superiores & 100° Yy mediante el estiraje se orientan en el

més alto grado posible. kn el tratemiento en caliente sin ten_

8idn los hilos se contraen y la contraccién se convierte en
dilafacidn, auncue la resistencia a la traceidn se reduce oo_
rrespondientemente. El dlegrama tensidn-dilataciﬁn de estos
hilos corresponde aproximadamente al de la seda natural. Los

hilos no poséen ensortijamientos y se ha procurado comunicar

a estos hilos un ensortijamiento mediante procedimie ntos meod

nicos (eilindros estriados, recalcado, ete), & temperatura

algo alte. Sin embargo estos hilos, prescindienio del ensorti_

jado, no tienen cardcter alguno andlogo a la lana.

Ahore bien, se ha descubierto gque de polimeriza*

dos o polimerizados mixtos del nitrillo acrflico o de sus homé_

10gos pueden obtenerse por el método Ge hilado en seco en for_

ma sencillfsime fibras e hilos con una dilatacidn de 20-30 %

.
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quedando inalterada su resistencia al rozamiento o restrege
miento y con la resistencia a la traceidn solo un pogo redu_
cida, los cuales mediante un tratemiento en caliente adquie_
ren segin se quiera un cardcter andlogo al de la seda natural
0 parecido & la lana. Segin el procedimienta del invento se
hila una disolucidn ordinaria del polimerizado con tal rela_
cidn de la velocidad de extraccidn respecto a la capacidad de
transporte de la bombea de hilature, que en la torre o pomo de
hilaturea tengs luger un estirado de 1 : 3 hasta prdximamente
1 : 10 y superior, en lugar de la usual en los mdtodos hasta
hoy eonocidos de préximamente 1 : 1; después de evaporar la
oantidad principal del disolvente se estira el hilo preferen
tementes a temperaturaes inferiores a 1008,

Por -estirado- se entiende équi del modo usual

le prolongacidn del hilc previemente dada y cue se expresa

por (v_;_i_

v la potencia de elevacidn o transporte de la bomba de hilatu_

- 1), por la velocidad de extracoidn (v en om/min)

re {(a en oms/min), aon referencia a cada orificlo de hilatura
(con seccidn transversal g en cma).

Segdn las propiedades regueridas en la fibra es
pdsible estirar en grado solo relativsmente pequeiio o en grado
muy elevado el hilo producido con elevado estirado en el pozo
de hilstura, Lz temperatura dé éstiraje mds favorable para
esto se regula segin el grado de estiraje, mientras gue un es_
tiraje a doble longlitud es ya posible con temperatures interio |
res & 408, un estiraje al cumpdruplo se realizard preferenﬁemenJ
te & unos 80«100% y si el estiraje todavia es mayor, a tempe_
ratures de unos i&oﬂ.

Cou un estirasje muy c¢levado, o sea superior &b cusa |
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druplo no solo se logre obtener de las boguillas de hilatura
son agujeros de didmetro nomrmal hilos de una finura hasta sho_
ra no alcanzeda, sino tambidn el cue estos hilos poseen una
resistencia & le rotura mayor que los faebricedos por los méto_
gos hastavhoy usuales. |

En el siguiente cusdro la lfnes primera presente
las propledades de los hilos hilados por los métoddé gonocidos|
de nitrilo poliecrflico en disolucidn de dimetilformamide; la
1fnea segunda contiene 10s correspondientes datos de las £i_
bras con elevado estirado, habiéndose permutado los valores
para el estirado y el estiraje respecto & la primera fila,
de suerte que se obtengan hilos comparables de iguel dinero.
En 1la dltime 1lfnea se han puesto los valores de las fibrss
de elevado estirado, estiradas con igual estirado que la de
la 1fnea 2 pero a temperatura méds alta, La primera columne
sefiala el estiredo, le segunda el estirale y la tercers lsa.
temperatursa de estiraje. Las dos columnas inmediatas presenw-
tan las propiedades de los hilos asi obtenidos y precisamente
la capacidad de contraccidn con asaldeo sin tensidn, el tftulo,
le resistencia al desgarre en kildmetros y la dilatascidn. En
le Yltima columnsa se sefiala la dilatacidn que resulta despuds
le 2esgontraccidén de los hilos sin tensidn, gracias a hervig_l
los en agua durente 16 a 30 minutos. Asf se eleva &l mismo
tiempo la resistencia todavia en 2 a 4 kildmetros para los hi_
108 de las dos primeras lfneas y en 4 a 6 kilémetros para los

hilos de la Yltima 1inea.
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dc en Je retura cion % % antes/daspue
poBO de es_ Din tratemien o
tiraje calientes
1, 1:3 l1:8 160 B - 10 2,8 3540 12 18-22
2, 13 8 1: 3 100 10 - 30 2,56 25=30 80 20~40
] 3, 138 1:10 160 3-8 0,7 4550 10 14~-16

Bl cuadro indica que los hilos de 0,7 dinero producidos
por el procedimiento del invento, junto con uns d1letabilidsa
absolutamente suficiente pers las aplicaciones textiles usue_
les, poséen una resistencia més elevada en unos 3¢ % respecto
& los hilos haste ahora conocidos y en unos 75 % respecto &
les fibras de elevedo estirado sin estirale eleveado. Por el
prooedimiente del invenfo es inclusoc posible produeir con bo_
guilles de hilature usuales nilos de 0,5 din y 4e unos 55 Rkm
de resistencis. Como se deduce del anterior cuédro, el hilo pro_
dugido por un reestirado elevado presenta solo una pequefla cg;
pracidad de contraccién pero la ocontraccién del hilo es tanto
mayor cuanto menor es el estiraje posterior. Un hilo fabricedo
gon un estiraje de préximsmente tres veces, presenta por térmi_
no medio una capacidad de contraceidén de unos 20 a 30 %. Los
hilos as{ fabricados poséen sorprendentemente la propiedad de
edguirir en un tratamiento inmediato por calor (para eliminar
la contraceidn) un ensortijado excelente a8 modo de lana de elaq_
ticlded eleveda, cuando el indicado tratamiento en caliente
se realize sin tensién. Por el contrarioc, si el primer trate_
miento posterior en caliente después del estiraje se realiza
en tales condiciones gue el hilo no puede ensortijarse, por

e jemplo sobre ia bobina, entonces el hilo queda liso a modo

de seda y con ulteriores tratamientos en csaliente no se preseq+

|

1
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ta ya ningdn enscrtijado (por ejemplo en el lavado, blangueo,
secado, planchado, Jeto. Por consiguiente es posible de modo
sencillfsimo producir segin se quiera un hilo andlogo a la
lane o un hilo anélogo a la seda.

Para la produceidn de hilos no ensortijedos andlo_
go8 a la seda no es necesario realizar el tratamiento en o&
liente en estado tensado par ejemplo sobre la bobine o corrien |
do el hilo entre drganos de gufe produstores de tensién, sinoc
gue baste impedir toda variasidn latersl de las dimensiones
de los hilos durante el tratamiento en caliente. Segdn el in_
vento esto se logra por el hecho de que el haz de hilos alta_
mente estirado procedente de la boquilla de hilatura, después,
o preferentemente, antes del estiraje, se movde de ung prepa__
racién gue pege entre s{ las diversas fibras y que no se des_
prende durante el tratamiento por calor. En un haz de hilo asi
pegado no es posible ninguna desviacidn lateral de las diver
sas f£ibres durante la deseontrasccidn, de suerte gue aln en el
tratamiento por calor gquedan los hilos en estado destensedo
lisos y parecidos a la seda. N1 en un ulterior tratamiento
por calor, despuds de desprender la preparacién, se presenta
ningdn ensortijedo posterior. Por consiguiente de este modo
es también posible obtener hilos andlogos a la seda por trata_
miento en caliente de¢ made jas sueltas o mechas cortadas.

El tratamiento por ca&lor puede realizsrse tanto
en medio 1fquido aomo tambi€n en gasiforme. Al emplear un me__
dio 1fquido de tratamiento se debe tener especial cuidado de
que lg preparacidén no se diluye por el lfquido de tratamiento.

Son preparaciones insolubles en agua 0 en lfquidos de trata_

miento acuoso no demasiado alcalinos, por consigulente adecue _
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caliente, es de 2,5 & 3 g/din {es por consigulente mds eleva_

/ 6/

das pare el procedimiento segin el invento, vor ejemplo los
alguilenoglicoles, poliglicoles, alcoholes polivinflicos,
poliftalatos, cloruros polivinilicos mezclados con reblande_
cedores, polilsocianatos ¥ dxido polietilénigo.

El dlagrema tensidn-dilateacién de estos hilos no
ensortijados corresponde; después del tratamiento en caliente,
aproximedamente al de la seda natu;al, mientras que en el tra |

tamiento por calor en estado destensado la marcha de la surva
coincide extraordinariamente con la hallada para la lana na
tural. & esto se agrega que en contraposicién al ensortijedo
termopldstico mecénico hesta shora usual, en el procedimiento
segin el invento se obtienen arcos de busles de farma casi
semicircular y de una longitud de s80lo unos pogos milimstros.
Por oconsigulente el ensortijado es de arco méds peguefio y el
ertfoulo resulte el tacto méds blando y eldstico que lsa lane
natural.

Tanto en las fibras andlogas & la seda como en las

andlogas a la lana, la resistencia, después del tratamienteo

da que en las fibras naturales), mientras se obtiene una aile
tabilidad supgriof & 20 %. La misma seccidn transversael de
ios hilos ensortijeaios no presenta grietas como en los hilos
fabrioados por otros prosedimientos, en los que con freguencie
se observan. .

. Bl tratamiento por calor puede realizarse con un
1figuido no d&éﬁlvente, especialmente con agus o disolueidn
acuose y se oombina preferentemente con el lavado, blangqueo

o tefiido del articulo. Para conseguir le descontraccidn del hilo,

la temperaturas del bafio de tratamiento caliente debe ser aa_
|
|
!
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perior a 50°. Por motivos fundados en los aparatos se evite_
ran convenientemente temperaturas -superiores a 100%. En lugar
de con un lfguido, puede volverse & tratar también con un gas

inerte caliente o con vapor, especialmente con vapor de sgusa,

es la temperatura de tratamiento, tanto méds rdpidamente gque
el ensortijemiento, tiene lugar la descontraceidn, efectuando
el tratamiento sin tensidn. El nuevo tratemiente sin tensidn
pare producir el ensortijamiento de 1a lana, se puede efectuar
en los hilos cortedos en mechas o tambiédn en hilos sinffn, Que
eventualmente pueden tener un torcide previo, por ejemplo, en
foma de msdejss sueltas o en un método contfnuo de hilado y
nuevo tratamiento, por ejemplo despuds de depositar el hilo en
marche en bucles sueltos sobre una cinte transporteldera. Parsa
el tratamiento caliente en estas condieiones de modo que no se
presente ensortijamiento, pueden servir para el hilo mdvil por
ejemplo los cilindros conocidos o los pares de c¢ilindros o
devanadera. Pero en lugar de esto puede también el hilo bo_
binarse despuds del estiraje y el eventual toreido previo y
exponerse en la bobina al medio 1fquido o gasiforme calientes
Segin que el tratamiento caliente se realice a presiénb
ord inaries o elevada del vapor se obtiene por lo demds un efeo_
to diferente. lMientras que la gontrascidn y correspondienxe_
mente en el tratamiento caliente sin tensidn en el hilo, el en |
sortijado -es independiente en la préotice- de la presidn del
vapor, con presidn elevada en este Yltimo se obtiens un matee
do més fuerte 8l crecer la presidn, el cual probablemente se |

debe a un influjo de la velosidad de difusién y de vaporize

(4]

cién de los resfduos de disolvente existentes todavia en el

hilo. |
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gomo tambié€n la descontraceidn y por tanto la dilata
cién, y en el hilo privado de tensién, también el ensortijedo,
es mayor & temperatura més élta, mediante e 1 tratemis nto ca-
liente se tiene un medio sencillo, &l elevar la presidn del
vapor, de consegulr en una sola fase el ennoblecimiento ¥y ma-
teado de las fibras de elevado estirado, sin ue se& necsesa_
rio agregar medios mateadores.

En contraposicién a los procedimlentos haste ahora se_
guidos (estirados pequefio, estiraje elevado), las fibras obte_
nidas con elevado estirado y pequefio reestirsje presentan una
capacidad de hinchazdn sorprendentemente elevadse, graciés a |
lo cusl no solo se facilita el blangueo y el tinte, sino que
tambidn se eleva le aspiracidn del sudor,'de suerte que las
piexes de vestir hechas son estas fibras, especialmente las
medias y las ropas interiores, se llevan con mds agredo y co_

modided.

"Mientras oue los hilos hasta shora conocidos de nitrilo

poliacrflico no pueden a temperaturass inferiores a 50° atarcarse:

& la prédctica industrialmente este ltimo se requieren en geneﬁ.

rel tempersturas superiores a 1_00o ¥y por tento aparatos resisten

tes a 1la presidn, se ha descubierto de modo sorprendente que
los cuerpos de polimerizados o polimerizados mixtos del nitri-
lo acrflico o de sus homélogos, gue se hilan con estirado ele_
vado y solo se someten & un estiraje moderado, especialmente

a temperatures inferiores a 1000, se blanquean con un blaneco
puro répidamente y a temperaturas ya inferiores & 600, con

los baflos usuales para blanguear la celulosa. Se emplean ente

todo el cloro (gasiforme o en disolucidn), disoluciones acuo_

ses de bidxido de cloro, hipoclorito, agua oxigenads, medios ;
!
|
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que cedan oxfgeno o pergombinaciones (por ejemplo orgdnicas).

Pero g un medio de blangueo tan suave ocomo el clorito
sédico en disolucién aproximedemente neutra o débilmente doi_
da, que & temperaturass inferiores & lOO° no actda en absoluto
scbre los cuerpos ususgles de nitrilo poliacrflico, puede em_
plearse para blanquesr fibraes de elevado estiredo, siendo
por lo demds necesarias temperaturas superiores & 750, en com_
pleta andlogfa con él blangueo de celulosa regenerads.

El blaengueo se efectia en las mismas condiciones cono_
cldas y comprobades para 1la lana de celulosa y el rayon. Sin
embargo, debe tenerse en cuenta gue el grupo CN del nitrilo
poliacrilice se saponifica, especialmente en caliente, por
disoluciones algo fuertemente slcalinas, por lo cual se alte_
ran las propiedades de ios polimerizados, su aspecto, su caps |
cided de hinchazdn, resistenocia, etsc. Por eso se recomlends
trabajar con bafios de blanqueo debilmente doidos o aproximada
mente neutros.

gomo ya arriba se ha indicado, las fibras hiladas con
elevado estirado se estiran & temperatura més baja gue las
hiladas por los métodos hasta hoy ususles con estirado menor.
Preferentemente se emplean temperaturas inferiores a looo.
Pueden también emplearse temperaturas mds elevadas, pero el
ensortijado espontanso a8l cgslentar sin tensidn se reduce tanto
mds cuanto mds alte eés la temperatura de estiraje.

Parg la obtencidn de fibras, hilos, ete., pueden emples
se disoluciones de nitrilo poliaerflico, polimerizaedos mixtos
a base principalmeate de nitrilo acriflico, o de polimerocs de
los homologos del nitrilo acrfligco, en los disolventes usua

les, especlalmente en 4dimetilformamida. Tembidn los aparatos
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utilizedos para el hilado son los usuales pere los mdtodos
gonocidos de hilado en seco. Uniocsmente se requiere goncordar
la cepacidad de transporte de la disoluoidn de hilatura a la
velogcided de extraceidn del hilo recién hilade de tal modo
que se obtenga por resultado el estirasdo reguerido de par lo
menog 1 t 3, preferentemente 1 : 5 hasta 1 : 10. El procedi_
miento tiene ademés le venteja de que rar el mismo pueden gon
le misma boguilla producirse hilos gon dinero inferior, pues
el producto de las prolongaciones del hilo con el estirado en
los sparatos de hilaturs (por t€rmino medio 1: 7) y el nuevo
estiraio del hilo acabado (por ejemplo 1 : 4 6 1 ¢t 10, en to_
tal por consiguiente 8 x 4 = 32 4 8 x 10 = 80) puede por el
proced imiento segin el invento conservarse mds grueso que por
los procedimientos hasta ahors usuales.

El procedimiento segin el invento se ha descrito ante_
riormente eon relacién a fibras e hilos. Sin embargo, puede
&plicarse de lgual modo & cuerpos en forma de siperficies, pa_
rg febriocar por ejemplo hojas rizadas, o en tejidos hechoé de
hilos con elevaio estirado y reestiraje moderado sin cszldeo
posterior paras producir mediante celdeoc sin tensidén un efecto
de orepd.

Yos siguientes ejemplos explicardn el procedimiento
del inventot o

Edemplo 1%/

Una disolucidn al 25 % del nitrilo poliacrflico en di_
metilformamida se hils por una boguilla de 18 orifigios con
0,2 mm de dl dmetro en estos siguiendo uno de los mdtodos cono__
oldos de hilado en seco, en un pozo calentado. La capacided
de transporte es de 21 om® de disolucién de hilatura por ﬁinq_

to ¥y 1los hilos formados se extraen con le& velocidad de 350 :
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m/min, de suerte que el estirado en el pozo es de préximamen
te 1 : 8,5. Despuds de abandonar el pozo los hilos o inmedie_
tamente o en un momento posterior se estiran mediante cuales
quiere grupos estiradores, por ejemplo, dos cilindroe calente
gos a 1009, girando el segundo e¢ilindro con una veloocidad
cuatro veces mayor que el primero.

Los hilos estiredos de este modo a una longitud cuatro
veges la primitiva y de unos 2 din se llevan a una méquine
cortadora y se cortan e la longitud usual en el comercio. Las
fibras de mecha se tratan.durante upnos 16 minutos con agua
caliente, que puede calentarse hasta la temperatura de ebulli
cidn. Asf regiben un ensortijado muy bueno y pueden seguir
tretdndose y secarse del modo usual.

» Le resistencia de 1as'£ibras es de 2,8 g por din‘con
diletacidn de 25 %; posden un cardcter muy pronunciado andlo_

|

g0 & la lana y presenten un tacto blandoiy muy eléstico.

Ejemplo 2%/

Una disolucidn al 22 % de nitrilo poliacrilico en dime |-

tilformemide se hila como en el sjemplo 19, perc cn un esti_
rado en el pozo de 1 : 10 e inmediatamente se efectia el esti |
reje en puntes calientes, eilindros o similares en la rei;_
cién de 1 : 3, poniendo los hilos & una temperature de 80°.

81 estos hilos despuds de cortarlos o en forma de madej s Ee

introducen en agua hirviendo, entonces alquieren un ensorti-
Jado excelente. |

EJjemplo 57

Hilos hilados segin el ejemplo 2° se estiran en la re_

lacidn de 1 ¢t 2 & una temperatura de 50°, se cortan en mechas

Yy durante algunos minutos se tratan con vapor de 1500. Los
hilos se ensortijan y adquieren un cardcter mate & modo de

{
]
lane, !
|
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Ejemplo 4°/

Hilos sinfi{n producidos segdn el ejemplo 2° se tuercen
previamente despuds de abandonar el po=o o sin torcer se esti_
ren a 100° al cuddruplo de su longitud primitive. Si estos
hilos se conducen sin tensién a través de agua caliente, alre
o vabqr celientes, entonoes se contraen, se ensortijen y ad_
quieren una dilatacidn de 85 - 30 %, Estos hilos se presten
de.modo espeoi&k parsa la produccidn.de hebras de orepé. Si
por el contrario los hilos se conducen con Ie quefia tensidn
de préximemente 1 g/din a travds de agua caliente e inmed iate |
mente se secan con pequefia tensidn, entonees permsnecen lisos
sungue después se los lave o se los trate en caliente de cual
quier otro molo. Posden una dilatacidn de por lo mencs 15 %.
Calentando estos hilos durante otras £ horas a 100° en estado
sin tensidn, reduciéndose un poco la resistencie se aeleve la
dilatacidn a méds del 20 %, sin que se plerde el cardcter de
sedé&.

Ejemplo 5%/

Una disolucidn al 256 % de nitrilo poliscrflico en dime
tilformamida se hile por una boguilla de 18 orificios eon
0,2 mm de didmetro en estos en un pozo calentado con un esti_
rado de 1 t 10 (velocided de extraceidn 420 m/min) y se bobi
na, Estas fibras altﬁmente estiradas se estiran luego con au
xilio de un dispositivo estirador, por ejemplo cilindros sa&
1ent&dos. inmediatamente e en un momento posterior, a una
temperaturs de 150° ¥ & una longitud de 7 & 8 veces mayor,
Despuds del estiraje el tftulo de cada hilo es de 0,7 din.
la resistencia de 4,56 g/din y la dilatacién de 10 %. Los hi_

los se lavan durante 30 minutos con agua a la tempcratura de

ebullicidn y asf la dilatacién se eleve a 15 % aumentando un
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poeo la resistencie.

Los hilos asf »roducidos no estdn contraidos ¥ pueden
seguir elabordndose somo sede, 0 pueden cortarse gon una mé_
Quing en meches y emplearse gomo fibra.

Ejemplo 69/

Hilos hiledos de disoluciones de nitrilo poliaorifliao
oon un estlrado en el pogo de 1 : 9, antes del proceso de. es
tirajJe se provéen con auxilio de un dispositive preparador,
por ejemplo un cilindro de esteatita, de una preparacidn com_
puesta de 560 % de butilenoglicol, 49 % de ague y 1 % de aloo_
hol polivinilico o de una mezocla de alcohol polivinfligo y
acetato polivinflico. Estos hilos se estiran en la relacién
de 1 : 4 con una temperaturs en el bafio de 100° y en forma de
madejes sueltas se contrmen por ejemplo en aghe hirviendo.
Como la preparacién impide toda variacidén lateral de s dimen
siones, los hilos clertszmente se descontrsen, pero permanecen
lisos. Despuds de eliminar la preparacién mediante uns diso_
1ucidn de jabdn o similer, pueden seguir trabaaandose del mo_
do usual en la industria textil ceomo cualquieertra seda.

31 los hilos asf estirados se tratan sin embargo, en
vez de con agua caliente con vapar de presidn mds elevada,
por ejemplo & 2 atmdsferas y 1250, entonces sdquieren un me
teado 8in ensortijarse. Las propiedades textiles de los hilos
por lo que se refiere a la resistencia corresponden aproxime
demente & las de los hilos tratados posteriormente en estedo
tensedo. Mientras que los hilos tensados posden una @ilatecidn
de unos 15 %. los hilos producidos segdn el presente ejemplo

poséen sin embargo una dilatacidn de 30 %, pues pueden eon

+traerse aompletamente,

CL T
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EJjemplo 7?[

Hilos producidos por el método de elevaio estirado con
un estireio de 1 : 10 y estirados despuds a una temperatura |
de 90° a una longitud tres veces mayor de la primitiva, se tra]
tan durente 20 minutos en estadc conveniente con vapar de
125°% y a une presidn de 2 atmdsferss. Los hilos sdquieren asf
un ensortijadd muy bueno, que corresponde aproximadamente al
del tratamiento posterior en hdmedo, esto es son 6 - 8 areos
por centimetro. Sin embargo, estos hilos presentan un mateado
fuerte,

Ejemplo 8%/ ‘

Une disolucidn de nitrilo poliacrflico en dimetilfor_
mamide se hild por el método de hilado en seco y la veloeidad
de extraccidn del hilo zcabedo se concordd de tal manera con
la velooidad de transporte o gasto de las bomba de hils tura que
el estiradq o aiargamianto en el pozo fuéd de 1 2 10. Después
de abandoner el pozo se estiraron 1os hiles sl triple a 80°
v se lleverdén e una méquina cortadora donde se cortaron al
largo usual en el comercio. Las fibras de mecha se tratardn
durante 15 minutos con agua de 90°,‘con lo que se obtuvo un
enéortiaado e modo de lane.

Las fibras asf producidas se calientan segdn el inven
to & 40-50° durante 20 minutos en un bafic de blangueo que gon_
tiene hipoglorito sédico correspondiente & una cantidad de !
2-3 g de d oro astivo por litro y posée un pH de 4-5 y después
de secas presenten un color puramente blanco, sin que el ensor|
tijedo perjudique la elasticidad o las otras propiedades.

De iguel modo en el decurso de la preparacidn de une

fibra ensortijeds de esta clase se puede conseguir directamen

te, o sea suprimiendo el tratamiento ocaliente con agusa, des
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pués del estiraje el blangueo y ensortijado en un baefic por el
hesho de (ue las fibras de mecha se traten en el bafio ante rior
de blangueo & una temperatura de 50 - 60°, siendo la durascidén
del tratemiento dependiente del efecto del blangueo, menoxr

gue del gredo perseguido de ensortljesdo.

Le presente patente de Invencidén, conste de las sigulen

tes reivindicaciones:

12, « Procedimiento para la obtencidén de guerpos hechog
de polimerizados o de polimerizados mixtos del nitrilo scrflico
o de sus homdlogos, caracterizado porque se hila una disolucidn
del polimerizado por el método de hilesdo en seco con un slargs |
miento o estirado de mds de 1 : 3 el cuerpo o articulo, despué%
de eliminar la cantided prinoipal del disolvente, se estira
Preferentemente a una temperatura inferior a 100° ¥y luego se
somete g un tratamiento final en caliente.

2%, - Procedimiento, segin lo reivindicado en &l pun_
to 1¢, caracterizado porque el reestirado de los hilos hilados
son elevado elergesmiento en el pozo de hilaturae ea.prdximameq_

te del duplo al adadruplo.

32, - Procedimiento, segdn lo reivindicado en los pun

tos 18 y 22, caracterizado porque pars la produceidn de fibras

0 hilos ensortijafos el tratamiento final en callente se efec §
tda sin tensién. !'

i
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42, . Procedimiento, segin lo reivindicado en los pun_
tos 1% y 2%, caracterizado porgue para producir fibras o hilos
no ensortijados, el primer tratamiento en caliente que sigue
al estirado, por ejemplo el lavedo o blangueo, se efectia en
tales condiciones que se impide toda alteracién lateral de las
dimensiones de los hilos.

52, - Procedimiento, segdn 1o reivindicado en los pun_
tos 3% y 4%, caracterizado porque el tratemiento caliente se
efectda en un 1fquido no disolvente, por ejemplo agua o un bafio
sguoso de lavado, blaugueo o tinte, & temperaturas inferiores
& 100°, preferentemente entre 40 y 60°,

63, - Procedimie nto, segin lo reivindicado en los pun_|
tos 3% a'S&, caracterizado porgue el haz de hilos hilaedos aon
elevado elargamiento antes o después del estiraje se provéen
de ung preparacidn que pega los diversos hilos y la cual no
ge disuelve en el subsiguiente tratamiento en caliente;

7. - Procedimiento, segin lo reivindicado en el punmto
12, caracterizado porque los hilos hilados con alargamliento
elevado 0 los haces de¢ hilos se estiran a temperaturas entre
100° y unos 30° por bajo del punto de fusién & una longitud
4 a 10 veges mayor.

8. - Procedimiento, segin lo reivindicado en los pun

tos 3% g 7, caracterizedo porque el hilo hilado con elewado

alargamiento y moderadamente estirado se somete a un tratsa_
miento por vapor oceliente a temperatures superiores a 100°

y & presidn elevada en el vapors

8&, . Progedimiento, segin lo reivindicado en los ;
!

!
gse someten, para elevar su dilatabllided, en estado sin ten;_;
gidn a un ulterior tratemiento en caliente a temperaturas {
|
[
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superiores a 90°.

10%. - Procedimiento para la ébtenci_dn de cuerpos he_
ghos de polimerizados o de polimerizados mixtos del nitrilo
aoriligo. -

Segdn se desoribe y reivindice en este memoria descrip |
tiva.

La cual consta de diez y seis hojas, foliadss ¥y esori

tes a médquina por una sola de sus careas.

Madrid, a 28 de Febdbrero de 1958, -

GUILLERMO ROER
L )




	Bibliographic data
	Description
	Claims



