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Como es sab id o , de d iso lu c io n es de n i t r i lo  p o li_  

a o r i l ic o  pueden h ila r se  h ilo s  qu.e por lo  menos a  100** se es__ 

t ir a n  a  una longitud  8 a 13 veces l a  p rln itiva , y adquieren 

una buena o rien tac ió n  y r e s i s t e n c ia ,  pero su d ila ta c ió n  es 

muy pequeña. Tratando en c a lie n te  lo s  h ilo s  privados de ten 

sión  se e leva principalm ente su d ila ta c ió n  y posáen un oaráo_ 

te r  a modo de seda con l a s  propiedades conocidas de lo s  h i lo s  

de n i t r i lo  p o l ia c r í l i c o ,  como son l a  buena r e s i s t e n c ia  a  lo s  

agentes quím icos, su  buena in a lte ra b il id a d  a l  c a lo r ,  e tc .

Por consiguiente lo s  h ilo s  no e s t ira d o s  y todav ía 

no orien tados se hacen p lá s t ic o s  calentándolos a tem peraturas 

su p erio res a 100° y mediante e l  e s t i r a je  se orien tan  en e l 

más a lto  grado p o sib le . En e l  tratam iento  en c a lie n te  s in  ten 

sión  lo s  h ilo s  se contraen y l a  contracción  se convierte en 

d ila ta c ió n , aunque l a  r e s i s t e n c ia  a  l a  tracc ió n  se reduce oo 

rrespondientem ente* E l diagrama te n s ió n -d ila ta c ió n  de e sto s  

h i lo s  corresponde aproximadamente a l  de l a  seda n a tu ra l. Los 

h ilo s  no posóen en so rtijam ien to s y se ha procurado comunicar 

a  e s to s  h ilo s  un en sortijam ien to  mediante procedim ientos mecá, 

n i eos (c i l in d ro s  e s t r ia d o s ,  reca lcad o , e t e ) ,  a  tem peratura 

algo  a l t a .  S in  embargo e s to s  h i lo s ,  prescindiendo d e l ensorti_ 

jad o , no tien en  c a rá c te r  alguno análogo a l a  lan a .

Ahora b ien , se ha d escu b ierto  que de polim eriza 

dos o polim erizados m ixtos d e l n it r U o  a c r í l i c o  o de su s homó_ 

lógos pueden obtenerse por e l mátodo de h ilad o  en seco e n fo r_  

ma se n c il l ís im a  f ib r a s  e h ilo s  con una d ila ta c ió n  de 80-30 %
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quedando in a lte ra d a  su  r e s i s t e n c ia  a l  rozamiento o re stre g a  

miento y con l a  r e s i s t e n c ia  a l a  tracc ió n  so lo  un pooo redu 

c id a , lo s  cu ales mediante un tratam ien to  en ca lie n te  adquie 

ren según se quiera un c a rá c te r  análogo a l  de l a  seda n atu ral

0 parecid o  a  l a  lan a . Según e l  procedim iento d el invento se 

h i l a  una d iso lu c ió n  o rd in aria  d el polim erizado con t a l  r e ía  

ción de l a  velocidad  de ex tracc ió n  respecto  a l a  capacidad de 

tran sp orte  de l a  bomba de h i la tu r a ,  que en l a  to rre  o pozo de 

h ila tu ra  tenga lu g a r  un e st ira d o  de 1  ̂ 3 h a sta  próximamente

1 y 10 y su p e r io r , en lu g a r  de l a  usual en l o s  mátodos h asta  

hoy conocidos de próximamente 1 í 1 ;  despuás de evaporar l a  

cantidad p r in c ip a l d e l d iso lven te  se e s t i r a  e l  h ilo  preferen  

teniente a tem peraturas in fe r io r e s  a 1003.

Por -e s t ir a d o -  se entiende aquí d e l modo usual

l a  prolongación del h ilo  previamente dada y que se  expresa 
v . qpor ( _____ _ _ -¡t por l a  velocidad  de extracción  (v en em/min)

a  *
y l a  potencia de elevación  o tran sporte  de la  bomba de h ila tu  

ra  (a  en cm^/min), con re fe re n c ia  a cada o r i f i c io  de h ila tu ra  

(con sección  tra n sv e rsa l q en cm ).

Según l a s  propiedades req u erid as en l a  f i b r a  es 

p o sib le  e s t i r a r  en grado so lo  relativam ente pequeño o en grado 

muy elevado e l  h ilo  producido con elevado e s t ir a d o  en e l  pozo 

de h ila tu r a . La tem peratura de e s t i r a je  más favorab le  para 

esto  se regu la  según e l  grado de e s t i r a j e ,  m ientras que un es_ 

t i r a je  a doble longitud  es ya p o sib le  con tem peraturas in terio_  

re s a 40S, un e s t i r a je  a l  cuadruplo se r e a l iz a r á  preferentemen_ 

te a unos 80-100S y s i  e l  e s t i r a je  to d av ía  es mayor, a tempe_ 

ra tu ra s  de unos 150 *.

Con un e s t i r a je  muy elevado, o sea  su p erio r  a l  cua_



lo

15

2 5

20220? /  3 /

druplo no so lo  se lo g r a  obtener de l a s  b o q u illa s  de h ila tu ra  

oon agu jeros de diámetro nonnal h ilo s  de una fin u ra  h a s ta  aho_ 

ra  no aloanzada, sino tambián a l  que e s to s  h ilo s  posean una 

r e s i s t e n c ia  a l a  ro tu ra  mayor que lo s  fa b ricad o s por lo s  máto 

dos h a sta  hoy u su a le s.

En e l  s igu ien te  cuadro l a  l ín e a  primera presen ta  

l a s  propiedades de lo s  h ilo s  h ilad o s por lo s  mátodos conocidos 

de n i t r i lo  p o l ia o r í l io o  en d iso lu c ió n  de dim etilform am ida; l a  

l in e a  segunda contiene lo s  correspondientes d ato s de l a s  f i _  

b ras con elevado e s t ir a d o , hablándose permutado lo s  v a lo re s 

para  e l  e st ira d o  y e l  e s t i r a je  respeoto  a l a  prim era f i l a ,  

de su erte  que se obtengan h ilo s  comparables de ig u a l dinero.

En l a  d itim a lín e a  se han puesto lo s  v a lo res de l a s  f ib r a s  

de elevado e s t ir a d o , e s t ir a d a s  oon ig u a l e st ira d o  que l a  de 

l a  l ín e a  2 pero a temperatura-más a l t a .  La prim era columna 

señ a la  e l  e s t ira d o , l a  segunda el e s t i r a je  y l a  te rc e ra  l a  

tem peratura de e s t i r a je .  Las dos columnas inm ediatas presen­

tan  l a s  propiedades de lo s  h ilo s  a s í  obtenidos y precisam ente 

l a  capacidad de contracción  con caldeo s in  ten sión , e l t í t u lo ,  

l a  r e s i s t e n c ia  a l  desgarre  en k ilóm etros y l a  d ila ta c ió n . En 

l a  d ltim a columna se señ a la  l a  d ila ta c ió n  que r e s u l t a  despuás ^e 

l a  daseon tracción  de lo s  h i lo s  s in  ten sión , g ra c ia s  a h erv ir  

lo s  en agua durante 15 a  30 minutos. A sí se e lev a  a l  mismo 

tiempo l a  r e s i s t e n c ia  to d av ía  en 2 a 4 k ilóm etros p ara  lo s  h i_  

lo s  de l a s  dos prim eras l ín e a s  y en 4 a  6 k ilóm etros para lo s  

h i lo s  de l a  d ltim a l ín e a .

/  -
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NO. Eat ira  E stira  Tempe Contrae
de en je  ratera cion %*
pozo de ea

t ir a je

Titulo Rkm

Din

Dilatación 
antea/despees 
tratam iento ¡en 
calientet

1* i  { 3 1 : 8 160 5 - i o 2,6 35-40 12 18-22

2, 1 : 8 1 t 3 100 10 -  30 2,5 25-30 80 80-40

3* 1 ! 8 1 : 10 160 3 - 8 0,7 45-50 10 14^16

E l oúadro in d io a que lo s  h ilo s de 0 ,7  dinero producidos

por e l  procedim iento del invento, junto con una d i la ta b il id a d  

absolutam ente su fic ie n te  para l a s  ap lic ac io n es t e x t i l e s  usua 

l e s ,  posáen una r e s i s t e n c ia  más elevada en unos 30 % respeoto  

a l o s  h ilo s  h a sta  ahora oonocidos y e n  unos 75 % respecto  a 

l a s  f ib r a s  de elevado e st ira d o  s in  e s t i r a je  elevado. Por e l  

procedim iento d e l invento es in c lu so  p o sib le  p rod u cir  con bo 

q u i l la s  de h ila tu r a  u su ales h ilo s  de 0 ,5  d in  y de unos 55 B3sa 

de r e s i s t e n c ia .  Como se deduce d e l a n te r io r  cuadro, e l  h ilo  pro 

lu cid o  por un re e s t ir a d o  elevado presen ta  so lo  una pequeña oa 

pac idad de contracción  pero l a  contracción  d e l h ilo  es tanto 

mayor cuanto menor es e l  e s t i r a je  p o s te r io r . Un h ilo  fab ricad o  

con un e s t i r a je  de próximamente t r e s  v e ce s , p resen ta  por tórmi_ 

no medio una capacidad de contracción  de unos 20 a  30 %. Los 

h ilo s  a s í  fa b r ic a d o s  posóen sorprendentemente l a  propiedad de 

a d q u ir ir  en un tratam ien to  inm ediato por ca lo r  (p a ra  e lim in ar 

l a  contracción) un e n so rtija d o  excelen te a modo de la n a  de e laá  

t io id a d  elevad a, cuando e l  indicado tratam iento  en c a lie n te  

se r e a l iz a  s in  ten sión . Por e l co n tra r io , s i  e l  primer trata^_ 

miento p o s te r io r  en c a lie n te  despuós d e l e s t i r a je  se r e a l iz a  

en t a le s  condiciones que e l  h ilo  no puede e n s o r t i ja r s e ,  por 

ejemplo sobre l a  bobina, entonoes e l  h ilo  queda l i s o  a  modo 

de seda y oon u lte r io r e s  tratam ien tos en c a lie n te  no se presen !
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t a  ya ningún e n so r ti ja d o  (por ejemplo en e l  lavad o , blanqueo, 

secado, p lan ch ad o ,)e to . Por consiguiente es p o sib le  de modo 

se n c illís im o  prodnoir según se qu iera nn h ilo  análogo a  l a  

lan a  o un h ilo  análogo a l a  seda.

P ara  l a  producción de h ilo s  no e n so rtija d o s  análo_ 

gos a l a  seda no es n ecesario  r e a l iz a r  e l  tratam iento en ca 

l íe n te  en estado tensado per ejemplo sobre l a  bobina o oorrien  

do e l  h ilo  entre órganos de g u ía  productores de ten sión , sino 

que b a sta  impedir toda v ariac ió n  l a t e r a l  de l a s  dimensiones 

de lo a  h i lo s  durante e l  tratam ien to  en c a lie n te . Según e l  in  

vento e sto  se lo g ra  por e l  hecho de que e l  haz de h ilo s  a l t a  

mente e s t ir a d o  procedente de la  b o q u illa  de h ila tu r a , despu ós,¡ 

o p referen tan en te , an tes d el e s t i r a je ,  se provóe de una prepa 

rac ión  que pega entre s í  l a s  d iv e rsa s  f ib r a s  y que no se des 

prende durante el tratam ien to  por c a lo r . En un haz de h ilo  a s í  

pegado no es p o sib le  ninguna d esv iac ión  l a t e r a l  de 3aB d iver_  

sa s  f ib r a s  durante l a  descontraoción , de su erte  que aún en e l  

! tratam ien to  por c a lo r  quedan lo s  h ilo s  en estado destensado 

l i s o s  y p arecid os a l a  seda. Ni en un u l te r io r  tratam iento 

por c a lo r , despuós de desprender l a  preparación , se p resen ta  

ningún e n so rtija d o  p o s te r io r . Por consiguiente de e s te  modo 

e s  tambión p o sib le  obtener h ilo s  análogos a  l a  seda por t r a ta _  

miento en c a lie n te  de m adejas su e lta s  o mechas cortadas#

en medio liq u id o  como también en gasiform e. Al emplear un me__ 

dio l iq u id o  de tratam iento  se debe ten er e sp e c ia l cuidado de 

que l a  preparación  no se d ilu y a  por e l  líq u id o  de tratam iento# 

Son preparacion es in so lu b le s  en agua o en l íq u id o s  de t r a t a  

miento acuoso no demasiado a lc a l in o s ,  por con sigu ien te  adecúa

NI tratam iento por o a lo r  puede r e a l iz a r s e  tan to
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d as para e l  procedim iento según e l  invento, por ejemplo lo s  

a lq u ile n o g lic o le s , p o l ig l i e o le s ,  a lcoh o les p o l iv in í l ic o s ,  

p o l i f t a l a t o s ,  c lo ru ros p o l iv in í l ic o s  mezclados con reblando 

ced ores, poH isooianatos ú óxido p o l ie t i le n io o .

E l diagrama te n s ió n -d ila ta c ió n  de e s to s  h i lo s  no 

e n so rtija d o s  corresponde, despuós d e l tratam ien to  en c a lie n te , 

aproximadamente a l  de l a  seda n a tu ra l, m ientras que en e l  t r a  

tamiento por c a lo r  en estado  destensado l a  marcha de l a  curva 

coincide extraordinariam ente con l a  h a llad a  para  l a  la n a  na 

t u r a ! .  & e sto  se agrega que en con traposic ión  a l  e n so rtija d o  

term oplástico  mecánico h a sta  ahora u su a l, en e l procedim iento 

según e l  invento se obtienen arco s de bucles de forma c a s i 

sem ic ircu lar  y de una longitud  de so lo  unos pocos m ilím etros.
I

Por consiguiente e l  e n so r tija d o  es de arco más pequeño y e l  I 

a r t íc u lo  r e s u l ta  a l  ta c to  más blando y e lá s t ic o  que l a  lan a 

n a tu ra l.

Tanto en l a s  f ib r a s  análogas a  l a  seda como en lan 

análogas a  l a  la n a , l a  r e s i s t e n c ia ,  despuás d e l tratam iento  

c a lie n te , es de 2 ,5  a 3 g /d in  (e s  por consiguiente más eleva_ 

da que en l a s  f ib r a s  n a tu r a le s ) ,  m ientras se obtiene ana d i la  

ta b il id a d  su p erio r  a 20 %. La misma sección  tra n sv e rsa l de 

lo s  h i lo s  e n so r tija d o s  no p re se n ta  g r ie t a s  como en l o s  h i lo s  

fa b ricad o s por o tro s  procedim ientos, en lo s  que con frecu en cia  

se observan.

E l tratam iento por c a lo r  puede r e a l iz a r s e  con un 

líq u id o  no d isá lv e n te , especialm ente con agua o d iso lu c ió n  

acuosa y se combina preferentem ente con e l  lavad o , blanqueo 

o teñido d e l a r t íc u lo .  Para conseguir l a  descontraooión d el h i^o , 

l a  tem peratura d e l baño de tratam ien to  ca lie n te  debe se r  s a  j
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p e r io r  a  5 0 °. Por motivos fundados en lo s  ap arato s se e v ita  

ran convenientemente tem peraturas su p erio re s  a 1 0 0 °. En lu g a r  

de oon un líq u id o , puede vo lverse  a t r a t a r  también con un gas 

in erte  c a lie n te  o con vapor, especialm ente con vapor de agua, 

to lerán dose tem peraturas h a s ta  de unos 2 00 °. Cuanto más a l t a  

es l a  tem peratura de tratam ien to , tan to  más rápidamente que 

e l  en so rtijam ien to , tiene lu g a r  l a  descon traocián , efectuando^ 

e l  tratam ien to  s in  ten sián . E l nuevo tratam ien to  s in  ten sián  

para  producir e l  en sortijam ien to  de l a  la n a , se puede e fec tu ar 

en lo s  h ilo s  cortados en mechas o tambián en h ilo s  s in f ín ,  que 

eventualmente pueden ten er  un to rc id o  p re v io , por ejem plo, en 

fonna de madejas su e lta s  o en un mátodo continuo de h ilad o  y 

nuevo tratam ien to , por ejemplo despuás de d e p o sita r  e l  h ilo  en 

marcha en bu cles su e lto s  sobre una c in ta  tran sp ortad ora . P ara  

e l  tratam iento c a lie n te  en e s ta s  condiciones de modo que no se 

presen te  en so rtijam ien to , pueden s e r v ir  p a ra  e l  h ilo  mávil por 

ejemplo lo s  c ilin d ro s  conocidos o lo s  pares de c ilin d ro s  o 

devanadera. Pero en lu g a r  de esto  puede tambián e l  h ilo  bo 

b in arse  despuás del e s t i r a je  y e l  even tual to ro ido  previo  y 

exponerse en l a  bobina a l  medio liq u id o  o gasiform e c a lie n te .

Segdn que e l  tratam iento c a lie n te  se re a l ic e  a  p re sián  

o rd in aria  o e levada d e l vapor se obtiene por lo  demás un e fec_  

to d ife re n te . M ientras que l a  con traceián  y correspondiente 

mente en e l  tratam iento  o a lie n te  s in  ten sián  en e l  h i lo ,  e l  en_ 

so r t i ja d o  - e s  independiente en l a  p rá c t ic a -  de l a  p resián  del 

vapor, con p resián  elevada en este  ultim o se obtiene un matea_ 

do más fu e rte  a l  crecer l a  p re s iá n , e l  cual probablemente se 

debe a  un in f lu jo  de l a  velocidad  de d ifu s iá n  y de vaporiza 

oián de lo s  resid u os de d iso lven te  e x is te n te s  to d av ía  en e l
(

50 h ilo
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Como también l a  descontracción  y por tan to  la  dilata__ 

ción , y en e l  h ilo  privado de ten sión , tambián e l  e n so r tija d o , 

e s  mayor a tem peratura más a l t a ,  mediante e l  tratam iento ca­

l ie n te  se tien e  un medio s e n c i l lo ,  a l  e le v a r  l a  p resió n  d e l 

vapor, de con segu ir en una so la  fa se  e l ennoblecimiento y ma­

teado de l a s  f ib r a s  de elevado e s t ir a d o , s in  ue se a  necesa__ 

r io  agregar medios m ateadores.

En con traposición  a lo s  procedim ientos h a sta  ahora se_ 

guidos (e s t ir a d o s  pequeño, e s t i r a je  e lev ad o ), l a s  f ib r a s  obte_ 

n idas con elevado e s t ira d o  y pequeño r e e s t i r a je  presentan  una 

capacidad de hinchazón sorprendentemente e levad a, g r a c ia s  a  

lo  cual no so lo  se f a c i l i t a  e l  blanqueo y e l  t in t e ,  sino  que 

tambián se e le v a  l a  a sp ira c ió n  d el sudor, de suerte que l a s  

p ie z a s  de v e s t i r  hechas con e s ta s  f i b r a s ,  especialm ente l a s  

medias y l a s  ropas in te r io r e s ,  se lle v a n  con más agrado y co_ 

modidad.

M ientras que lo s  h i lo s  h a sta  ahora conocidos de n i t r i lc

nada en ab so lu to  por l a s  d iso lu c io n es de blanqueo y para  l le v a r  

a l a  p r á c t ic a  in dustria lm ente e s te  óltim o se requieren  en gene_

te s  a l a  p re sió n , se ha d escu b ierto  de modo sorprendente que 

lo s  cuerpos de polim erizados o polim erizados m ixtos del n i t r i -  

lo  a o r íl io o  o de sus homólogos, que se h ilan  con e s t ir a d o  ele__ 

vado y so lo  se someten a un e s t i r a je  moderado, especialm ente

lo s  baños u su ales p ara  blanquear l a  c e lu lo sa . Se emplean ante 

todo e l  cloro  (gasiform e o en d iso lu o ió n ), d iso lu c io n es aouo__ 

s a s  de bióxido de o lo ro , h ip o c lo r ito , agua oxigenada, medios ¡

p o l ia c r í l i c o  no pueden a tem peraturas in fe r io r e s  a 90° a ta re a rse

a tem peraturas in fe r io r e s  a  100**, se blanquean con un blanoo
, opuro rápidamente y a tem peraturas ya in fe r io r e s  a 60 , con

i
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que cedan oxígeno o percombinaoiones (por ejemplo o rgán icas)*

Pero a un medio de blanqueo tan  suave oomo e l c lo r i to  

sódico en d iso lu c ió n  aproximadamente n eutra o débilmente áo i_  

da, que a  tem peraturas in fe r io re s  a  100** no actóa  en absoluto  

sobre lo s  cuerpos u su ales de n i t r i lo  p o l ia o r í l i c o ,  puede em_ 

p learse  para  blanquear f ib r a s  de elevado e s t ir a d o , siendo 

por lo  demás n e ce sa r ia s  tem peraturas su p erio re s a 75^, en com 

p le ta  an alo g ía  con e l  blanqueo de c e lu lo sa  regenerada.

E l blanqueo se e feo td a  en l a s  miañas condiciones cono 

c id as y comprobadas para l a  lan a  de c e lu lo sa  y e l  rayón. Sin 

embargo, debe tenerse en cuenta que e l  grupo CN del n i t r i lo  

p o l ia c r í l i c c  se sa p o n ifio a , especialm ente en c a lie n te , por 

d iso lu c ion es algo  fuertem ente a lc a l in a s ,  por lo  cual se alte__ 

ran l a s  propiedades de lo s  po lim erizados, su asp ec to , su. capa^ 

cidad de hinchazón, r e s i s t e n c ia ,  e tc . Por eso se recomienda 

tr a b a ja r  oon baSos de blanqueo débilmente ácidos o aproximada 

mente neutros*

Como ya a rr ib a  se  ha in d icado , 1 as f ib r a s  h ila d a s  con 

elevado e s t ira d o  se e s t ir a n  a  tem peratura más b a ja  que 3as 

h ila d a s  por l o s  métodos h a sta  hoy u su ales con e st ira d o  menor. 

Preferentem ente se emplean tem peraturas in fe r io re s  a 100^. 

Pueden también emplearse tem peraturas más e lev ad as, pero e l  

en so rtija d o  espontaneo a l  c a le n ta r  s in  ten sión  se redu.ce tanto 

más cuanto más a l t a  es l a  tem peratura de e s t i r a je .

Para l a  obtención de f i b r a s ,  h i lo s ,  e t c . ,  pueden emplea 

se d iso lu c io n es de n i t r i lo  p o l ia o r í l i c o ,  polim erizados m ixtos 

a base principalm ente de n i t r i lo  a c r í l io o ,  o de polím eros de 

lo s  homologos del n i t r i lo  a c r í l io o ,  en lo s  d iso lv en te s  usua 

l e s ,  especialm ente en dim etilform am ida. También lo s  ap arato s
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u t i l iz a d o s  para e l h ilad o  son lo s  u su ales p ara  lo s  métodos 

oonooidos de h ilad o  en seco. Unicamente se req u iere  concordar 

l a  capacidad de tran sp orte  de l a  d iso lu o ió n  de h ila tu ra  a l a  

velocidad  de extracción  del h ilo  roción  h ilado de t a l  modo 

que se obtenga por re su ltad o  e l  e s t ir a d o  requerido de por lo  

menos 1 t 3 , preferentem ente 1 : 5 h a sta  1 í 10. E l procedí 

miento tiene además l a  v e n ta ja  de que por e l mismo pueden con 

l a  misma b o q u illa  producirse h ilo s  oon dinero in f e r io r ,  pues 

e l  produoto de l a s  prolongaciones del h ilo  con e l  e s t ira d o  en 

lo s  ap arato s de h ila tu r a  (por tórmino medio 1 : 7) y e l  nuevo 

e s t ir a d o  d e l  h ilo  acabado (p or ejemplo 1 : 4 ó i  t 10 , en to_  

t a l  por consiguiente 8 x 4 = 32 ú 8 x 10 *= 80) puede por e l  

procedim iento segón e l  invento conservarse más grueso que por 

lo s  procedim ientos h a s ta  ahora u su a le s .

E l procedim iento segón e l  invento se ha d e sc r ito  ante 

riormente con re lac id n  a  f ib r a s  e h i lo s .  S in  embargo, puede 

a p lic a r se  de ig u a l modo a ouerpos en forma de s u p e r f ic ie s ,  pa_ 

ra  fa b r ic a r  por ejemplo h o ja s r iz a d a s , o en t e j id o s  hechos de 

h ilo s  oon elevado e s t ira d o  y r e e s t i r a je  moderado s in  caldeo 

p o ste r io r  p ara  producir mediante caldeo  s in  ten sión  un e fecto  

de orepó.

Los s ig u ie n te s  ejem plos exp lioarán  a l  procedim iento 

d e l inventot
O FEjemplo 1 /

Una d iso lu c ió n  a l  25 % d e l n i t r ü o  p o l ia c r f l ic o  en d i_  

metilfoxmamida se  h i la  por una b o q u illa  de 18 o r i f i c io s  con 

0 ,8  mm de diámetro en e s t o s  sigu iendo uno de lo s  mótodos cono 

oidos de h ilad o  en seco, en un pozo calen tado . La capacidad 

de tran sp orte  es de 21 orn̂  de d iso lu c ió n  de h ila tu ra  por minu 

to y lo s  h ilo s  formados se extraen oon l a  velocidad  de 350
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m/min, de su erte  que el e stirad o  en e l  pozo es de prdximamen_ 

te  1 ? 8 ,5 . Después de abandonar e l  pozo lo s  h ilo s  o inmedia_ 

tamente o en un momento p o s te r io r  se e s t ir a n  mediante cu ales_  

qu iera grupos e s t ir a d o r e s ,  por ejem plo, dos c ilin d ro s  ca len ta  

¿ o s a  100°, girando e l  segundo c il in d ro  con una velocidad  

cuatro veces mayor que e l primero.

Los h ilo s  e s t ir a d o s  de e ste  modo- a  una longitud  cuatro 

veces l a  p rim itiv a  y de unos 2 din  se l le v a n  a una máquina 

cortadora y se cortan  a l a  lon gitu d  u sual en e l  comercio. Las 

f ib r a s  de mecha se tra ta n  durante unos 18 minutos con agua 

c a lie n te , que puede ca len tarse  h a sta  l a  tem peratura de ebulli_ 

cién . A si reciben  un e n so rtija d o  muy bueno y pueden se g u ir  

tratándose y secarse  d e l modo u su al.

La r e s i s t e n c ia  de l a s  f ib r a s  es de 2 ,8  g por d in  con 

d ila ta c ió n  de 25 poséan un c a rác te r  muy pronunciado análo 

go a l a  la n a  y presentan  un tac to  blando y muy e lá s t i c o .

Ejemplo 3 ° /

Una d iso lu c ió n  a l  22 % de n i t r i lo  p o l ia c r í l ic o  en dime 

tilform am ida se h i la  como en e l  ejemplo 1 ° ,  pero oon un e s t i_  

rado en e l  pozo de 1 í 10 e inmediatamente se e fe c tá a  e l  e s t i  

r a je  en puntas c a l ie n te s , c il in d ro s  o s im ila re s  en l a  re ía  

ción de 1 ? 3 , poniendo lo s  h i lo s  a  una tem peratura de 8 0 °.

S i e sto s  h i lo s  después de c o r ta r lo s  o en forma de madejas ae 

introduoen en agua h irviendo, entonces adquieren un ensorti^- , 

jad o  exce len te .

h ilo s  se e n so r ti ja n  y adquieren un c a rá c te r  mate a  modo de 

lan a .

Ejemplo S?

H ilos h ilad o s  segdn e l  ejemplo 2 °  se e s t ir a n  en l a  re 

1 ación de 1 t 2 a una tem peratura de 8o**, se cortan  en mechas 

y durante algunos minutos se tra ta n  con vapor de 150**. Los
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Ejemplo 4 ° /

H ilos s in f ín  producidos segdn e l  ejemplo 2 ° se tuercen 

previamente despuós de abandonar e l  pozo o s in  to rce r  se e s t i  

ran a  100° a l  cuadruplo de su lon g itu d  p r im itiv a . S i  e s to s  

h ilo s  se conducen s in  ten sión  a travós de agua c a l ie n te , a ir e  

o vapor c a l ie n te s ,  entonoes se contraen , se  e n so r t i ja n  y ad 

quieren una d ila ta c ió n  de 25 - 50 %, E sto s  h i lo s  se p restan  

de modo especial, p a ra  l a  producción de hebras de orepó. S i 

por e l  con trario  lo s  h i lo s  se conducen con pB quena ten sión  

de próximamente 1 g /d in  a travós de agua c a lie n te  e inm ediata 

mente se secan  con pequeña ten sió n , entonces permanecen l i s o s  

aunque despuós Se lo s  lave o se lo s  tr a te  en c a lie n te  de cual 

qu ier otro modo. Bosóen una d ila ta c ió n  de por lo  menos 15 %. 

Calentando e sto s  h ilo s  durante o tra s  2 horas a  100° en estado  

s in  ten sión , reduciéndose un poco l a  r e s i s t e n c ia  se e lev a  l a  

d ila ta c ió n  a  más d e l 20 %, s in  que se pierA a e l  c a rác te r  de 

seda.

Ejemplo 5*3/

Una d iso lu c ió n  a l  25 % de n i t r i lo  p o l la c r f l ic o  en dime_ 

tilform am ida se h i la  por una b o q u illa  de 18 o r i f i c io s  con 

0 ,2  mm de diámetro en e s to s  en un pozo calentado con un e s t i  

rado de 1 ; 10 (ve locid ad  de ex tracc ió n  420 m/min) y se bobi__ 

na. E sta s  f ib r a s  altam ente e s t ir a d a s  se e s t ir a n  luego con au 

x i l i o  de un d isp o s it iv o  e s t ir a d o r , por ejemplo c ilin d ro s  ca 

len tad o s, inmediatamente e en un momento p o s te r io r ,  a  una 

tem peratura de 150° y a una lon gitu d  de 7 a  8 veces mayor. 

Despuós d e l e s t i r a je  e l  t f tu lo  de cada h ilo  es de 0 ,7  d in . 

l a  r e s i s t e n c ia  de 4 ,5  g /d in  y l a  d ila ta c ió n  de 10 %. Los h i 

lo s  se lav an  durante 50 minutos con agua a l a  tem peratura de 

e b u llic ió n  y a s f  l a  d ila ta c ió n  se e lev a  a 15 % aumentando un
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poco l a  r e s i s t e n c ia .

Los h ilo s  a s f  producidos no e stán  con traídos y pueden 

se g u ir  elaborándose como sed a, o pueden co rta rse  con "np má 

quina en mechas y emplearse como f ib r a .

Ejemplo 6 ° /

H ilos h ilad o s de d iso lu c io n es de n i t r i lo  p o l ia c r í l ic o  

oon un e st irad o  en e l  pozo de 1 t 9, antes del proceso de es 

t i r a je  se provóen con a u x ilio  de un d isp o s it iv o  preparador, 

por ejemplo un c ilin d ro  de e s t e a t i t a ,  de una preparación  ccm 

p u esta  de 50 % de b u t ile n o g lio o l , 49 % de agua y 1 % de aloo_  

hol p o liv fn i l io o  o de una m ezcla de a lcoh o l p o l iv in f l ic o  y 

a c e ta to  p o l iv ín i l ic o .  E sto s h ilo s  se e s t ir a n  en l a  re lac ió n  

de 1 y 4 con una tem peratura en e l  baño de 100° y en forma de 

madejas s u e lta s  se contraen por ejemplo en agna h irviendo.

Como l a  preparación  impide toda v ariac ió n  l a t e r a l  de 3ss dimen 

sio n e s , lo s  h ilo s  ciertam ente se descontraan , pero permanecen 

l i s o s .  Despuás de e lim in ar l a  preparación  mediante una d iso _  

lu c ió n  de jabón o s im ila r , pueden seg u ir  trabaján dose del mo 

do usual en l a  in d u s t r ia  t e x t i l  como cu alqu ier o tra  seda.

S i lo s  h ilo s  a s f  e s t ir a d o s  se tra ta n  s in  embargo, en 

vez de con agua c a lie n te  oon vapor de p resión  más elevada, 

por ejemplo a  2 atm ósferas y 125°, entonces adquieren un ma_ 

toado s in  e n s o r t i ja r s e .  Las propiedades t e x t i l e s  de lo s  h i lo s  

por lo  que se r e f ie r e  a l a  r e s i s t e n c ia  corresponden aproxima_ 

damente a  l a s  de lo s  h i lo s  tra ta d o s  posteriorm ente en estado  

tensado. M ientras que lo s  h i lo s  tensados posóen una d ila ta c ió n  

de unos 15 %, lo s  h i lo s  produoidos segdn e l  presen te  ejemplo 

poseen s in  embargo una d ila ta c ió n  de 50 %, pues pueden con_ 

tra e rse  completamente# ¡
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Ejemplo 7 ° /

H ilos producidos por e l  método de elevado e st irad o  con 

un e stirad o  de 1 t 10 y e s t ir a d o s  después a una temperatura 

de 90** a  una lon g itu d  tr e s  veces mayor de l a  p r im itiv a , se tra^ 

tan  durante 20 minutos en estado conveniente con vapor de 

125** y a una p re sién  de 2 atm ósferas. Los h ilo s  adquieren a s í  

un en so rtijad o  muy bueno, que corresponde aproximadamente a l  

del tratam iento p o s te r io r  en húmedo, e sto  e s  con 6 - 8  arcos 

por centím etro. Sin  embargo, e s to s  h ilo s  presentan  un mateado 

fu e r te .

Ejemplo 8**/

Una d iso lu c ió n  de n i t r i lo  p o l ia c r í l i c o  en d im etilfo r_  

mamida se h iló  por e l  método de h ilad o  en seco y l a  velooidad 

de ex tracc ión  del h ilo  acabado se concordó de t a l  manera con 

l a  ve loc id ad  de tran sporte  o gasto  de l a  bomba de h ila tu ra  que 

e l e s t ir a d o  o alargam iento en e l  pozo fuó da 1 t 10. Después 

de abandonar e l  pozo se e s t ir a ro n  lo s  h i lo s  a l  t r ip le  a 60** 

y se lle v a ró n  a una máquina cortad o ra  donde se cortaron  a l  

la rg o  u sual en e l  comercio. Las f ib r a s  de mecha se tra ta rán  

durante 15 minutos con agua de 90**, con lo  que se obtuvo un 

en so rtijad o  a modo de la n a .

Las f ib r a s  a s i  producidas se c a lie n tan  según e l inven_ 

to a 40-50** durante 20 minutos en un baño de blanqueo que con 

tien e  h ip o o lo r ito  sód ico  correspondiente a  una cantidad  de 

2-3 g de ¿Loro activ o  por l i t r o  y posée un pH de 4-5 y después 

de seca s presentan  un co lor puramente b lanco, s in  que e l ensor_ 

t i ja d o  perjudique l a  e la s t ic id a d  o l a s  o tra s  propiedades.

De ig u a l modo en el decurso de l a  preparación  de una 

f ib r a  e n so rtija d a  de e s t a  c lase  se puede oonseguir direotamen_ 

t e ,  o sea  suprimiendo e l  tratam iento  c a lie n te  con agua, des ,
i)



pnós del e s t i r a je  e l blanqueo y e n so rtija d o  en un baño por e l  

heoho de que l a s  f ib r a s  de mecha se tra te n  en e l  baño an terio r  

de blanqueo a una tem peratura de 50 - 60**, siendo l a  duración 

d e l  tratam iento  dependiente d e l e fecto  d el blanqueo, menor 

que d el grado perseguido de e n so r ti ja d o .

N o t  A

La presente patente de Invención, consta de l a s  s ig u íeh  

te s re iv in d i cae io n e s :

1&. - Procedimiento para l a  obtención de ouerpos hechos 

de polim erizados o de polim erizados m ixtos d e l n i t r i lo  a o r í l lc c  

o de sus homólogos, caracterizad o  porque se h i la  una d iso lución  

del polim erizado por e l  método de h ilad o  en seco con un a la rg a  

miento o e s t ir a d o  de más de 1 ? 3 e l  cuerpo o a r t íc u lo , despuós 

de e lim in ar l a  cantidad p r in c ip a l d el d iso lv e n te , se e s t i r a  

preferentemente a una tem peratura in fe r io r  a  100° y luego se 

somete a un tratam iento f i n a l  en c a lie n te .

&&. - Procedim iento, segdn lo  re iv in d icad o  en e l  pun 

to i a ,  caracterizad o  porque e l  r e e s t ir a d o  de lo s  h ilo s  h ilad o s 

con elevado alargam iento en e l  pozo de h ila tu ra  ea próxlmamen 

te  del duplo a l  cuadruplo.

3&. - Procedim iento, segdn lo  re iv in d icad o  en lo s  pun 

to s  IB y 23, caracterizad o  porque para l a  producción de f ib r a s  

o h ilo s  e n so r tija d o s  e l  tratam iento  f in a l  en c a lie n te  se efeo  ¡ 

tóa  s in  ten sión . ]
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43. - ¡Procedimiento, según lo  re iv in d icad o  en l o s  pun_ 

to s 1& y 23 , caracterizad o  porque para  producir f ib r a s  o h ilo s  

no e n so r t i ja d o s , e l primer tratam iento en c a lie n te  que sigue 

a l  e st irad o , por ejemplo e l  lavado  o blanqueo, se e fectú a  en 

t a le s  condiciones que se  impide toda a lte ra c ió n  l a t e r a l  de l a s  

dimensiones de lo s  h i lo s .

53. - ¡Procedimiento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  pun_ 

tos y 49-, caracterizad o  porque e l  tratam iento c a lie n te  se 

e fe c tú a  en un ifq u id o  no d iso lv e n te , por ejemplo agua o un baño 

acuoso de lavad o , blanqueo o t in t e ,  a tem peraturas in fe r io re s  

a  100**, preferentemente entre 40 y 60**.

6^. - Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  pun_ 

to s  3 * a 53', c arac terizad o  porque e l  haz de h ilo s  h ilad o s con 

elevado alargam iento an tes o despuús d e l e s t i r a je  se proveen 

de una preparación  que pega lo s  d iv erso s  h ilo s  y l a  cual no 

se d isuelve en e l  su bsigu ien te  tratam iento  en c a lie n te .

? .  - Procedim iento, según lo  reiv in d icado  en e l  punto 

1^, carac ter izad o  porque lo s  h ilo s  h ilad o s con alargam iento 

elevado o l o s  haces de h ilo s  se e s t ir a n  a  tem peraturas entre 

100° y unos 50** por bajo del punto de fu sió n  a  una longitud  

4 a 10 veces mayor.

8 . - Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  pun_

to s 33 a 7, carac terizad o  porque e l  h ilo  h ilado con elevado

alargam iento y moderadamente e s t ir a d o  se somete a  un trata__
0miento por vapor o a lien te  a tem peraturas su p erio re s a 100 

y a p resión  elevada en e l  vapor.

83. - procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  

puntos 43 a  83, carac terizad o  porque lo s  h ilo s  a modo de seda 

se someten, p a ra  e lev ar su  d i la t a b i l id a d , en estado  s in  ten__ 

sió n  a un u l t e r io r  tratam iento  en c a lie n te  a tem peraturas
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