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MEMORIA DESCRIPTIVA 

pare s o l ic i ta r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años 

en E S P A Ñ A

por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE HORMIGON 

DE CBMNTO CENTRIFUGADO,

a nombre da: Don GREGORIO GARBA JAL MARTINEZ, de naciona­

lidad  espa&ola,

dom iciliado en: ALBACETE, ca lla  de laaao P e ro l, 7

E l ob jeto  de la  presente s o lic ita d  de Patento 

de Invenoion ae r e f ie r e  a un procedimiento de fabricación  

de tubos de hormigón da cemento centrifugado, que m odifi­

ca austaneialmenta cuanto a eate respecto se conoce hasta 

5 hoy, dando como resultado práctico  in d u str ia l tubos de
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guidos rastillan defectuosas.

2^.- Consiste en colocar en e l  in te r io r  del 

molde y adherido a Ó1 un tubo de ohape galvanizada, no 

coincidiendo la junta de date con la  de l molde. Aunque 

40 con este reo urdo se consigue retener un poco e l  agua, la  

aooión de la fuerza centrífuga ob liga a l  líqu id o  a pasar 

por la junta del tubo de chapa y a que llegu e a la  del 

molde, saliendo a l e x te r io r , con iddntioo resultado nega­

t iv o  para la calidad del tubo fabricado.

45 3 ° . -  Consiste en practicar unas estrims a lo

la rgo  de dos dngulos de h ierro  que van f i j o s  a ambos lados 

de la junta del molde y v e r te r  en e lla s  cera líq u id a , ce­

rrándolo inmediatamente. A l  en friarse y, por lo  tanto, 

endurecerse la oera , o ierra  convenientemente, s in  permi- 

50 t i r  la sa lida del agua a l  cen trifu ga r. Pero resu lta  un 

procedimiento muy caro, por e l  oosto da la  cera y por la  

len titu d  de la limpieza del molde, a l  tenar que rascar 

con punzón, una por una, las e s tr ía s , para desa lo jar la  

cera . Por ta les  razones, e l  tubo a s í fabricado es de cos- 

55 to  muy elevado.

Después de dilatados estudios y ensayos, encami­

nados a e v ita r  totalmente la  fuga del agua por la s  juntas 

de loe moldes, pero tomando también como ob je t ivo  de gran 

in terós la economía de l sistema a adoptar, la  firma s o l i -  

60 o itan ta  ha conseguido idear un procedimiento, mediante e l 

cual aa posible obtener por cen trifugación , tubos da gran 

calidad y de reducido costo.

E l procedimiento oonaiste, sencillam ente, en 

co locar, pagada con engrudo, cola líqu ida u otro a g lu t i-  

65 nante, una t ir é  de papel fu erte , tapando laa juntas da
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hormigón parfeo temante homogenéoa, sin  prorodidsues 

n i fia m as  y perfectamente impermeables en toda su masa.

Bn la f&brioeción de tubos de hormigón da cemento 

centrifugado se emplean siempre moldas m etálicos (da cha­

pa de h ierro  o acaro, aluminio, z inc, a t o . , )  que necesa­

riamente han de construirse con una o dos juntan, pana 

que puedan ser ab iertos a l desmoldar y poder a s í extraer 

los tubos fabricados.

Pero estes juntas no permiten que e l  molde c ie ­

rre  herméticamente pos s í  so lo , y, sin  embargo, es pre­

c iso  conseguir e l  o ie rre  to ta l para e v ita r  que, dussnte 

e l  proceso de la  oentrifugaoión del hormigón, e l  agua de 

au masa busque salida por la s  repetidas juntas, arrastran­

do consigo gran proporción de cemento y originando una 

aona déb il en e l  tubo, precisamente la  que coincide con 

la  junta del molde, y dando lugar oon e l lo  a que e l  pro­

ducto fabricado sea inaceptable por su permeabilidad.

Para contrarrestar este grave p e lig ro , ae han 

puesto en practica varios métodos, ninguno de lo s  chalas 

puede considerarse como solución d e fin it iv a , aegdn an a li­

zamos a continuación:

1 ° . -  Consiste en colocar una t ira  plana de cau-

oho entre la junta del molde y en toda su longitud , por 

medio de angulares de h ierro  su jetos oon t o r n i l lo s .  Este 

sistema es aoeptable mientras la  goma conserva su f l e x i ­

b ilid a d ; pero deja de ser e f ic a z  cuando, transcurrido 

muy poco tiempo, la goma se tom a ríg ida  por e l  oontacto 

oon le  humedad, e l  trebe jo  oonstante y la  presión de los 

t o m i l lo s ,  s p a rtir  da cuyo momento, e l  agua logra s a l ir  

por la junta del molde, oon lo  que loa tubos a s í conse-
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los moldes. Listas tiras salón pecadas al tato cuando se efec­

túa el . desmolde, lo que demuestra la  ^ran e ficacia  y utilidad  

del sistema, y pueden ser despegadas, s i a s í se desea, con 

suma fac ilidad , sencillamente con t ir a r  de uno ce los extre­

mos. 31 original procedimiento no puede ser mas sencillo ni 

mas ú til, puesto que permite conseguir, sin complicación a l ­

guna, tubos perfectos y económicos.

Descrita suficientemente la  invención, así como la  

manera de rea liza rla  prácticamente, debe hacerse constar que 

la  misma es susceptible de cualesquiera modificaciones de de­

ta l le , siempre que estas no alteren su fundamento.

__1J___ O___ T___ - A _

Los puntos esenciales, que se reivindican, por ser 

propios y nuevos, para que sean objeto de esta latente de 

Invención, en Dspaña, por veinte años, son los siguientes:

1 .-  Irocedimíento de fabricación de tubos de hormi­

gón de cemento centrifugado, caracterizado por que se vierte  

mortero de hormigón en el seno de moldes c ilindricos, impri­

miendo después a l dispositivo un movimiento circular de velo­

cidad angular suficiente para crear una fuerza centrífuga 

capaz de determinar la  aplicación de la  pasta contra la  su­

perfic ie  interior del molde, que normalmente es de dos piezas.

8 .-  Procedimiento de fabricación de tubos de hormi­

gón de cemento centrifugado, caracterizado por que previamen­

te a la  introducción del mortero se ha procedido a tapar las  

juntas del molde por medio de una t ira  de papel, pegada con 

engrudo, cola o aglutinante de este tipo.

'' * -  Procedimiento de fabricación de tubos de hormi­

gón de cemento centrifugado, caracterizado por que e l molde 

cierra herméticamente en el sentido de sus directrices, o sea
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en las zonas de juntas, por medio de la  disposición de t ira  

de papel descrita gue, pegada sobre dichas zonas de junta, 

evita la  salida de agua y la  producción de tubos defectuosos.

4 .-  Procedimiento de fabricación de tubos de hormi­

gón de cemento centrifugado, caracterizado por que la s  tiras  

de papel descritas en la s  anteriores reivindicaciones, salen 

pegadas a l tubo cuando se efectúa el desmolde, despegándose

eventualmente por humidificación o chorro de vapor.

5.- H¿oc3Dnam;-fo m FhBRicpcioN PE Tusos ns noiaíH-
GON DE CEMENTO CEIJTEIFUGhnO.

Todo e llo , ta l y cómo se describe en la  Memoria que 

antecede, y a los fines expresados.

Consta la  presente Memoria descriptiva de cinco 

hojas, escritas a maquina, por una sola de sus caras.

Madrid
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