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HBEMORIA DESCRIPTIVA
psre soliciterx
PATENTR . DE INVBNCION
por VEINTE gfios
en ESPAFRA
por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE HORMIGON
DE CBMNTO GENTRIFUGADO,
s nombre de: Don GREGORIO CARBAJAL MARTINEZ, de ngciong-
1idad espefiols,
donmicilimdo en: ALBACETE, ocglle de Imgpaoc Peral, 7

Foe768T08: 865 BT BT TR T Fol o S TBHobe TR TR BT e o TE e Tobe el

Bl objeto de ls presente solicitud de Pgtente
de Imvencion se refiere s un procedimiernto de fabriegoion
de tubos de hormigén de eamento eentrifugado, Que modifi-
es sustgnoiglmente ougnto g este respecto se conose hgstis

hoy, dgndo como resuliado prgetieo industrisl tubos de
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guidos resulten defectuosos,

2°,.,- Oonsiste en colocsr en el interior del
molds y adherido a €1 un tubo de ochspe galveniszads, no
ocoinoidiendo la junts de dste con la del molde. Aungune
con este recurdo se consigue retener un poco el sgus, ls
goocidn de ls fuerze ocentrffugs obligs sl 1fquido s paser
por lg junts del tubo de chgps y s gque llegue a lg del
molde, sgliendo al exterior, con idéntico resultsdo negs-
tivo pers ls celided del tubo fabricedo.

3.~ Consiste en prgsoticar ungs estrigs a lo
lagrgo de dos dngulos de hierro que ven fijos g smbos lados
de 1@ junts del molde y verter en elles cers 1lfquida, oe-
rragndolo inmedistgmente. 41 enfrisrse y, por lo tanto,
endurecerse ls cers, cierrs convenientements, sin pexmi-
tir la sglidas del agua_al ocgantrifuger. Pero results un
prooedimiento muy cero, por el costo de la cera y bor la
lentitud de ls limpleza del molde, al tener que Ygsosr
con punazén, ung por uns, lss estriss, psrs desslojer ls
cers. Por teles razones, el tubo asf fabriocsdo es de cos-
to muy elewvgdo,

Daspues de diletsdoe estudios y enseyos, encgmi-
ngdos 3 eviter totalmente la fuge del aggug por lss juntgs
de loe moldes, pero tomendo tembien como ohjetivo de gren
interds la economfs del sisteme @ adopter, ls firmp soli-
oitanﬁ hag conseguido idesr un procedimiento, medignte el
ocugl es posible obtener por centrifugscidén, tubos de gren
calidsd y de reducido ocosto, _

- El prooedimiento consiste, sencillamente, en
colocsr, pegsde oon engrudo, cols 1fquide u otro egluti-
ngnte, uns tira de papel fusrte, tapando lgs juntgs de
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hormigén perfectsmemte homogenéos, ain"prorodidagoa

ni fisures y perfectamente impermsables en todg su magssg.

Bn-1g febricecidén de tubos de hormigém de cemento
centrifugsdo se emplegrn siempre moldas metdlicos (de chs-
pe de hierro o goero, sluminio, zineo, ete.,) que mecess-
rigmente han de construirse con ung o dos juntes, pers
éue puedsn ser abiertos gl desmoldgr y poder asf extrser
los tubos fgbricgdos.,

Pero estegs juntss no permiten que el molde ole-
rre herméticgmentes pow s{ solo, y, sin embergo, es pre-
oiso oonseguir el olerre toilsl pera eviter que, dupwmte
el prooeso de lg oentrirngaoidn.del hormigén, el ggus de
su mgse busque sglids por lss repetidss juntgs, arrsstran-
do oonsigo grgn proporoidén de cememnto y originando unag
song dévil en el tubo, precissmente le que coinoide com
lg junte del molde, y dgndo lugar con ello a que el pro-
duoto febricgdo seg ingcepteble por su permgsbilidsd.

Pars contrsrrester este grsve peligro, se hen
puesto en prgotics wvarios métodos, ninguno de los omnsles
puede oonsidersrse como solucidén definitive, segin gnali-
zamos a continugoidn:

1°,- Consiste en coloosr ung tirs plgng de ocgu-
cho entre la junts del molde y en tods #u longitud, por
medio de angulsres de hierro sujetos ocon tornillos, Este
sistems es scepteble mientrgs la goms conserve su flexi-
bilidgd; pero dejs de ser &ficaz cugndo, transcurrido
muy pooo tiempo, la goma se torng r{gide por el contacto
oon lg humedad, el trsbajo constsnte y lg presién de los
tornillos, & partir de ouyo momento, el agus logra selir

por lg junts del molde, oon lo que los tubos gsf conse-
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los moldes. Lstas Liras salen semadas 21 tubo cunndo se elec-
tua el desmolde, lo ‘ue demuesira la ~ran eiicacla y utilidad
del sistema, ¥y wueden ser desnesadas, si as{ se desea, con
suma Tacilidad, sencillamente con tirar de wio ue los extre-
mos. 41 oricingl nrocedimiento umo puece sex mas gencillo ni
mas Util, puesto vue permite conse~uir, sin comzlicacidn al-

rd
v econodmicos.

guna, tuvbos perfectos
Desarita suficientemente la invencidn, asl como la
mancra de realizanrla gracticamente. debe nncerse constar e
1y misma es suscewbluvle de cuwilesiuiera modiflcaclones de de-
talle, siemire ue €gtas no alteren su fundamento.
I R

Loz puntos esenciales, tue re reivindican, 201 ser

proplos ¥ nuevos, Hara ' ue asean objecto de ecsta lutente de

2
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Invencion, wn dsnpafla, wox veinte afios, son los siculentes:

l.- ¥rocedimiento de fabiicacidn de tubog de hormi-
son de cemenio centriiusado, caracterizado por cue se vierte
mortero de hormisdn en el ceno de moldes eilfndricos, impri-
miendo desypués al tispocitivo wn movimionto cireculsYy de velo-
cidad anrular suficiente jara crear una vucrza centrifuga
capaz de determinar la u licneidn de la pasta contra la su-
perficle interior el molde, tue normalmente es de dos plezas.

Ze~ ITrocedimiento de fabricacidn de tubos de hormi-
gén de cemento centrifﬁgado. caracterizado »ox Lue prevismen-
te a 1a introducecidn uel mortero se ha procedido a taper las
Juntas del molde por medio de una tira Ge pspel, pegada con
enmrudo, cola o a~lutinante de dste tino.

®e= Yrocedimiento de fabiricacidn de tubos de hoxmi-

rd
gon de cenento centrifucgado, caracterizado »or cue el molde

o 3, L, PR .. .
clerra hermétlcamente ¢ el sentido de sus directrices, o sea
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en lus zouas de juntas..gor medio de lz disposicidn de tira

de papel deserita cue, »egada sobre dilchas zonazs de junta,

evita la gnlida de amua ¥ 12 »roduccidn de tubos defectuosos.
4.- Procedimiento de Tabricacidn de tubos de hormi-

rd - ~
on de cemento centrifumado, carzcterizado »or que las tiras
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de papel descritag en las mnteriores reivindicaciones, salen
pegadas al tubo cuanco se efectia el desmolde, despegindose
eventuazlmente por humidiifieicidn o chorro de wvanor.

5.~ PLOCLDILIILELSO 1D BABUISACION 12 ©UB0S Lo HO.It
GOL DB S0 CUNLLIMUGALO0.

fodo ello, tal ¥ como se describe en 1z liemoria cue
antecede, ¥ a los fines elresados.

Consta lu presente liemoria descriptiva de cinco
hojas, esoritas a micuine, por una sola de sus caras.

ndrid, 28 de }.@ePre de 1952
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