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MODELO DE UTILIDAD

_ por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita pera Espaiia,
sus territorios y pluzas de soberania, a

favor de:s

D. ALEJFANDRO JAULOLT TOBELLA

de nacionalidad espaiiola, domiciliado en

Hospitalet de Llobregat (Barcelona), calle

amadeo Torner, ném, 7, relativo as
WENVASE MIXTO"
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MEMORIA DESCRIPIIVA

Le presunte invencién se refiere a un envase mixto,

concretaments & wno del tipe cLtenido por soplaedo en mate-

rial pléstico, ideado con el objeto de comunicar mayor rosis-i.'

R tencia al envase, sin sumentar el espesor del pléstico, o
bien en su caso, mentener la resistencia con una reduccitén .
. en el citudo espesor, con lo gue se consiguen respecﬁiv;menteﬁf'

Tinalildudes de orden prdctico ¢ econbmicO, = = = = = = =« = =

El envase wmixto de referencia se caracteriza porgyue es-;;
10. t4 constituido por un cuerpo hueco obtenido por soplado en
resinas sintéticas, que compone el receptéculd propiamente
dicho, y por una envoltursa en wateriel celulbsico, tel como
papel, curtulina o cwrtén, que compone unw Gisposiciln peri- ..
férice resistente, de wodo yue »l cueryo hweco y 1o envoltue—
15. ra citados son solidarios entre si por efecto termoadherente

desarrollado en el acto del moldeo del envese por presencia

simulténea de ambos elementos en el interior del molde, = =

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se

irén dando & conocer en detalle a lo largo de la descripcidn ;:

20. que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompafian, En 1os dibujos: = = = = = = = @ « = = = - -

Figura 1, representa, visto en seccidn diametr:l, un en-

vase nixto en su fase de fabricacibén por moldeo, = = = = = =




Figura 2, representa, en alzado, un envase nixto, segin

la invencibne, — = = = = = « @ = - = = - - -_- - - - - - -

FPigura 3, corresponde a una seccién del envase de la fi-

gura 2, por una linea III=IIl, = = = = = = = = = = = = = =

Se El envase mixto de referencia, es obtenido por medio de ;
un molde 1 de tipo convencional para la fabricacién de en- '
vases por soplado, constando de dos mitades 2a y 2b en opo- ;V

sicibn, separables entre si para la admisién del materisl

que, oorrientemgnte, consiste en una piezae tubular de plés-

10. tico extruida de modo gue, cerrando el molde, se conIorma
en caliente el envase mediante presién neuméticé, 0 Sea poT
la expansién de la citada piezz y adaptucidén o lzs carue

interiores del citado molde 1, = = = = = = = = = « = = = ~ ~5 

Al citulo molde 1 presenta en cada caso la forma y dimen- =
15, siones interiores convenizntes, pudiendo preseniar un Ii-
leteado 3 en su embocadura suverior, u otras disposiciones

De acuerdo con la invencibn, el envase umixto de reieren=-
ciu, consta ae un cuerpo husco 4 obtenido en resinas sinié-

20. ticas, que comvone el recepticulo propiamente dicho, y de

una envoltura 5 que es una disposicién resistente obtenida

en papel, cartulina 0 cartbn, = = = = = = = = = = = = = — -

&n el interior del molde 1, se coloca primeramente la en-? 
voltura 5, que puede consistir en un simple elemento tubu-
285, lar 6, de perfil cilindrico, poligonal o de otra indole, que;x

abarca la periferia de 1a parte centrel del envase, o estar




complementado con tapetas o solapas superiores y/o interio-~ .=
res, con el fin de abarcar una mayor superiicie del citazao

Dentro del molde 1, se iniroduce seguidamente la pieza § 
°: tubular de pléstico, abierta por embos extrewos, o bien por ?]
uno solo de ellos, siguiendo 1los procederes usuales, tras 1o

cual se cierra el molde y se introduce aire a presibn para h

conformsr el envase con arreglo al molde 1, = = = = = = = = -

En el expresado acto de moldeo, se realiza la termoadne{fl

. 10, rencia entre el cuerpo hueco 4 y la envoltura 5, quedando ;

mutusmente solidarizados en todas la superiicie en contacto, } 

componiendo un 5010 cuerpo a efectos Précticos, = = = = = = .

En el presente ejempio gratico, el cuerpo hueco 4 es
de tipo cilindrico, y tiene periferia 7, fondo 8, cuello §
15, y gollete 10. En el cuso de las figuras 2 y 3, la periferiaéﬁ“
T es la abafcada por la envoltura 5, pudiendo no obstante, '
como se ha dicho, poseer mayor extensibén esta envoltura,

seglin interese en cada cuso particulal, = = « = = = « - =

Una vez extraido del molde i el envase mixio, ya estabi7 ;
20. lizado tras el enfriado, el cuerpo hueco 4 y la envoltura 5
son inseparables, ejeérciendo cada uno ue ellos la funcidn A

que le compete, o sea la de receptéculo el citado cuerpo 4,;§t

¥y la de disposicibn resistente la mencionada envoltura 5.-

Las dimensiones relativas del cuerpc hueco 4 y de la en=":

25, voltura 5, se determinan con arreglo &l objetivo perseguido;ﬂ
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10,

15,

20. -

5

en cada ocasién. Una finalidad es el lograr una mayor résis{A:

tencia del envase sin afectar la cantided de material plés-:
tico, mientras ovra finalidaa consiste en muntener la resis
tencia inicial y ahorrar material pléstico por la agrege-

cién de la envoltura 5, en cuyo caso se reduce el espesor

del cuerpo hHUeCO 4¢ = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencién, se hace constar que en le wisma podrin introdu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-

riencia, siempre que con ello no se modifique la esenciali-

dad de la misma que es la gue se resume y concreta en las

reivindicaciones que Biguen, = = = = = = = = = = = = = = = G

N 0 & A

Se decluran de novedad, utilidad y propiedad pars [is=

pafla, sus territorios y plazas de soberania, las siguientes

REIVINDICACTIOCNHMS

1e- Envase mixto, caracterizzdo porgue est& consti-
tuido por un cuerpo nueco realizado por sopledo en resinas
sintéticas, que compone el recepviculo propiamente dicho,
¥ por una envoltura en materisl celulédsico, del tipo que
comprende el papel, el curtén y la cartulina, que coumpone
una disposicidén periréricaz resistente, de wodo que el cuer—};
Po hueco y la envoltura citados son solidarios entre si poﬁéz

efecto termoadnerente desarrollado en el acto del moldeo




De

del envase por presencia simulténea de embos elementos en el

interior del molde, = = = = = = = = = = = = = = = ~ - = = =
20~ WINVASE MIXTO". = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello coniorue se describe y reivindica en la pre-

sente memoria que consta de seis hojas, foliadas y mecsnogra-’
fiadas por una sola de sus caras, y de tres figuras gue la '

ilustran,

021D, 10 ABR, 1974 |
P.A M. CUREL SUSRIL
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