por 20 afios

a favor de Dn. JOAQUIN JOSE GIL, de nacionalidad Espano-
. "la, residente en Barcelona y -domiciliado- en la calle de

Trafalgar n "™ | — - - -

por: "UN PROGEDIMIENT-O BE FABRIOAOION BE [I°UBOS CON LIATE-

RIAS PLASriIOAS Y ALIA METALICA Y VARIANTES A INTRODUCIR

EN LOS INYECTORES, p”~A SU APLICACION".--———————— —————-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Para la fabricacién de tobos con materiales plasti-
oos talos como resin s sintéticas termoplasticas y ter-

moendureoibles, cancho natural y aglomerados del mismo

se ac"-izan 1 e mdquin:..s inyectoras de tales materias con

5. boquillas so salida adecuadas. Esta clase de tubos, se Ja

bricen muenas veces con -refuerzos metalicos de distintas

formas y disposiciones que se sitdanya.en la parte in-

terna, ya en la exterior o entre dos capas del materialt

basico citado, paro lo adaptacion del refuerzo al tubo

lo.constituye siempre una operacién distinta de la obtencidn

de dicho tubo. -

El recurrente ha ideado®un nuevo procedimiento que
pemire ootener en una sola operacién un tubo de la ola-
sa indicada con un refuerzo interno constituido por una

1$.espiral metadlica ne véa quedando alojada en el cuerpo del
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tubo durante la misma op.-racion de fabricar usté y que con
sisre esencialmente en hacer avanzar una espiral metalica
por I?< parte centra”™ dul inyector de materiales plasticos
de HTi”~rr que vaya saliendo por la boquilla del mismo,, a
la mi- jna velocidad que se va formando el tubo, lo cual se
conseguira situandola sobre un eje en cuya superficie se
haya labrado una ranura que forme una espiral del mismo pa
so con lo que al hacer girar el aje, la espiral sera empu-
jada por el efecto mecanico del paso de tornillos,

Es claro gue para la aplicaoion del nuevo procedimien
to serd preciso introducir variantes en la forma y dispo-
sicion de los jinyectores utilizados en esta clase de tra-
bajos cuo consistiran esencialmente en practicar un hueco
0 mortaja de forma cilindrica en la direccién del oj*y en
el cuerpo central ,ol inyector y alojar an diono hueco, una
pieza cilindrica en cuya superficie se h.. labrado una muos-
ca O ranura do perfil helicoidal ¢el jaismo paso y dimensio-
nes d? la espiral metidlica que quiera utilizarse , cuyo aje
movil so amri por ”~a parte posterior a una poloa para su
accionami nto. Como diol...s variantes 3 ligan do tal mane-
ra con el procedimiento descrito que &ste no podria apli-
carse sin las mismas ni ellas tendrian objeto sino sirvie-
ran para la aplicacion del procedimiento objeto da esta Pa-
tente, se solicitan como un solo objeto da acuerdo con lo
dispuesto por al art. 57 de la vigente Ley.

Sin que ello signifiqgue restriccién alguna en el ob-
jeto dM la patente solicitada y tinicamente a titulo da
ejemplo para aclarar la descripcién, en los planos adjun-
tos se representa un jinyector de materiales plasticos en

el que se han introducido las variantes dichas y que podra
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servir para la aplicacion dal nuevo procedimiento.

Como se va en dichos planos -1- es al inyector cayo
cuerpo central -2- deja un espacio a sualradacor -3-*

-3- por donde se inyecta la substancia en estado pasto-

so forzandola a salir por la boquilla en la que una pie-
za cilindrica -8- servird para la formacién del tubo -9-
con su parte central -lo- vaoia; en al centro del cuerpo
-2- se aloja un eje cilindrico provisto de la ranura es-
piral antes descrita -3-.......... -3- y accionado por la po-

lea -6-, de modo que al girar asta, la espiral ira avan-
zando y saliendo por la boquilla quedando alojada como se
indica en -7- en el interior de las paredes del tubo.

No alteraran la esencialidad de esta Patente aquellas
variantes accidentales como forma y tamafio de los produc-
tos obtenidos, materiales empleados, y cambios en la dis-
posicién o detalle;-' de aplicacion que no alteren fundamen-
talmente las caracteristicas descritas.

NOTA:

Esta Patente se caracteriza por:

13 - Un procedimiento de fabricacién de tubos con ma-
terias plasticas y alma metélioa y variantes a introdu-
cir en los inyectores, para su aplicacién que consiste
esencialmente en hacer avanzar una espiral metalica por
la parte central ddl inyector da materiales plasticos, da
manera, que vaya saliendo por la boquilla del mismo, a la
misma velocidad que se va forman.l0 el tubo, lo cual se con-
seguird situandola sobra un eje en cuya superficie se iya-
ya labrado una ranura que formo una aspira! del mismo pa-
so con lo que al hacer girar el aja, la espiral serd empu-

jada por el efecto mecéanico del paso de tornillo.
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23 - El propio procedimiento, segun la reivindica-
ciébn anterior, para cuya aplicacion se precisa la in-.
troducoién de variantes en la forma y disposicion de los
inyectores utilizados en esta clase de trabajos que con-

5* sistiran esencialmente en practicar un hueoo o mortaja
da forma cilindrica en la direccién del aje, en el cuer-
po dentral del inyaoror y alojar en dicho hueco, una pieza
cilindrica en cuya superficie se ha labrado una muesca o
ranura de perfil helicoidal del mismo paso y dimensiones

lo. de la espiral metalica que quiera utilizarse, cuyo eje
movil se unirda por su parte posterior a una polea para
su accionamiento. Como dichas variantes se ligan da tal
manera con el prodedimiento descrito que este no podria
aplicarse sin las mismas ni ell s tendrian objeto sino

15*. sirvieran'para la aplicacion del procedimiento objeto de
esta Patente, se solicitan cono un solo objeto do acuerdo
con loodispuesto por el articulo $7 de la vigente ]7ey.

33 - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUuBOS CON
"MATERIALES PLASTICOS Y *IMA METALICA Y VARIANTES A INTRO-

20. DUOIR EN LOS INYECTORES, PARA SU APLICACION".

Todo tal y como queda descrito reivindicado y dibuja-
do en los planos adjuntos.

Consta la presenta Memoria descriptiva de cuatro hojas
foliadas escritas a maquina por una sola carQ.

2p. Barcelona a 19 de febrero de 1952.

P. a.
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