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Dn. Prim itivo Salas Basas, de nacionalidad española, -  

domiciliado en San Justo Desvern,(Prov. de Barcelona),Pasa­

je de San Luis, na 1 7 , so lic ita  reg is tra r  una patente de in  

vención por 20 años, para España y sus Colonias, que se re­

fie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION -  

DE TEJAS Y PIEZAS CERAMICAS" (Clase 72), Grupo 8s del Nomen 

c lator O f ic ia l. -

Son oonocidas piezas cerámicas y muy especialmente tipos de 

te ja  que presentan sus esquinas o ángulos cortados para conse 

gulr un acoplamiento entre la s  diversas piezas que han de in­

tegrar e l te jado .-

5 Pertenece a dicho t ip o 'la  secular te ja  flamenca de sección-

sinusoidal que presenta en dos de sus esquinas,diagonalmente- 

opuestas, un corte recto que achaflana l r̂ t e j a . -

Como que a l acoplar a tope por su chaflán recto, no se estai 

blece ninguna trabazón o enlace entre dos te jas  contiguas, se 

10 ideó perfeccionar la te ja  flamenca en e l sentido de cortar -

dos esquinas diagonalmente opuestas, formando una eoncavidad- 

y una convexidad que se correspondan, de modo que una te ja  en 

caje con la diagonalmente contigua de las h ile ra s  adyacentes. 

Tal disposición fuá entre otras, la que constituía e l objeto 

15 del modelo de u tilidad  24.200.-

No obstante, en la fabricación  de dicho tipo de te jas  y en 

virtud de su sección y corte achaflanado, se requieren unas ope
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racimes especiales que encarecen y limitan la  produccián.

La presente solicitud de patente de invención, se re fie re  a 

unes notables perfeccienamientes en la  fabricaeián de diches t i -  

pes de te ja , que según se explicará luege, pueden extenderse a 

etrae piezas cerámicas en las que cinvenga practicar cartee espe­

cia les .—

Lea des factores que influyen en e l oeste y en la  fabricaeián 

de tales tejas sen:

a) Necesidad de disponer les medies adeeuades queaseguren la  inva­

riabilidad del p e r f i l  e seccián de la  te ja .-

b) Necesidad de una eperacián cemplemetaria para recertar las es­

quinas de la  p ieza .-

Cen respecte a l primer punte, se han prepuesta diversas selucie 

nes que ne han dada plena satisfaccián, ya queeenaisten en dima­

nar guias, listenes de esperte, e nervies del prepie material que 

sestengan las partes más elevadas del p e r f i l ,  para que este ne se 

defame, le  querequiere eperacienes para celecar les  sepertes e pa 

ra quebrar lee  nervies en que se apeyan, insuficientemmte, las par 

íes más elevadas del p e r f i l . -

En le  que se re fie re  al segunde punte, cerne que per le  general, 

diche tipa de tejas se fabrica en femaeentinua mediante maquina ga 

Hetera, les  medies de certa usuales seecienan e l material en pie­

zas de una lengitud predeterminada; pera ne practican e l certa es­

pecial en las esquinas diagenalmente apuestas, per le  que diche car 

te debe practicarse en eperacián pesterier, mediante certaderes au­

x ilia res  y gntes de depesitar la  pieza en e l secadera, le  que eb li-  

ga a u t iliz a r  un mayar número de aperarles e bien a aminerar la  ve­

locidad de la  máquina para que la  salida de la  te ja  sea más lentas 

sin cantar que les  certaderes auxiliares, situadas en las inmedia­

ciones de la  máquina, hacen más d i f í c i l  sincronizar la  labor de les 

operarios que trabajan en eadena.-

Para mejorar e l resultado y sim plificar la  fabricaeián, se han 

introducida en la  mismas les  perfeccienamientes que en lineas gene­

rales se describen a centinuacián:

Para que la  seeeián de la  te ja  resulte invariable, se ha previs-
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te una pequsña continuación del p e r f i l  de la  te ja  propiamente di­

cha, lo  que ya es corriente en la  fabricación de te ja  árabe, de ma- 

neraque dicha centinuaeión se apeye sobre e l plano de arrastre de 

la  teja , con la  particularidad de que la  parte prolongada más a llá  

del p e r f i l  á t i l ,  es seccionada o separada de la  te ja  en la  misma 

salida de la  boquilla, constituyendo dicha prolongación seccionada, 

una zapata que calza la  te ja  por uno de susbordes e impide varié la  

sección de la  parte del p e r f i l  que ne se apeya sobre e l plano de a- 

rrastre de la  te ja .-

Otra particularidad,estriba en disponer la  boquilla de modo que 

las superficies de los planos o lados de la  te ja , destinados a su­

perponerse, presenten unas acanaladuras, estrías u ondulaciones sua­

ves, de manera que aumente la  superficie de contacte entre dichos 

planos, por correspondencia de las acanaladuras e estrías, a l pro­

pio tiempo que se hace m ásdifícil la  trayectoria de cualquier in f i l  

tración por entre diches planos superpuestos.-

No obstante, como característica primordial de les  perfecciona­

mientos que se patentan, debe señalarse eel hecho de que e l corte 

adicional en las esquinas de las te jas, es practicado mediante la  

propia horquilla que se u t il iz a  para recoger, transportar y deposi­

tar la  te ja  en e l lugar donde debe permanecer durante e l secado, o 

sea que no es precisa ninguna operación intermedia que requiera una 

interrupción del obrero que recoge y deposita la  te ja .-

Para una mejor comprensión de la  idea general que dejamos expues­

ta, se acompasan, a t itu le  de ejemplo, unes dibujes en les  que se ha 

representad# varias formas de realización practica de les perfeccie- 

namientes apuntadoe.-

Diches dibujes muestran:

Figura 1 .-  Una vista en perspectiva que representa la  boquilla e 

h ilera  con e l p e r f i l  de la  te ja  y una porción de esta situada en la  

parte delantera del carro e mesa de arrastre, indicándose también 

la  horquilla cortadora dispuesta para recoger y cortar las esquinas 

de la  te ja .-

Figura 2 .- Es una variante del dispositivo cortador acoplablo a 

la  horquilla u tilizada para e l maneje de las te ja s .-
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Figura 3 .- Es un corte transversal de des te jas superpuestas late­

ralmente, para indicar la  correspondencia y aumente de la  superfi­

c ie  de contacte de las partes superpuestas.- 

Figura 4 .-  Es una v is ta  en planta de tres tejas encajadas persus 

esquinas diagenalmente opuestas, en virtud de corte ceneavo-eonve- 

xo practicado por la  horquilla cortadera representada en F lg. 1. 

Figura 5*- Es una vista  en planta de una te ja  flamenca en la  que e l 

corte de los ángulos foima un dentado, como e l que puede conseguir­

se empleando las cuchillas representadas en la  horquilla cortadora 

mostrada en Eig. 2 .-

Figura 6 .-  Muestra una ra s illa  en la  que mediante la  horquilla cor­

tadora y cuchilla apropiadas, puede practicarse una mocheta o mues­

ca especial*-

Figura 7*- Representa un la d r illo  hueco, de los  conocidos por machi 

hembrado,en e l que con la  horquilla cortadora y cuchilla adecuada, 

se han practicado unes chaflanes para colocarlo,porejemplo, entre 

viguetas.-

Eaciende referencia adichos dibujos, seguidamente se describen 

las características y particularidades de los perfeccionamientos 

que constituyen la  invención.-

La boquilla -1 -, presenta e l p e r f i l  o h ilera  -P -, que correspon­

de a la  seccián de la  te ja  -T - .-  El perfil,que en este caso es que­

brado y está constituido por cuatro planos que fornan cierto ángulo 

entre s i, siendo sensiblemente paralelos los planes extremos -2 '-2 " 

se caracteriza por que e l lado -2,'- del p e r f i l  -P - propiamente di­

cho, presenta una continuacián -2 -, de manera que e l material -3- 

que toma fauna en la  prolengaeián -2 - del p e r f i l ,  se apoye sobre la  

cinta sin f in  -4 - de quegeneralmente van previstos ios carros de a- 

rrastre y que es accionada por rod illos  -5-5*-.-ha  parte -3 - que es 

continuacián de la  seccián de la  te ja  -T-, es seccionada por e l a- 

lambre -6 - fijado a la  boquilla -1 - mediante to m illo s  -7 -7 '- .-

La prolengaeián -3 - de la  seccián, constituye pues una zapata que 

calza la  te ja  -T- por su borde e impide variaciones de la  parte del 

p e r f i l  que se apoya sobre la  miaña*-
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Mn cuando dicha prolongación sea seccionada, debido a la  hume­

dad y plasticidad de la  a rc illa , se establece una adherencia c ir ­

cunstancial entre la  superficie de la  parte seccionada y e l borde 

de la  te ja  que se apoya sobre la  misma, le  que permite manipular 

la  te ja  en estado húmedo, sin que dicha zapata se desprenda, le  que 

solo acontece cuando por secado y contracción del material, se debi 

l i t a  dicha adherencia.-

Si se trabaja con a rc illa s  semiduras, basta dicha disposición pa 

ra que e l p e r f i l  esección no varié durante la  salida de máquina y 

subsiguiente secado.-

De emplearse pastas más blandas, puede recurríse, s i e l p e r f i l  

de la  pieza lo  requiere, a l emplee degguias o listones de apoyo, ta l 

como fuó previsto en la  patente 197.785.-

Con e l f in  de que la  superficie in fe r io r  del plano - 3 '-  y la  su­

p erfic ie  superior del plano -3 "-  de la  te ja  T, resulten acanaladas 

o estriadas suavemente para que a l superponer lateralmente dos tejas 

por dichos planos, aumente la  superficie de contacto entre los mis­

mos y se haga más d i f í c i l  la  in filtra c ión  de aguas o de nieve por 

efectos de la  ventisca (vease Figura 3 ), se ha d i^ueste que e l per 

f i l  o boquilla presente las partes -2 '-2 *- configuradas de manera 

que las superficies referidas del material fluyente adopten la  ondú 

lación o estriado requerido.-

En la  Figura 3, e l apoyo -3 - ya no existe, pues se ha desprendi­

do antes de la  cocción de la  te ja , permitiendo asi la  normal super­

posición de los planes inclinados queferman los lados de la  te ja .-

La te ja , salida de galletera en la  forma descrita y cortada a 

longitud conveniente mediante e l cortador automático o manual co­

rriente, queda en la  parte delantera del carro o mesa de arrastre 

-4 -, de donde debe retirarse y practicar después e l corte en dos es 

quinas diagonalmente opuestas, para depositarla seguidamente en e l 

lugar donde ha de secarse.- Para fa c il ita r  y sim plificar estas ope­

raciones, se ha previsto la  horquilla constituida por e l testero -8 

y las yLas -9-10- (F ig . 1 ), que mediante la  empuñadura -11- y su 

prolongación delantera -12-, es manejada por e l operario quien celo 

ca las palas -9 - y -10- de forma apropiada, por debajo de las partes
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de la  te ja  que ne se apoyan sobro la  cinta de arrastre -4-, pasando 

así la  pieza desde e l carro de arrastre a la  h o rq u il la . - ^

Durante e l recorrido que e l operario hace para depositar la  te ja , 

basta que ejerza una presión sobre e l pasamano -13 -, lo  que puede ha 

eer cómodamente con 1 ami ama mano quesostiene la  parte delantera de 

la  horquilla, para conseguir queel juego decuchillas -1 8 -18 '-, con­

venientemente dispuestas, desciendan vertiealmente y recorten las es 

quinas de la  pieza que la  horquilla sustenta, elevándose nuevamente 

las cuchillas a l cesar la  presión que las hizo descender, y permi­

tiendo e l inmediato depósito do la  te ja , convenientemente cortada.- 

A ta l f in , la  horquilla está constituida de manera que e l pasama­

no -13-, a l descender, haga descender vertiealmente a los vastagos 

-14- y -15-, coaxiales a unos resortes - i6 '- i6 - ,  que son guiados a 

través del soporte -12- y solidarios, respectivamente, de unas vari­

lla s  rígidas -1 4 '— 15*-, que se dirigen hacia los ángulos diagonal­

mente opuestos do la  te ja , y configuradas de modo que en su extremo 

lib re  y a la  altura conveniente puedan ajustarse y graduarse les so­

portes -1 7 -17 '- de las cuchillas -1 8 -18 '-, que a su vez pueden gra­

duarse en altura y pesicién mediante espárragos y tuercas -19-19 '-* 

Los resortes -16 -16 '- que a l descender e l pasamane -13-, sen com­

primidos contra e l soporto -12-, reintegran e l conjunto a su posición 

in ic ia l, cuando las cuchillas han practicado o l corto*-

Las cuchillas, quo sen intercambiables y graduables, pueden corta: 

a b ise l o actuar a modo de gu illotina, o presentar dentad# e l f i l e  de 

corte.-

Si simultáneamente con e l corte de las esquinas de la  te ja , sea 

desea practicar una perforación en determinado punto de la  misma pa 

ra fa c il ita r  e l atado o clavado durante la  colocación, basta dispo­

ner, en combinación con la  cuchilla -18 '- e de susoporte, un qpendi­

ce o punzón -20- que practique la  perforación.-

E1 conjunto de la  horquilla, de fundici ón ligera , puede aligerar­

se aán más, utilizando tubos para las empuñaduras de soporte y prac­

ticando perforaciones en las partes que lo  permitan, sin menoscabo 

de su resistencia.-

Para quo e l corte sea lo  más perfecto posible, las cuchillas os-
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ajustan exactamente a la  concavidad -9 '-  y convexidad -1 0 '- de 

las palas 9 -  y -10- respectivamente.—

La horquilla -H- representada en la  Figura 2, sustenta una te­

ja  -T '- ,  de sección sinusoidal, y e l dispositivo de corte acoplado 

a la  horquilla, esta constituido en este caso por un mango de so­

porte -21 -, en cuya parte delantera y en diagonal se ha soldado un 

tubo -2 2 -.- En un punto -2 1 '- del soporte -21—, se apoya una palan 

ea -23— que puedo accionarse manualmente mediante la  empuñadura 

-23*^.- El extremo delantero -2 3 "- de la  palanca -23 -, se articula 

o engancha en e l centro de una v a r illa  -24 - que se extiende en dia 

gonal, por debajo del tubo -22-, cuya v a r il la  desciende a l actuar 

la  palanca -23— y con ell.a descienden las cuchillas -2 6 -26 '-, que 

en este caso sen de configuración apropiada para practicar un cor­

to dentado.— Dichas cuchillas están soportadas por soportes -25-29* 

y pueden graduarse en posición y altura, mediante espárragos y tuer 

cas -2 7 -27 '-, en forma análoga a l caso anterior. -

La elevación de las ehchilías -26-26'-, se rea liza  en virtud de 

los vastagos -26-28'-, solidarios de la  v a r il la  -24 -, que sen guia 

des a través del tubo -22— y coaxiales a unes resortes -29-29'-que 

se comprimen y expansionan a l actuar o soltar la  empuñadura de la  

palanca -23—

En la  Figura 4, se representa gráficamente e l encaje o trabazón 

eencave-cenvexo -30—, que se establece entre las tejasque presenten 

sus esquinas diagonalmente opuestas, cortadas con la  horquilla y cu 

ch illas representadas en la  Figura 1 .-

La Figura 5, es uha te ja  flamenca con la  variante deque e l cer­

te en las esquinas es de forma dentada y tiene por objete demos­

trar que la  realizacién deleerte adecuado para establecer una tra­

bazón entre las esquinas de las te jas, puede afectar d istin tasíor- 

mas, con ta l de que los medies de corte, complementarios de la  her 

qu illa , se dispongan en la  femna requerida.-

x Las Figuras 6 y 7, demuestran que la  horquilla cortadera es i -  

gualmente aplicable para practicar recortes en les  ángulos, en los  

bordea o en la  superficie de cualquier pieza de poce espesor, maei-
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za o hu.eca, ein necesidad de recu rrir  a l empleo de un molde es 

pecial para cada pieza, ya que en las fabricadas con lo s moldes 

usuales, se pueden practicar, mediante la  horqu illa  cortadora- 

adecuada, y en esencia de acuerdo con las características des­

critas a t ítu lo  de ejemplo en e l transcurso de la  presente me­

moria, muescas, perforaciones, chaflanes u otros cortes que se 

precisen para una aplicación o uso especial de la  p ieza .-

Se sobreentiende que la sección de la s  piezas y la forma — 

del corte, así como la forma de la s  cuch illas y medios para — 

accionarlas o graduarlas, podrán experimentar la s  variaciones 

o modificaciones que en cada caso y circunstancia sean p e rti­

nentes, sin  que por e llo  se alteren  los principios fundamenta 

les de los perfeccionamientos descritos en la  presente memo -  

r i a . -

La patente de invención por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ME 

DIOS DE FABRICACION DE TEJAS Y PIEZAS CERAMICAS", cuyo p r iv i­

legio de explotación por 20 años, para España, sus Colonias y 

Protectorado se so lic ita , deberá recaer sobre la s  pa rticu la ri 

dades que se concretan en las  siguientes reiv ind icaciones.-  

R E I V I N D I C A C I O N E S  

l a . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TEJAS 

Y PIEZAS CERAMICAS" caracterizados por e l hecho de que a la sa, 

lida  de la  boquilla y en e l mismo vórtice del ángulo que forma 

e l lado que es continuación del propio p e r f i l  de la  te ja , se -  

han previsto medios para seccionar la  parte configurada que ha 

de apoyarse sobre e l plano de arrastre , a f in  de que dicha por 

ción.de te ja  que prolonga e l p e r f i l  d t i l ,  constituya una zapa­

ta, seccionada del cuerpo, que circunstancialmente calce e l -  

borde de la  pieza para que no varíe  la  sección de ésta durante 

su arrastre y secado, formándose simultáneamente, y en v irtud - 

de la adecuada configuración de la boqu illa , unas estrías  u on
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dulaciones longitudinales en las caras de los planos la tera ­

les de la  te ja  que deben superponerse, con cuya disposición- 

se aumenta la superfic ie  de contacto entre dichos planos y -  

se d ificu ltan  las in filtrac ion es ; practicándose además los -  

cortes necesarios en cada pieza para encajarlas por sus es -  

quinas diagonalmente opuestas, mediante unas cuchillas o cor 

tadores, montados sobre la propia horquilla  que se u t iliz a  -  

para recoger y depositar la  pieza, accionándose las cuchillas 

o cortadores a voluntad, desde la  empuñadura o mango de la  -  

h orqu illa .-

2&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE­

JAS Y PIEZAS CERAMICAS" según la reivindicación 1 &, caracte­

rizados por e l  hecho de que una vez recogida la  pieza con -  

las palas de la  horqu illa  y antes de depositarla en e l seca­

dero, se acciona manualmente e l d ispositivo de corte de la -  

horqu illa , constituido por unas cuch illas o cortadores monta

dos sobre sendos brazos ríg idos que lo s  sostienen en pos!-----

ción correcta, sobre los que se ejerce e l esfuerzo adecuado- 

para provocar e l  descenso o recorrido de las cuch illas o cor 

tadores que se reintegran a su posición in ic ia l ,  en virtud -  

de resortes que a l cesar e l impulso manual, elevan o re s t i  -  

tuyen e l d ispositivo e l plano conveniente para que no sean -  

obstáculo para e l deposito o recepción de la p ieza .-  

38.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE­

JAS Y PIEZAS CERAMICAS" según la  reivindicación 2&, caracte­

rizados por e l  hecho de que e l  impulso necesario para que en 

tren en acción las  cuchillas o cortadoras, se ejeroe mediante 

una barra o palanca, montadas sobre la  empuñadura de la hor -  

q u illa , que transmiten e l esfuerzo a los brazos o v a r i l la s  de 

soporte de las cu ch illa s . -

46 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE-
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JAS Y PIEZAS CERAMICAS" segán las dos reivindicaciones prece­

dentes, caracterizados por e l hecho de qu.e Tas cuchillas que- 

practican e l corte y que son intercambiables y susceptibles -  

de ajustarse y graduarse en posición y altura con respecto a l  

brazo que las soporta, pueden cortar a b ise l, actuar a modo -  

de gu illo tin a  y presentar dentado o lis o  e l f i l o  de corte, -  

que puede ser curvo, recto, quebrado o mixto, segdn requiera 

e l corte a practicar, estableciéndose un ajuste entre las cu-* 

ch illa s  y las partes correspondientes de la  horqu illa , que a 

ta l f in  está configurada de modo que las cuch illas pasantes, 

puedan seccionar limpiamente e l material sustentado por la -  

h orqu illa .-

5&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE­

JAS Y PIEZAS CERAMICAS" caracterizados por e l hecho de que -  

simultáneamente con e l corte de la s  esquinas o partes de la -  

pieza que lo  requieran, puede practicarse una perforación o- 

marca en determinado punto de la  misma, a cuyo f in , sobre una 

de las  cuchillas o de sus brazos de soporte, se monta un apén 

dice o punzón, que a l descender con las  cuch illas, practica -  

la perforación o marca deseada.-

66.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE­

JAS Y PIEZAS CERAMICAS", ta l como se ha descrito y demostrado 

en loe dibujos adjuntos.-

Consta de diez hojas, fo liadas y mecanografiadas por -  

una sola c a ra .-

Barcelona a 18 de Febrero de 1952.- 

P.A. de D. Prim itivo Salas Basas.-
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