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Dn. Primitivo Salas Bases, de naciongligad espefiola,

domiciliado en San Justo Desvern, (Prov. de Barcelona),Pasa-
Je de San Luis, n2 17, solicita registrar ung patente de in
vencién por 20 afios, pars Espafia y suse Colonigs, que se re-
fiere @: ”PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICAGION -
DE TEJAS Y PIEZAS CERAMICAS” (Clase 72), Grupo 82 el Nomen
clator Oficial.- '

*

Son conocides piezas cerédmicas y muy especislmente tipos de
teja que presenten sus esquinas o éngulos cortadés para conse
gulr un acoplamiento entre las diversas piezss que han de in-
tegrar el tejado.-

5 Pertenece a dicho tipo°le secular teja flamenca de seccién-
sinusoidal que presenta en dos de sus esquines,disgonaslmente—
opuestas, un corte recto que achaflana lg teja.-—

Como que al acoplar a tope por su chaflén recto, no se este
blece ninguna trabazfn o enlace entre dos tejas contiguas, se

10 ideé perfeccionar'la teje flemenca en el sentido de cértar -
dos esguines diasgonalmente opuestas, formando una concavidad-
y una convexidad gue se corrqapondan, de modo qhe una teja en
caje con la diggonalmente contigua de las hileraes adyacentes.
- Tal disposicién fué entre otras, la gue constitufas el objeto
15 del modelo de utilidad 24.200.- , ,
No obstante, en la fabricacién de dicho tipo de tejas y en

virtud de su seccifn y corte schaflanmdo, se requieren unas Ope
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racienes especiales que encarecen y limitan la preduccién. (5[0

La presente selicitud de patente de invencién, se refiere a
unes netables perfeccienamientes en la fabricacién de diches ti-
pes de teja, que segin se explicaré luege, pueden extenderse a
etras piegas cerimicas en las que cenvengs practicar certes espe—
ciales.~

Les des facteres que influyen en el ceste y en la fabricacién
de tales tejas sen:

a) Necesidad de dispener les medies adecuades queaseguren la inva-
riabilidad del perfil e seccién de la teja.-

b) Necesidad de una eperacién cemplemetaria para recertar las es-
quinas de la pieza.-

Cen respe cte &l primer punte, se han prepueste diversas selucie
nes que ne han dade plens satisfaceién, ya quecensisten en dime-
ner guias, listenes de seperte, e nervies del prepie material que
sestengan las partes mis elevadas del perfil, para gque este ne =s
deferme, le querequiere speracienes para celecar les sepertes ¢ pa
ra quebrar les nervies en que se speysn, insuficientemente, las p&
tas més elevadas del perfil.- B

En le que se refiere al segunde punte, ceme que per le general,
diche tipe de tejas se fabrica en fem aceniinua mediante maquina ga
lletera, les medies de certe usuales seccienan el material en pia-'*
zas de una lengitud predeterminada; pere ne practican el certe es—-
pecial en las esquinas diagenaimente epuestas, per le gue diche cer
te debe practicarse en eperacién pesterier, mediante certaderes an-
xiliares y antes de depesitar la pieza en el secadere, le gue ebli-
ga a utilizer un mayer nimere de eperaries e bien & aminerar la ve-
locidad de la méquina para que la saiida de la teja sea més lenta3
gin centar que les certaderes auxiliiares, situades en las inmedia~-
cienes de la maquina, hacen més dificil sincrenizer la laber de les
eperaries que trabajan en cadens.-

Pars mejerar el resultade y simpdificar la fabricacién, se han
intreducide en la mismas les perfeccienamientes que en lineas gene-
rales se describen a centinuacién: ,

Para que la seccién de la teja resuite invariable, se ha previs—
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te una pequsfia centinuacién del perfil de la teja prepiamente di-

cha, le que ya es cerriente en la fabricacién de teja érabe, de ma~
neraque dicha centinuacién se apeye sebre el plane de arrastre de
la teja, cen la particularidad de que la parte prelengeda més alléd
del perfil dtil, es seccienada e separada de la teja en la misma
salida de la bequilla, censtituyende dicha prelengacién seccienada,
una gepata que calza la teja per une de susberdes e impide varie la
seccién de la parte del perfil que ne se apeya sebre el plane de a-
rrastre de la teja.~

Otra particularidad,estriba en dispener la bequilla de mede que
lag superficies de les planes e lades de La teja, destinades a su~
perpenerse, presenten unas acanaladuras, esirias u endulacienes sua~
ves, de msnera que aumente la superticie de centacte entre diches
planes, per cerrespendencia de las acanaladuras e estrias, al pre-
pie tiempe que se hace mésdificil la trayecteria de cualquier infili
tracién per entre diches planes superpuestes.- i

Ne ebstante, ceme caracteristica primerdial de les perfecciena-
mientes que se patentan, debe sefialarse eel heche de que el certe
adicienal en las esquinas de las tejas, es practicade mediante la
prepis herquilla que se utiiiza para receger, transpertar y depesi-
tar la teja en el lugar dende debe permanecer durante el secade, ®
sea que ne es ptecisa ninguna eperacién intermedia que requiera una
interrupcién del ebrere que recege y depesita la teja.-

Para una mejer cemprensién de la idea general que dejames expues-
ta, se acompafian, a titule de ejemple, unes dibujes en les que se he
representade vaerias fermes de resligzacién prectica de les perfeccie-
nanientes epuntades.-

Diches dibujes muestiran:

iigura l.- Una viste en perspectiva que representa la bequilla e
hilera con el perfil de la teja y una percién de esta situada en la
parte delantera del carre e mesa de arrastre, indicéndese tambien
la herquilla cortadera diispuesta para receger y ceriar las esquinas
de la teja.-

Pigura 2.- Es una variante del dispesitive certader aceplable a
la hprquilla utiilizada para el maneje de las tejas.~
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Figure 3.~ Es un corte transversel de des tejas superpuesfasllate-
relmente, pere indicar la correspendencia y sumente de la superfi-
cie de contacte de las partes superpuestas.-

Pigure 4.~ Es una vista en planta de tres tejas encajadas persus
esquinegs diagenalmente epuestas, en virtud de certe cencave-cenve-
xe prgcticade per la herquilla certadera representada en Fig. 1.
Figura 5.~ Es una vista en planta de una teja flamenca en la que el
corte de les éngules ferma un dentade, ceme el gue puede censeguir-
se empleande las cuchilias representadas en la herquille certadera
mestrade en Fig, 2.~

Figura 6.~ Muestra una rasilla en la que mediante la herquilla cer-
tadera y cuchilla aprepiades, puede practicarse una mecheta e mues-
ca especlial.-

Figura 7.~ Representa un ledrille hueco, de les cejecides per machi
hembrade,en el que cen la herquilla certadera y cuchille adecuads,
se han practicade unes chaflanes para celecarle,perejemple, entre
viguetes.~

Haciende referencia adiches dibujes, seguidamente se describen
las caracteristicas ¥y particularidedes de les pprteccionamientos
que constituyen la invencién.-

La bequilla -l1-, presenta el perfil e hilera -P-, que cerrespen-
de a la seccién de la teja -T-.~ El perfil,que en este case es gque-
brade y estd constituide per cuatre planes que ferman cierte éngule
entre sf, siende sensiblemente parzleles les planes extremes -2'-2"
se carscteriza per que el lade -2'- del perfil P~ prepiamente -
che, presenta une centinuacién -2-, de manera que el material —3-
que teme foma en la prelengacién -2- del perfil, se apeye sebre la
cinta sin fin -4~ de quegeneralmente van previstes les carres de a~-
rrastre y que es accienada per redilies =5-5'w,-fg parte -3~ gue es
centinuacién de la seccién de la teja -T-, es geccienads per el a~-
lambre —6— fijade & la bequilla ~l- mediante ternillew ~7=T7'=.-

Le prelengacién -3- de la seccién, censtifuye pues una zapata que
celza la teje ~T- per su berde e impide variacienes de la parte del
perfil que se apeya sebre la mismg.~
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Ain cuande dicha prelengacién sea seccienada, debide a la hume-
dad y plasticidad de la arcilla, se establece una adherencia cir-
cunstancial enire la superficie de la parte seccienada y el berde
de la teja que se apeya sebre la misma, le que permite manipuler
la teja en estade humede, sin que dicha zapata se desprendsa, le que
sele acentece cusnde per secade y centraccién del material, se debi
lita dicha adherencia.- )

Si se trabaja cen srcilles semiduras, basta dicha dispesicién pa
ra que el perfil eseccién ne verie durante la salide de méquina y

subsiguiente secade.-

De emplearse pastas mas blandas, puede recurrise, si el perfil
de la pieza le requiere, al emplee dezguias e listenes de apeye, tal
ceme fué previste en la patente 197.785.-

Cen el fin de que la superficie inferier del plane -3'~ y la su-
perficie superier del plane -3"- de la teja T, resulten acenaladas
o estriadas suavemente paras qna al superpener lateralmente des tejas
per diches planes, aumente la superficie de centacte entre les mis-
mes y se haga més diffeil la infiltracién de aguas e de nieve per
efectes de la ventisca (vease Figura 3), se ha dimueste que el per
£i1 o bequilla presente las partes =2'~2"- cenfiguradas de maners
que las superficies referidas del neterial fluyente adepten la endu
lacién e estriade requeride.— B

En la Figura 3, el apoye =-3- ya ne existe, pues se he desprendi-
de antes de la cececién de la teja, permitiende as{ la nermal super-
pesicién de les planes inclinades queforman les lades de la teja.~

La teja, salide de galletera en la ferma descrita y certada a
longitud cenveniente mediante el certader autemitice e manual ce~
rriente, queda en la parte delantera del carre e mesa de arrastre
~4-, de donde debe retirarse y practicar después el certe en des es
quinas diagenalimente epuestas, para depesitarla seguidamente en el
luger dende ha de secarse.- Paras facillitar y simplificar estas epe-
raciones, se ha previste la herquilla censtitufda per el testere -8
y las plas ~9-10~ (Fig. 1), que mediante la empufiadura -ll- y su
prelengacién delantera ~12~, es menejada per el eperarie quien cele
ca las palas =S=- y ~10- de forme eprepiada, per debaje de las part;s
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de la teja que ne se zjieyan sebre la cinta de arrastre -4-; pasande
as{ la pieza desde el carre de arrastre a la herguilla.-

Durante el recerride que el eperarie hace para depesitar la teja,
basta que ejerza una presién sebre el pasamane -l13-, le que puede ha
cer cemedamente cen lamisma mane quesestiene la parte delentera de )
la herquilla, para censeguir queel juego decuchillas ~18-18'-, cen-
venientemente dispuestas, desciendan verticalmente y recerten las es
quings de la pleza que la herquilla sustenta, eleviandese muevemente

_ las cuchillas al ceser la presién que las hize descender, y permi-

tiende el inmediate depésite de la teja, convenientemente certada.-

A tal fin, la herquilla esté censtituida de manera que el pasame~
ne -13-, al descender, haga descender verticaimente a les vastages
=14~ y -15~,c0axialee & unes resertes —i6'~ib~, gue sen guiades a
través del seporte =l2- y selidarios, respectivamente, de unas vari-
llas rigidas ~14*=—15%-, que se dirigen hacia les dngules diageonale
mente epuestes de la teja, y cenfiguradas de mede que en su extreme
libre y a la altura cenveniente puedan ajustarse y graduarse les se-
pertes ~17-17'- de las cuchillas -18-18'-, que a su vez pueden gra-
duarse en altura y pesicién mediante esparrages y tuercas =19-19'=,

Les resertes -16-16'- que al descender el pasamane -13-, sen cem-
prinidos contra el seperte -12-, reintegran el conjunte a su pesidén
inicial, cuande las cuchillas han practicade el certe.-

Las cuchillas, que sen intercambiables y gradusbles, pueden certax
& bisel o actuar a mede de guilletina, e presentar dentade el file de
corte.~ |
- 81 simultaneamente cen el certe de las esquinas de la teja, se:
desea practicar una perferacién en determinade punte de la misma pa
re facilitar el atade e clavade durante la colecacién, basta diapo;
ner, en cembinacién cen la cuchilla ~18'~ ¢ de suseperte, un gpendi-

"~ ce o pungén ~20~ que practique la perferacién.-

El cenjunte de la hwrquilla, de fundid én ligera, puede aligerave
se ain mas, utilizande tubes para las empufiaduras deseperte y prac-
ticande perforacienes en las partes gque le permitan, sin menescabe

de su resistencig.~

Para que el certe sea le mas perfecte pesible, las cuchillas es-
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tan centiguradas segin el certe a rea.gzar, y enZuldescenao se
ajusten exactamente a la cencavidad ~9'~ y cenvexidad -10*- de
las palas 9 ~ y -10- respectivamente.-

La herquilla —H- representada en la Figura 2, sustenta una te-
Ja ~T*~, de seccién sinuseidal, y el dispositivo de certe aceplade
a la herquilla, esta constituide en este case per un mange de se-
perte -21~, en cuya parte delantera y en diagenal se ha seldade un
tube =22-.~ En un punte -21'~ del seperte ~21-, se apeya una palan
¢a ~23~ que puede accienarse manualmente mediante la empuiliadura h
~23%.~ El1 extreme delantere ~23"- de la paslanca -23-, se articula
o engancha en el centre de uns varilla —24- que se extiende en dia
genal, per debaje del tube -22-, cuya varilla desciende al actuar
la palanca -23~ y cen ells descienden las cuchillas -26-26'=, que
en este case son de cenfiguracién aprepiada para practicar un cer-
te dentede.-~ Dichas cuchillas estin sepertadas per sepertes =~25-23

y pueden gradnarse en pesicién y altura, mediante esparrages y tuer
cas -27-27'-, en ferma anilega al case anterier.-

La elevacién de las chchillias -26-26'-~, se realiza en virtud de
les vastages -268-28'-, sedidaries de la varilla -24-, que sen guia
dos a través del tube -22- y ceaxliales a unes resertes -29-29'-que
se cemprimen y expansienan al actuer e seltar la empufiadura de la
palanca =23-

En la Figura 4, se representa graficamente el encaje e trabazén
concave-cenvexs -30-, que se establece entre las tejasque presenten
sus esquinas disgonalmente epuestas, cortadas cen la herquilla y cu
chillas representadas en la Figura l.- ’

La Figura 5, es uha teja flamenca con la veriante deque el cer—
te en las esquinag es de farme dentada y tieme per ebjeto demes-
trar que la realizacién delcorte adecuade para establecer uns tra—
bazén entre las esquinas de las tejas, puede afectar distintasfer-
mas, cen tal de que les medios de certe, complementaries de la her
quilla, se dispengan en la femea requerida.- )
x lLes Figuras 6 y 7, demuesiran que la herquilla certadora es i-
guaimenfe aplivable para practicar recortes en ies édngules, en les
berdes ¢ en le superficie de cualquier pieza de pece espeser, maci-
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Za 0 hueca, sin necesidad de recurrir al empleo de un molde es

beclal pera cade pieza, ya que en las fabricadas con los moldes
usuales, se pueden précticar, mediente la horquilla cortadora-
edecuada, y en esencie de scuerdo con las caracterfsticas des-
critas a t{tulo de ejemplo en el transcurso de la presente me-
morie, muescas, perforaciones, chaflanes u otrzs cortes que se
precisen para una aplicacién o uso especial de le pieza.-

Se sobreentiende que ls seccidén de las piezas ¥ la forme -
del corte, as{ como la forma de las cuchillas y medios para -

accionarlas o graduerlas, podrédn experimentar las variaciones

~ 0 modificaciones que en cada caso y circunstanclie sean perti-

nentes, sin que por ello se alteren los principios fundamenta
les de los perfeccionamientos descritos en 1la preeenté memo -
ria.-

La patente de invencidn por: »PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ME
DIOS DE FABRICACION DE TEJAS Y PIEZAS CERAMICAS”, cuyo privi-
legio de explotacidén por 20 efios, para Espafia, sus Colonise vy
Protectorado se solicita, deberé recser sobre las particulari
dades que se concretan en las'siguientes reivindicaciones.-

REIVINDICACIONES
1&é.- ”PERFECCICLAMIENTOS EN ILOS MEDIOS DE FABRICACION DE TEJAS

Y PIEZAS CERAMICAS” carscterizaedos por el hecho de que a la sa
lida de la boquills y en el mismo vértice del éngulo que forma
el lado que es continuacién del propio perfil de la teja, se -
han previsto medios pars seccionsr la parte configurada que ha’
de apoyerse sobre el plano de arraestre, a fin de que dicha por
cidén de teja que prolohga el perfil dtil, constituya une zape~
ta, seccionada del cuerpo, gue clircunstancialmente calce sl -
borde de ls piezm para gue no varie la seccién de ésta durahte
su arrastre y secado, forméndose simultaneamente, y en virtud-

de la adecuada configuracién de la boguillas, unas estrias u on
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dulaciones longitudinaeles en las caras de los planos latera-
les de la teja que deben superponerse, con cuya disposicién-
se aumenta la superficie de contacto entre dichos plancs y -
se dificultan las infiltraciones; practicédndose ademds los -
cortes necesarios en csda piezs para encajarlas por sus es -
quinas diagonalmente opuestas, mediente unas cuchillas: o coxr
tadores, montsdos sobre la propia horguilla que se utfliza -
para recoger y depositar la pieza, acciondéndose las cuchilles
o cortadores a voluntad, desde la empufiadure o mango de la -
horquilla.-

28 .- ”PERFECCIONAMIENTOS EN LCOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE-
JAS Y PIEZAS CERAMiCAS” segén la reivindicacibn 12, carscte-
rizados por el hecho de que una vez recogidas la pieza con -
las pales de la horquilla y antes de depositarla en sl seca-
dero, se acclona manualmente el dispositivo de corte de la -
horquilla, constitufdo por unas cuchillas o cortadores monta
dos sobre sendos brazos rfgidos que los sostienen en posi- -
cifn correcta, sobre los.que se ejerce el esfuerzo adecuado-
para provocar el descenso o recorrido de les cuchillas o cox
tadores gque se reintegran a su posicidn inicisl, en virtud -
de resortes que al cesar el impulso manuel, elevan o resti -
tuyen el dispositivo gl plano éonveniente para que no sesn -
obstéculo para el depésito 0 recepcidén de lgz pieza.; |
38,- ?PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE-
JAS Y PIEZAS CHERAMICAS” segin la reivindicacidn 22, caracte-
rizados por el hecho de que el impulso necesario para que en
tren en accibn las cuchillas o cortadorass, se .ejerce mediante
una barra © palanca, montadas sobre ls empufiadura de lg hor -
quilla, que transmiten el esfuerzo a los brazos o varillas de
soporte de las cuchillas.-

48 .- PPERFECCICHAMIENTOS BN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE-
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JAS Y PIEZAS CERAMICAS” segfin las dos reivindicaciones prece-
dentes, caracterizados.por el hecho de que las cuchillas que-
practican el corte ¥y que son intercambiables y susceptibles -
de ejustarse y graduarse en posicifn y altura con respecto al
brazo que las soportae, pueden cortar a bisel, gotuar g modo -
de gullleting y presenter dentado o liso el filo de corte, -~
que puede ser curvo, recto, quebrado o mixto, eegin requiera
el corte a precticar, estableciéndose un ajuste entre las cu-'’
chillas y las partes correspondientes de la horquilla, gue @
tal fin esté configurada de modo que lss cuchillaes passesntes,
puedan seccionar limpiamente el material sustentado por la -
horquille.-
5&.,— ”PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE TE-
JAS Y PIEZAS CERAMICAS” caracterizedos por el hecho de que ~
simultaneamente con el corte de las esquinae o partes de la-
pieza que lo requieran, puede practicarse una perforscidn o-
marcs en determinado punto de la mismag, a cuyo fin, sobre uns
de 1lss cuchillas o de sus brazos de soporte, se monta un apén
dice o punzén, que al descender con las cuchillags, practica -
la perforacién o marca desecadsg.-— “
6&.~ ”PERFECCIONUAMIENTOS BN LOS MEDIOS D& FABRICACION IE TE-
JAS Y PIEZAS CERAMICAS”, tel como se ha descrito y demostrado
en los dibujos gdjuntos.-

Coneta de diez hojas, foliadas y mecanografiedas por -
una sola care.-

Barcelong g 18 de Febrexro de 1952.-
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