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PATERTE DE INVENCIOR

por veinte afios, '

para todo el territorio espafiol, sus colonias y protecto-
rado, por "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR TODA CLASE DE
MOLDURAS, PANELES, PLATABANDAS, ELEMENTOS DECORATIVOS Y
SINITARES", cuyo privilegio se solicita a favor de Don
JUAN TOMAS SAIS, de nacionalidad espafiola, domiciliado

en Hospitalet de Llobregat (Barcelona), calle Onésimo Re-

dondo, n% 183, y cuyo inventor és el propio solicitante.

MEMORIA DESCERIPTIVA ‘

Ia presénte patente se refiere, como su nombre indica,
a un nuevo procedimiento para fabricar toda clase de mol-
duras, paneles, platabesndas, elementos decorstivos y en
general toda clase de elementos utilizados en las indus-
tries de construccién, mecdnica, artes decorativas y otras
similares, partiendo de una masa pléstica convenientemente
tratada, la cual se somete a las diferentes fases que se
indicerdn més adelante.

Actualmente las molduras, paneles y otros elementos de-
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corativos, se fabrican mediante moldes sencillos con o

ein presién, valiéndose de unos moldes fijos o desmonta-
bles. Todos los procedimientos actuales resultan de poco
rendimiento y de poce produccién, ya que pare obtener ele-
mentos que tengan la adecuada resistencia mecdnica, es pre-~
ciso construirlos de un espesor o de unas dimensiones bas-
tante considerables. Unida esta circunstencia al'poco ren-
dimiento de los procesos actuales, las piezas obtenidms
resultan muy carss y por lo tanto su construccién repre-
senta un evidente perjuicio econbémico para el fabricante.

Para facilitar la comprensién de la presente patente
ge dagén a continuacién las diferentes fases y condicio-
nes d; trabajo utilizadas dufante su puesta en préctica.

12 - Se utiliza un recipiente centrifugador de eje ho-
rizontal, vertical o inclinasdo que tiene sus paredes for-
madas por generatrices paralelas al eje de giroc verdadero
o tebrico del recipiente.

22 - Este recipiente se hace girar a una determinads
veloclidad, la cual, depende de la plasticidad del material
utilizado, asf{ como de la preeidén con la gue se desean
obtener las diferentes piezas fabricadas mediante la apli-~
cacién del nuevo procedimiento.

32 - Se introducen uno o varios moldes de forma pecu-
liar'en el interior del recipiente centrifugador, adaptan-

do dichos moldes a las peredes cilindricas internas del

‘recipiente.

42 - Una vez colocados los moldes en su gitio, se in-
troduce en el interior del recipiente la .sustancia o0 mez-

cla de sustancias con las gue se desean Obtener las plezes,
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molduras, paneles, platabandas o elementos deeocrativos.

52 - E1 nmimero de revoluciones & que se hace girar el
recipiente, asi como el radio de este ultimo son tales
que la fuerza centrifuga creada por el giro del recipien-
te sea superior & la fuerze de gravedad.

Se puede utilizar cualquier sustancia o mezcla de sus—
tancias con la sola condicién de que al introducirla en
el interior del recipiente centrifugador, la mezcla esté
en estado pldstico. Pueden utilizarse breas,esfaltos,resi-
natos, resinas naturales o artificiales, materiales plds-
ticos naturales o artificiales, teles como resinas poli-
vinilicas, aerilicas, resinas termo-endurentes, tales co-
mo las fenol-formol, urea-formol y gyptals, cualquier aglo
merado o aglomerantes plésticos, tales como el cemento
portland natursel o artificial, el cemento aluminoso, el
yeso, la glutina, el caucho, la viscosa, la caseina, los
jebones. Estas sustancias se utilizarén con © sin empleo
de agentes quimicos, fisicos o fisico~quimicos de geli-
ficacién, fraguado, coagulacidén, pectizacién o endurentes.

La sustancia o0 megcla de sustancias introducidas en el
aparato puede estar formada con un aglomerante compuesto
por una cierta proporcién de un material inerte o carge,
por ejemplo, corcho, carbén, serrfn, fibras celulésicas,
pelo de animal, fibras sintéticas, fibras de vidrio, de
amianto o cualquier otra sustancla nstural o artificial.

Podrd afindirse, por ejemplo, a la mezcls o sustancia
introducida en el interior del recipiente centrifugasdor
une clerta cantidad de coloides que regularicen el fra-

guado ad libitum, t2l como toda clase de almidones, dex-
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trinag, pectinass, glutinas, condrinas, albuminas, caseinas,i
leguminas, hemicelulosas, xantogenatos, carbohidratos de

celulosa y en general todas las sustencias o productos na-
turales o artificiales capaces de pasar al estado coloidal.

Los moldes introducidos en el interior del recipiente
centrifugador tienen relieves o sem lisos, dependiendo en
cada caso de la pleza a fabricar. El recipiente centrifu-
gador se hace girar a un ndmero de revoluciones suficien-
tes para que le fuerza centrifuga creada por el giro sesa
superior al peso del materlal o mezcla de materialgs in-
troducidos al apareto.

Debe tenerse en cuenta que la fuerzae originads por la
centrifugacidén es directemente proporcional al radio de
las paredes cilf{ndricas del aparato, as{ como al cuadra-
do del mimero de revoluciones de este dltimo.

El recipiente centrifugador ird calentado o no eldctri-

camente, mediante vapor o utilizando cualquier procedi-

miento similar, cuando as{ 1o requiera la naturaleze de

la sustancia o mezcla de sustancias que se utilicen pars
fabricar las molduras, paneles o elementos decorativos.
Se comprende que podrén introducirse cusntas variacio-
nes de detalle se crean convenientes, siempre que no alte
ren la esenclalidad de le presente yatente, a cuyo fin se
declaran de novedad y propia invencidén de Don JUAN TOMAS
SAIS las siguientes reivindicaciones que constituyen 1la

NOTA REIVINDICATORTIA
12 - UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR TODA CLASE DE MOI-
DURAS, PANEIES, PLATABANDAS, ELEMENTOS DECORATIVOS Y SIMT

LARES, que estd caracterizado porque se introducen moldese
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de forma adecuade en el interior de un recipiente centri-
fugador cilindrico, adaptando los moldes a las paredes ci
lindricas intermas de dicho recipiente, haciendo girar es
te ltimo recipiente e introcduciendo en el mismo la sus-

tancia o0 mezcla plésfica con la que se desean obtener las
molduras O paneles.

22 — Un procedimiento, segin la anterior reivtmndica-
cién, caracterizado porque la introduccién de la sustan-
cia o mezcla plédstica se efectia antes de hacer girar el
recipiente centrifugador.

38 — Un procedimiento, segiin cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterigaedo porque se safiaden
agentes coloidales & la mezcla pléstica que se introduce
en ol reclipiente centrifugador.

4% -~ UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR TODA CLASE DE MOI-
DURAS, PANELES, PLATABANDAS, ELEMENTOS DECORATIVOS Y SI-
MILARES. | | | |

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede y que consta de cin-
co hojas escritas a mdguina por una sola de sus caras.

Medrid,

JUAN TOMAS SAIS
P'At (.”;’ Mé
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