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Los molinos de c il in d ro s  en la  molienda de c e re a le s  va o 

equipados coa uoa llamada alim entación de m olioos, l a  cual coa­

duce uniformemente d istr ib u id o  a lo s  c il in d ro s  e l  producto que 

afluye a l  molino. E s ta s  alim entaciones de m olinos son conoci­

das en d is t in ta s  con stru ccion es. Algunas da e s t a s  están  pro­

v i s t a s  de una abertu ra  de alim entación en forma de ranura, que 

es accionada por una válvu la d isp u esta  en e l  d epósito  de en tra­

da d e l producto. E sta  válvu la e s tá  in flu en ciad a  por e l  produc­

to , e l  cual regu la  e l  ancho de l a  ranura de a lim en tación . La 

válvu la e s tá  en su  p osic ión  mas a l t a ,  cuando l a  abertu ra  de 

alim entación es e l  mínimo. A sú  p o sic ió n  más b a ja  corresponde 

e l  máximo de la  abertura de alim entación y oon a l io  tambián e l  

máximo de la  a flu en c ia  de producto.

En la  m olin ería , lo s  m olioos de c il in d ro s  no solamente 

tienen que ser alim entados con productos pesados y gran u lo so s, 

sino tambián con productos l ig e r o s  y en forma de c á sc a ra s . Míen 

t r a s  que la  alim entación de lo s  prim eros no ofrece grandes d i­

f ic u lt a d e s ,  es muy d i f í c i l  oonseguir con lo s  d isp o s it iv o s  cono­

cidos una alim entación uniforme y autom ática de lo s  ú ltim os. 

Especialm ente l a s  regu lacion es conocidas no son lo  su fician  te 

se n s ib le s  para reaccion ar rápidamente a l a s  o sc ila c io n e s  en la  

cantidad aflu yen te  de lo s  productos l ig e r o s .

E sta  desven taja  queda suprimida en e l d isp o s it iv o  de 

alim entación según la  presente p aten te , por poseer á s te  uoa 

válvu la  de alim entación y una ra se ra  de alim entación  que a c c io ­

nan juntamente unidas por p a lan cas, siendo e le g id a s  l a s  propor­

ciones gaom átricas de e s t a s  palancas de t a l  manera que a l  a b r ir  

se l a  válvu la de alim entación disminuye l a  re lac ió n  de transm i-
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sido de l a s  pala  ocas.

Uo ejemplo de eoostruccido del ob jeto  de la  pataje 

te e s tá  representado en e l  d ibu jo , demostrando

la  f i g .  1 uo dibujo esquemático d e l d isp o s it iv o  

de alim aotacido en su posioidn  más a l t a .

la  i i g .  2 lo  mismo con la  v á lv u la  de alim enta- 

oido en su po sic id o  más b a ja ,

l a  f i g .  3 ig u a l que la  f i g .  1 con una palaoca 

de ra se ra  de alim entacidn graduadle en sentido  lo n g itu d io a l.

Ho e l  dibujo s ig n if ic a n :

1 la  v á lv u la , sobre la  cual hace presido  e l  

producto a flu y e n te , 2 e l  punto de ro tac id o  de la  válvu la  1 ,

3 es uoa palaoca unida fijam en te coa la  v á lv u la , 4 una p a lao ­

ca unida fijam en te con l a  ra se ra  de a lim eo tac id a , 5 e l  puoto 

de g iro  de la  palaoca 4 , 6 la  ra se ra  de alim eotacido  y 7 la  

ranura de alim eotaoido.

Del dibujo se deduce que cuaodo la  válvu la de 

regu lacido  se mueve h acia  a b a jo , se aco rta  e l  brazo de pa lao- 

oa 3 m ieotras e l  punto de contacto entre l a s  p alan cas 3 y 4 

cae dentro del arco que e s tá  entre l a s  l e t r a s  a y b , estando 

lo s  puntos a y b determinados por lo s  puntos de in te rsecc id o  

de lo s  c irc u io s  trazad os en toroo a lo s  puntos de g iro  2 y 5, 

empleando l a s  d is ta n c ia s  de puoto de contacto entre palaoca 

3 y 4 como r a d io s ,  cuaodo la  v á lvu la  1 e s tá  en su  p o sic id o  

más a l t a .  Por a l  acortam iento d e l brazo de palaoca 3 , a l  deja 

oender la  v á lv u la  1, disminuye la  re lac id o  de transm isido  en­

tre la  válvu la 1 y l a  ra sera  de alim entacidn 6, por tan to , a l  

descender l a  v á lv u la , e l  d isp o s it iv o  de alim entacidn r e su lta  

mas se n s ib le . B asta  uoa Tatriaeidn de presido  cada vez más
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pequega eo l a  válvu la de alim entación  para acc io oar la  r a se ra  

de alim entación , cuanto más vaya descendiendo l a  v á lv u la . Por 

e s to , e l  d isp o s it iv o  de alim entación  tra b a ja  con más seguridad , 

lo  cual es d ecisivo  en una fá b r ic a  de h arin as autom ática.

Como además en muchos casos se rá  deseable cambial 

la  re lac ió n  de transm isión segón e l  producto a flu y e n te , l a  pa­

lanca 4 puede se r  constru ida de dos p ie z a s , segón se desprende 

de la  f i g .  3 , a f i o  de poder graduar su  lo n g itu d  a la  re lac ió n  

de transm isión  más fa v o rab le , correspondiente a l  producto a 

t r a t a r .
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La presoota pateóte de in troducción comprende 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 .  - D isp o sitiv o  de alim entacidn en molinos de c i ­

lin d ro s para l a  molienda de c e re a le s , carac terizad o  porque é ste  

posee una válvu la  de alim eotacidn y una ra se ra  de alim eotacidn 

que accionan juntamente unidas por p a lan cas, siendo e le g id a s  

l a s  proporciones geom étricas de e s t a s  palan cas de t a l  manera 

que a l  a b r ir s e  la  v á lv u la  de alim eotacidn  disminuye la  re lac ió n  

de traosm isidn  de la s  p a lan cas.

2 .  -  D isp o sitiv o  de alim eotacidn en molinos de c i ­

lin d ro s para la  molienda de c e r e a le s , según la  re iv in d icac id n  

1 * ,  caracterizad o  porque se han p re v isto  dos p a lan ca s, l a s  cua­

le s  están  p re v is ta s  de manera que lo s  c írc u lo s  trazad os en po­

sic ió n  más a l t a  de la  válvu la en torno a lo s  centros de palan ­

ca y por e l  punto común de contacto de l a s  p a lan ca s, se cortan 

en dos puntos, siendo e leg ido  e l  ángulo de movimiento de Has 

palancas de forma que su punto común de contacto se mueve en­

tre  e sto s  dos puntos de in te rse c c ió n .

3 .  - D isp o sitiv o  de alim entación  en molinos de c i ­

lin d ro s para l a  molienda de c e re a le s , según la  re iv in d icac ió n  

lo ,  caracterizad o  porque la  palanca d isp u e sta  en l a  ra se ra  de 

alim entación es de dos p ie z as  y prolongable para poder graduar 

la  re lac ió n  de transm isión  mas fa v o rab le , correspondiente a l  

producto re sp e c tiv o .

4 .  - " D isp o sitiv o  de alim entación en molinos de

c ilin d ro s  para la  molienda de c e re a le s  {
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Según se describe y re iv io d ic a  eo la  presente me­

moria d e sc r ip tiv a  y se i lu s t r a  coo e l  p laco  que a la  misma se 

acompaña.
Coasta e s ta  memoria de cinco h o jas fo l ia d a s  y e s ­

c r i t a s  a máquina por uoa so la  da sus c a ra s .

Madrid, 27 &  febrero  de 1 .962 . <SU!LLJE!%MO ROEB 
*  P-
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