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1 En los mecanismos lubrificados hidrostdtica=-
mente compuestos de tornillo sin fin y cremallera de ﬁorni-
llo sin fin, segln el punto de partida del objeto del modelo
de utilidad se ha conservado sl perfil de los dientes en

5 forma de trapscio utilizado hasta ahora en mecanismos sin
lubrificacién hidrostética (Lueger "Lexikon der Technik",

42 edicidn Tomo 1, pdgina 472). La mitad del &ngulo de flan

co, es decir, el dngulo, que enclerra el flanco de dients

con la normal al eje del tornidlo, importa en ello aproxima-

10 damente de 15 a 209%. En estos medios &ngulos de flanco rela
tivamente grandes existe el peligro de que la mesa soporta-
dora de la cremallera por el componente de fuerza actuante
en direccidn vertical sobre al flanco se desplace vertical-.
mente, lo que pueds ser el caso sspecialmente en una mesa qu
15 flote hacia arriba en su conduccién. Por el desplazamiento
vertical de la cremallera frente al tornillo sin‘fin se mo-
difica ademds la hendidura de lubrificacién entre los flan-
cos del tornillo sin fin y la cremallera de tornillo sin finj
Esto puede producir, en una lubrificacién hidrostética, ul-
20 teriores trastornos e imprecisiones de trabajo (memoria ds
publicacién de patente alemana nimero 1.273.289). Ademés,
un gran medio 4ngulo de flanco en lubrificacién hidrostati-
ca tiens sl inconveniente de que el sje del tornillo sin fin
o5 y de la cremallera de tornillo sin fin tisnen que alinearse
muy exactamente entre s{., Ya un pequefio desplazamiento del
eje de la cremallera de tornillo frente al eje del tornillo

sin fin, en efecto conduce hacia un considerabls aumento

de la hendidura de lubrificacién, de modo que las bombas,
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1 que transportan el aceite lubrificante a presién a los tala-

dros de aceite lubrificante, tienen que suministrér uné po=-
tencia esencialmente més alta, que con frecuencia ya no
existe. Osben esperarse especialmente por el desplazamiento
5 del centro y angular entre la rosca del tornillo sin fin y
de la cremallera de tornillo sin fin, faltas de paralelismo
de la altura de hendidura por encima de la longitud del
flanco. Por elio, pueds perturbarse considerablemente el
establecimiento de una pelfcula hidroatdtica de medio de preq

10 sidn.

El modelo de utilidad tiene por objeto la
creacién de un tornillo sin fin y de una cremallera de tor-
nillo sin fin con lubrificecién hidrostitica, especialmente
para migquinas herramientas, en que se impide un desplaza-
15 miento vertical de la cremallera de tornillo sin fin frente
al tornillo sin fin y en que, no obstante, todavia ambas par+
tes pueden montarse por descenso vertical, respectivamente
desmontarse por levantamiento vertiéal.

La solucién segin el modelo de utilidad se
20 efectda por lo dicho en la caracter{stica de la reivindica-

cién 1. En un mecanismo de tornillo sin fin, compuesto de

tornillo sin fin y rueda de tornillo sin fPin es conocido (me{

moria de patente alemana 713.837) que la mitad del dngulo de

flanco, es decir, el &ngulo que encierra el flanco de diente
> del tornillo sin fin con la normal al eje del tornillo sin
fin se reduce por debajo de 152, por ejemplo a 58, Sin em=-
bargo, aquf la reduccién del médio,éngulo de flanco en un

mecanismo de tornillo sin fin con tornillo dividido, en que

30 el punto de rodamiento estd desplazado hacia el exterior,
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nismo de tornillo sin fin, para sl mantenimiento del requeri-

En este meca=-

conduce al aumento del grado de recubrimiento.

do grado de recubrimiento es ineludiblemente necesario que

los ejes, que se cruzan de tornillo sin fin y rueda de torniﬁ

llo sin fin en estado de distancia fija, se mantengan entre
sf{, es decir, que estén dispuestos en una carcasa comin. So-
lo por esa medida se asagura una puncidn perfecta‘del meca-
nismo. Sin embargo, si ambos ejes estén dispusstos en una
misma carcasa, no puede producirse un desplazamiento rec{pro-
co de tornillo sin fin y rueda de tornillo.
lubrificacién hidrostdtica en tal clase de mecanismo, ya que
no existe un grosor de hendidura exactamente definido entre

los dientes de tornillo sin fin y rueda de tornillo sin fin

en la zona de engranaje. Para el desmontaje de una mesa de
méquina herramienta, por ejemplo, de una mesa redbnda, siempn
as'necesario, que o bien se suelte la rueda de tornillo sin
fin de la mesa redonda, o bien se desmonte el tornillo sin

fin. En este mecanismo anteriormente conocido no se presen-
tan los problemas, que deben resolversse con el presente mode-
lo de utilidad y la medida propuesta en el mecanismo conoci-
do de la reddcciﬁn del medio angulo de flanco, sirve para la
solucién de un problema distinto.

Para la impulsién de mesas de miquinas he-
rramientas as conveniente‘que importe el medio 4ngulo de flan
co aproximadamente 78,

£l dbjeto del modelo de utididad se explica+

ré mds detalladamente en lo que sidue por medio de un ejem-

plo de ejecucidn ilustrado en el dibujo.

No es posible una
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En el dibujo se designa con 1 la cremallera-
de tornillo sin fin y con 2 el tornillo sin fin. La crema=
llera 1 de tornillo sin fin ppsée dientes 3 con peffil en for
ma de trapecio. Los flancos de los dientes estdn designados
con 3a y 3b. Correspondientemente, el tornillo sin fin po-
sée dientes 4, cuyos flancos 4.estén designados con 4a y 4b.
En el interior del tornillo sin fin 2, estdn previstos varios
canales 5 distribuidores axilmente paralelos, que estén en
comunicacién por medio de taladros 6 de aceite lubrificante
con los flancos 4a de los dientes. Los taladros 6 de aceits
lubrificante, de manera conocida, pueden presentar estrangu-
ladores capilares 7. En el caso de que sl mecanismo presante
solamente un tornillo sin fin, éste posde ademds otros tala=-
dros 6b de aceite lubrificante, que desembocan en los flancos
4b. Los taladros 6b de aceite lubrificante estdn en comuni-
caciéh con otro juego de canales distribuidores axilmente pa-
ralelos, de modo que los flancos 4a y 4b dirigidos diferen-
cialmente pueden aprovisionarse separadamente de aceite lu-
brificante, sometido a presién: De esta manera, entre los
flancos de dientes, el tornillo sin fin y la cremallera de to
nillo sin fin, en cada caso se establece una pelfcula lubri-
ficante hidrostitica, sometida a presién, que impide un con-
tacto directo del tornillo sin f{n y de la cremallera de tore-
nillo sin fin. En ello es.da importancia que la hendidura §
de lubrificacidn, existente entre los flancos de los dientes,
presente el grosor previamente calculado, ya que en otroc ca=

so, bien sea habiendo una hendidura de lubrificacién demasia-

do reducida, existe el peligro de un contacto metdlico entre

el tornillo sin fin y la cremallera de tornillo sin fin o,
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por otra parte, existiendo una hendidura de lubrificacién de-
masiado grande se requiere un rendimiento de bomba demasiado
grands.

De acuerdo con el modelo de utilidad, la
mitad del dngulo de flanco ™. , es decir, el &ngulo que encied
rra el flanco de diente, aqui por ejemplo el flanco de disnte
3a con la normal N al eje del tornillo sin fin, importa apro-
ximadamente de 6 é 108, Ventajosamente ests éngulo_importa
aproximadamente 79, Los medios dngulos de flanco de los res-
tantes flancos 3b, 4a y 4b presentan el mismo valor que el
medio &ngulo de flanco del flanco 3a.

Por los medios 4ngulos de flanco relativa-
mente pequefios, sl componente de fuerza Pv vertical resultan=-
ts forzosamente, como puede observarse en el dibujo, es rela-
tivamente pequeiio, de modo que este componente da fuerza ya ng
es capaz de desplazar verticalmente la mesa. Por ello pueden

suprimirse los asf{ llamados solapamientos en la mesa, es de-
cir, conducciones, que deben impedir el levantamiento de la
mesa. Por el medio &ngulo de flanco relativamente pequerfio,
sdlo se modifica el grosor de la hendidura de lubrificacidn
de una forma poco esencial, cuando el eje de la.cremallera de
tornillo sin fin 1 y el tornillo sin fin 2 no estdn alineados
en su altura exactamente entre sf,

Tal error de alineacién puede manifestarse,
por ejemplo, por tolerancias de elaboracién. Como el grosor
de la hendidura de lubrificacidn en tal error de alineacién
sélo se modifica inesencialmente, el rendimiento de bomba, prj-

viamente calculado es suficiente para sl aprovisionamiento de

aceite lubrificante,
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Es inconveniente elegir el medio éngu;o de
flanco menor que 62, ya qus entonces puedén‘manifestarse con=
siderables dificulﬁades en el montaje de la mesa, Como re=-
gla, efectivamente la ﬁssa se coloca mediante una grda desde
arriba sobre las gufas, en lo que los dientes de la cremalle=-
ra, sujeta en lq mesa, tienen que introducirse entre los dien
tes del tornillo sin fin dispuesto en el lecho. En los con=
siderables pesos de las mesas de grandes méquiﬁas herramienta
es sflo muy diffcilmente posible trasladar la mesa tan exac-
tamente por encima del lecho y del tornillo sin fin, que los
dientes de la cremallera de tornillo sin fin coincidan exacta
mente con los intersticios entre dientes del tornillo sin fin
Una inclinacién de los flancos de los dientes de aproximada-
mente 68, sin embargo, como regla es suficiente para hacer po

sible un montaje vertical de la mesa.

N O T A

El presenée modelo de utilidad, comprends
las siguientes reivindicaciones:

l.= Tornillo sin fin y cremallera de tornill
sin fin con lubrificacién hidrostética, especialmente, para
miquinas herramientas, en que los dientes del tornillo sin
fin y la cremallera de tornillo'ain fin presentan un perfil
de seccidén transversal én forma de trapecio y en los flancos
de dientas del tornillo sin fin o de la cremailera de torni-

Yo sin fin dessmbocan taladros de aceite lubrificante, a los

que se suministra aceite lubrificante a presién, caracteri-
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zado porque el medio>éngulo de flanco, es decir, el &ngulo
que encierra el flanco de disnte con la hormal al eje del
tornillo sin fin, impbrta aproximadamente de 6 a 108,

2.- Tornillo, segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque bara la impulsidn de méquinas herramien-
tas el medio angulo de flanco importa aproximadamente 79,

3= "Tornillo sin fin y cremallera de tor=-
nillo sin fin coﬁ lubrificacidn hidrostética”.

Segin se-describe y reivindica en la presen-+
te memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de siete hojas foliadas y escritas a mdquina por
una sola de sus caras.

Nadrid. a

2 Francisoo del Poze
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