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KEMORTIA DESCR IPTIVA

correspondiente a la solicitud de un
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pors 20 AfOS
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Es eabiao que las mellas 4e acero para armaduras de
homigén armado se fabrican en material redondo, leminado en
caliente y mejorado en su resisteno;a mediante un mcoditgieg_
to de conformacidén en fxio, Aperte de ésto ge ha encontrado -
un procedimiento 4e fabricecién que permite estampar en frio,
sobre el perimetro Ael waterial en barres, unos nervios incli
nados, durante la conformaoién del materisl base para conse-
guir asi uns wejor a’herencia entre el mcerc y el hormigén, ~
cuyas nervadures garantizan ls mayor eficacia de unién entre
el acero y el hormizdn. Segin este dltimo procedimiento tal ~
barre esté formada de menera que su mucleo presenta, en el cor
te normal, la forma Ae un poligono curvo equildtero-preferente
mente de un tridngulo curvilineo~. Loe nervios proyectedos eo-
bre el plano secante normal de la bexrra tienen todos, hecla o
fuera, una fom sengiblemente circular,

Ia méquina, perfeccionz’e objeto ae esta invencién, -
permte la febricacién de tel barra con nervios proiucides en -~
frio. El alembre lamina?o se pasa por la péquim con ayuls de -
une trefiladora Aespués Ael ~escascarillamiento, gue gse resliza,
Aado el caeso, meaiahte‘rodinosvtrituréﬁores, cepiliga totati-
vos u-otro métodos conocidos, todo on una sdla fase de trabag_o.}
Este procedimiento estd indicado pare la fabricacién del alam-
bre nervado antes mencionadé, ssi como paré la fabricacién de -
alsmbres lisos de seccibn oirculsr, idnicamente se dieminuye la
seccién para mejorar las caracteristicas fisicas del waterial.
Este procedimiento Be conoce gensralmente como procedimiento de
arrastre, )

Enr 12 méquina objeto de la presente invencidén, desta-

cen las siguientes ceracteristicass
ILa alturs del soporte bdsioo pars el mnwjo del pro=
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pic baatidor de la méquina se puede regular, fe modo que se ~
pusde ajustar la altura del slarbre que pesa a la trefiladora
conectada & continpacidn, lientres que ung de 1as unidades de
le méquina esté fija comstituyendo el soporte, la otre unidad
o8 movible y el sjuste se reslige mediante un husillo regula~
~ Una ocarscter{stioa irportante de la invencidén es qus

las unidades de corrugado estén equipades con dos 0 mip = pro-
?erentémonto tre8 ~ horqu;llas que auapenﬁeﬁ y guaetan los 1o~
dillos, El accionamiento mwecdnico o sea, la alimentacién y el
distanciariento de lss horquillee y con ello la impulsidn de -
los rodillos~herremienta, se realiza a través Ae un ajuste ceg
tral del busillo, complotaments simétrico. Le regulscidén del hu
sillo se afeotﬁa por un aocionamiento helipoiﬂal, 1e manera que
la alta transmisién Ae engranajes conseguidas, logrs tagbién, en
el movimlento axial del husillo, una fuerga dehpriete wuy eleva
da. | ) | ) _

Otra ventaja de la méquina objeto del invento se Aebs
a que presenta un alto grado de exactitud de ajuste. Partiento
Ael hecho de que despuds de abrir 6 separar los rodillos~herra-
miente éstos deben cerrarse parfectaﬁenta,vla invencién prevé -
la trenerisién del mimero Ae revoluciomes del érbol helicoidal
al contador de revoluciones. De éste molo es posible volver a -
consegui{r un ajuste completamente igual al ajuste de trabajo an
terlor fe los roaillos-harramianta. ~

Naturalmente, la fabricaoién cualitativa de un alam—
bre nervado requiere un previo ajuste simétrico y exscto de los
rodillos, tres con prefersncia, como se ha intiomdo, antes deo -

iniociar el propio proceso de trabajo. Para ello se pueden ajus-~
tar, segin el invento, les horquillas movibles en sentido longi
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tudinal y giratorias por medio de puntales en forma de pernos
roscados sujetos en la unidad Ae corrugsdo. El comtacto fijo
entre el perno roscado y la horquilla se consigue 8 txavés de
resortes 4e traccién pretensados. Esta instalacidn mo sélo —
permite el ajuste del bestidor de la méquinajantes de ls puesta
en marchs, sino tambidn cualquier reajuste para ls ejecucibn -
deseada, sobre tolo cuando los rodilloséharramienta presentan -
diémetroa aiferentes como consecusncia de dietintos Aesgestes -~
y/o a cauaa ae difsrentea reajustes de 1oe rodillos,.

_Otros detelles de le 1uven514n se apreciaran por los
dibuaoa aaauntos que representan, esquaméticamente y por via de
ejemplo los detalles y loe conjuntos prerbriﬁos por el 1nvento.

Bn los Aibujoss

Ia fig. 1 o8 une vista 5ansral ae la méqpina propues—
te por el 1nvento.

_ - Enla fig. 2 ruestra en aeoei&n vertical el baatidor
de 1a miquina aﬂaméa de tres roaillos-hsrramienta.ooorﬁinaﬂos.
1a fig. 3 representa em sooeidn longhtudinal una uni
aaa de aorrugado con los roﬂillos—herramienta en posicidn de tra
vajo.

En la fig. 4 representa en seeci&n una. unided de oo~
rrugaﬁo con los roailloawhsrramianta aiatanciadoa. El bestidor
principal 1 forme Ra base e la méquina y sirve pars recibir e
la perte mévil -2~ Aol armazén de moeo qne se pusde rogular. -—
con ayuda de las barras rosoadae 3 y los elementos fidadores -
4, la sltura Ae trabajo ajusténdoles a 1a trefilaﬁora oconscotada
8 continuacién. - o

Acoionango el volante 5, se pueée mover la unidad co-

rrugalora en 8, como carro cuyo volante eeta situsdo en la par-
te 2 del armazdn, mediente el husille 6 y & través de un brazo
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de erruatro 7. Para ello es necesario soltar les tuercas 9 en
la barra de estabilisacidn 10.

Ias horquillas 11 de cala uniﬁaﬁ ﬂe corrugaﬁo eatdn
eolecaﬂés“entre ei en un dngulo e 1200 para recanizar una baw
rra y pm?!ucirla tres filss de mervadurss en el perimetro; Adi-
chas horﬁuillas alojan los rodillos~herramienta 12,

~ Se ha mencionado, que la mdquina cuenta con une segun

da unidad corrugadore alepuesia, siméiricamente, la cual tam-
biép eatd equipada con tres horquillse pars ol alojarientc de -
sendos rodillos-horramientas sin embargo la poeic:.&n angular de
ambas unidsdes entre sl estd coleoagaﬁe@n una diferencis de 60¢. é
Ia técuice de aplicacién de una unidad con respecto a la otra -
no se monciona en la aescripoi6n, y se refiers Unicamente a si-
tuerlas une & continnacién de la otrej este detalle se oita al
comianzo- de la wemoris de ésts modelo. .

 Ia representacién de ocorte, fige 3, muestra la colo~
caoi6n Ael' acolonamiento mecdénico Ae uxa unided eorrugaaora, ¥
los roaillos-hsrramienta 12 se rapreeentan en poaiuiéu cerrade
(posicién de trebejo). El husillo de acolonamiento 13 se aloja
en la caja delantera y trasera del ocojinete 14 y 15, y se ajug
ta blen en la parte correderas medisnte ls pleza roscada 16, y
se asegura por maéio de un tornlllo prisionero i?. Ja rueda ~
helicoidal 18 engrens con un tornille sinfin 19 de modo que al
acclonar con el motor 20 el tornille einfin 19, se garantiza -
la wovilidad exial del husillo 13 por todo el margen de la lon
gitud de rosca. ?era contrarrestar las fuerzas axiales en la -
rucda helicoidsl, se han previsto los discos de apoyo 21 y 22
de maners que los cojinetes 23 y 24 puedan soportsr la presién
axial. Para soportar el momento radial en el husillo 13, okando

esté acclonzd¢ en engrange helicoidal, se han colocado en la -
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parte corredere 16 los pernos corredigoa 30, loes cuales se fi-
han eon el tornillo priaionaro 31.
_ Las horquillas estén.auapendiaas sin hélgura en sen~
dos pernos 25. El corte transverssl mgsstra la unién de la hor-
quilla 11, por el contaoto constante del perno reguladtor 26 con
el véstago roscado 27. Esto pase por medio del resorte de tre-
ccidén 28. B agcionamiento del perno regulador 27 perrite el -
perfecto ejuste de las bhorquillas entrve sf. Ie poslecidn ajusta
Aa se fijJa con la contratuerca‘29. _

N El corte transversal parcial ao 1la £ige 4 demuesira -
ﬁnicamonte la posioi6n abierta Ae las borquillas 11 y la situa=

cién aiatangaada.ae:los‘:oéilloa-hnrramienta 12, pora poder rea

lizar el osmbio de los mismos 0 para introducids el materisl a -
mecanizar. ' L

BOoZTA
Se*deolara come de propiedad ¥y novedad pata toao el =
termitorio ospaﬁol, el contenido de las siguientess

184~ Héquina perfeccionsfe pera mecanizar en fric, -
barras de acero que ge compone, por lo wenros de 4os unidedes de
laminado, de las cusles por lo menos una estd dispussta radial
rente con reapecto a la otra en um éngule de 602, estanto ambas
aotaéas ae_horquillas-ajuetab;as que suspenden sendos log roAi-
llos-herrarmienta y que se pueden sjustar conjuntamente, cuyas -
horquillas 11 con los rodillos—herrawienta 13 eetén unidas arti
culatamente, por un lafo, con una parte corrediza 16 movible en

la Aireccién de laminado que gerantizan una convergencia haola

el centro medisnte la eujeoiém regulable por medio de un perno
de ajuste 27, cuanio se aociona la parte corrediza mévil 16 -
mediante un husillo 13.




50‘"

10 [ Audt

150""

204~

250"

28.~ ldquina perfeccionsda para wecanizar en frio, -
berras de acero, ssgin la reiviniicacién 18, carac ter i
z a 4 @ porque cada unidad de corrugadto cuente poxr lo menos con
aés, prefbrenxamento tres, horquillas 11 provxstoe de sendos ro
dillos~herramienta 12.

38.~ Miquina perfeccionada pars mecanisar en frio, -
barraes de acero,segin las reivindicaciones 18 y 28, cara ¢ -
terissds, por contar -con'rgaortea de traccién 28 que ge-
rantigen al abrir‘é cerrar los rodilles un contacto constante -
entre los pernos reguladores 26 y los correspondientes vistagos
roscedos 27. ) _

49 .~ ldfquina peffeccionada pera mecanizar en frio, -
barras de acero, carac te rizada, por contar con Jos
unidades corrugadoras, compuestas oada uns de, por 1o menos —
dos, pero preferentemente tres horquillas 11, dispuestas simé-
tricamente entre s, y por lohmgubsduna de estas unidades de ~
corrugado se pusde wover por medio de un husillo reguledor 6.

 58.- Ndquina perfeccionada para mecenizar en frio, -
barras de acercy c a ra c t e r i g a 4 a, porque el arrezén
pésieo 1y 1la pgrte-mévil g del aop&rtg-eetén diépueetoa A0 ==
modo que se pueda regular Aicha parte mévil situdndola a la al
tura del trabajo.

68 o~ léquina perfeocionada para mecanigzar en frio, -
barres de 20or0, segin las reivindlcaciones 1# a 56, carag
tearizeada, porque &l control Ae los medios de apertura -~
y o cierre Ae los rodillos-herrarients se efectua redlante ==

un controlador que se acopla con prefersncis &8 un drbol tornie
1lo sinfin 19.

78 o~ MAQUINA PERFECCIONADA PARA MECANIZAR EN FRIO, =~
BARRAS DE ACERO,.
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_Todo ello conforme se Jescride y reivindica en la -
presente memria que consta de OCHO hojas escritas a méquina
pPor una gole de gus ceras y 4ibujos que la iluet:\an,.
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