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Es sabido que las trallas de acero para armaduras de 
hormigón armado se fabrioan en material redondo, laminado en 
oaliente y mejorado en su resistencia mediante un procedimlen 
to de conformación en ¡Crio# Aparte de óato ae ha encontrado - 
un procedimiento de fabricación que permite estampar en frió, 
sobre el perímetro del material en barras, unos nervios indi 
nados, durante la oonformaoión del material base para conse­
guir asi una mejor adherencia entre el acero y el hormigón, - 
cuyas nervaduras garantizan la mayor eficacia de unión entre 

10.- el acero y el hormigón# Según este último procedimiento tal - 
barra esta formada de manera que su núcleo presenta, en el cor 
te normal, la forma de un polígono curvo equilátero-preferente 
mente de un triángulo curvilíneo-. Loe nervios proyectados so­
bre el plano secante normal de la barra tienen todos, hacia —  

15.- fuera, una forma sensiblemente circular.
La máquina, perfeccionada objeto de esta invención, - 

permite la fabricación de tal barra con nervios producidos en - 
frió. El alambre laminado se pasa por la máquina con ayuda de - 
una trefiladora despuós del ^eacascarillamlento, que se realiza, 

20.- dado el caso, mediante rodillos trituradores, cepillos rotati­
vos u otro métodos conocidos, todo en una sola fase de trabajo. 
Este prooedlmiento está indicado para la fabricación del alam­
bre nervado antes mencionad#, asi como para la fabricación de - 
alambres lisos de sección circular, únicamente se disminuye la 

25.- sección paya mejorar las características físicas del material.
Este procedimiento se conoce generalmente como procedimiento de 
arrastre,

Eñ la máquina objeto de la presente invención, desta­
can las siguientes características!

La altura del soporte básico para el montaje del pro-30.-



pió bastidor do la máquina as puado regular, da modo que so - 
puede asustar la altura del alambre que pasa a la trefiladora 
conectada a continuación, iüentras que una de las unidades de 
la máquina está fija constituyendo el soporte, la otra unidad 
es movible y el ajuste se realisa mediante un husillo regula­
dor.

Una característica importante de la invención es que 
las unidades de corrugado están equipadas con dos o más - pre­
ferentemente tres - horquillas qus suspenden y sujetan los ro­
dillos, El accionamiento mecánloo o sea, la alimentación y el 
distanciamiento de las horquillas y con ello la impulsión de - 
los rodillos-herramienta, se realiza a travás de un ajuste cen 
tral del husillo, completamente simó trico. La regulación del bu 
sillo se efectúa per un accionamiento helicoidal, do manera que 
la alta transmisión de engranajes conseguida, logra también, en 
el movimiento axial del husillo, una fuerza deápriete muy eleva 
da* ,

Otra ventaja de la máquina objeto del invento se debe 
a que presenta un alto grado de exactitud de ajuste. Partiendo 
del hecho de que después de abrir ó separar loe rodillos-herra­
mienta éstos deben oerrarse perfectamente, la invenoión prevé - 
la transmisión del número de revoluciones del árbol helicoidal 
al contador de revoluciones. De éste modo es posible volver a - 
conseguir un ajuste completamente igual al ajuste de trabajo an 
terior de los rodillos-herramienta.

Naturalmente, la fabricación cualitativa de un alam­
bre nervado requiere un previo ajuste simétrico y exacto de los 
rodillos, tres con preferencia, como se ha indicado, antee de - 
iniciar el propio proceso de trabajo. Para ello se pueden ajus­
tar, según el invento, las horquillas movibles en sentido longi
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tudinal y giratorias por medio de puntales en forma de pernos 
roseados sujetos en la unida# de oomigado. El contacto fijo 
entre el perno roscado y la horquilla se consigue a través de 
resortes de tracción pro tensados* Esta instalación no sólo —  
permite el ajuste del bastidor de la máquina,antes de la puesta 
en marcha, sino también cualquier reajuste para la ejecución —  
deseada, sobre todo cuando los rodillos-herramienta presentan - 
diámetros diferentes como consecuencia de dietintós desgastes - 
y/o a causa de diferentes reajustes de los rodillos.

Otros detalles de la invención se apreciaran por los 
dibujos adjuntos que representan, esquemáticamente y por vía de 
ejemplo loe detalles y loe conjuntos preferidos por el invento.

En los dibujos!
La fig, 1 es una vista general de la máquina propues­

ta por el invento.
En la fig. 2 muestra en sección vertical el bastidor 

de la máquina además de tres rodillos-herramienta coordinados.
La fig. 1 representa en sección longitudinal una uni 

dad de corrugado con loe rodillos-herramienta en posición de tía 
bajo.

En la fig. 4 representa en sección una unidad de co­
rrugado con los rodillos-herramienta diátanoiados, El bastidor 
principal 1 forma. $a basé de la máquina y sirve para recibir —  
la porte móvil -2- del armazón de modo que se puede regalar, —  
con ayuda de las barras roscadas 3 y los elementes fijadores —
4 y la altura de trabaje ajustándola a la trefiladora conectada 
a continuación.

Accionando el volante 5, se puede mover la unidad co- 
rrugadora en 8, como carro cuyo volante esta situado en la par­
te 2 del armazón, mediante el husillo 6 y a través de un brazo30.-



5

3o arrastre 7* Para ello es necesario soltar las tuercas 9 en 
la barra do estabilización 10*

Las horquillas 11 de cada unidad 3e corrugado están 
colocabas entre sí en un ángulo de 120a para mecanizar una ba- 

5.- rra y producirla tres filas de nervaduras en el perímetro; di­
chas horquillas alojan loa rodillos-herramienta 12*

Se ha mencionado* que la máquina cuenta con una según 
da unidad oorrugadora dispuesta, simétricamente, la cual tam­
bién está equipada con tres horquillas para el alojamiento de - 

10*- sendos rodillos-herramientas sin embargo la posición angular de 
ambas unidades entre si está colooada con una diferencia de 608. 
La técnica de aplicación de una unidad con respecto a la otra - 
no se menciona en la descripción, y se refiere tínicamente a si­
tuarlas una a continuación do la otra; este detalle se oita al 

- 15.- comienzo de la memoria de ésta modelo.
La representación de corte, fig* 3, muestra la colo­

cación del accionamiento mecánico de una unidad corrugadóra, y 
los rodillos-herramienta 12 se representan en posición cerrada 
(posición de trabajo)* El husillo de accionamiento 13 se aloja 

20.- en la caja delantera y trasera del cojinete 14 y 15, y se ajugt 
ta bien en la parte corredera mediante la pieza roscada 16, y 
se asegura por medio do un tomillo prisionero 17* La rueda - 
helicoidal 18 engrana con un tornillo sinfín 19 de modo que al 
accionar con el motor 20 el tomillo sinfín 19, as garantiza - 

25.- la movilidad axial del husillo 13 por todo el margen de la Ion 
gitud de rosca* Pare contrarrestar las fuerzas axiales en la - 
rueda helicoidal, se han previsto los discos de apoyo 21 y 22 
de manera que los cojinetes 23 y 24 puedan soportar la presión 
axial* Para soportar el momento radial en el husillo 13, c&ando 

30.- está accionado en engrande helicoidal, so han colocado on la —
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parte corredera 16 loa pernos corredizos 30, loe cualea ae fi- 
han con el tomillo prisionero 31*

Lea horquillas están suspendidas sin hólgura en sen­
dos pomos 25. El corte transversal Muestra la unión de la hor­
quilla 11, por el contacto constante del perno regulador 26 oon 
el vástago roscado 27. Esto pasa por Medio del resorte de tra­
cción 26. El accionamiento del perno regulador 27 permite el —  
perfecto ajuste de las horquillas entre si. La posición ajusta 
da ae fija con la contratuerca 29.

El corte transversal parcial de la fig+ 4 demuestra - 
únicamente la posición abierta de las horquillas 11 y la situa­
ción distanciada de los rodillos-harramienta 12+ para poder rea 
lizar el cambio de los mismos o para introducir el material a - 
mecanizar.

..
Se'declara cese de propiedad y novedad pata todo el - 

territorio español, el contenido de las siguientes* 
R E I V I N D I C A C I O N E S  
1**- Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 

barras de acero que se compone, por lo menos de dos unidades de 
laminado, de las cuales por lo menos una está dispuesta radia^ 
mente con respecto a la otra en un ángulo de 60s, estando ambas 
dotadas de horquillas ajustables que suspenden sendos los rodi­
llos-herramienta y que se pueden ajustar conjuntamente, cuyas - 
horquillas 11 con los rodillos-herramienta 13 están unidas arti 
culadamente, por un lado , oon una parte corrediza 16 movible en 
la dirección de laminado que garantizan una convergencia hacia 
el centro mediante la sujeoión regulable por medio de un perno 
de ajuste 27, cuando se acciona la parte corrediza móvil 16 —  
mediante un husillo 13.
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29. - Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 
barras de acero, según la reivindicación te, c a r a c t e r i 
z a d a porque cada unidad de corrugado cuenta por lo menos con 
d&s, preferentemente tres, horquillas 11 provistos de sendos ro 
d illos-herramienta 12.

30. - Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 
barras de acero,según las reivindicaciones te y 29, c a r a c ­
t e r i z a d  a, por contar con resortes de tracción 28 que ga­
rantizan al abrir ó cerrar lee rodillos un contacto constante - 
entre los pernos reguladores 26 y los correspondientes vastagos 
roscados 27.

49.- Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 
barras de acero, c a r a c t e r i z a d a ,  por contar con dos 
unidades corrugadoras, compuestas cada una de, por lo menos —  
dos, pero preferentemente tres horquillas tt, dispuestas simé­
tricamente entre si, y por lo menos una de estas unidades de - 
corrugado se puede mover por medio de un husillo regulador 6.

5&.- Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 
barras de acero, c a r a c t e r i z a d a ,  porque el armazón 
básico 1 y la parte móvil 2 del sop&rte están dispuestos de —  
modo que se pueda regular dicha parte móvil situándola a la al 
tura del trabajo.

69.- Máquina perfeccionada para mecanizar en frió, - 
barras de acero, según las reivindicaciones 19 a 59, c a r a o  
t e r i z a d a, porque el control de los medios de apertura - 
y do cierre de los rodillos-herramienta se efectúa medíante —  
un controlador que se acopla con preferencia a un árbol tomi­
llo sinfín 19.

79.- MAQUINA PERFECCIONADA PARA MECANIZAR EN FRIO, - 
BARRAS DE ACERO,
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