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La presente patente de invención se re ite re
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a un procedimiento para la  producción de Übras rizadas muy 

resistentes de polimerizados o de polimerizados mixtas del

Es ya sabido que los h ilos obtenidos por e l  

procedimiento de Miado en seco de disoluciones de polim eriza­

dos ó de polimerizaaos mixtos del n i t r i lo  a c r ílio o  o de sus 

homólogos, se estiran  en 4 a 10 veces su longitud a tempera­

turas superiores a 100S, especialmente a temperaturas entre 

125 y l^OS. Entonces se orientan las moleoulas de los h ilos  

como se desprende del diagrama RPtgen, y las fibras o lo s  

h ilos  adquieren res istencias de 3*4 g/din y an elevado poder 

de contracción con e la stic id ad  relativamente pequeña. EL e s t i ­

ra je  no solo puede rea liza rse  sobre un cilindro  adecuado o 

sobre un conveniente par de c ilin d ro s , sino que también ya se 

ha propuesto lo c a liz a r  en un punto determinado el e s t ira je  

empleando para e l lo  una punta f i j a  de frenaje, alrededor de 

la  cual se conauce e l  h ilo  con un ángulo su fic ien te  de envol­

vimiento. El oaldeo del M ío  a la  temperatura de e s t ira je  se 

rea liza  de cualquier forma, por ejemrplo a lo  la rgo  de una 

superfic ie metálica oalentada (c ilin d ro , bloque o sim ilar) 

en un baño líqu ido  o gaseoso, mediante energía radiante eto+ 

antes o durante e l e s t ir a je .  En especial se ha calentado ya 

también la  v a r i l la  de frenaje (p .e j .  gracias a un oaldeo por 

resistencia  e lé c tr ica  colbcada en e l in te r io r  de la varilla^,^

M tr i lo  a c r ílio o  o de sus homólogos.
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o sea se ha localizado e l caldeo del h ilo  y e l e s tira je  en un 

mismo y único trayecto corto, debiendo la  punta de frenado 

calentarse considerablemente sobre la  temperatura del trayecto 

del h ilo  por ser tan corto e l trayecto de transmisión del oa- 

l o r .

Para eliminar la  tendencia a la  contracción 

inherente todavía a estos h ilos estirados y e levar a l mismo 

tiempo la  d ila tab ilid ad , después del e s t ira je  se calientan los 

h ilos a temperaturas superiores a 803 en condiciones que le s  

permitan contraerse, gracias a lo  cual según la  capacidad de 

contracción comunioada de antemano por e l e s tira je  precedente 

y según la  temperatura empleada para la  construcción, se e le ­

va la  d ila tab ilidad  en próximamente 1^ a 20%. Esta contracción 

de los h ilos puede efectuarse bien por caldeo en forma de ma­

deja bien como lib ra  de mecha, con ausencia completa de ten­

sión o s i se trata de h ilo s  sin fin  en movimiento, regulando 

convenientemente las velocidades de entrada y de extracción. 

Los h ilos (. ' .idea por las combinaciones hasta ahora conoci­

das de los métodos de e s t ira je  y de 'contracción, son l is o s  

a l modo de seda, poseen res istencias de unos 4 g/din con unos 

20% de d ilatación  y no se contraen prácticamente mas sino se 

loa calien ta a temperatura considerablemente superior a la  em­

pleada para la  contracción.

Estudios detenidos del proceso de es tira je  

han demostrado que e l  tiempo de permanencia del h ilo  a tempe-, 

ratura elevada inmediatamente después del e s t ira je  tiene un 

in flu jo  considerable sobre las propiedades del h ilo .  Guante
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más breve es este tiempo tanto mayor es no solo la  resisten­

cia de los h ilos , sino tanto menor es su d ila tac ión , oreoiendo 

e l poder de contracción correspondientemente al descenso de 

la  d ila tacióh . Este aumento del poder de contracción se logra 

ya cuando los  h ilos ae estiran  no entre pares de ro d illo s  ca­

lentados o en un baño oalentador, sino entre dos pares de ro­

d il lo s , de los que solamente e l primero se calien ta y e l segun­

do se en iría , o cuando el h ilo , después de abandonar el par 

calentado de rod illo s  se en fr ía  rápidamente por dar entrada 

l ib r e  a l a ire  del lo ca l o por in su fla rlo  mediante a ire  fr ío  o 

de otra manera.

EL efecto es de especial magnitud cuando e l  

h ilo  no calentado previamente se pone a la temperatura de es­

t ir a je  únicamente por la punta de frenado como antes se ha 

descrito, o sea cuando toda la  duraoión del oaldeo se lim ita  

a un mínimo.

En forma sorprendente estos M íos  con un 

muy breve tiempo de permanencia a temperaturas elevadas inme­

diatamente después del e s t ira je , adquieren un ensortijado o 

rizado bueno y permanente, cuando inmediatamente se exponen 

prácticamente sin tensión a la  temperatura a que se contraen 

por lo  menos en un 15%. Los h ilos poseen carácter a modo de 

lana y una d ilataoión  elevada superior al 30% e incluso hasta

40%.

El procedimiento del invento puede a p li­

carse lo  mismo a fib ras Miadas del modo hasta hoy usual oon 

pequeño alargamiento en e l pozo de 1:1  hasta 1 : 2, oomo también
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a fib ras de elevado alargamiento, que se han hilado oon un 

alar-^mientoeen el pozo basta de 1:10  o todavía mayor y luego 

se han reestirado moderada o fuertemente.
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EL efecto del procedimiento según e l invento ea 

tanto más sorprendente cuanto que en otras combinaciones de 

los  métodos de e s tira je  y contracción a l princip io  mencionados 

no tiene lugar ningún ensortijado.

.ásí la  patente francesa 934,369 desoribe en el 

primer ejemplo e l estirado del h ilo  de n it r i lo  p o lia e r ílic o  

sobre una punta de frenado calentada a I 3CS (o  sea a una tem­

peratura algo a lta  con e l  tiempo extremadamente breve de per­

manencia requerido en la  primera parte del procedimiento según 

e l invento) con una subsiguiente contracción in fe r io r  al 30% 

a I 3CS, estirándose e l h ilo  introducido continuamente p reci­

samente oon la  tensión mínima de unos 0,5 g/din necesaria 

para un estirado perfecto ; ihmediatamsnte se oa lien te en la  

bobina durante una hora a 1509. E l que aquí no se observó nin­

gún rizado, debe atribu irse evidentemente a que la tensión de 

extracción de 0,05 g/din era ciertamente bastante pequeña para 

que durante la  contracción se pudiera reducir la  longitud, 

pero suficientemente grande para d if icu lta r  el ensortijado. 

Pero uomo con la  tendencia a la  contracción se pierde también 

la  tendencia a l ensortijado, e l h ilo  l is o  permanece sin r iza r ­

se aun en el poster io r caldeo. En e l  segundo e jen pío se con­

trae por otro lado un h ilo  estirado en e l baño de g lioerina  

de 1259 en fonna de madeja, o sea totalmente sin tensión, gra­

cias a oalentarlo durante una hora a ICOS oon una contracción
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del 80% (o sea en conformidad con la  segunda parte del proce­

dimiento según e l invento) ; pero o orno en esta oaso e l  tiempo 

de permanencia a la temperatura de e s t ira je  no corresponde a 

i las condiciones del invento, tampoco se presenta e l ensortija ­

do. Solamente combinando el breve tiempo de permanencia a la  

temperatura de e s t ir a je  con la contracción en condiciones que 

permiten reducirse la  longitud mús a lió  de los grados conse­

guidos con la  contracción, esto es con tensiones en e l  h ilo  

in ferio res  al esfuerzo de ensortijam iento (o sea prácticamente 

sin tensión ), puede llegarse  a formar los aroos o bucles de en­

sortijado análogos a la lana.

la ra  la  contracción pueden los M ío s , preferen­

temente en forma de madejas sueltas o cortados en mechas tra - 

¡ tarso con un gas inerte o vapor o en un líqu ido  no diaclvsa te

a temperaturas de unos 00-8003. HL ensortijado y la  d ila tación  

aumentan a l elevarse la temperatura. En los tratamientos con 

líqu ido es por consiguiente conveniente u t i l iz a r  líqu idos cu­

yos puntos de fusión sean superiores a 1003, p .e j .  puede ven­

tajosamente tratarse con agua en un recip ien te de presión a 

ta l presión que se alcancen temperaturas de 1803 hasta lpps.

Un torcido rea lizado antes de 1- contracción'no perjudica e l 

ensortijado, sino que incluso favorece la  tendencia a este 

gracias a la formación previa de los arcos de los bucles o es­

p iras.

31 lig e ro  tiempo de permanencia a temperatura 

mús a lta  despuós del e s t ira je , neoesario pura e l procedimiento 

según e l invento, puede lograrse ademas del modo arriba des-
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o r ito , también por e l  hecho de que e l h ilo  previamente calen** 

talo a la  temperatura de e s t ira je  y privado lo  más posible de 

cualquier forma de todo rodamiento (p . e j .  sobre un cilindro 

mire,torio, mediante un bauo de gas, vapor o liqu ido , por ir ra -  , 

Ilac ión  inir*rr<ga o capacitativamente mediante a lte  frecuencia)] 

se esti&a en una punta f r ía  re frenado que puede proveeos de 

una evacuación del oa lor. Del mismo modo es también posible 

emplear una punta de frenado de pequeilo diámetro (próximamente 

1 hasta 3 mm.) mantenida dado e l  caso aislada térmicamente, 

alrededor de la  cual se conduce e l  h ilo  oon un conveniente

ángulo de envolvimiento, y e l  ca lor necesario para producir la  j 

temperatura de e s tira je  del h ilo  se obtiene to ta l o paroialmen** 

te uel ca lor de fricc ión  y defoimaoión del mismo h ilo .  este 

último caso inmediatamente por detrás de la  punta de frenado 

pueae preverse cualquier d ispositivo de enfriamiento del h ilo . ¡

Los siguientes ejemplos servirán para explicar 

mejor e l procedimiento según e l  invento.

Ejemplo 1 .-

H ilos de n i t r i lo  p o lia c r íl ic o  producidos por uno 

de lo s  procedimientos conocidos de estirado en seco oon un 

alargamiento en e l pozo de 1:3, se estiran sobre una v a r i l la  

ca lien te , un ro d illo  o s im ilar con una temperatura superüoia l 

de 220e, en la  re lación  de 1:12 y luego se en frían  p. e j .  pa- ¡ 

sándolos en varias vueltas sobre un ro d illo  con la  temperatura] 

del lo c a l.  Los h ilos estirados tienen una res istencia  de 30-40}
j

Ekm y una d ila tac ión  de unos 3%. Los h ilos  se cortan en meohas; 

y durante media hora se tratan oon vapor o un gas in erte , por
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re un rizaa.o permanente 

ele va tanlien a unos 35

con lo  que se contrae en 35% y aátquie- 

de unos 5 aroos/cm. la  d ilatación  se
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! Ejemplo g..-

Se hilan h ilos  oon un alargamiento en e l  pozo 

de l ! l 5 ,  se tuercen y calentándolos brevemente se estiran  con 

enfriado rápido subsiguiente en relación  de 1:4* Inmediatamen-* 

te lo s  h ilo s  cortados se dejan riza rse en un baño de gLicerina 

!¡ o en otro líquido no disolvente a 13^9. Los h ilo s  se contraen 

en 20%,e l ensortijado es de unos 4 arcos/om. y la  d ila tación  

se eleva de 8 a 30%*
I
} Ejemplo 3 .-

H ilos obtenidos y estirados según e l ejemplo
¡

1 o e l 2 se ca li adtan a unos. 18OS durante media hora en un l i -  ¡
¡

quido adecuado, p .e j .  b u tilen og lio o l. Los h ilos se contraen 

en unos 30% y adquieren un ensortijado de 7 arcos/om. y una 

! d ilatación  de unos 40%. Como ccnseouencia de la  elevada tempe- 

} ratura de tratamiento resultan un poco am arillos, pueden blan- 

! quearse por lo s  métodos usuales o también teñ irse sin blanquear.

* * m m *

% * *  *

*
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La presente patente de invención comprende las 

siguientes reivindicaciones:

1 .-  Procedimiento para la  producción de Abras 

risadas muy resisten tes de polimerizados o polimerizados mix­

tos del n i t r i lo  aorÍLico o de sus homólogos, caracterizado 

porgue Abras producidas por e l método de h ila r  en seoo y es­

tiradas con breve permanencia a temperaturas algo a lta , se 

calientan, prácticamente sin tensión, hasta que se contraen 

por lo  menos oon una reducción de 15% de su longitud.

3 .-  Procedimiento según lo  reivindicado en e l  

punto 1 , caracterizado porque e l e s t ira je  se rea liza  en una 

punta de frenado calentada a 100-2503 y la  contra ooión de las 

Abras cortadas en mechas o de lo s  h ilos  ex istentes en forma 

suelta de madejas,se efectúa en baños de gas, de vapor o de 

líqu ido de 80-2003.

3 .  - Procedimiento según lo  reivindicado en e l  

punto 1, caracterizado parque las fibras o h ilos se tuercen 

antes de la  contracción.

4.  - "  Procedimiento ptra la  producción de f i ­

bras rizadas muy res isten tes de polimerizados o de polim eriza- 

dos mixtos del n i t r i lo  a o r ílic o  o de sus homólogos."

Según se de se Abe y reivindica en la  presente 

memoria descrip tiva .

Consta la  presento memoria de ocho hojas fo l ia ­

das y escritas a máquina por una sola dgujsj^^-^oaras.

Madrid, a x5 o/e Pobrero de^l952.
GUM^h^pMO ROE^
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