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La presente patente de inveneidn se refiere
@ un procedimiento para la produccién de fibras rizadas muy
resistentes de polimerizados o de polimerizados mixtoes del
nitrilo acrflico o de sus homdlogos,

Bs ya sabide gue los hilos obtenidos por el
procedimier.to de nilado en seao de disoluciones de polimerizge
i0os @ de polimerizauos mixtos del nitrilo acrilico o de sus
homélogos, se estiran en 4 & 10 veaces su longitud a tempera=
turas superiores @ 1002, especialmente a teuperaturas entre
125 y 15092, Bntonces se oricntan las moldoulas de los hilos
como se desprsnde del disgrdms R¥tgen, y las fibras o los
hilos adguieren resistencias de 3-=4 g/din y un elevado poder
de contraccidn con elasticiusd relativeuente pequelin, Bl ostie
raje no solo puede realizarse sobre un cllindro adecuado o
sobre un conveniente par de cilindros, sino gque también ya se
ha propuesto localizar en un punto determinado el estiraje
empleando para ello una punta fija de frenaje, alrededor de
la cual se concuce e¢l hilo con un dnzulo suficiente de envole
viwiento, Wl caldeo del hile a la temperatura de estiraje se
realiza de cualguiler formsa, por ejemsplo & 1o largo de una

super ficie metdlipa calsntada (cilindro, bloque o similar)

en un baito 1fguido o gaseoso, mediante cnergia radiante etae,
antes 0 durante el estiraje, #n espccial se ha calentado yg
también la varilla de £frenaje (p.ej. gracias & un oxldeo por

resigtencia eldotrica colobcsda en ¢l interior de la varilla,
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0 sea s6 ha Loc:lizado el celdeo del hilo y el estiraje en un
mismo y nico trayecto corto, debilerdo la punta de fregado
calentarse considerablaiente scbre la teuperatura del trayewto
del nilo por ser tan corto ¢l trayeoto de tranunisidén del oa=
lor,

Para eliuninar la tendencia a la contraccién
inherente todavia & estos nilos estiragos y clevar al miswo
tiempo la dilatabilidad, despuds del estiraje se calientan los
hilos a te.peraturas supcriores & 802 en condicicnes que les
permiten contruerse, gracius a4 lo ocusl segun lu capacidad de
contraccidn comunicada de antenzno por el estiraje precedente
v sesdn la tewperatura empleada purs la comsiruceldn, se ele=
va la dilatabilidad en proximamente 15 a 20, Bstu contraccidn
de los nhilos puede =focbuarse blen por caldeo en forma de ma=
de ja bien como 1ibra de meeha, gonn ausencia completa de ten=-
sidn 0 oi se trata de hilos sin fin en movimlento, »osvlando
gonvenie ntenente las velocidédes de entrada y de extraccidn,
Los hilos ¢ * +idos por las canbinsciones hasta alore conoclis
dazs de los métodos de estirujc y de ‘contraccidn, son lisos
&l mode de seda, poseen resistencles de unos 4 g/din con unos
20 do dilatacidn y no se contraen prdeticamente mds sino se
loz calienta a temperatura considerablsuente superior a la em-
pleads paru la contraccidn, |

Bstudios detenidos del prooeso de estiraje
hen deuogtrado que ¢l btlieupo de permanencia del hilo a tempe=.
ratura clevadsa inmediatanents despuds del estiraje tiene un

influjo consideruble sobre las propiedades del hilo, Cuanto
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mds breve es este tlempo tanto mayor es no solo la resisten=
cia de los hilog, sino tanto menor es su dilatacidn, oreciendo
¢l poder de contraccidn correspondizntenente al descenso de

la d¢ilatacidn, Bste auuento del poder de contracoidn se lozra
y& cuando los nilos se estiban no entre pares de rodillos ca-
lentados o0 en un bafio oalentador, sino entre dos pares de ro=-
4illos, de los que solaiente el primero se callenta y el segun-
4o se enfrfa, o cuando el hilo, despues de abandonar el par
calentado de rodillos se enfria rdpidamente por dar entrzda
libre a8l aire del looczl o por insuflarlo mediante aire frio o
de otra naners.,

Zl efecto es de especial magnitud cuando el
hilc no calentado previamente se pone & la temperatura de es=
tire je Unicamente por la punte de frenado comc antes se ha
desorito, o sea cuendo toda la dursoidn del ocaldeo se limita
4 un miniao,

BEn forua sorprendente estos ilos con un
iy breve tiempo de permanencia & tenperaturas elevadas lnme-
distammte despuds del estiraje, adquieren un ensortijado o
rizado bueno y permanente, cuando inaediatamnente se exponen
prdcticanente sin tensidén a la temperatura & que se contraen

por 1o menos en un 15%. Los hilos poseén cardcter a modo de

lana y una dilataoidn elevada superior al 20% e inocluso hasta
40,

Bl procedimiento del invento puede aplis
carse lo mismo a fibras hiladas dsl modo hasta hoy usual aon

pequefio alargamiento en el pozo de 13l hasta 132, como tambidn
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a fibras de elevado slarganiento, que se han hilado con un
alarpainientosen el pozo hasta de 1:10 o todavia mayor y luezo
ce han reestirsdo moderada o fuertemente,

Bl efecto del procedimiento se-iin el invento es
tanto mds sorpremdente cuanto que en otras combinaciones de
los métodos de estiraje y contraccidn el principio mencionados
no tiene lugar ningin ensortijado,

asf la patente francesa 924,369 describe en el
primer ejewplo el estirado del hilo de nitrilo poliaerflico
sobre una punta de frenado calentada a 130% (0 sea & una teome
perutura algo alta con el biempo extremedanmente breve de pere=
manencla requerido en la primera parte del procedimiento segin
el invento) con una subsiguiente contraccidn interior al 207
a 1308, estirdndose el hilo introducido continuvamente preci-
samante con la tensidén minima de unos 0,5 g/din necesarie
pare un estirado periecto; ihmedistaimsnte se caliente en la
bobina durante una hora a 1509, Z1 que agqui no se observd nin=
odn rizado, debe atribuirse evidentemente a que la tensién de
extraccidn de 0,05 g/din era ciertamente bastante pegueiis pars
que #durante la contraccidn se pudilera reducir la longitud,
perc suficientemente grande para dificultar el ensortijado,
Pero como con la tendenciz a la contraccién se pierde tambidn
la tendencia &l ensorti jauo, el hilo liso permanece sin rizar-
se .aun en el postierior ocsldeo, 3n el se undo ejeaplo se con=
trae por otro lado un nilo estirado en el balio de glicerina
de 1252 en forma de madeja, 0 sea totelmente sin tensidn, gra=

oias a oalentarlo durante una hora & 1002 con una contraccidn
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del 20% (o sea en conformijad con la sezundé parte del proce-
dimiento sezun el invento); pero 60m0 en e€ste caso el tiempo
de permanencia a la tempeﬁatura de sstiraje no gorresponde &
las condlciones del invento, tampoco se precsentea el ensortija=-
40, wo0lauente combinando él breve tiempe de permanenciz a la
tenperatury ds cstiraje con la contraceién en condiciones gue
permitén reaucirse la loneitud mds alld de los grudos consew
guidos con la contracoidn, esto 8 con Lensiones en el hilo
interiores al esiuerzo de ensortijamiento (0 sea prdcticamente
sin tensidn), puede lle crce & Toruur los roos o bucles de en=
sorti jado aﬁéIOgos a la lena,

Fara la contracoidn pueden Los hilos, preferen=
teaente cn Ioma de ludejas sueitas 0 cOortaios en meochas tra=
tar=s con un gas inerde o0 vapor © o un liquido no disolven te
s tewperaturas de unos CG0=200%, Hl ensortijado y la dilatucidn
suanentan al elewvirse la teaperatura, Ir 10s tratusientos con
1fquido &s por gonsipuiente conveniemte utilizur 1ligunidos cu=
yos puntos de iucidn sean superiores u 100%, p.ej. pueie vene
te josauente tratarsc cou & ue en un rsoiplente de presidn a
tul presidn que se wlcancen seupersbturas de 180% husta 1508,
Un toreido realizado antes de L. contraceidn mo perjudics el
cunsortijueuo, sino ques inciuso favorece lu tendercias a dste
oracias o la forumoidn provisz ue los arcos de 10s bucles O 63w

piras,

Bl ligero tiemps de jormansacis 2 ftaij.rebura

mds alta despuds del estiraje, necesario pura el nsrocedimiento

semin el invento, puece lograrse wdemes del modo urriba dogw
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orito, tegpbién por ¢l heeho de que ¢l hilo previ

unente calenw

- - * ré s
taao ¢ le teuperatury de estiraje y privado lo mds posible de

cvelquier forma de tode rowswiento (p. ej. sobre un cilindro

3 5 I g 3 <y o e -~ 4 Y ri 3 €3
sAretorio, medlsmte un baiio de zts, Vwpor © liguido, por 1rra=

dtacidn infrérrge o cupacitativemente wodiznte slte frecuenecia)!
s6 estibs en une punt. friu de irenudo gue pusuc proveerse de }
me evecuscidn del ozlor, Del miswo wodo Cs tambidn posible
caplear una punts de Irenado de pequello didnetro (prdxim&mentej
1 nastz 3 ma,) mentenida dauo el caso slslady térmicurente, |
alrededor de ia cual se conduce ¢l hiilo con un conveniente
dngulo de envolviamisnto, y el gzlor necesario pzra producir la
temperaturs de eutiraje del hilo se obtiens total © paroisluen -
te Gel calor de iriceidn y deformaoidn del mismo hilo. HEn ests
dltimo caso inmedictaaente por detrds de la punta de fremado
puewe preverse cualguier dispositivo de enfriaumianto del hilo,
Los sigulentos ojemplos servirdn para explicar
e jor el procedimisnto sezin el invento,
Bjewplo 1.=

Hilos de nitrilo poliserilico producidos por uno

de los procedimientos conooidos de estirado en seco con un
alargamiento en el pozo de 133, se ectiran sobre uns varilla

caliente, un rodillo o similar con una temperatura super ficlial

de 220%, en la relacidn de 1:12 y lue:zo se enfrian p. e]. pa=-
séndclos en varias vueltas sovre un rodillo con lu teameraturaé
del loeal, Los hilos estirsdos tienen una resistencia de 30-405
{
Rkm y una dilatacidn de unos 5%, Los iilos se cortan en mechas§

y durants medis hora se tratan con vapor o un gas inerte, por i
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e jemplo alre, con 1309, con lo que se contrae en 235% y edquie=
re un rizauo permanente de unos 5 arcos/em. La dilatacldn se
eleva taibidu a unos 35%.

Bjemplo Z.-

‘ | Se hilean hilos con un alargunlento en el pozo
de 1l:15, se tuercen y calentdndolos brevemente se estiran con
enfriado rdpido subsigulente en relacién de l:4. Inmediatamen=
te 1los hilos cortanaos se dejan rizarse en un balio de giicerinai
o en otro liquido no disolvente & 1252, Los hilos se contrazen
en 20s,el ensortijado es de unos 4 srcossem., y la dilatacidn
se eleve de § a 30:. |

Bjemplo 3.-

. N Hilos obtenidos y estirados seziin el ejemplo
1 06l 2 se calientan a unos 180® durante media hora en un li=-
quido adecuado, p.ej. butilenoglicol. Los hilos se contraen

en unos 30% y adquieren un ensortijado de 7 areoS/oﬁ. vy una
dilatacidn de unos 405, Como consecuencia de le elevada tempe=
rotura de tratamiento resultan un poco emarillos, pusden blan-

guearse por los wdtodos usualec o tambiédn tefilrse sin blanquean,
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Lz presente patente de invencidn comprends las
siguientes reivindicacioness

1.~ Procedimicnto para la produceidn de fibras
rizadss muy resistentes de polimerizados 0 polimerizados nix-
tos del nitrilo aorilico o de sus homélogos, caracterizado
porque fibras producidas por el mdtode de hilar en seco 7y es-
tiradas con breve permanencia a temperaturas slgo alta, se
calientan, prfoticamente sin tensidn, haste que se contraen
por 1o menos oon une reduccidn de 157 de su longitud.,

2,= Procedimiento segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque el estiraje se realiza en una
punta de frenado calentada a 100=250%2 y la contraceidn de las
fibras cortadas en mecnas 0 de los hilos existentes en forma
suelta de made jas, se efectia en bafios de gas, de vapar o0 de
1fquiao de 80-200%,

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el
punte 1, caructerizado par que las fibras o hLilos se tuercen
antes de la contraceidn.

4., ® Procedimiento pmra la produccidn de fi-
bras rizadas muy resistentes de polimerizados 0 de polinerizge
dos mixtos del nitrilo aorilico o de sus homélogos.”

Segtin se describe y rd vindgica en la presente
memoria descriptiva. ‘

Cons® la presente inemoria de ocho hojas folia=

das y escritas a mdquina por una sola de_ sus caras.

Madria, a <b ab rebrero de.}1952. ,
GUILLEBMO ROE®
a N
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