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denas sin fin encargadas de materializar los órganos de 
transmisión y traslación de los productos a oalibrar 
Entre las cadenas paralelas y referidas a las mismas, s 
sitúan unas láminas de material apropiado, ligeramente 
separadas entre sí para evitar rozaduras y provistas de 
series de orificios que, para cada tren o parte de la 
máquina, varían de diámetro comenzando siempre por el 
tren de orificios más pequeños. En estas condiciones, 
los produotos hortícolas se vierten sobre el inicio de 
la máquina y, los de mayor calibre, van avanzando a lo 
largo de la misma, hasta encontrar los orificios lamina 
res que permiten su paso a travás de las mismas.

Para mostrar de una forma más clara y precisa 
las características de la máquina calibradora, se ha 
considerado conveniente acompañar la descripción con la^ 
representaciones adjuntas, en las que se han reproducid 
las partes más interesantes de la misma, si bien desde 
un punto de vista meramente informativo, por lo que en 
cualquier circunstancia dichas representaciones deben 
ser consideradas en su más amplio sentido y no como lí 
mite del alcance del expediente.

La figura 16 corresponde a la representación 
de una vista lateral y general de la máquina calibrad^ 
ra, en la que se puede apreoiar la disposición de sus 
diferentes partes. La figura 26 es la vista en planta 
de una de las secciones calibradoras, mostrando la dis 
posición de las láminas calibradoras con un alzado A-B 
seccionado, que muestra la especial naturaleza de los 
orifioios practioados sobre las láminas.
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Concretando la descripción al contenido de 
las precitadas figuras, se aprecia señalado con -1- el 
bastidor de la máquina, en el que se ha instalado un 
motor -2-, cuya polea motriz -3-, mediante la cadena de 
transmisión -4-, comunica su giro a la polea -5-, a par 
tir de la cual, y por el mismo procedimiento, se trans 
mite el movimiento a las poleas semejantes -6- previs¡ 
tas cada uno de los trenes o zonas de distinto calibra 
do.

Cada uno de los trenes de calibrado está cons 
tituido por sendas poleas paralelas y laterales -7-, en 
las que se instalan cadenas sin fin -8-, que, siguiendo 
una dirección ascendente, rodean a las poleas superio 
res -9-, montadas en los mismos ejes en que se encuen 
tran las poleas motrioes -5- y -6-, y, a continuación, 
descienden hacia las poleas inferiores -10-, de donde 
se produoe el retorno alas poleas iniciales -7-, con 
pletando asi cada uno de los trenes de oalibrado.

Entre los eslabones paralelos de las cadenas 
-8-, se sitúan, solidarizándose con los mismos, unas 
láminas -11- de suficiente anchura y ligeramente sepa 
radas entse si, para evitar rozaduras, cuyas láminas 
disponen de una pluralidad de orificios -12-, que han 
sido troquelados de manera que sus bordes -13- quedan 
rebatidos hacia el interior, tal como se muestra en la 
sección A-B de la figura 2*, oon lo cual se evita el 
dañar el producto cuyo calibrado se está realizando. Ló 
gioamente, los orificios de las láminas pertenecientes 
a un mismo tren de oalibrado, son todos del mismo diáme
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tro, con objeto de que los produotoa sean debidamente 
separados por tamaños.

En el primer tren, situado al principio de la 
máquina, se ha previsto un tope inicial -14-, que impi 
de la eventual caída del produoto, que es vertido por 
una tolva adecuada sobre las correspondientes láminas.
A medida que se produce el avance ascendente de las ca 
denas y de las láminas, los productos de menor diámetro 
-sean ajos, cebollas, etc.- pasan a travás de los orifi 
cios -12- y, convenientemente guiados por la rampa -15-, 
se precipitan sobre un colector -16- móvil en sentido 
transversal, que los desplaza al exterior de la máquina 
Por su parte, los productos de mayor diámetro alcanzan 
el punto de máxima altura, sobre la polea -9- y caen al 
tren siguiente, en el que los orificios -12- de las lá 
minas correspondientes, son de mayor diámetro, habiándo 
se previsto un tope -17-, que impide su caída fuera del 
tren, y una serie de dedos expulsares -18-, cuya misión 
es la de desalojar de las láminas del tren anterior aquá 
líos productos que hubieran quedado enoajados en sus 
orificios, sin llegar a pasar a travás de los mismos.

De la misma manera que ha ocurrido en el pri 
mer tren, los productos de diámetro apropiado oaen sobr(¡ 
el segundo colector -16-, para su traslado repitiéndose 
el mismo ciolo sucesivamente hasta obtener la separaciói. 
de los productos de mayor calibre. Resulta obvio desta 
car que aán cuando la máquina ha sido proyectada para 
el calibrado de ajos, es igualmente de aplicación en 
multitud de productos, con la Jnica salvedad de que estás
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han de presentar forma sensiblemente esférica, tal como 
oodrre oon cebollas y similares.

Suficientemente desorita la naturaleza de 
nuestro Modelo de Utilidad, sólo nos resta manifestar 
que serán variables las circunstancias de materiales, 
tamaños y formas de sus diferentes partes, siempre y 
cuando no se vea alterada su esenoialidad, contenida en 
la siguiente
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Los puntos que se reivindican en el presente 
Modelo de Utilidad, son:

1B.- Máquina calibradora de productos hortico 
las sensiblemente esféricos, caracterizada por constar 
de un bastidor en el que se instala un motor de acolo 
namiento de los distintos trenes de calibrado todos los 
cuales quedan unidos entre si por cadenas y poleas que 
les comunican el respectivo movimiento, disponiendo ca 
da tren de poleas iniciales paralelas y laterales alas 
que se refieren oportunas cadenas que siguen una direc 
ción ascendente hasta unas poleas superiores, a partir 
de las cuales se inicia el descenso hacia átras inferió 
res y el retomo hacia las primeras, quedando subtendí 
das entre los eslabones de las cadenas paralelas, unas 
láminas provistas de orificios del mismo diámetro para 
cada tren, cuyos orificios han sido troquelados de for 
ma tal que sus bordes queden rebatidos hacia el interior, 
oon objeto de no dañar los productos.

23.- Maquina calibradora de productos hortico 
las sensiblemente esféricos, caracterizada porque el
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primer tren dispone de un parapeto inicial que impide
la eventual oaida de los productos, comenzando el reco 

de *"*
rrido ascendente éstos al tiempo que los de menor diáme
tro pasan por los orificios de las láminas y son recogí
dos por un colector móvil transversal que los traslada
fuera de la máquina, mientras que, por su parte, los
productos de mayor diámetro, una veẑ  superada la altura
máxima del primer tren caen sobre el tren siguiente, trs(s
recibir la acción, por debajo de unos dedos expulsores
que desde la parte interior del primer tren presionan
sobre los productos que han podido quedar encajados en
los orifioios de las láminas, sin llagar a pasar a tra
vás de ellos, repitiéndose sucesivamente la misma opera
ción, para cada calibre de producto. Y

33.- "MAQUINA CALIBRADORA DB PRODUCTOS HORTI
COLAS SENSIBLEMENTE ESFERICOS", de conformidad en un to
do en lo esencial y fines industriales a lo descrito en
la precedente Memoria Descriptiva y gráficamente repre
sentado en las figuras del plano adjunto para su mejor
comprensión.



Esta Memoria consta de SIETE hojas, essritas 
o mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio 
en 14:7 líneas. /

Valenoia, a 4 Al̂ ril 1974 
Por autorización del interesado.
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