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MIMORIA  DESCRIFIIVA

para solicitar
PaAauw oy d Do INV s CION
en
& Dk A a
por Vminls adfos
a noubre de LLunTHOXEMISK A/S, entidad noruega, esta-
blecida en xadhuszgaten 2%, Oslo, Noruega,
pors
" OUN PROCLDLALENTC Pard CALUGINAR
ANTRACITA Y SlwILAnEs *',-

sn los procedimientos usuales para calcinar antra-
cita y similares se emplea usualmente un horno de cuba. La
carga se calienta por medio de corriente eléctrica gue es
conducida a través de larcolumna de los mabteriales del hor-

no, que puede estar provisto de electrodos superior e infe-
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rior. Durante el calentamiento, los constituyéntes volati-
les se expulsan a 500-gLue €., mientras el material se con-
trae y alcanza una conductividad eléctrica incrementada.

Los sases desarrollados escapan del sistema sin ser utiliza-
dos. ILstos gases son muy ricos en hidrégeno y representan
en valor calorifico, por ejemplo, unos 1.200 kd/h por tone-
lada de antracita, dependiendo de su contenido en constitu-
ventes volitiles.-

Como la corriente eléctrica tiende a tomar trazyec-
torias definidas‘a través del material, y como la conducti-
vidad eléctrica aumenta con la Lemperatura, tendrd lugar un
sobrecalentamiento local en dlchas trayectorias, resultando
una alta grafitacidn, mientras que el material de otros lu-
gares, especialmeate a lo largo de las paredes del horno,
serd calcinado insuficientemente. Esto reduce en medida con-
siderable la calidad de la antracita calcinada. Hs de impor-
tancia decisiva para la calidad el que la antracita sea uai-
formemente calentada y no se gzrafite demasiado. Un elevado
contenido en grafito da una mala humectacidn por los agentes
aglutinantes usados en la produccidén de pasta para elsctro-
dos y reduce la resistencia a la presidn del electrodo resul-
tante.-

sl presente invento se propone mejorar la calidad
de la antracita y, al mismo tiempo, utilizar el calor de com-
bustibén de los gases desarrollados para el precalentamiento
del material en un horno separado. For el precalentamiento,

la conductividad eléctrica del material sunenta considera—
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blemente, lo cual da una mejor distribucién de la corriente

y una calcinacidén més uniforme en el horno de cuba eléctrico
conectado con el horno de precalentamiento. 4 causa del pre-
calentamiento, el consumo de energla en el horno de cuba se
reduce asimismo en gran medida, a aproximadamente 50 a 30%
de lo usual.-

L1 precalentamiento puede efectuarse en un horno
vertical u horizcental. Lo lumportante es que el calor de com-
bustidn de los geses expulsados durante la calcinacién sea
utilizado para precalentar, con el resultado de que el mate-
rial llegard a la trayectoria de la corriente eléctrica con
una conductividad eléctrica apropiada y gue el consumo de
enerisfa eléctrica podré reducirse considerablemente.-

Cuando se amplea un horno de precalentamiento hori-
zontal, se prefiere en general un horno rotativo. En ésce,
la destilacibn y combustidn parcial de los constituyentes vo-
latiles y el precalentamientco del material tienen lugar al
mismo tiempo. LDurante el precalentamiento, el material es
revuelto continuamente y por tanto el producto sera uuy ho-
mogéneo., La calcinacién subsiguiente en el horno de cuba
daré entonces un producto uniformemente calcinado con eleva-
da conductividad elécirica, excelentemente adecuadoc para la
produccidn, por ejeuplc, de pasta para electrodos de auto-
azlutinacidén. &1 proceso debe ser continuo.-

La disposicidn se ilustra en las figuras I y II.-

#n la figura I, 1 es un horno rotativo, provisto

de una clmara de numos 2 y un tubo de escape para el gas, J.
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Lste tubo estd coneciado con un ventilador o embudo yue pro-
auce una menor presién en el norno y que héoe que ¢l aire

sea aspirado dentro del horno a través de los tubos 4. lis-—
tos tubos deben llezar en tal medida dentro del horno gue sus

bocas estén por encima de la carga, como se muestra en el di-

lLos materisles soh aliuentados continuamente al hor-
no desde la tolva 5 por medio del aparato de alimentacidén 15.
Los constituyentes volédtiles son expulsados y quemados. Du-
rante la combustidn, la temperatura del horno subird y los
materiales serdn calentados a 800-1000¢ C., con lo cual se-
ran expulsados més constituyentes veldtiles. =1 vacio en el
horno s¢ ajusta de nodo yue la cantidad de aire ésgirado sea
sbélo suficiente para una combustibdn incompleta de los zases.
Jon ello, se evita cualquier combustidén apreciable de la an-
tracita, ya que la operacidn prosresard siempre en una atmbs-
fers exenta de oxiseno.-

] materisal precalentado es retirado continusamente
en 6 y, si se desea, puede pasar por una tolva 7/, que esté
térmicanente bien aislada. Pasando por el aparato de alinen-
tacibn 16, el material entra en el horno eléctrico de cuba
8, yue estd provisto de un electrodo sugerior § y de uno o
mds electrodos inferiores 1lU. ©Si se desea, este horno puede
estar provisto de una salida de zas 11 directamante conecta-
da con el horno roitativo 1. w1l producto calcinado final se
retira en 12, por ejeuplo, por medio de una mesa rotativa

1%, a una tolva 14 o vagoneta, para su enfriamiento.-
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La fizura II muestra un horno de precalentamiento
vertical 1 dispuesto encima del horno eléctrico de cuba 2.

&l horno de precalentamiento esté provisto de nervios  he-
chos de placas refractarias inclinadas gue distribuyen la
carza de tal modo gue el zas parcialmente quemado procedente
del horno eléctrico de calcinacién sea obliszado a pasar por
la antraciva. Una tolva 6 estd dispuesta encima del horno,
sl se desea, provista de aparatos de alimentacidén 7.-

kn este sistema, la carga es sbélo calentada a 500-
6002 C. como méximo, lo cual significa yue los constituyen—
tes voldtiles no son expulsados agqui sino en el horno de cuba
cléctbricamente calentado.-

Una parte de los zases del horno eléctrico sube por
la carza en el horno de precalentamiento y le cede su calor.
La parte principal del zas es conducida a través del tubo 8
a una cémara de combustidn ¢ donde es guewmado con aire sumi-
nistrado desde un ventilador a través de un tubo 10. Los za-
ses de combustidn pasan luegzo dentro del horno de precalenta-
wiento y ceden su calor a la carga. La alimentacidén de aire
debe ajustarse de manera yue la temperatura en el horno de
precalentamniento no suba tanto que sean expulsados los consti-
tuyentss voldtiles. Los zases son expulsados en 11.-

La cémara de combustibén 9 esti provista de una val-
vula de sesuridad 12 a través de la cual el gas del horno es
expulsado tambiéh cuando el precalentamiento no esté en ser-
vicio.-

&l material precalentado es alimentado desde el Kor-
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no de precalentamiento al horno de cuba a través de un apa-
rato de alimentacibn 15 y la ulterior calcinacidn se efec-
téa por medio de corriente eléctrica. £1 producto calcina-
do terminado se saca en 14 por medio de una mesa rotativa 15
a una tolva 16 o vagoneta, para su enfriamiento.f

Tanbién pueden emplearse otros tipos de precalen-—
tadores, conocidos en si mismos, en relacidén con el horno de
calcinacidn elécirico, por ejemplo, calentadores de emparri-
1lago iaclinado a horizontal. Los mismos pueden scer del tipo
en ¢l cual €l emparrillado, o parte de €1, tiene un movimien-
to oscllante, o del TTipo en el cual el emparrillado forma
una ovanda sin fin yue se mueve sobre rodillos. #n estos dos
Vip0s de precalzniadores, el malerial e¢s avanzado sobre =l
caparrillado y los gases calientes son llevados primero a
través ae la capa del material v luezo a través del emparrci-
llado.-

La presenve solicitud gue corresjonde a la presei-

Lada en Noruega con fecha 1Y de sarzo de 1.951 bajo el ni-

mero 1lUg.57Y, se acoge a los beneficios del articulo »1 del

- N UTa-

Los puntos de invencidn proplia y nueva gue se plre-
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gsentan para jue sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en wspadia por Valuld afios, son los siguientes:

12,- Un procedinmiento para calcinar entracita ¥y
similares, usada para la producc@én de electrodos de carbdn,
cubas o similares, caracterizado porgue la calcinacidbn se
efectia en dos fases, la primera por medio de calor desarro-
llado por combustidén de los zases desprendidos por calcina-
cidn, y la segunda por elevacidn ulterior de la temperatura
por medio del paso de corriente eléctrica.-

2¢9.- Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 18, caracterizado porgue la primera fase de calcinacidn
se efectla en un horno rovativo.-

52,~ Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 1¢, caracterizado porque la primera fase de la calcina-
cién.se efectlia en un horno vertical en que los z4ases de la
combustidén son obligados a pasar a través de la carga.-

40 ,~ Un procedimiento segin se réivindica en los
puntos 12 a %2, caracterizado porque la segunda fase de la
calcinacién se efectla en un horno de cuba eléctricamente ca-
lentado.-

5%,.,~ Un procedimiento para calcinar antracita y
similares.-

Lal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede
ilustrado en el dibujo yue se acompafia y para los fines que se

han especificado.-



Hing-

La anterior siemoria consta de siete hojas y la pre-

sente escrivas a méguina por una sola de sus caras.-
° -7
Y. H T ey
1 | madrid, 1o 07 E3.1952
. )
i F. A,

&riey de Elzaburo

Tyr Podery
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