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EEIWORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento para la recuperacidn Gas los ejes en el
"material mdvil de los ferrocarriles de vIa estre cha

"y ferrocarriles nacionalesth,

SOLICITANTE: Don VAL=WTIN ViYRUNES LOPNZ T:s ARHIENTTIA,

de naclonalidad espafiola, regidente en
PENARROYA-PULBLOKUIVO, Plaza de Tspafia ne 1o,

(Cérdoba ).

Antes d= exponsr el procedimiento a seguir, scfialare-—
mos como necesario las condiciones gue deben reunir le
mangueta de losg ejes que itratamos de recuperar,

Ia inspeccidn técnica del istado exige que el didmetro

5. e las manguetas sea de 90 m/Mm., y el didmetro mfnimo sea
de 80 m/m, Todo eje en el cual cualquiers de las manguetas
su didwetro minimo sea inferior a 89 m/u., tiene que ser
separado c¢el venfculo hajo el cual v4 montado,., [os referimos
e via métrica y a vehfculos de¢ 10 ¥ 20 toneladas de carga,

10Q. Cuando un cojinete de una caja de grasa de un vendculo
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sufre un sumento de temperatures, es innerente, salvo casos
excepcionales , que al tratarse de un cojinrete e bronce, se
determinea el rayado o gripado de la mangueta de referenciag
gripada la mwangueta es necesario ajuste ds nuevo cojinete,
torneo ae la nanguete gripada, y como final su pulimento ;
en estas condicicnes las mangustas del eje, dste puede ser
utilizado de nuevo, (omo estos culerntanientos son inevie
tables, fdeil o8 ver que por sucesivas Opéraciones dae

torneo y pulinentucidn de la ronguets llegard un momento

en gque &¢sta alecanzard el daidunetro uIninmo adanitido de 80 mAa.,
y entonces se hace preciso reemplazar el eje,

Vemos que tenemos un aidmetro ¥til admisible compren
dido entre 80 ¥y 90 m/m; puss bien, si antes de que la mangueta
dzl eje huye _legaedo = 8¢ m/m,, es cecir gue en cu@to esta
disminucidn de didmetro sea de 3 a 4 mAn dshbemos recupsrarla,
denilvorla gun widnestro wduino, y 4. esta forms, estando
glompry cova weigueta aentro de lig condicionez téenicas de
registencia, tendremos rescupsrado el eje, y no nos versmos
obligados a retirurlo pwr ingerevivle,

Antes de dar con el procedimisnto definitivo se
efectuaron difefentea cneayos, yo que este procedimiento
congiste sencillamente en alcanzar el aléuetro ua ¢imo de

n/m., rediante la soldudura eldetrica. .

Realizados 1os ensayos se vid gue el m&todo gue
msjares condiciones reunia, era el de depositar las oruges
Go soldadurs cldetrics en gentico langitﬁdinal, de cabsza
é cubo ag la mangueta, vero no ern depogitarlas unas o conti-
nuacién de otras, sino contruneadas, es decir, por didmetros
opuestos, con el fin de soslayar la torsidén de la mangusta,

Como nemos sgefialado, este aumento de didmetro ge
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lleva @ efecto con soldadura e€lictrica, utilizando 1la

corriente continue y los electrodos convaenierntes,

©8te tratamicnto comprenge dow overdciocnes; una el

recargo 1ongitudinal e lu ey guets ¥y otra el recargo Ccorres-
45, vondisnte a las dos medias cafias dz la mangueta, la ae la
cabeza y 12 de cubvo, |

¥l operzrio que Gobe reslizer estas overaciones
periialiece servado, ya que on esta forﬁa el trabajo a reali-

zar se lleva en mejores condiciones.,

50. Se dlspone ds un marcé fijo, sn el cual gse han
montado, sobre cojinetes, dos pequefios ejes de longitud
conveniente, ¥y con nestadas haciz el exterior, gue en
esta forma pucaen girer libremente, estando distanciazdos
en una longitud menor gue sl Cidmetro del ¢je cuys mangueia

55. 8e trata de recurerar, |

£l eje del material mdvil proniamente dicho, montado
sobre los vjes mencilonacos, ¢s flciluente aceionado nmor el
operario y por io tanto wwede ponerle en la posicidn conve=
niente para que el Gepdeito de las orugas, reecargo Ge la

60. solcadura eléctrica, se lleve a efecto en la forme sefialagda,
necesaria, ae contrapeado,

Terminada esta primera operzcidn, el eje del material
mévil es retirado con unu grua, Yy depositado en un
aperato de caballete tridngulo-rectdngulo, empleado para

65. recargar con soldudura las dos medias calias de la umangueta,
la extrema y 1l&a gel cubo.
wste aparato consiste seicillamente en un ceballete,
de forma de tridogulo-rectdngulo, siendo la nipotenusa del
mismo el eje del material mévil, cukndo se asicnta paras

70. llevar a efecto la segunds operacidn,
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Desde lusgo el eje de material mdvil es movido ¥y
situado en la posicidn conveniente nor una grua,mn=nejeds
ror er mismo obroero.

Zn su cateto menor, cste caballete cde forma de

75, tridngulo-rectdngulo lleva un puntoe de torno, punto en que

Se apoya el eje del material wdvil por una de sus manguetas.

la mangueta superior sn la parte Ge su cubo se apoya
gobre un semicfrculo que la girve de sostén, sostenido nor
un brazo normal, al qué llamamos cateto meyor asl caballete,

80. Tenewos ya, por lo tanto, situado el esje del
material mdévil en la posieidn e la hipotenusa ael caballate,
el obrero sentado sn un plano superior puede cémodamente
girar el eje Gel matsrial mévil, y colocar las oruges de
aportacidn ae solasdura cléetrica en lu wisme forme que lo
85. hizo para lag oruges de aportacidn longitudainal,

Terminadas estas operacionss, se deja enfriar el
eje del material wmdvil y se procede al torneo de lus manguetas
¥ posteriormenrte su pulimento,

31 como hemos sefinlado el difuwetro mdximo de la

90. wangueta es de 90 m/m,, la reduceidn en unos milfmetros por

el torneo, y la recuperacidn e la misma a 90 m/m, en nada hizo -
variar lus condiciones téenicas del eje del material
névil,

En la actualicad la falts de acero, iumposibilita

95, la adquisicidn dc ejes mara el materisl nmévil, llanta

ranurada para ruelles, bandajes para ejes, de material mévil
y locomotoras,palactros de acero, etc., etc,

Ants=elilo se comprendt que es de una importancia
vital la recupecracidén de los ejes del material névil,

100. observando que en lag diferentes clases de naterial mévil
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se pueden llevar a efecto las operaciocnes sefizludas, siempre
centro de las caracterIsticas tdenleas pertinentes & los
cituwdos ejes,
I 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la menera de realizarlo en 1la wréctica, debe hacerse
constar que las disposiciones antceriormente ingicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundsmerntal, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por 1o que se solicita
Patente de Invencidn,por 20 afios en Bspafia: “procedimiento
pare la recuperacidén Ge log ejes en el material mévil de los
ferrocarriles de vie estrecha y ferrocarriles nacionalegt;
caracterizdndose nor lo siguiente:

12.= Procedimiento para la recuperacidn de los ejes en
el material mévil de ‘los ferrocarriles ce via estrecha h'g
ferrocarrilevs nacionales, caracterizdndose pergue consiste en
depositar las orugas ue soldz=dura eldctrica en sentido jongi-
tudinal, de cabeza & cubo ¢e la mangucta, contrapeadas, es
decir por didmetros opuestos, con el fin de goslayar la
torsidn ue lu mangueta,llevindose a efecto el aumento do didme—
tro mediante soldadura eldctrica, utilizando lz corriente
contInua y los electrodos convenientes,

22.= Procedimiento segdn reivindicacidn 18, caracteri-
zado porque dicho tratemiento comprende dos Operaciohes; una
el recargo longitudainal de 1lu mengusta y otra cl recargo
correspondicnts a las do:w medias cafias de le mangueta, la de
la czbeza y 1z de cubo, pudiendo el operario en posicidn
sentada, disponer de un marco fijo en el cual se han nontado,
sobre cojinetes, dos pequefios ejes de;ongitud conveniente, y

con pestatas hacgis el exterior, que en egta forma pue den
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girar libremente,estanco distanciados en una longitud menor
que el daidmetro Gel eje cuys mangueta se trata de recupe-
rar.,

38.= Procedimiento,segin reivindicacidén 28, carsc-
terizado porque, terminada esta primera operacidén , el eje
del material wdévil es retirado con una grua, y depositado

. =rectdngulo

en un aparato de caballete trizungulo /,empleado para recargar
con solcadura lec Gos medias cafias dGe la uaengueta, la
extrema y la del cubo, y porgque el eje de materiel wévil
es movido y situado c¢r la posicidn conveniente por una
grda, manejads por el mismo obrero.

42.= Procedimiento segun reivindicacidi 28, caracteri-
zZado porque, una vez situzdo el eje del material ndvil en
le posicidn e la pipoiinusa del cabclliete y el obrero
gentado en planc superior puede clumodamente girar el eje
del watorial mévil y colocur 1as orugas ce aportacidn e
soldudura c¢léetrica en la miswa forma .ue 10 hizo nara
las orugas <ot aportacidn longitudinal, y , terninadas estas
operacioncg, sge ceja eufriar el eje ael caterial mévil
y se procede 2l torneo ce las rmange tas y posteriormente
su pulimento.

58.= Procedimicnto pura la recuperzcidn de los ejes
en el materiul wévil de low ferrocarrilss de via estrecha
¥y ferrocurriles nacionzles; tzl y como queaa substancislmeute
descrito en la preserte meworia, gque consta de sels hojas
eseritas a mdguine por wna sola cara., |

Giarica, 23 e feoresro de 1952,

VALZHIIh VEYARUNSS LOPuZ T ARIELS
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