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prematuramentce inservible. Pero el lubrificunte ﬁtilizado
trae consigo el conocidc incornverionte ge que debido & una
combustidn incompl.ta, ¥ &l hzcho de que adends tambien
entra, . n el®@so de alguno: nwesoriales existentes en

estado lfguido de¢ fundicidn, en resccidn desfavorable con
partes componantes del producto.a fuudir, origine por si
mismo tambien defectos en la superficie, quz en parte se
extienden igualmente 2 la zona del borde de la tire, Ge
modo que, vista en tfrminos generaleé, en coQuillas metdli-~
cas refrigeradas no paritidas sclo se ha remediado el mal
mayor por un umel wmenor con el erpleo de un lubrificante,
s8te empleo forzozamente necesario we un lubrificante,
especialmente que contengs curbono, execluye fuera do ello la
utilizuacidn cel procedimierto mfs progresivo de fundicidn

contInua parz lo elaboracidn adbarras o tochos con materiales
i

‘que contra el aceite a lz temperatura Ge fusidén son espe cigal—-

nente sensibles, asf que por ejemplo el cobre del tipo de
"toush piteh coprer® nuwnid ce seguir coldndose todavia

segun el procedimisnto de fundicidn desie uce tisrpo ubili-
z4.do, mientras que contrariamente a ello, el cobre desoxi-
dado con fésforo puede colerse sin mds dificultad por fundi-
cidén contfnua,

Ahora es posible colar cobre de alta conductibili-
dad, el llamado cobre del tipo MOPHC" de un modo continuo, si
blen las cantidedes coladas de cobre segdn este procedimiento
son relativamente reducidas, ya que dificultadei: técnicas
del procedimiento y otras de fnuole material en relacidn
con los amaratos se oponen frenzndo la mayor utilizacidn,

Pero para la fundicidn contInue de materias metdlicas

se hanl propuesto, ya ho solo coguillas metdlicas, sinoc tambien



no metdlicas. n parte cutdn £stas directamente combina-—.

das con el horno, auncue tamblen existen nropuestas para

formasg constructivas independientes ae los hornos, En el pri- i
mer caso se efectda el scceso de metal conocidamente por |

45, el princivio do gravitacidén y en tal proPércidn en que la
tira es rotirada de la coquilla moldeadora, Poro un inconve-
niente mds esencial on esta forme de rezalizacidn congiste,
entre otros, tambien a. que ¢l especular lfguido de fundi-
eidén no debe ser obs:rvado centro de la coguilla, sino en

50. el horno.sostenedor de calor o mezclador en una superficie
de metal relativamente grande. #n los moldes G« fundicidn
independientes de-los aornos sghan propuesto por ejemplo
tambien formas constructivas combinadas, que parcialmente
constan de metal, pero cuya pared interior de coguilla tiene,

55 al menos en la parte superior, un refuerzo no metdlico.
Ho ha llegado a sazberse gue con tales dispositivos se
hayan fundido hace ya ticupo, de modo continuo, materias
met4licas con todo $xito.

Comno matérial vara las coquillas no metdlicas

60, de fundicidn continuz o como material de refuerzo nara coqui-
llas combinadas, se ha ensayado siempre de nuevo el grafito,
Pero se ha demogtrade gue el grafito corriente no es
adecuado por distintas causas para el fin en cuestidén, Para
contrarrestar éstas dificultades ,se ha establecido una

65, determinada eleccidn de material, de tal modo que la supsr-
ficie de 12 coguilla de fundicidn contIinua, que estd en
contacto con el producto ifguido a fundir, sc prepara con un
grafito que estd constituido vor un nrecirpitado quimico y
comprimido de tal forma bajo muy elevada presidn con carbdn

T0. coloidal, como medio de ligamento, que la rorosidad imporie
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como mdximo el 20% y el tamaifo de grarulacidn,asi como la

dimensién de los pnoros, como mfximo 40 micrones, Al

cemplearse tal material parsa la construceldn de coguillas

no metdlicas o como rcfusrzo vara ls vared interior de
coguilla de la coquilla de comwinacidn, pueden sr el primer
cago fundirse con &xito de modo continuo aleaciones de cobre
en necicas débiles, si bien el rencimicento queda en compara-—
cidn con las coquillas metdlices refrigeradas muy sengi-
blemente rezagado © imporia en casos aislados solo una
vigdsimz parte del lograblc al ewplearse coquillas metdlicas
refrigerades no partidas, sta en sI conocida disminucién
de rendimiento aparte de determinadas dificultedes en
cuestidn de aparatos, bien pudiera haber sido hasta ahora
la dificultad prihcipal de que & pesar Qe la mejor constitu-
cién de las superiicies de los productos de fundicidn contf-
nua <n el empleo de coquilias no muitdlicas, no haya podido
introducirse en la técnicz este procedimiento ds fundicidén
contimia mas que en una extensidén muy reducida., Pusra de 8llo
no sz logrd tampoco fundir en modo contInuo con éxito en
molies de fundicidn no metdlicos o con coquillas combinadas,
cobre tenagzmente polarizado, que en cantidades relativamente
grandes =e adhiere diariamente, a pesar de que en el empleo
de tal coquilla conocida y moldeadora, uo es necesario un
lubrificante adicional rura i fuudicidén contInua.

=1 invento se refiere a un procedimiento para la
fundiecidén continua , exenta de lubrificanie, @& wateriales
metédlicos, como metales no férricos y sus aleaciones, metales
preciosos y sus aleacioncs, hierro, &cero, metales fdrricosm
Y sus aleaciones, etc,, con empleo de coquillas metdlicas

refrigeradas, con un refuerzo no metdlico en la mred
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interior de coguilla y refrigeracidn dirseta de la tira
saliente del molde de fundicidn,quc estd caracterizado por
el hecho de que el produacto 1fquido 2 fundir se solidifica
dentro del molds de fundicidn en una costra del borde
registente a la rotura contra el ndcleo ligquico de tira y
de que la detraccidn de calor principal se efectda por
refrigeracién directa dGe la fira, asl como un molde de
fundicidn para la& realizacidn de este procedimiento.
Debido al procedimiento szain el invento se logra
ante todo un rendimiento bruto esencialmente mayor en
productos ce fundicidn contInua, al eumplearse coquillas
metdlicas en ={ conocidas con refuerzo no netdlico, en
comparacidn con log rendiuientos hmsta ahora conoeigos,
misntras que el rendimiento corresponue gorprendentemente
& aquel gque se logra normalmente con‘coquillas metdlicas
refrigeradas no partidas dependientes de la clase ocasio-
nal de material, de la composicién Ge aleacién, de la Sec—
cién cuazdrada de le fundicidn , de la intensidad de 1s re-
frigeracidn directa o indirecta, ce la longitud de
cogquillas, etc. Adeuds se obtiencn,segin el invento,
productos dz fundicidn continua con wma superficie lisa,
que estdn exentog de plicgues circulares y rebordes, de
modo gue las varillas metdlicas macizas o huecas producidas
puedan ger lievadas sin preparacidh eliminadora de
virutas a la sucesiva deformacidén sin virutas, siempre y
cuando no hayan de ser cmplcadas directzmznte en el estado
de fundicién. Pero, devlido @ sestd circunstancia especial
exigida por el invento, llega & ser sorprendente el ren-
dimiento neto comnarable incluso mayor que el resultante
de la utilizacidén de lzs conocidas coquillas metdlicas no

partidas,porque eun el caso de las Ultiums han de prerararse
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por regla genéral las tiras, antes de la sucesiva elaboracidn_.
sin virutas, de un modo eliminador de virutas, & fin de
descartar dsfectos d: lz superificie ui: los productos de
fundicidn continua, tzloo éomo superficies dsperas, rzbordes,
etc., lo gque solo en casos esneciales no es nécesario.

wetos ventajosoé afectos sepcgran ségﬂn el
invento,con uns coguilla de refrigeracidn, en cuya pared
interi~r huyy colocado un. forro o revestimiento coriiente
de wgrafito¥, Hato es tunto nd. corvrenderte,norque un
Ugrafito® corricnt., & :xdr loz onsayos :RsSte wliors reali-
sudog, no hibia de mor wdocundo vara is fundicidn continwe ,
si el producto lIguido a fundir llegase gdn contacto directo
con 2l ismo, puro 1o gue sn el procedimients seain el
invento no @s ovitable, Puede = yue 1 scryprendente
posibilidad de utilimicidn Gel refuerzo de "grafito® en la
coquills <o nfr el invento ge rolucione. con 1 hecho de
que ahora, debido a lu fusrte refrvigeracidn indirecta del
refurzo o forro,'a través de la pared de la coquilla metdlica
¥ por la refrigeraéidn directe, intensamente utilizada, de
la tira, existen efectivamente tempersturas para el "forro
de grafito" en lz fundicidn continus devmatcriales metdli-
cos, en las gue el farro no es atacaGo togevia wor el
rroducto ifquido a fundir en sl tiewpo corto nasia ia
solidificacidn. Conociduumente hay que contur primero en
"grafitoY ,por ejemplo en caso de calentamiento de ‘
las partes existentes en el aire a tempersiuras superiores
a 6002 Cey con un fuerte residuoc calcinado, asf que en
el procedimiento segin el invento vodriy ser la tempera—
tura del "forro de srsfitoh inferior a 6OCQ Coy poOYT
cuanto no se ha gde observar ninguns oxid&cidn en el

plano lImite de metal Llfcuido-uire. Pero si en caso de mds
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slevadas temperaturas de funcicidn fuera qe temer, entonces

podrfa contrarrestarse tambien este peligro, sesdn otro
desarrollo de¢l invento, debido = que se impide el acceso de
ox{igeno atﬁoaférico tapénao el especular de fundicidn con
¢conocidos medios sdecuudos.

Por la adaptacidn Gl refuerzo en la pured motdlica,
queds. garzantizada tambien una gran duraqidn el molde gde
fundicidn en el depero ssrvicio de fundicidn, io que igvalmente
es muy esencial,

Hasta anora sge crela-que en la fundicidn contfnua de
materias netdlicas con anpleo‘de moldes no uetdlicos de fundi-
cidn, deverfa conducirse por lo menos todo el czlor de fundi-
cidén Ge la tire sobre la nurea no metdlica de la coqguilla,
para lograr una conveniente posicidn anguisr G: los cristales
en la tira solidificada, gue ey favorable para la siguiente
preperacidn sucesiva ¢in virutas y se nrotendfa utilizar esta
modalidad de trabajo tembien en moldes metdlicos de fundicidén
con pured interior no metdlice de las coquillas en la parte
supurior de la coquilla, cosa que no fud posible., Fn las
Yltimas formas constructivis no solo ne se intentaba siquiera
fuera de ello en olro conocido procsdimiento una solidifica-
cidn en el mzrco del refu.srzo no metdlico, sino que se
cuidaba inciuso por medio ds mayor calefaceidn, de que en
ninguh cas0 se proaujera una zolidificacidén e bordss, en
el sentido del presente inv:nto, en l=a parte no metdlica de la
coquilla, lo que tuvo por consecuenciz, gue le solidificacidn
de bordes wespuds iniciadu, =olo nudo corenzar en la parte '
metdlica de la coquilla de comwbinazcidn. Pero por la falta de
un lubrificante ertre wnared metdlica icterior de coguilla y

cogtra solicificzda en el borde de la tira,guedaba en este
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procedimiento pegada la tira en la pared metélica de la
coguilla, de modo que segin esta proposicidn formulads,
no pudieron fundirse de modo contfnuo hasta ahora y con
xito matsriales metdlicos. Pero si este précedimiento
195, - préviamente conoeido s¢ utilizaba se.dn otra proposicidn de
tal modo que tawmpoco en la parte inferior metdlioca de la
coquilla ce combinacidén no se produjera ninguns solidificacidén
de bordes, entonceg no cejaba realizarse (e nUevVo préeticamnen—
te tal procedimiento, porque el miclao Lfquido de la tira
200C. no podfa llevarse con tanta rariﬁéz & la colidificacidn en
toda la seccidn cusarada, para que quedars excluida una
iicuacidn de= la costra de borde ya colidaificado, para lo que
en ur procecdimiento seguro es forzosamente Lecesario desde
el punto Ge vista de log accildentes,
205, Como quilera que on coguillas metdlicas refrigera—
das s¢ efectda la ustraccidn de calar desde el producto
lfquido a fundir solo en un guebrado indirectanmente a
través de la pured metdlica interior ac la coquilla y la
detraccidn de calor nrincipal se efectla nayormente por
210 - la refrigeracidn brusca directamente aplicadea despuds ce la
tira solidificada 21 menos en su costra de borde, en
forma conocida y con medios conccidos, dsbe ser la detracg—
cidn de e=lor fuera del procucto fundir, en paredes inte-

riores no netdlicas ue coquillas Yy en los dispositivos ya

215, cornoecldos, ln mds reduecidas, n este Trocedimiento se ha
- desistido ahora en algunos casos de una refrigeracién

directa do la tira y =e utilize mejor en muchas ocasioncs
la refrigeracidn indirecte., P:=ro esto tiens DO COLLLS=

cuencia, que la velocided de fundicidn debe ajustarse a

220, la velocidad de solidificucidn esencialmurte mis lenrta,
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en perjuicic d¢ lae priwera, SObre todo cuando el molde

de furdicidn e:td unido con el norno, ae 1o que sin wls
resulta el menor rendirdento or productos de fundicidn
cortfnua en comparacidn con wun procedimicento con coguills
metflica refrigerada. Lo mismo suczderia para las coqui-
llas metdlicas conocldas con un refuerzo no netdiico ,
mientras tanto se intenta tsubien la solidificazcidn de la
tira a travis de toda la seceidn cumdrada aun dentro del
marco del refuerzo no meitdlico.

i coutraposicidn a ectos preconccidos nroce-
cdimientos se solidifieca =i un procediviento sogin el
invento la tira ya en ol SEpecio que extd limitado mor
la pared interior no uetdlica ce 1o coguilla, en ure capa
de borde resistonte a rofurss contra el ndeleo 1fiuido de
furdicidn continua y cuyo espesor c¢sgcila dentro de deter-
minados lfmites deverdientes de 1o clase ¢o nateorial, de
1z composicidn do aleacidn, ow lu seceidn cuadrads de la
tira, ¢ 1o intsncidud ds 1 refrigeracidn cirecta e

indireeta, G= la longitud de cormille, ete., wsta solidifica-
cidn de¢borde ssdn ol inverto comicnza éebajo del 8876 Cl~

lar netdlico vy cumerds oon ie clstancia ecrecientc gosde

el especular d. fundicidn wl interior, Como quicra que en

el »rocedimiento sugin <l inverto =olo Gsbe  golicdificarse
una 2Zon& de bardo de gsuficionte eSpesor, pucde mantenerse
sorprenaentensnte la vel celdag do Tundicidn exactuncnte

tan clevede, como con el empleo de coquillas metdlicas
refrigeradas sin "retuerzo de grafitoM de dimensidn compars~

ble. Ia cosire de burde olidificada ez mresiznada

especlulmonte adn wl wnriveinio nOT

fundiecidn contre le pured intspior

<1 1fcleo ifquido de

no wetdlican ge la
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coquilla que, por ser autolubrificante, 1o que por ejemplo
eg el caso cuaiiGo c¢onstae de prafito, protege ¢l deslizamien~
to de la tira cin deterioro ds ia superiilcie,

wl procedimicento sexin el invento puede utilizarse
para la fundicidn contfnua 4o todog log materiales metdli-
cos, y& =ed gue se trate de metal iigero, metales pesados
no férricos y sus cleuciomes, netales preciosos y sus
aleaciones, hicrro, acero, metales fdrricos y sus zleucio-
nes ,etc. Pero especliualmente ventajoso es que ahora puzda
fundirse de medo countinuo cobre tenazmente polarizudo, con
ayuda del procedimicnto sexdn el invento. En este material
se desgprende conocildemente durente 18 solidificacidn en
los lfwitey ua@ranul:oiéﬂ y &1 ernocléo cebre-protdxido de

cobru~eutéetico, oue e irecnunerte dsvajo Gel prunto de

-

fusidn del cobre eg ffeilmente redueido nor waterias de aceidn
recuctora, como wor ejemplo, nldrdgeno, carbono, dxido
carbdnico, <te., wstu reaceldn conducs al deterioro del
cobre— conoecido bajo ei nombre do Menformedad de hidrdégenon,
porque debido al arrcbatamiente del oxIgeno por estas
materias reductoras, se afioja la cohesidén cutre 1los granos
gris¥alinos, d¢ mod-n qué en la Geformscidn sin virutas en
estado frio o calisnte surget irremisiblemente grietas,
que hacen inservible ol seﬁi—producto fabricado del blogue
de fundicidén,

Bl vrocedimiento scegin ¢l invento es tambien valita josa—
mente utilizable en aleaclones,que tiendan hacie la iaver—
sa licuucidn de vlogque. #n las conocidas coquilias metdli-
cas refrigeradas se impulsa a saber la inversa licuacidn
de bloque ©n aleaciones de fdcil licuacidn por medio de

diferentes circunstancias. in contraposgicidn a ello se
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frena la inversa licuacidn de vloguse en el procedimiento
segdr. ¢l invento, unas veces pwr 1la reducida conductibi-
lidad de calor del “grafito" y,otras por la aumentada resis=—
tencia ce transmisidn de culor enitre Wgrafito" y pared de
cobre,

I8 capucidad de resistenciz d= la cogquilla de
combinacidn utilizada en el vroceciuiento scafn el invento,
contra exigercias mecdnicas, no es inferior, en modo
alguno, & 1lu ce una coquilia ﬁétélic& refrigerada cowpara—
tiva.

Tembien es dnportunte, que cn ¢l procedimiento
ségﬁn ¢l invento, se gufa la direccidn ¢e sgolidificacidn
en el gentido del eje de la tira., Para el procedimiento
segin el invento, pusden.utilizarse tanto moldes de fundi-
cidén dependientes de¢l horno, como tambien independientes
del horno,.

o 0 " A

. Descrite suficicntemente la naturaleza del invento,
asf como la wmarera Ge realizarlo en la prdctica, debe
hacerse constar gue I s disposiciliones anteriormente indi-
cadas son suzceptibles v modificuciones de detalle, en
cuanto no alteren su nrincipio fundawmental, siendo lo
que constituye la esencia gel miswmo y por 1o gque se soli-
cita Patente de Inveneidn,por veints afivs en Lspafia:

YPROCUDILT L0 PARA TA PFUDICIOY COHOTHUA DO

caracterizdndose por lo siguiente:

1l2.= Procedimiento para la fundicidn continua de
metales gin lubrificantes, como para metales no férricos
¥y sus aleacioneg,metales preciosos ¥y sus aleaciones,

hierro, acero, metales férricos y sus aleaciones, y
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andlogos, con empleo do coquil.as netdlicas refrigeradas
con un revestimiento o forro no metdlico sobre la mared
interior de la coguilla y refrigerzcidn directa de la tira
saliente del molde d¢ fundicidn, caracterizado por el hecho
de que se'solidifica el material lfguids de fundicidn dentro
del molde de fundicidn, formando en el borde una costra
resistente contra la rotura por el nidcleo ifquido de 1la
tire,

282,= Procedimicnto, segun lo especificado sen la
reivindicacidén 18, carc.cterizado rorque la prineipal substrac-
cién de calor sc efectda mediarnte refrigeracidn directa
de la tira, empieando _rafito para el citado forro no
metdlico de la mred interior de la coyuilla,

32,= Procedimiento para la fundicidn contInua de
metales; tal y como gqueda substanciulme:te ¢ ecserito en
la pregente memoria, que consta Ge doce hoja: escritas a

mgquina or una gola cara,

ikmdrid, 23 \de\ febreyo de 1952,
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