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MEMORIA DRESCRIPTIVA
para soliclter
PATBN DR 3 I EVBNSION
en
Esrafla
. : bor VEINTE &iioe
& nombre de N,V.PHILIPS' GLOBI LAIPENFABRIEKEN, entidad
holendesa, establecidan en Bmmasingel £9, Bindhoven,

Helande, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RLEMENTOS DB
CORRECCION OPTICA ASFERICOSY,.
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Se sabe ya fabriczr elementos osorrsciores
dpticos meféricce vertiendo une sclucidn de eustancie ge-
1ificable de gelatina, por sjemplo, en forma de uns cape,

en us molde zc esférico que tiens une cape de fonds ebli-~
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da; se lleva esta golucidn sl estado de gel, se retira el
molde y se seca =1 gel, Durasnte este secado, al ges sme
contrae por decirio asf{ dnicamente en una direceidn per-
pendicular & le ocape d¢ fondo, 10 que deje subsigtir so-
bre este ocspa un delgedo elsmsnto aafdérico, Bn genersl, se
utiliza como capan de fonde una 1dmine de vidrie de ocaras
rarslslas sobre l1s cuzl se fija el elémtnto de modo defi-
nitive,

18 reslizecidn de este procedimiente puede
preseuter un inconvenisnte: el slementio puede despegerse
parclelmante ds le cara de fondo, en particular e lo lar-
ge¢ del bords, & consecunencia de les tensiones creadas én
8l gel durante ¢l sacado.

Otre difionltad se produce cuando s& des-
prende @l elemento de lz cape de fondo pare emplesrlo in-
dependisntensnte, Bs aif{cil entonces mentar el elemsnto.
de modo que auede parfectamente rlanc,

B invenio pesrmite svitar gl mencs uno de
estos irconvenisniss o suprimirloes embos,

Segin el invento, se provee el elemrnto,
antes de Iz retirads sventwel d= lz capa de fondc e in-
dependientements 8% lu febrioaoidn del elemento, de un
borde cuye rssistencicz mecdnica es meyor que la del bor-
de propic del elemsnto, Bste resultado pueds c¢ovtenerse,
rer ejemplo, haclendo de mensra cus dicho borde sea mes
gruese que =1 ®lemsoto ¢ pisn eliglendo, pare ssis borde,

un: matarie ds mayor resistsncia meodnics, por ejemplo,
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hetal, No ae irata, por tanio, de former un borde &l ele-
mentt durents le febricscidn de este slsmento miamo.

Bn une forms d¢ realizamcidn vantajosa dek
invento, 8l borde es celoczdio cume uce llante scbre el
borde de le ocapa ds fendo antes de le colocacién del ele-
mento. Y& colccacidn de sats llenta pusde efsctuarse de
medo pariicnlsrmente sancillo sumerglisnde #1 bords de la
caps de fonde en une sclucidn de ls meteris ds ans dsbe
estar constituldo el berds,

Bn otra forma de rsalizszcidn vantajosa, en
1ls cual el elemento estd seéjpurado de ls capa de Iondo, 6l
borde ss fijedo scbre =1 elemento, antes de le sermrecidn
de dsts, por ajemple, por pegadc, Ko este caso, €8 reco—
msndable constituir el borde de metsl o de otra meteria
de grar resistencie meodnica,

B otra formz ue reslizacidn del invents,
todavie, a1 bords dsl elsmentc @s ¢o0ledo sn torno de un
enillo de une metsrie més resistente, llsmada a former
el borde de refunsrzo,

i1a descripeclfn siguniante con refersncia &l
dibnjo ensejo, dado & t{tulo de e&jemplo no 1limitativo,
herd comprendsr bien cdmo pusds realizerse €1 invsnto,
dsl cual formen parte, por supvesto, las rariioularidedes
¢ue resel tan tante del texte come dsl dibajo.

ke Tigure 1 es un crognis en perspactiva
de un dispoelitivo utilizeble para la splicacidn de un

anillo d4¢ refusrzo,.
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Lo fizure 2 8s ua cortae axil 4@ une gspa de
foende osn bords de reluerzo,

Io figura 3 s ua corte de un 4l spositivoe
utilizeble pare former sl elemsntc esfdrios.:

Ies figures 4y 5 son corteg exiles dé este
elemento, en fages de fabricaocld: gucesives.

Ig fipurs 6 es un corte axil 48 un elemsnte
cuya cape de fonin estd hache de otro medo.

Ie figuras 7 @8 uue visia de psrfll de una
cepe de fondo ouyt refuerze estd constituido ror un enillo,

La <i;ure 8 muestra de perfil el liguide
gelatinlzads ceolado sn torno de sste znillo,

s fizure 9 muestra en corte el eleminto
terminsdo,

8n gensrsl, se utilizsrd, con prefersncic,
para lu ocapa de fvmdu, wn vidric radonde 1 que ¢irece va-
riss veatejas: e muy rebusic, blen pulinmentadd ¥y poos coge-
tcad. Subr: esty capu Gz fundo, 98 splice us enillo de ree
fuerzo, supergiends el bords dsl vidrio, &l progic tiempo
que 38 1@ hace girar, ea uaa solucidn 2 ds uuk suastencia
que, despuds do svapormcids dgl disolvsuts, subsiste sn
forme de una caps robuste y cohsersnts, 3a pueds utilizer,
a 8als sfsoto, uanc golucidn ds acsteio de celuloss oon uana
mezcla de acatona y sestulc ds stllo. 8¢ pueden usar otras
solnolores, por ejsmple, uns soluclén ds uwa copolfimere
ds oloraxo vinfliceo y &® scatatt vinflico (conscids sn al

e v

comeroic con s nombre de "Yinylitia VM CH") en mostona ¢ ume
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solucién de butirato polivin{lico (conocido en &l comercic
bejo &1 nenbrs de "Butvar") en cestons,
Deapuds del macado, se ha formado un borde

3 (véese Tigura 2) que pueds dsber su resistsncla meodnica
€ su buent adhsrsneis &l vidric, z la eleceidn de 1o ne te-
ria 0 &1 hecho de que ésts rodsa la oapa ds fondo de vidrio
0 blen a varios de esiocs fcotores & l& vez, 8e coloca la
capa d¢ fonds $n un vaso 4 (véese figura 3) y se le supex-
pone uce matriz 5, Bste efecta, por su cara interior, une
forme saférica y puede llevarse interiormente, con ayuds
de 1{guido, & cualguisr temperatura desezdz, S¢ puede pro-
veoar le circwlacidn ds sste llguide con ayuda de tubos 6,

¥n el mulde, s ousle, psr la wbertura 7, une
solucidén cal isnte G uue sustancla gsliiicable, por ejem—
plo, use solucifn de 1045 de gslatine en ague o una solu~
oién da 20% de butirato-acsteto d¢ cslulosa an une mezcla
de xilol y alcohol isopropflico. Durante la carga ol molde
& es ocalenisdo, psre lueso se le =nfrfe, por asjemplo, oon
eyuda de egna fris, lo qus provoca ls transformaocidn de le
mega 1{quida B8 en vn gel, S8 pueds utilizar también propio-
nato~goatato de celulosa, 82 railirs la capa de fonde 1, de
ﬁn& mansra no repragentada #n #1 dibujo, del vesc 4 y s6
hace secar =l gel, Durente =1 secade, la cepa formeda 9
(véase figure 4) que comstitvye chora a1 elsmsnto Sptlco,
ge adhisre psrfaciansnte al bporde 2. sdemds, s& puede ro-
decr sl borde 2 y €l slemsnts 9 con otro borde .de refusr-

z0 10 procedlsndo de 1& misma meuera gue pars la formacidn
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del Dborde 2 (véemse figura 1),

Bl elsmsnto pusds sar introducide sn un ale-
tema dptico, por sjamplo, =21 sl aistem& de szpsjos conocido
de 3chmldt. Puede queder fijado sobre le capa de fondo de
vidrio, pero tembién se l1e puede saparsr, por ejemplo, cor-
tendo los bordes 10 y 2 segin las flechas 11 de le fisura
2 v despreniiando el elemento 9 del vidwrie, 8Se pusds i8vo~

recor =1 desprendimisnto del elazmsnto sumergléndclo sn sgue

0 bien engrasando muy ligeremente sl vidrio, Cuands a3l elsmen=

to es ds gslatina, evidentsmsnis, debs ser sndurscido prime-
Yo, 1o que puede efictuarse con syvda ds foermsling, X1 ele~
mente es{ obtenidcv se represante sn la Ffigura 5,
Bn 8l caso desorito, el borde rgiorzador 2
ge &ylica ai toras del berds del vidrio 1.
| Puedsn derse tembidn omsos en los cuzles bus-
te praver el borde 2 & un suvlo lasdo del vidirioc, por sjemplo,
en al casgo en gus l& metsris de que se cusla sl elemuntc se
s8dhilers mgl gl vidrio, Bl bords d¢ refnerzo 2 pueds nacsrae
entonces de uns maisgrie qus se adhisre bien &1 vidrio y &
la cpel se sdhisra también blen la muteris dd elamento.
Bl bords de rafusrzo impedird asf que se desprenida el sle-
mento, _
Bn otra forma de reelizucidn del inveuiu, e
regz sobre al elsmento 9, con syvda de uns ccla 13, un ro=-
busto borde gue &fscta, por sjemglo, la forme de uwn anilloe
metdlico 12, Tel elemento ee presta partlicularmente bien

e le incorporacidn en un sisteme 6ptico, después dsl deg-

—6-

g



.

10

15

26

20

BRI TEL

REALA T OPRODUNTION
FOw oo 2C1O BEL GRiGINAL

(‘m.“m-ww -

prendimisnto de 1l& ocapa de Tondo, 2 @ i 975

Sn otro procedimisnto, se dispone 8 corta
distancia por encima de lu caps de loumdo 1 (véese fisura
7) un anillo metdlico gue dsscansa, por ejemplo, en tres
puntos (16) sobre estc capa, Se cuela luego la solucidn
gelificable 8 sobre 1la cape de fondo y se forma con elLle
un gel (véese figura 8), Bute gel se callente luegc de le
menera y& menclonsds., QOusndc los soportes 15 del anille
14 no pueden seguir 1=z contraccidén, el elemento e adefor-
merd ligsremente en le proximidsd del borde'. Bste defor-
maoidn se produce sin enbargo fusra de la parte épt:lcamen—
te activa del elemsnto., Bvidentemsnte gue ze pueden prever
también los soportes temporalmente vy retirexrles dsspuds
de la gelifioamcidn adel 1iguido.

Despuds del s ecado del elemento (vdase ri-
gura 9) se peroibird en el luger del enillo 14 un pegue-
fioc sobregrueso 16,

Por estor previsto el bords de refuerzo
en todos estos cascs antes de que el elemeénto see despren-
dido de la ocapa de fondo, es prdciicamente cierto gue el
elemento obtenido conserve la forma regusrida, es decir,
que l& superficie, aplicada primerc coh’sra el viario,
g¢uedsz perfectamente vlansa,

Bn 1= elecoldn de lz meteris utilizada pa-
ra el borde de refuerzo, es preciso evidentemente tensr
en cuenta el cosficlente de diletacidén. Bn generscl, éste

ne deberd diferir ds modo neteble del de lea mesteris de
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Beta @olicitnd, ¢ue ccrresponde & la pre-

que se huce el elemento mismo,

sentada en Holenda el 12 de novieabre de 1950, bejo el
nimero 157,247, se acoge & los beneficios del articnle E1
del vigente Betatuto sobre pPropledad Industrial.

-0- HOTA - -

los puntos de invencidn prepiz y nueve que
ge presentan pare gue sean chjeto de¢ esta Putsnte de In-
vencidn en Nspafie, por VEINTE siics, scn los giguientes:

12, - Un procedimiznto de febricacidn de
un glements de corrscoidn dptico eaférice obteniiéo colando
uns solucldn de une metsris gelificable sn un molde aa-
férico sobre uns capz de¢ fondo sdlida y llevenis este so-
Jucién 21 estade ds gel retirendc el molde y secundo di-
ého gel, carscterizado porqus antss 42 la eventusl retira-
de de la capu de fondo s indepsndientemsnte de le fabrica-
oién dsl elemeuto, este ultims e provisto de un borde de

rafuerze ouys resistenciz mscinica es meyor gue le del

. borde del propls elamsnto,

2¢, - Un procedimisnto segdn se rsivindl-
cs en &l punto 1, sn formas de reelizacldn que pueden pre-
sentar edemds les purtiouleridadss giguigntes tomadeas por

sgperado o segin las divérsas combinaciones posibles:
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8]l borde de refusrz: es &pliocaudc comr unas 1lenita sobre
borde de la care de fondo;

el bords 48 1& cape de fondo s sumergide en uns sclucidn
de la meteris da que dsbe Bstar cougtituido &l borde ds&
refusrze y luegt 8:s secalo;

el slemunto es retirede ds la ceps de fondic y sl enille
48 refuerzo es fijado sobre dicho slameniovo, por &jeunplo,
por psgedo, antss de rsilirar la capa de foudo;

31 bords dsl elsmsniv Ss pega&dv ean toXny de uu anillo

de uwune meteris ds fuerte resisisucla mecduloa, anillo
gus Lforma =1 borde ds ragfusrza,

32, - Un procedimisnic Je Labricaclidén de ele-

mentes de ocorreccifn dptiom asféricos.

P21 y come @ hu desorito e l& Memoris gque

entecede, represertadc sn 8l dibuje gue e scompaiie y con

los finss que se htn especiiicade.

POT uns sola cars.,

Hete Memoris cornstz 38 nunsve hojes eszcrites

Nadrid, :1 6F£5.1952
P. &

Allerto de Eka

lor Ppder.
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