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n a t o a i A  D s s o B i m v A

para so l i c i t a r

B A T g  N T g  D g  I N V E N C I O N

en

3  s  p A #  A

per VEINTE años

& nombre de N.V.PNI1IPS' GMMKM^ENFABRINKEE, en tidad  

holan desa, e stab le c id a  en Bmmasingel 29 , Bindhoven, 

Holanda, por:

"UN BRCCED3KIENTO DB FABRICACION DE EEEMENTOS B3 

CORRECCION OPTICA ASFERIOOS".
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Se aabe ya fa b r ic a r  elementos co rrecto res 

ó p tico s a s f e r ic e s  vertiendo una so lu ción  de su stan c ia  ge- 

1 i f i  cable de g e la t in a , por ejemplo, en forma de una capa, 

en un molda no e s fé r ic o  que tiene una capa de fondo e á l i -
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da;  s$ l le v a  e s ta  ecluctún a l  estado de g e l , se r e t i r a  e l 

molde y se  seca e l g a l .  Durante e s t e  secado , al ges ee 

contrae por d ec ir lo  a s f  únicamente en ana d irección  per­

pendicular a l a  capa de fondo, lo  que d e ja  s u b s i s t i r  so­

bre e s ta  capa un delgado elemento a s fú r ic o . En gen era l, se 

u t i l i z a  como capa de fondo una lámina da v id r ie  de caraa 

p a r a le la s  sobre l a  cual se f i j a  e l elemento de modo d e fi­

n it iv o .

La re a liz a c ió n  de e s te  procedimiento puede 

presen tar un inconveniente: e l alamanto puede despegarse 

parcialm ente de l a  capa de fondo, en p a r t ic u la r  a  l o  l a r ­

go del borde, a consecuencia de l a s  tan síen os creadas en 

e l  gel durante e l  secad o .

Otra d if ic u lt a d  se produce cuando se  des­

prende e l  elemente de l a  capa de fondo para emplearlo i n ­

dependientemente. Es d i f í c i l  entonces mentar e l  elemento 

de modo que quede perfectam ente p lan o .

3SL invento perm ite e v ita r  a l menos uno de 

e s to s  inconvenientes o su p rim irlo s ambos.

Según e l  in ven te, ae provee e l  elemento, 

an tes de l a  r e t ir a d a  eventual de la  capa de fondo e in ­

dependientemente d# l a  fa b r ic a c ió n  del elem ento, de un 

borde cuya r e s i s t e n c ia  mecánica es mayor que l a  del bor­

de propio del elemento. E ste  re su ltad o  puede obten erse , 

per ejem plo, haciendo da manera que dicho borda sea  más 

grueso que a l  elemente o b ien  e lig ie n d o , para este  borde, 

una m ateria d.e mayor r e s i s t e n c ia  mecánica, por ejemplo,
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m ata!. No se  t r a t a ,  per tan to , da formar un borde a l  e le ­

mento aorante l a  fa b ricac ió n  de e ste  elemento mismo.

Bn una forma de rea lizac ió n , ven tajo sa  del 

invento, e l borde e s colocado cerne una l la n t a  sobre e l  

6 borde de l a  capa de fondo an tas de l a  co locación  déE e le ­

mento. l a  colocación  de sa ta  l la n t a  puede e fe c tu arse  de 

modo particu larm en te se n c il lo  sumergiendo e l  borde de l a  

capa de fondo en una so lu c ió n  de l a  m ateria de que debe 

e s ta r  con stitu ido  e l  borda,.

10 3n o tr a  forma de r e a liz a c ió n  v e n ta jo sa , en

l a  cual e l elemento e s t a  separado de l a  capa de fondo, é l 

borde es f i ja d o  sobre e l  elemento, an tes de l e  sep aración  

de é s t e ,  per ejem plo, por pegado. Bn e s te  caso , e s  reco­

mendable c o n stitu ir  e l borde de m etal o de o tra  m ateria 

15 de gran r e s is te n c ia  m ecánica.

Bn o tra  forma de r e a liz a c ió n  del invento, 

to d av ía , e l borde del elemento e s  colado en torno de un 

a n i l lo  de una m ateria más r e s i s t e n te ,  llam ada a formar 

e l  borde de re fu erzo .

20 l a  d escrip ción  s ig u ie n te  con re feren c ia  a l

dibujo an e jo , dado a  t í t u lo  de ejem plo no l im ita t iv o , 

bara comprender b ien  cómo pueda r e a l iz a r s e  e l  invento, 

dial cual forman p a r te , por supuesto, l a s  p a rt ic u la r id a d e s  

que resal.tan  tanto del tex to  como del d ib u jo .

25 l a  f ig u ra  1 e s un croqu is en persp ectiva

de un d isp o s it iv o  u t i l iz a b le  para l a  a p lic a c ió n  de un 
a n illo  de re fu erzo .

-  3 -
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l a  figura. 2 ea un corte a x i l  da oca oapa da 

fondo con borda de re fu erzo .

l a  f ig u ra  3 a s  un (m ita da un d isp o s it iv o  

u t i l ia a b le  para formar e l  elemento a s f é r io o .

5 L as f ig u ra s  4 y 5 son cortas a x i le s  de e s t a

elemento, en fa s e s  de fa b ricac ió n  su c e s iv a s .

La fig u ra  6 a s  un certa  a x i l  da un elemento 

cuya cape- de fondo e s tá  hacha de otro modo.

La f ig u ra  7 # s  una v i s t a  de p e r f i l  da una 

10 capa de fondo cuyo refuerzo  e s t á  con stitu id o  por un a n i l lo .

La fig u ra  6 m uestra de p e r f i l  a l  líq u id o  

gelatin iza-ft colado en torno de a s ta  a n i l lo .

Le f ig u ra  9 m uestra en co rta  a l  elemento
terminado.

15 3B2. gana r a l ,  sa  u t i l i z a r á ,  con p re fe re n c ia ,

para l a  capa de icndtí, un v id r io  redondo 1 que o frece va­

r i a s  v e n ta ja s : a s  muy rob u sto , bien pulimentado y poco cos­

to so . sobre; e s ta  capa de fondo, se a p lic a  un tonillo de re ­

fu erzo , sumergiendo e l  borda del v id r io , a l  propio tiempo 

20 que se l e  hace g ir a r ,  aa una so lu ción  2 de una su sta n c ia  

que, despuás da evaporación dal d iso lv e n te , su b s is te  en  

forma de una capa robusta y coherente, ge puede u t i l i z a r ,  

a e s te  e fe c to , una so lu ción  de ace ta to  de ce lu lo sa  con una 

mezcla de acetona y ace ta to  de e t i l o ,  ge pueden usar o tr a s  

26 so lu c io n es, por ejem plo, una so lu ción  de un copolfmgrc

de cloruro v in i l ic o  y de ace ta to  v in í l io e  (conocido an al 

comercio con el nombre de "V in y lita  T7MCH") en acetona o una

-  4
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so lución  de b u ttra to  p o l iv in í l ic o  (conocido en eL oomeroio 

bajo  e l nombre de "Butv a r " )  en acetona.

Después del sacado , se  ha formado un borde 

3 (vaase  f ig u ra  2) que pueda deber su r e s i s t e n c ia  mecánica 

5 e su buena adherencia a l  v id r io , a l a  e lecc ió n  de l a  mate­

r i a  o a l  hecho de que ésta, rodea l a  capa de fondo de v id rio  

o b ien  a v a r io s  de e s te s  fa c to re s  a l a  vez . se  coloca l a  

capa de fondo $n un vaso 4 (véase  f ig u ra  3) y se  l e  super­

pone una m atriz  5 . Sa ta  a f e c t a ,  por su cara in te r io r ,  una 

10 forma e s f é r ic a  y puede l le v a r se  in teriorm en te, con ayuda 

de l íq u id o , a oualcuior temperatura deseada, se puede pro­

vocar l a  c ircu lac ió n  da e s te  líq u id o  con ayuda de tubos 6.

15n al molde, se  cu e la , per l a  ab ertu ra  7, una 

so lu ción  cal len te  de una su sta n c ia  g a l i í i c a b le ,  por ejem- 

15 p ío , una so lu ción  de 10% de g e la t in a  en agua o una so lu ­

ción de 20% de but i r  a to -a  catato  de c e lu lo sa  en una mezcla 

de x i lo l  y alcoh o l is o p r o p íl íc o . Durante l a  carga e l molde 

5 e s  calen tado , paro luego se  l e  -anfría., por ejem plo, con 

ayuda de agua f r í a ,  lo  que provoca l a  transform ación de l a  

20 masa l íq u id a  6 en un g a l .  Se pueda u t i l i z a r  también propio­

na to -aoetato  de c e lu lo sa . Se r e t i r a  l a  capa de fondo I ,  de 

una manera no representada e l  d ib u jo , del vaso 4 y se 

hace secar e l g o l. Durante s i  sacad o , l a  capa formada 9 

(véase f ig u ra  4) que constituye ahora e l  elemento ó p tico ,

25 se  adhiere perfectam ente a l  borde 2 . Ademas, ae puede ro­

dear el borde 2 y el elemento 9 con otro  borda -de re fu er­

zo lo  procediendo de l a  misma, manera que para l a  formación

-  5 -
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del barda 2 (véase f ig u ra  1 ) .

3SL elemento pueda sai? introducido en un s i s ­

tema ó p tico , por ejemplo, en -1 sistem a de e sp e jo s  conocido 

de Schmidt. Pueda quedar f i ja d o  sobre l a  capa de fondo de 

v id r io , pero también se  l e  puede sep arar , por ejem plo, oeiL. 

tando lo s  bordes l e  y 2 según l a s  f le c h a s  11 de la. ifg u ra  

2 y de aprendiendo e l  elemento 9 del v id r io . Se puede mvo- 

reoer $1 desprendimiento del sism ante sumergiéndolo en agua 

o bien engrasando muy ligeram ente e l v id r io . -Cuando e l elemen­

to e s  da g e la t in a , evidentem ente, deba se r  endurecido prime­

ro , lo  que puede e fe c tu arse  con ayuda de form alin a. 31 e le ­

mento a s i  obtenido se rep resen ta  en i a  f ig u ra  5 .

Bn e l  caso R e sc r ito , e l borde reforzador 2 

se  a p lic a  en torne del borde del v id r io  1 .

Puedan darse también oaaos en lo s  cu ales bas­

ta  prever e l  borde 2 a un so lo  lad o  del v id r io , por ejemplo, 

en e l  caso en que l a  m ataría de que se cuela e l elemento se 

adh iere mal a l  v id r io . HL borde de refuerzo  2 puede nacerse 

entonces de una m ateria qua se adhigca bien  a l  v id r io  y a  

l a  ocal se  ad h iera  también b ien  l a  m ateria dsL elemento.

Bi borde de refuerzo  impediré a s i  que se  desprenda e l  ele­

mento.

Bn o tra  forma de re a liz a c ió n  del invente, se 

pega sobre e l  elemento 9, con ayuda de una co la  13, un ro­

busto borde que a f e c t a ,  por ajem plo, l a  forma de un a n i l lo  

m etálico 12 . Tal elemento se  p re sta  particu larm ente bien 

a  l a  incorporación  en un sistem a ó p tico , después del des-
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prendimiento de la  capa de fonda.

Hn otro procedimiento, se dispone a corta 
distancia por encima de la  capa de fondo 1 (véase ligara  
7) en an illo  metálico que descansa, por ejemplo, en tre s 

6 pantos (15) sobre esta capa. Se ouela luego l a  solución 

g o lifieab le  8 sobre l a  capa de fondo y se forma con e lla  

nn gel (véase figura 8 ). gata  gél se calienta laege de la  
manera ya mencionada* Cuando lo s  soportes 15 del an illo  
14 no pueden seguir la  contracción, el elemento se  de fer­

io mará ligeramente en l a  proximidad del borde. Rata defor­
mación se produce sin  embargo fuera de la  parte ópticamen­
te  activa  del elemento. Evidentemente que se pueden prever 
también lo s  soportes temporalmente y re t ira r lo s  después 
de la  ge lifloación  del liqu ido .

16 Después del a ecado del elemento (véase f i ­
gura 9) se percibiré en el lugar del an illo  14 un peque­
ño sobregrueso 16.

por estar previsto  e l borde de refuerzo 
en todos e sto s casos antes de que e l  elemento sea deapren-

20 di do de la  capa de fondo, es prácticamente cierto que e l  
elemente obtenido conserva la  forma requerida, es decir, 
que la  su p erfic ie , aplicada primero centra el v id rio , 

queda perfectamente plana.
Rn la  elección de la  materia u tilizada pa- 

25 ra el borde de refuerzo, es preciso evidentemente tener
en cuenta el coeficiente de d ilatación . 3n general, é ste  
no deberá d ife r ir  da modo notable del de la  materia de

-  7
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que se hace el elemento mismo.

Nata so lic itu d , que corresponde a l a  pre­
sentada en Holanda e l 13 de noviembre de 1950, bajo él 
número 157.247, se acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 

g del vigente Batatuto sobre propiedad Industrial#

- O  -  N O T A  -  0 -

*-

10

15

20

t o s  puntos de invención propia y nueva que 

se  presentan  para que sean ob jeto  de e s t a  paten te  de in ­

vención en B spañ a, por VEINTRañcs, son lo s  s ig u ie n te s : 

l o .  -  un procedimiento de fab ricac ió n  de 

un elemento de corrección  óp tico  e s fé r ic o  obtenido colando 

una so lu c ió n  de una m ateria g e l i f ic a b le  en un molde e s­

fé r ic o  sobre una capa de fondo só lid a  y llevando e s ta  so ­

lu c ió n  a l  estado de g a l retiran do  e l  molde y secando d i- 

Aho g%3., caracterizad o  porque an tes de l a  eventual r e t i r a ­

da de l a  capa de fondo e independientemente de l a  fa b r ic a ­

ción d e l elemento, e s te  último e s  p ro v isto  de un borde de 

refuerzo  cuya r e s i s t e n c ia  mecánica e s  mayor que l a  d e l 

borde del propio elem ento.

29. -  Un procedimiento según se  re iv in d i­

ca en el punto 1 ,  $n formas de re a liz a c ió n  que pueden pre­

sen tar ademós l a s  p a r t ic u la r id a d e s  s ig u ie n te s  tomadas por 

separado o según l a s  d iv e rsa s  combinaciones p o s ib le s :

8
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e) a l  be Y le  de refuerzc as ap licado  come n.xí. l la n ta  sobre 

#1 borda de l a  oa^a de fondo;

b) a l  borde da l a  cape da fondo as sumergido en una so lu ción  

da l a  m ateria da que daba e s ta r  co n stitu id o  e l  borde de 

re fu erza  y luego a s  secado ;

c) a l  ai-amanto as re t ir a d o  de l a  capa de fondo y e l  a n i l lo  

de refuerzo  ea f i ja d o  sobre dicho elemento, por ejem plo, 

por pegado, an tea de r e t i r a r  l a  capa de fondo;

d} a l  borde del elemento es pegado en torno de un a n i l lo  

da una m ateria de fu e r te  r e s i s t e n c ia  m ecánica, a n i l lo  

que forma a l borde de refuerzo#

g s . -  un procedimiento de fa b r ic a c ió n  de e le ­

mentos de corrección  ó p tic a  e s f é r ic o s .

T!al y como se ha d e scr ito  en l a  Memoria que 

an tecede, representado en el dibujo que se  acompaña y con 

lo s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .

g s t a  Memoria, cenata da nueva h o ja s  e s c r i t a s  

por una. so la  c a ra .
K.irM, *1 5ÍLL.1952

D9/.
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