Articulo acondicionador de tejidos en

una secadora de lavanderia.

THE PROCTER & GAMBLE CQMPANY, entidad norteameri-

cana, residente en 301 East Sixth Street, Cincina-

ti, Ohio 45202_.EE.UU. de A.

El presente Modelo de Utilidad se refiere
a un articulo dtil para el acondicionamiento de teji-
dos en una secadora de lavanderia, Mas concretamente,
se refiere a un articulo perfeccionado para acondicio-

namiento del tejido en forma de un substrato flexible
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que lleva un agente de acondicionamiento aplicable a los te- j
jidos en una secadora de lavanderia. 3.,

En la técnica se ha descrito ya el empleo de articulo
de acondicionamiento de tejido para impartir propiedades! de re
blandecimiento, antiestéticas, lubricacidén, bacteriostaticas,
anti-moho y otros efectos deseables de acondicionamiento del ts
jido en una secadora de lavanderia. Por ejemplo, la patente
de los Estados Unidos numero 3.442.692 de Gaiser (6 Mayo 1969)
describe el acondicionamiento de tejidos en una secadora de
lavanderia co-volteando los tejidos con un substrato flexible
que lIleva un agente de acondicionamiento. El agente de acondi-
cionamiento se aplica a los tejidos en la operacion de volteo
para proporcionar un acondicionamiento que de lo contrario so-
lo podria efectuarse de manera inconveniente por tratamiento,
por ejemplo, durante el ciclo de enjuague o de una operacion
de lavanderia. El articulo comprende un substrato absorbente
impregnado con un agente de suavizacién de tejido para propor-
cionar al tejido un efecto de suavizacidén coa tendencias mini-
mas al manchado.

Aunque los articulos de acondicionamiento del tejido
de la técnica anterior son eficaces para proporcionar una se-
rie de modificaciones de la superficie del tejido, tales como
suavizacion del tejido, su efectividad puede disminuir cuando
no son estructuralmente compatibles con los diversos tipos de
secadores automaticas de lavanderia disponibles en el mercado.
Puede existir, por ejemplo, la tendencia de que estos articu-
los queden fisicamente inmovilizados en ciertos tipos de seca-
doras de lanvanderia adhiriéndose o uniéndose de cualquier
otro modo a los medios de salida de escape de la secadora o a

un Filtro o trampilla para la borra por el efecto de succiodn



10.

15.

20.

5"

30.

del aire y del vapor de agua de escape. El paso del aire al iIn-
terior de la zona dentro de lacual estan los tejidos en volteo
y su salida de la secadora, pasando por ejemplo a través de
una pared o puerta trasera perforada, crea un efecto de tiro
capaz de mantener un articulo de acondicionamiento de,tejido
de manera que impida que el flujo de aire salga de la secado-
ra de lavanderia.

La tendencia de un articulo de acondicionamiento de
tejido para restringir el flujo de aire se observa sobre todo
cuando el articulo se emplea en una carga de tejido formada
por solo pocos tejidos en volteo. Una carga de 0,90 kilos de
peso seco o menos es un ejemplo de dicha carga. Normalmente,
la disminucion en el flujo de aire dara lugar a un secado len
to o ineficaz. Si el bloqueo de aire es suficiente, puede ocu-
rir una acumulacion peligrosa de calor en la secadora y si la
temperatura en el alojamiento del calentador supera un limite
pre-establecido, por ejemplo, 13570, se abrira el termostato
de limite superior de la secadora interrumpiendo con ello
el paso de corriente al quemador del calentador de gas. En
algunos modelos, el termostato de limite superior también
cortarid la corriente al motor de accionamiento exigiendo una
nueva puesta en marcha de la secadora. El termostato de limi-
te superior esta cerrado en funcionamiento normal y cualquier
situacion que exija el funcionamiento de éste dispositivo con-
viene que se evite.

La presente invencidn intenta proporcionar un articu-
lo de acondicionamiento de tejido que es capaz de acondicionar
tejidos en una secadora de lavanderia sin aceptar negativamen-
te al flujo de aire, editando de éste modo la acumulaciodn

indeseable de calor.
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Segin la invencidn, proporcionamos un articulo, de
acondicionamiento de tejidos para utilizar en una segqﬁqra de
lavanderia formado por un substrato flexible que lleva“un
agente de acondicionamiento del tejido que se aplica a"ios te-
jidos por contacto con los mismos en la secadora y qdp-“tiene
aberturas suficientes en cuanto a tamafo y numero, para redu-
cir la restriccién por parte de dicho articulo del flujo de ai
re a través de la secadora.

También segun la invencién, proporcionamos un procedi-
miento para acondicionar tejidos en una secadora de lavanderia
que incluye mezclar los tejidos que deben acondicionarse con
un substrato que lleva un agente de acondicionamiento aplica-
ble a los tejidos por contacto con los mismos y que tiene
aberturas suficientes, en tamafio y namero para reducir el efe:
to restrictivo obstaculizante del articulo en la salida o es-
cape de aire de la secadora.

El articulo de acondicionamiento de tejido comprende
una tira continua flexible, como por ejemplo de papel o tela,
que lleva un agente de acondicionamiento tal como un agente
de suavizacioén de tejido, dispuesta normalmente en un rollo
tubular o en hojas individuales. El trozo que se desee de
la tira continua tratada se separa del rodillo, o bien se
retira una hoja del paquete, colocandose en el secador de la-
vanderia en el que se han cargado los tejidos que se quieren
tratar. La secadora se pone a continuacién en marcha de la
forma acostumbrada, y el acondicionamiento del tejido ocurre
cuando los tejidos se ponen directamente en contacto con la
tira continua tratada, con lo cual el agente de acondiciona-
miento se transfiere de substrato de la tira al tejidos

Particularmente cuando se voltean pequefias cargas de



tejido y aumenta la probabilidad de que un articulo en .volteo
de acondicionamiento de tejido se ponga en contacto .prolongado
0 repetido con la salida de escape de una secadora de"favande-r
ria, las perforaciones o aberturas en la tira continua trata-
da disminuye convenientemente la interrupcién del fldjo. de ai—
re a través de la secadora. Esto se efectua por el paso de ai-
re a través de las aberturas o por contracciéon o plegado de

la tira perforada de manera que permita un bloqueo minimo de
la salida de escape del aire y/o0 la facil separacién de la mis
ma por colisidén can los tejidos en volteo.

La invencidn se describira a continuacién con referen-
cia a los dibujos adjuntos, en los que: I

La figura 1 es una vista en planta de un articulo de
acondicionamiento de tejido segun una realizaciéon de la inven-
cion.

La figura 2 es una vista en seccién parcial y amplia-
da del articulo de la figura 1 cuando se utiliza.

La figura 3 es una vista en planta de otra realiza-
cion de la invenciodn.

La figura 4 es una vista lateral del articulo de la
figura 3 en posicioéon flexionada, vy

La figura 5 es una vista isométrica de un rollo perfo-
rado de articulo de acondicionamiento de tejido del que pue-
den separarse hojas individuales para utilizar en el procedi-
miento de la presente patente.

Los articulos de acondicionamiento de la invencidon com
prenden un substrato de tira continua que lleva un agente de
acondicionamiento que se transfiere a los articulos de lavan-
deria en volteo que se ponen en contacto con el mismo en una

secadora dslavanderia y tienen perforaciones o0 aberturas para j
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permitir con ello la penetracién de aire forzado a través de
los mismos. Si el articulo se coloca en relacidén que. manten-
ga su forma con una puerta perforada o una salida de escape
en la pared, por ejemplo, el paso del aire a través del- arti-
culo perforado permite una reducciéon del efecto de vacie o de
tiro del aire en circulacion y permite que la carga en volteo
retire mas facilmente el articulo de la salida de escape con
el resultado de que disminuye el contacto entre el articulo

y la salida de escape y se aumenta al maximo el contacto en-
tre el articulo y los tejidos en volteo.

Los articulos de acondicionamiento de tejido de la in-
vencion comprenden un substrato de tira flexible que lleva un
agente de acondicionamiento. Entre los materiales adecuados
de substrato para llevar el agente de acondicionamiento se
incluyen una serie de materiales naturales o sintéticos de
substrato. Los substratos adecuados sen los que tienen la ca-
pacidad de fetener un agente de acondicionamiento de tejido
de forma que pueda aplicarse a los tejidos volteados con los
mismos y que tengan resistencia al desmenuzamiento o a otros
fallos que desgarre cuando se voltean con los tejidos humedos
en una secadora. Ejemplos de substratos adecuados incluyen
las toallas de papel, las almohadillas de tela tejida y no te-
jida, los papeles, esponjas, plasticos y Ffieltros. Los mate-
riales fibrosos pueden ser naturales o sintéticos, pero son
preferentemente celuldsicos. También pueden emplearse materia-
les de tira de plastico alveolar, como por ejemplo los poliur-
retanos.

En una realizacién de la invencidon, se emplea un subs
trato que es relativamente impermeable al agente de acondicio

namiento de tejido de manera que se disponga el agente de acon



dicionamiento de tejido sobre el substrato como un rey.estimien
to separado de superficie. Para esta finalidad sonadequados
los papales de resistencia a la humedad., la celulosa regene-
rada, el rayon, el nylon, el poliéster, el poliacrilgnftrilo,
la poliolefina y otros materiales fibrosos sintéticos, tanto
tejidos como no tejidos. EI papel resistente a la humedad se
emplea adecuadamente y puede tratarse con un material iImpermea
bilizante o de apresto como por ejemplo resina termoendureci-
ble, almidén u otro impregnhante, con el efecto de reducir la
absorcion del agua por los productos celulésicos fibrosos y
permitir la formacién de una capa de agente de acondiciona-
miento. Pueden utilizarse papeles cerosos que llevan revesti-
mientos o impregnaciones de parafina o cera microcristalina

0 sintética, por ejemplo, el "papel de carnicero"” o el papel
encerado seco, siempre que reduzca la absorcién de humedad
pero permite un revestimiento adherente del papel can el agen
te de acondicionamiento. Pueden emplearse adecuadamente pape-
les resistentes a la humedad, tales como el papel Kraft o el
papel de hilo.

Entre los articulos preferidos de la invencidén se in-
cluyen los formados por un substrato que tiene una capacidad
de absorcion enrelacion, por ejemplo, con agentes de reblande-
cimiento de tejido de forma que proporcionen un articulo iIm-
pregnado capaz de liberar de manera controlada el agente de
reblandecimiento a los tejidos tratados. Se proporciona una
mejor suavidad o tacto a los tejidos tratados sin superar la
dosis ni concentracién localizada del reblandecedor de forma
de puntos o manchas. En la patente de los Estados Unidos nua-
mero 3.686.025, concedida el 22 agosto 1972 a Norton, se des-

criben con considerable detalle los materiales absorbentes de
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substrato apropiados. .
Los substratos absorbentes preferidos son météfiéies
celulébésicos tales como las toallas de papel de pliegdésjmﬁlti-
ples v 10s substratos de tela no tejida. Los materiéleé'pre-
feridos de toalla de papel y su procedimiento de fabéicpcidn
pueden encontrarse en la patente de 1os Estados Unidos nfmero
3.414.559, concedida el 3 de diciembre de 1968, a Wells, ¥y
que se incorpora a la preferente como referencia. Los substra

tos de tela no tejida preferidos pueden definirse en general

como productos fibrosos o filamentosos unidos con adhesivo qup

tienen wna estructura de tira continua, en los que las fibras
o filamentos estén distribuidos al azar, como en 10s procesos
Yformados en hémedo", o con un grado de orientacién, como en
el proceso de "cardado",

Estos substratos muestran una adecuada resistencia en
todas las direcciones y son resistentes al fallo por desmenu-
zamiento 0 rasgado cuando se voltean con los tejidos htmeds.
Las fibras ¢ filamentos de tales substratos de telas no teji-
das pueden ser naturales (por ejemplo, lana, seda, yute, cé-
fiamo, algén, lino, sisal o ramio) o sintéticos ( por ejemplo
rayén, éster de celulosa, derivados del polivinilo, poliolefj
nas, poliamidas o polidster) y unidos entre si con wna resing|
polimérica aglutinante como por ejemplo el acetato de polivi-
nilo. Estos substratos normalmente tienen wn volumen hueco
de wn 40 a un 90% aproximadamente, para proporciocnar las ade-
cuadas propiedades absorbentes.

Los agentes de acondicionamiento que aqui se emplean
incluyen cualquiera de una seriede agentes empleados por 1o
general en las operaciones de tratamiento de los textiles,

En consecuencia, pueden emplearse agentes reblandecedores de
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tejidos, antiestaticos, anti-moho, germicidas, polillorresis-
t.entes y anti-arrugas, perfumes y similares. No obstante, se
suele preferir los agentes que actuan para reblandecerlos tf
Jjidos o mejorar de cualquier otro modo su tacto o suavidad.
Se prefieren especialmente los agentes suavizadores qqg'tienen
también propiedades antiestaticas y que reducen la cargales-
tatica o el agarre del tejido. —*°
Tipicamente, los agentes suavizadores de tejida qup pue--
der. emplearse con compuestos con un grupo hidrocarbunglrelati—
vamente largo que sirve para proporcionar hidrofobicidad o
lubricidad. Entre lales grupos estan los grupos alquélgrque
contienen 8 o mas Atomos de carbono y preferentement®ende 12
a 22 atomos de carbono. Entre los agentes apropiados®d.e suavi-.
zaci&n del tejido se incluyen los compuestos catidonic-os, anio-
nicos, no i6nicos o zwitterionicos. Entre los agentes catioéni-
eos suavizadores del tejido se incluyen los compuestos catié-
nicos que contienen nitrégeno tales como los compuestos de amo
nio cuaternario y las aminas que tienen uno o dos grupos or-
ganicos de cadena recta de al menos 8 atomos de carbono. Pre-
ferentemente, tienen 1 a 2 de tales grupos de 12 a 22 atomos
de carbono. Entre los compuestos reblandecedores catiodon-acti-
vos preferidos se incluyen los compuestos reblandecedores

de amonio cuaternario que corresponden a la formula

T

"R.
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En la que R es hidrégeno o un grupo alifitico de 12 a
22 carbono; R™ es un grupo alifatico que tiene de 12 a 22 ato-
mos de carbono; y R™ son cada uno grupos alquilo de 1 a 3
atomos de carbono y X es un anién seleccionado entre los radi
cales haldégeno, acetato, fosfato, nitrito y sulfato de metilo.

Debido a su excelente eficacia suavizadora y facil dijs
ponibilidad, los compuestos suavizadores catidnicos preferi-
dos de la invencién son los cloruros de dialquil-dimétil amo-
nio, en los que los grupos alquilo tienen de 12 a 22.atomos
de carbono y se derivan de &acidos grasos de cadena larga ta-
les como el sebo hidrégenado. Tal como aqui se emplea, alqui-
lo se entiende que incluye compuestos no saturados t"albs co-
mo los que estan presentes en grupos alquilo derivados” de los

aceites grasos que se presentan naturalmente. El término 'se-
bo" hace referencia a grupos alquilo grasos derivados de los
acidos grasos da sebo. Estos acidos grasos dan origen a com-
puestos suavizadores cuaternarios en los que R y R”™ tienen

fundamentalmente de 16 a 18 atomos de carbono. EI término 'cc
co" se refiere a los grupos de acidos grasos de los acidos
grasos del aceite de coco. Los grupos Ry R” de coco-alquilo
tienen de 8 a 18 atomos de carbono y predominan en grupos al-
quilo Y C~. Ejemplos representativos de suavizadores
cuaternarios de la invencioén incluyen el cloruro de trimetil
amonio de sebo; el cloruro de dimetil amonio de disebo; el
sulfato de dimetil amonio-metilo de disebo; el cloruro de di-
hexadecil-dietil amonio; el cloruro de di (sebo hidrogenado)
dimetil-amonio, el cloruro de dioctadecil-dimetil amonio;

el cloruro de dieicosil-dimetil amonio; el cloruro de didoco

sil-dimetil amonio; el sulfato de di (sebo hidrogenado) dime

til amonio-metilo; el cloruro de dihexadecil dietil amonio;
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el cloruro de dihexadecil-dietil amonio; el acetato de dihexa-
decil dimetil amonio; el fosfato de disebo-dipropil amonio; ey
nitrito de disefio dimetil-amonio; el cloruro de di (coco-alquil)

dimetil -amonio. oot
5, Compuestos suavizadores adecuados de amina catiﬁnfgctiw

va son 1los compuestos de aming primera, secundaria y tg;pia-'
riag que tienen al menos un grupo orgénico de cadena rgc?é de

12 a 22 &tomos de carbono y compuestos de l,3—propile&§iémina
que tienen un grupo orgénico de cadena recta de 12 a 22" §tomos
.10: de carbono. Entre 1os ejemplos de tales suvavizadores-activos
se incluyen la amina primaria de sebo; la amina primagig de

| sebo hidrogenado; la diamina 1,3-propileno de éebo;,;éqéiamin&
0leil 1,3-propileno; la diamina de coco 1,3-propilen?inia dia~

-
< *

, mina de soja 1,3-propilenc y similares.
15. Otros compuestos suavizadores catif-activos apropiadosg
para la presente invencién son las sales cuaternerias de imi-

dagolinio. Las sales preferidas son las que siguen la férmula

H ? $
20, H-{: ?- H fl)
N N - CH, = N=-C - R X
4 7
\e/' R b
[ 6 5
Rg

25,
en la que R6 es un alquilo que contiene de 1 a 4, y preferen-
temente de 1 a 2 Atomos de carbono, R7‘es un alquilo que con_
tiene de 1 a 4 Atomos de carbono o un radical hidrégeno, R8

es un alquilo que contiene & 8 a 22, y preferentemente al me-
es hidrégeno 0 un alquilo que con

nos 15 &tomos de carbono, R

5
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tiene de 8 a22, y preferentemente al menos 15 4tomos de carbo-
no, y X es wn anibn, preferentemente iones de sulfato de metiw
1o 0 cloruro, Entre otros aniones apropiados se incluyen los
que se exponen con referencia a 1os suavizadores catibmicos
Se de tejido a base de amonio cuaternario que se han desc?i%? an
teriormente. Se prefierem particularmente los cnmpuesfbg"ﬁe
imidazolino en 10s que tanto R_. como R8 son alquilos db;:*lz a

5
22 4tomos de.darbono, por ejemplo, el sulfato de 2-hebtadecil+

“y ot

1,1l-metil ((2-estearoylamido) estil) cuadrado imizadolinio -m¢
10, tilo. o

Otros suavizadores catifnicos de amonio cuaternario
de tejido, Gtiles en la presente invencidn incluyen,%§d§ ejemd

plo, los cloruros de alqu11 ( ) - piridinio, "ids clo-
ruros de alguil (C ) alqpll (C aC )-morfoliaio, y
15, los derivados cuatennarlos de 1los écldOs amlno ¥y aminoéstere$.

Los agentes anifnicos acondicionadores pueden incluir

cualquiera de los diversos agentes enibnicos superficie-acti-
vos de suavizacién de tejidos y antiestdticos, tales como las
sales de metal &lcall o de amonio de sulfatos de alcoholes gra

20, 508 superioreg, los sulfatos del éster de alcohol graso supe-

rior, los sulfonatos lineales de algquilbenceno superior, los
taururos de afilo graso superior y los isetionatos, En gene-
ral, el catién de tales compuestos serd un metal Alcali u
otro radical soluble en agua. La mitad hidrofébica de tales
25. compuestos cantendrd normalmente de 10 a 22 4tomos decarbono.
También pueden emplearse los jabones de metal 4lcali y de amodt
niode los &cidos grasos de 10 a 22 Atomos de carbono, inclﬁyen-
do los jabones de coco o0 sebo de sodio o potasio. %Q[

Unos agentes no ibnicos suavizadores y antiestéticos

30; para tejidos apropiados y que pueden emplearse son 1o0s polioxi
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alquilenglicoles, los ésteres de alcohol graso superior de los
polioxialquilenglicoles, los éteres de alcohol graso superior
de los polioxialquilenglicoles. También son apropiados los etc
xilatos de alcoholes de cadena larga de 8 a 22 atomos de carbCL-
no tales como los etoxilatos de alcohol de sebo, con, gqf.ejgg
pio, 10 a 50 moles de O6xido de etileno. Otros no-idnicds inclu
yen las amidas tales como las alcanolamidas, por ejemplo™ las
amidas grasas superiores y las mono- y di- alcanolamidas, infe-
riores, de acidos grasos superiores, en las que los grupos
hidrofébicos de cadena larga tienen de 10 a 22 atomos d$ carbo
no aproximadamente. vy -

Entre otros agentes suavizadores apropiados sé"incluyep
los compuestos zwitteridnicos de férmula
R_9 -
R - N*® - CH™- R™ - CIl_SO_ "

2 2 3

en la que R* y R™"p son cada uno de ellos metilo, etilo, n-pro-
pilc, isopropilo, 2-hidroxietilo o 2-hidroxipropilo, Rg es un
alquilo o alquenilo de 12 a 22 atomos de carbono y en la que
dicho alquilo o alquenilo contiene de 0 a 2 sustituyentes hi-
droxilo, de 0 a 5 enlaces etéricos, y de 0 a 1 enlace amidico,
y R~ es un grupo alquileno que contiene de 1 a 4 atomos de
carbono con 0 a 1 sustituyentes de hidroxilo; se prefieren
particularmente los compuestos en los que R es una cadena de
carbono que contiene de 14 a 18 atomos de carbono selecciona-
dos entre el grupo formado por los alquilos y alquenilos y en
los que dichos alquilos y alquenilos contienen de 0 a 2 susti-
tuyentes hidroxilo. Ejemplos especificos de los compuestos par-

ticularmente preferidos de ésta clase incluyen los siguientes:
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3-(N-hexadecil-N,N-dimetilamonio)-2-hidroxipropano-I-sulfona-
to; y 3-(N-cotadecil-N,N-dimetilamonio)-propano-I-sulfonato.

Otros ejemplos de agentes de acondicionamiento adecua+
dos para los articulos de la presente patente se describen
con detalle en la patente de los Estados Unidos numerd"36"86027?
en la columna 5; linea 51 a columna 14, linea 6, cuya*mamo-
ria se incorpora a la presente como referencia.

La cantidad de agente de acondicionamiento qu&,"lleva
el substrato es una cantidad suficiente para proporcionar el
efecto de acondicionamiento deseado sin ningln exceso substan-
cial. La cantidad variara en cualquier caso dado y dependera,
por ejemplo, de la naturaleza del agente de acondicionamiento
particular o del material de substrato y el tipo de efecto
de acondicionamiento deseado. Cuando el agente de acondiciona-
miento es un agente suavizador de tejido, este agente se em-
pleara preferentemente en una relacién de peso entre elggente
y el substrato no tratado de 1:1 a 4:1 o mads. En general, la
cantidad de suavizador variard de unos 2 gramos a unos 37 gra
mos por pie lineal de un substrato de no mas de 11 pulgadas
de ancho, utilizandose cantidades pequefias de suavizador
sobre substratos de peso ligero, tales como telas no tejidas,
y cantidades mayores en substratos mas pesados, tales como
el papel de capas multiples.

Los articulos de acondicionamiento de tejido de la in-
vencion pueden prepararse empledndose una serie de técnicas
de revestimiento o impregnacion conocidas en la técnica. La
relacidon entre el agente de acondicionamiento y el substrato
de tira continua es fisica y, por esta razén, un procedimien-
to sera mas adecuado que otro y dependera del tipo de articu-

lo que se desea o de la naturaleza del agente de acondiciona
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miento o substrato empleado. Pueden prepararse articulos apro-
piados, por ejemplo, por técnioas de impregnacién en las que j
se hace pasar una tira continua a través de una solucidn o
dispersion de agente de acondicionamiento, reitrandose el ex-
ceso y dejandose secar el articulo. De igual modo, el agente
de acondicionamiento puede pulverizarse de manera conocida
para proporcionar un articulo similar. La aplicacién fundida
en caliente de un suavizador de tejido normalmente sdlido,
por ejemplo, puede emplearse para proporcionar un articulo
recubierto ceroso para suavizar tejidos en volteo. El "procedi-
miento preciso por el que se prepara unarticulo de acondiciona
miento de la 1invencién, sin embargo, no debe considerarse li-
mitador de la presente invencion, que se dirige a cigrtas mo-
dificaciones estructurales de tales articulos de acondiciona-
miento para proporcionar compatibilidad en la secadora*de la-
vanderia. Ejemplos de articulos de acondicionamiento de teji-i
do apropiados para dicha modificacién y de los procedimien-
tos para prepararlos se proporcionan con detalle considerable
en la patente de los Estados Unidos numero 3.442.692,3.632.390
y 3.686.025, que se incorporan a la presente como referencia.
Los articulos de acondicionamiento de tejido de la
presente invencién estan estructurados de manera que sean
compatibles con los disefios convencionales de las secadoras
de lavanderia. Aunque se prefiere emplear los articulos de
la presente invencidén en una secadora automatica de lavande-
ria, también pueden emplearse otras maquinas equivalentes vy,
en algunos casos, puede omitirse el calor y el aire desecado
durante parte o la totalidad del ciclo. No obstante, en gene-
ral, se empleard aire caliente y este aire circulara con fre-i

cuencia en la secadora. Normalmente hay de 5 a 50 cambios dej



5

10,

15.

20s

25,

30.

Gee & ’

RO
fa
3D

o 2?

- 16 -

volumen por minuto del gas de secado en el tambor de la seca-
dora y el aire se mueve a uwnos 3,53 - 4,95 m3 por minuto. Es-

tos volumenes cambiantes de aire crean un efecto de tiro o su

L L T4

cibén que, especialmente en las cargas pequeilas, pueden hacer
que un tejido por ejemplo una media, un pafiuelo o similar, o
un articulo de acondicionamiento de tejido se cologue, eplla

superficie de la salida de aire de la secadora. Una céréé ha-
bitual de tejidos de 1,80 a 5,40 kilos de pesO seco llenard

de un 10 a un 70% del voluien de la mayoria de las séééébras
¥ normalmente no pléntearé mayor dificultad. Normalmeéte exis-
tir& un némero suficiente de articulos en volteo para, impedir
que cualquiera de ellos pase a la salida de escape @ para ha-

cer que sea retirado de la misma. No obstante, en caso de quel

se coloque un articulo de acondicionamiento de tegldo an rels
cién con la salida del aire de escape de manera que-pérmita '
el blogueo del paso del aire, se puede llegar a unos auvmen-
tos excesivos de la temperatura. Esto puede ocurrir en el ca-
80 de emplear articulos de suavizacién de tejidos preparados
con 1os sgentes suavizadores normalmente s6lidos 0 cerosos
que se reblandecen o funden en condiciones de calor y que,
por consiguiente, pueden tender a adherirse a una salida de

escape.

Las perforaciones o aberturas se disponen en los
articulos de acondicionamiento de tejido de la invencifbn par?
dos fines principales. En primer lugar, las aberturas permi-
ten el paso del alre en caso de gue el articulo se encuentre
situado en una relacibén de bloqueo con la salida del aire de
escape. Por otra parte, las aberturas proporcionan un cierto
grado de flexiilidad o0 elasticidad, haciendo gue el articu~

lo se contraiga o se pliegue. E1 efecto de este plegado es
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qué s6l0 una parte de la salida del aire de escape quedaréd cu-
bierta por el articulo de acondicionamiento en caso de que la
corriente de afre 10 lleve a la salida de escape. Por otra pay
te, el articulo plegado se podrd retirar con mayor facilidad
5 por parte de los tejidos en volteo de lo que ocurrirfa‘si el
articulo se colocard en una relacién plana ante la saliﬂbfde
escape. N

El tipo y ntmero de perforaciones o aberturas gqigea—
das en un articulo de acondicionamiento de tejidos puéaé*va—
10, riar considerablemente y dependerd de la naturaleza déiemate-
rial del substrato, su porosidad propia, su flexibilidad o ri-
gidez, la naturaleza del agente de acondicionamiento:qhé 1llevs
| e1 mismo, y la medida en la que se desea un aumento del paso
del aire a través del mismo. Los articulos de la imvercifn pug-

152 den comprender un gran ntmero de pequefias perforaciones o abexy-

turas de diversos tipos o configuraciones o un nfémero menor

de aberturas de mayor tamado,

Tal como aqui se utilizan, los términos perforacidn o
abertura se emplean para designar cualgquier tipo de abertura
20. 0 espacio abierto en un articulo de acomdicionamiento de tejis

do a través del cudl puede pasar el aire en uvna gecadora de

lavanderia, Las perforaciones pueden tener forma regular o i-

rregular y definir una superficie de espacio abierto que permji-
te el paso del aire a través de la misma cuando se coloca en
25, una relacién de pbetencibén de la forma ante la salida de esca-
pe de una secadora de lavanderia. Las perforaciones regula-

res e irregulares pueden cortarse en un articulo de acondiciol

namiento de tejido con un trogquel u otro dispositivo de corte,
0 bien sea el resultado de la porosidad o permeabilidad al ai
re del material particular del substrato empleado en su fabri-

304 cacibn.
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Segun una realizacién preferida de la iInvencidn, a una
lamina de articulo de acondicionamiento de tejido se le propoij-
ciona una serie de perforaciones de forma regular, por ejemplo
circulares, dispuestas uniformemente en el articulo de lamina.
En general, las perforaciones proporcionaran al articulo una
superficie abierta correspondiente para formar de un 0;5.a
un 75% aproximadamente de la superficie de la lamina. Por de-
bajo de un 0,5 % aproximadamente de superficie abierta, "se re-
duce la tendencia a que el aire pase a través del articulo.Una
superficie abierta superior al 75%, reduce la cantidad de su-
perficie disponible para fines de acondicionamiento del teji-
do.

Las perforaciones permiten el paso del aire a través
de ellas y proporcionan al articulo un grado de flexibilidad
o plegabilidad que disminuye la probabilidad de que este arti-
culo se alinee asi mismo en una relacién plana y de bloqueo
ante la salida de escape de una secadora. La tendencia propia
del articulo a plegarse o contraerse permite que el articulo
se ponga en contacto con la salida delaire de manera que deje
al menos una parte de la misma sin cubrir. Por otra parte,los
tejidos en volteo de la secadora chocaran con el articulo ple-
gado haciendo que se retire de la salida de escape. Su retira-
da se realiza facilmente gracias a los salientes del articulo
plegado que facilita su contacto con la carga en volteo de
los tejidos en la secadora. Preferentemente, las perforacio-
nes proporcionaran una superficie abierta de un 5 a un 40%

aproximadamente del articulo de [lamina.

J
Las perforaciones en los articulos de acondicionamiai]

to de la invencidén pueden tener una serie de formas y tamafios

como puede apreciarse fTacilmente. En algunos casos, puede ser
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conveniente proporcionar perforaciones tales como circuios, elig
ses, triangulos, cuadrados u otras configuraciones geométri-
cas. Las perforaciones puedan disponerse en un dibujo conti-
nuo, regular o irregular. Desde el punto de vista estético, sd
preferira un dibujo continuo de perforaciones de forma,regu-
lar. Las perforaciones pueden disponerse como Ffilas separadas
de perforaciones o como una serie de dibujos geométricos.Por
ejemplo, un articulo de la invencidén puede comprender-una
serie de cuadrados, circulos, triangulos o similares,-cada uno
de los cuales esta formado por una serie de perforaciones u
orificios individuales. Otras realizaciones incluyenpequefas
o0 grandes estrellas o arcos de media luna, perforaciones alfa-
béticas o numéricas, logogramas, marcas, dibujos florales y
otros similares.

De acuerdo con una realizacién preferida de la invencioén
se emplearé una serie de perforaciones circulares colocadas
en una disposicién de dibujo continuo. Estas perforaciones cir-
culares se emplean convenientemente en un tamafio de 0,50 a
101,6 mm de diametro aproximadamente. Una gama preferida de
diametro es de 2,54 a 25,4 mm.

En otra realizacidon preferida, las aberturas del subs-
trato son aberturas en hendidura.

Con referencia a la figura 1 de losdibujos, en la misma
se muestra un articulo de acondicionamiento 10 con un substra
to de tira flexible 12 recubierto e impregnado con un agente
de acondicionamiento, que no se muestra, destinado a ser trans
ferido a articulos en volteo de lavanderia que se pongah en
contacto con el mismo. Tal como se ilustra en la figura I,el
articulo de acondicionamiento 10 contiene una serie de ranura

curvilinea 14 en forma de U invertida. Cuando el articulo se
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pone en contacto con los tejidos en una secadora de lavande-
ria ¥y es atrafdo por los volumenes cambiantes delaire en cir- |
culacién hacia la salida del aire de escape de una secadora
convencional de lavanderia, el efecto del tipo del airé 0 del
Se gas es el de abrir las estructuras individuales en form;ME§
puerta o solapa 16 de manera que permitan el paso del aé?%ia

través de ellas. Dado que el articulo 10 se coloca en uhh’re-

lacién de betencién de su forma ante una puerta perforsde .o
wna salida de escape en la pared, las estructuras similéres a

10. puertas 16 permiten un paso suficiente de afre para liberar

LEN A

el efecto de vacio o tiro del aire en circulacién y hacer que

I

el artfculo caiga en los tejidos en volteo, con el resuttado

de que el contacto entre el articulo y la salida de eEEaée se L
disminuye al minimo y se aumenta al mAximo el contacté:aptre e
15 articulo y los tejidos en volteo,

Enla figura 2 se muestra una seccién fragmentaria y am-
rliada del articulo de acondicionamiento de tejido 10 de la figp- f
ra 1, El substrato de tira flexible 12 que 1lleva el agente de
acondicionamiento tiene una estructura similar a una puerta
20, o aleta 16 que se muestra en posiciém abierta y que permite
el paso de aire a través de ella.

En la figura 3 se muestra una vista en planta de un arfi
culo de acondicionamiento de tejido 20 formado por un substr:a-j
to de tira continua flexible 22 que lleva un agente de acondi-
25. cionamiento de tejido y una serie de ranuras rectilineas 24
que se extienden a 1o largo de wna dimengibn del substrato de
tira continua 22, estando colocado a una distancia determinada
de los extremos 26, Las ranuras definen una serie de secciones
28,

30. En la figura 4 se muestra una vista lateral del articu+
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10 de acondicionemiento de la figura 3. Como se ilustra, la £16
xién del substrato 22 y la seccién 28 proporciona un espacio
de afire 30 a través del cual puede pasar el aire en circulaciy
El articulo, si sedrae a la salida de escape de una secadora
5 de lavanderia, se atrae en forma flexionada o plegada, Gojend o

1S

al menos una parte de la salida de escape sin cubrir poﬁN@I an
ticulo y permitiendo de ese modo el pago del aire a-travegwde
la salida. E1 plegado 0 arrugamiento &el articulo perﬁité,que
los tejldos en volteo se pongan en contacto con &1 ¥y léf}é%i—
104 ren de la salida de escape, efectuando con ello un nuevo' volteo
de los tejidos y del articulo de acondicionamiento de”te&ido.

En la figura 5 se muestra un rollo 40 de una tipé}can—
| tinua enrollada 42 que tiene unas lineas espaciadas deoqebili-
daed 44, en forma de perforaciones, unas secciones uni@as;sepa-
156 rablemente 46 que proporcionan unas hojas con un revéé%;hientc
o impregnacibén del agente de acondicionamiento, siendo cada
hoja de un tamafio tal que lleve la misma cantidad predeterming-
da de agente apropiada para uso en el tratamiento de una cargs
habitual de ropa en una secadbra doméstica convencional, Tal
20. como se ilustra, las ranuras rectilineas 48 se muestran exten-
diéndose a una distancia determinada desde las lineas perfora
das de debilidad,

El tipo y el ntmero de aberturas de ranura pueden va-
riar considerablemente y dependerén de la naturaleza del mate+
25. rial del substrato, su flexibilidad o rigidez propia, la natu:
raleza del agente de acundicioﬁamiento que se coloca sobre el

mismo, y la medida en la que se desee un aumento del paso de :
alire a través del mismos, Los articulos de la invencién puedeT S

comprender un gran niémero de pequefias ranuras de diversos ti-

30, pos o formas, O un nfmero menor de ranuras grandes, Por ejem~|
!
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pio, puede emplearse una sola ranura rectilinea u ondulada o
una serie de ellas, limitadas al interior de la zona de una
hoja y extendiéndose hasta cerca de los bordes opuestos del
articulo. Manteniendo un limite alrededor de todos los bordes
del articulo de acondicionamiento, puede mantenerse un grado
conveniente de flexibilidad y de disponibilidad de superficie
para los tejidos no volteo. Si bien, por ejemplo, pueden cor-
tarse unas ranuras rectilineas en un articulo de acondicipna-
miento junto a los bordes del articulo, se preferira Iifdltar
las ranuras al interior de la superficie del mismo, siempre
que se desee la comodidad de un articulo de acondicionamien-
to en forma de rollo.

Segan una realizacién preferida de la invencion,...sej pro-:
porciona una hoja de articulo de acondicionamiento de; tejido
con una serie de ranuras rectilineas que se extienden en una
direccion, por ejemplo, la direccién de la maquina del substra
to de tira continua, y en relacidon sustancialmente paralela.
Las ranuras pueden estar alineadas o bien escalonadas. Una
realizacidon preferida contendra de 5 a 9 de talas ranuras que
se extenderan hasta 50,8 mm aproximadamente y preferiblemente
hasta 25,4 mm del borde del material de la tira que es, por
ejemplo, una hoja de 228,6 x279,"4mm. En general, cuanto mayor
sea el namero y mas largas sean las ranuras, mayor sera el
efecto de impedir la restriccién del flujo de aire. Este arti-
culo permite que las zonas o secciones individuales de panel
dentro de las ranuras rectilineas se flexionen o mueva en re-
lacion independiente entre si y fuera del plano de la lamina
u hoja. Esta flexidén disminuye la probabilidad de que dicho
articulo se alinee en relacion plana y de bloqueo ante una s

lida de escape. La tendencia propia al arrugamiento o plegado
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del articulo permite que este Gltimo se ponga en contacto con
la salida de aire de manera que deje sin cubrir al menos una
parte de la selida delaire de escape., Por oOtra parte, 1los te-
Jidos en volteo en la secadora ge pondré&n en contacto con el
articulo arrugado haciendo que sea retiradode la salida, de es-
cape. Su retirada se consigue fécilmente debido a los qallen-

tes del articulo arrugado, que lo pone a disposicién para ‘cons-
tacto con la carga en volteo de los tejidos en la secadora.

Las aberturas de ranura en los articulos de acondiéio-
namiento de la invencién pueden tener una serie de formass y

de ser conveniente proporcionar aberturas de ranura ep,fprma
de C,U o V., Estas ranuras, dispuestas en wn dibujo coﬁ%gnuo,
regular oirregular, son convenientes desde el punto de vista
que permiten unas estructuras en forma de puerta o d’"aleta

que dejan pasar el aire a través de ellas.

De acuerdo con una realizacibén preferida de la invencid

1=}

se proporcionan una serie de aberturas de ranuras curvilineas)
en forma de U o de C, en una disposicién de dibujo continuo.

Estas disposiciones de ranuras proporcionan unas estructuras
en forma de aleta o de puerta que se aproximard al tamafio de
las perforaciones que se emplean normalmente en las salidas
de escape de las secadoras de lavanderfa. Se prefiere wna di-
mensibén de ancho de 0,50 a 1 mm, Las ranuras en formade U o C
por ejemplo de aproximadamente 3,18 mm de didmetro, se propor-
cionan convenientemente muy cerca unas de otras, por ejemplo
a 3,18 mm de distancia, como simulando, por ejemplo, un dibud
jode escama de peoes. Este dibujo, ademés de permitir el paso
del aire, proporciona ungado de flexibilidad al substrato

de menera que permite la flexibén o arrugamiento del articulo
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cuando se wutiliza. De igual modo, las aberturas demnura
pueden disponerse como Filas espaciadas de ranuras o0 como una
serie de dibujos geométricos. Por ejemplo, un articulo de la
invencion puede comprender una serie de cuadrados, circuios,
triangulos o similares, cada uno de los cuales esta formadp
por una serie de ranuras individuales. Otras realizaciones”®
incluyen ranuras pequefias o grandes en forma de S, o en,ranu-
ras en forma de X 0 <cruces, ranuras que siguen dibqﬂﬁhkpqﬁk—
héticos o numéricos, logogramas, dibujos florales y otros* si-
milares.

Se comprenderé que el paso del aire a través de un"arti-
culo de la invencién dependera del numero y tamafio de™Jlas aber
turas. El numero y tamafio de las aberturas que conviene jemplear
puede determinarse basandose en pruebas detanteo; Evidentemen-
te, unas pocas ranuras pequefias no es probable que permitan
un importante aumento en la cantidad de aire capaz de pasar
a través del articulo. En consecuencia, el numero de abertu-
ras se determinarda por la medida en gue se desea este aumento
de paso del aire. Preferentemente, un articulo de acondiciona-
miento de tejido segun la invencidén contendra un numero sufi-
ciente de aberturas como para permitir el paso de al menos
un 75% aproximadamente del volumen total del flujo de aire de
la secadora de lavanderia. Esto permite que los tejidos se se-
quen eficazmente sin que se eleve excesivamente la temperatu-
ra ni haya unos ciclos altemos de conexidén y desconexion del
calentador y los aumentos y disminuciones resultantes de la
temperatura del secador. De ésta manera se pueden seguir las
temperaturas de funcionamiento evitandose unos periodos muy
prolongados de secado. Preferentemente, un articulo tendra
un numero suficiente de aberturas como para permitir que pase

a través de la secadora al menos un 85% del volumen de aire.
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Las perforaciones 0 aberturas pueden proporcionarse en
la tira continua de muchas formas. Por ejemplo, puede emplear-
se un troquel u otro dispositivo de corte para cortar, perfo-
rar o disponer de cualquier otro modo las perforaciones en
54 la forma o configuracibén deseada, por ejemplo, en circulos,o
en estrellas. Pueden realizarse las perforaciones en la limis
na o tira continua del articulo antes o desoués del traﬁgﬁien»
to de 1la tira con un agente de acondicionamiento del tejido.

Las aberturas pueden ten=r también forma irregular y séé‘él ré-

10, sultado, por ejemplo, de 1los espacios interfibras del ‘substrai

to de tira continua a partir del cual se prepara el -articu-

lo, Por ejemplo, un substrato con una pprosidad tal qgefel ai.

rase a través del mismo g un caudal de 31,15 a 36,8.m” -por

minuto a una presiém de 12,7 mm de presién de agua g&g&e tra
15, tarse con un agente de acondicionamiento para prOpofEfdﬁar un
articulo que tenga, por ejemplo, una porosidad de 12,4 a 25,4
m3 por minuto a 12,7 mm de presién de agua. Mientras 1los es-
pacios interfivras del substrato se llenan parcialmente, el
articulo resultante mantiene porosidad o permeabilidad al ai-
20, re suficiente para permitir el paso deseado de aire y reducir
el efecto restrictivo en el flujo de aire de la secadora,
Los articulosg de acoudiéionamiento de tejidos de 1la in-
vencibn son de empleo simple y normalmente pueden emplearse
en una secadora de lavanderia que funcione a una temperatura,
254 por ejemplo de 23,88 a 93,3300 y durante un periodo de secadg
de 5 a 60 minutos., La carga de tejidos que se quiere secar s¢
coloca en la secadora y se aiade simplemente a la méquina
una hoja tal como la que puede separarse cortando de un rollc
perforado, accionéndose la secadora de la forma habituals
Los tejidos tratados se retiran entonces y se manejan de la

304 forma acogtumbrada.
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Los siguientes ejemplos ilustran una realizacién prefe-
rida de la invencién y no se pretende que limiten la misma, El
agente suavizador de tejidos de amonio cuaternario del ejemplo
I-VII es el dicloruro de sebo-dimetilamonio. También pueden

5e emplearse otros de los diversos agentes de acondicionamiento
de tejido anteriormente descritos con detalle. <l
EJEMPLO_I L

A una hoja de substrato de tela no tejida (228,6%279,4
107 mm) con un suavizador de tejido de amonio cuaternario. §é°le

proporcioné una serie de perforaciones del siguiente modn, Se
empleé una herramienta circular de ébrte que dispani&td%ifi-
cios circulares de 6;350 m de didmetro, para colocar;g;és fi-
las de orificios a la misma distancia. Cada orificio %gééepa-

15. r6 de manera que 1los centrosde los orificios adyacentés dstuvil

[ 4

ran g 12,70 tm de distancia., Se colocaron orificios de 3,30
mm de didmetro entre las filas de orificios de 6,35 mm de ma-
jera que cada orificio de 3,30 mm era el orificio central de
un dibujo en tresbolillo, En general, los orificios de ambos
20, tamafios proporcionaron una zona abierta que suponia el 18% de
la superficie de la hoja,.

El artfculo resultante de la invencién se evalud en

cuanto a su capacidad para disminuir la interferencia en el f1}

o=

o de aire de la secadora observando su tendencia a pegarse o
25, adherirse de otro modo a la salida de escape & una secadora

de lavanderla haciendo dar vueltas al articulo a una carga de
tejido destinada a proposito para aumentar al mAximo la proba-
bilidad de un articulo en volteo fuese atraldo a una salida

dé escape. Cada carga de 0,270 Kilos de peso estaba formada
30. por dos fundas de almohada y el artfculo de acondicionamiento
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de tejido,La secadora de lavanderia, una '"Kenmore 800", eléc-
trica y automatica, se hizo funcionar de la forma habitual
durante un ciclo de 15 minutos. Cada articulo de acondiciona-
miento del tejido se hizo voltear con las fundas de almohada,
observandose su tendencia a pegarse a la salida de escape le
la pared posterior perforada. Se registré el numero de i?pees
que el articulo se adhirid a la salida durante un tiempo.“"de

20 segundos. A efectos de comparaciéon se avalud del mismo-modc
un articulo de control sin orificios. Se obtuvieron los,resul-

tados siguientes:

TABLA 1
Articulo No. de contactos de 2Q"a;e”undos
Articulo de control sin orificios 13 -
Articulo con orificios 0

EJEMPLO 11

A una hoja de tela no tejida (228,6x 279,4 mm) con un
agente suavizador de tejido de amonio cuaternario se le pro-
porciondé una fila de orificios colocados a la misma distan-
dia, cada uno de ellos con 6,350 mm de didmetro. Cada orifi-
cios se colocd de manera que la distancia entre los orificios
adyacentes fuese de 12,70 mm. La superficie abierta de los ori-
ficios supuso el 13% de la superficie de la hoja.

Se evalu6é el articulo del ejemplo Il de la misma forma

que el ejemplo I, con los resultados siguientes:
TABLA 11

Articulo - No. de contactos durante 20 segundds
Articulo de control sin orificios 13
Articulo con orificios 1

EJEMPLO 111

Se tratan dos substratos de rayon no tejido, con dife-
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| Kissner, con el nimero de serie 255.664, depositado di:éé de

| Didmetro de la fibra de raytn 3 denieres 1-1/2 deniers
Pegso de la base (antes del tra |
tamiento) 23,8 grm/m2 23,8 g/h?
Peso de la base (despubs del -
tratamiento) k 89,25 g/m2 89,25 g/m2
Permeabilidad del aire ™ -
(ahtes del $rataniento) 315 m3/m/m2 210 m3/m/m2
Permeabilidad del aire *
(después.del trgtamiento 51 m3/m/m2 18 m3/m/m2

A
o
>
iy
=
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rentes permesbilidades al alire, con un sgente de acondiciona-
miento del tejido, comparéndose su capacidad para dejar pasar
el aire en circulacién a través de una secadors automitica

comercial. Los substratos se tratan impregnéndolos con una mez
cla de un 82% de dicloruro de (sebo hidrogenado)dimetilanionio;
un 12 % del producto de la condensacibén de aproximadameﬁﬁef9
moles de 6xido de etileno con un alcohol graso secundario, de
aproximadamente 13 4tomos de carbono y un 6% de una mevcia

de materiales volédtiles (agua, isoPropanol y perfume). La ime
1regnaci6n se efectua por el proceso descrito en la solicltud
de patente de los Estados Unidos igualmente pendiente ‘8¢ R.J.

LY

Mayo de 1.872. ‘oo s

Los dos substratos tienen las caracteristicas que se
muestran en la tabla III.
T ABL A III

Substrato N2 1 Subgtrato N9z

%" Permeabilidad del aire".- se mide por el procedimiento
Frazier del sigulente ﬁodo: Se hace pasar alre perpendicu-
larmente a través de una muestra del material de prueba a

un caudal ajustado para dar como resultado una caida de prg

sién de 12,70 mm de agua a través de la muestra. Se mide el
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flujo volumetrico del aire en estas condiciones., La permeabi-
1lidad se informa en metros ctbicos por minuto por metro cua-
drado del materisl probado (m>/m/m® ).

Se colocan manualmente unas hojas de los substratos 1
¥y 2, segtn se describe en la Tabla ITI, con unas dimensiones
de 228,6x279,4 mn, en el orificio de escape de una secaﬁgrh
eléctrica vacia "Kenmore 800" con el fin de cubrir totalpéhte
las aberturas de ventilacién. Las mediciones medias del flujo
de aire (tomadas a la temperatura ambiente) a través défig.

secadora en metros cibicos por minuto son las siguientes?

S5in hojas 2,94 m3/ min, tael,
Substrato N¢ 1 2,10 m>/min, L
Substrato n¢ 2 1,31 m%/min. N

Durante el uso normal del producto en la secadpré la

permeabilidad de las hojas aumenta cuando se transfig?é}el ma-
terial de acomdicionamiento del +tejido impregnado en la hoja
a la carga de tejido. En un experimento con 1os substratos

descritos en la Tabla II, se hacen girar hojas de 228,6 x 279,4fif

m en una secadora "Kenmore 800" (actuando con el

to normal), con una carga de tejido formada por seis fundas de

almohada durante 15 minutos., La hoja se colocd entonces manual
mente en el orificio de escape, como anteriormente, observén-
dose las siguientes mendiciones del flujo del aires |
Substrato N 1 2,44 >/ min.
Substrato N2 2 1,73 m3/min;

Puede observarse que el flujo de aire de la secadaa
mejora notablemente cuando auvmenta la permeabilidad dei alre
de 10s substratos impregandos,

Se probaron también unas hojas de los substratos ante-
riormente descritos y con 228,6 x 279,4 mm en una secadora

calentamiay
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eléctrica "Kenmore 800" con una carga may pequefa (2 fundas
de almohada) con el fin de sub-rayar cualquier tendencia del
producto a oponerse al flujo de aire de la secadora. ElI tiem-
po de funcionamiento es de 15 min. Las cargas de prueba se
observan continuamente y se mantienen registros del tiempo
que pasan las hojas del producto en el orificio de escape..

En la Tabla IV se dan los resultados de estas observa-

ciones:
TA BLA_ 1V , -
Substrato NS 1 Substrato NS 2
-Nimero de pruebas 3 3 ..
- % medio de tiempo de fun n

cionamiento que estuvo el
producto en el orificio de
escape 44 92- -
-incidencia de la hoja en
el orificio al final de
la prueba 1/3 3/3
Este experimento demuestra que la mayor permeabilidad
del substrato NS 1 reduce su tendencia a ser atraido y mante-
nido en el orificio de escape.
EJEMPLO 1V
A hojas de substrato de tela no tejidas (228,6 x 279,4
mm) con un agente suavizador de tejido de amonio cuaternario
se les proporciondé, respectivamente, tres, cinco, siete y nue
ve ranuras de 13-77,8 mm de longitud del siguiente modo. Una
hoja contenia una ranura rectilinea de 177,8 mm de longitud s
lo largo de la direccion de la mé4quina de substrato, y co—'
locada en el centro de la hoja (@ 114,30 mm de sus bordes), j
La ranura de 177,8 mm con un margen de 50,8 mm en cada extre-

mo, comprendia la dimension de 304,8 mm. Las variaciones de
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la invencién, observando su tendencla a pegarse 0 adherirse

. e .
" LT I LI
o o . M .. .

. RS BN R 2 r'
e N _: ,_\/I 1: .‘3 &“

- 31 -

|
{
|
tanutas mtltiples y paralelas, todas las cuales tenian 177,8 i
m de longitud, se dispusieron limitando las ranuras, cortada4
en la direccibn de la mAguina, al interior de una zona rebor—%
deada, Se proporciondé un margen de 50,8 mm ,dejando 50,8 ‘
mm a los extremos de cada ranura: de al modo se propo;gipné
un margen de 38,10 mm a lo largo de la dimensibn de 279%4A&m
colocando una ranura a 38,10 mm de cada borde y sebaran&éﬂia
forma equidistante las ranuras restantes. Actuando de este mo-
do, las ranuras quedaban separadas en la hoja de 228,6&3:279,4
mn dentro de una superficie de 152,4 x 177,8 mm. agv
Se evalubd el poder de disminir la interferencia, en. el

flujo de alre de la secadora en cada uno de los articulos de
de cualquier otro modo a la salida de escape de una secadora
de lavanderia, volteando el articulo en wma carga dem&eaido
concebida a propbsito para aumentar la probabilidad de que un
articulo en volteo fuese atraido a una salida de escape., Cada
carga, de 0,270 kilos de peso seco, estaba formada por 2 fun-
das de almohada y el articulo de acondicionamiento del tejido,

La secadora de lavanderfa, una gecadora eléctrica y automgti-

ca "Kenmore 800" se hizo funcionar de la forma habitual duran-
te un ciclo de 15 minutos,

Cada articulo de acondicionamiento de tejido se hizo

girar junto con las fundas de almohada y se observd su tenden+
cia a adherirse a la salida de escape de la pared posterior
perforada, Se registré el ndmero de veces que el articulo se
adhirid a la salida durante un tiempo de 20 segundos. De la-
misma forma, y a efectos de 00ntrol, se evalué un articulo de

control sin ranuras. Se obtuvieron los siguientes resultados,

representando los ntmeros duplicados una evaluacidn separada

de muestras iguales: |




ARTICULO N2 de contactos de 20 segundos

Control (sin ranuras) 15

Cha ranura de 177,8 mm 2,3

tres ranuras de 177,8 mm 2,3,3,5

cinco ranuras de 177,8 mm 1,3,2.4

siete ranuras de 177,8 mm 1,0.3,2

nueve ranuras de 177,8 mm 1,0

EJEMPLO V

A una hoja de tela no tejida (228,6
un agente suavizador de tejido de amonio cuaternario se le pro
porcioné 5 ranuras paralelas de 127 mm, cortandose las ranuras
en la direccién de la madquina. Las ranuras exteriores estaban
colocadas a 38,10 mm hacia el interior desde el lado"de-"279,4
mm. Las tres ranuras adicionales de 127 mm se colocaron equi-
distantemente dentro de la superficie abarcada. Las ranuras do
127 mm se colocaron de manera que, en un dibujo alternativo,
las ranuras tuviesen un margen de 50,8 mm en un extremo y un
margen de 101,6 mm en el otro, es decir, la dimensién de 279,n
mm comprendia un margen de 50,8 mm, una ranura de 127 mm y un
margen de 101,6 mm. Las dos ranuras mas exteriores y las de
127 mm del centro se extendian a 50,8 mm del borde del substre
to, mientras que las 2 ranuras restantes de 127 mm se exten-
dian a 50,8 mm del borde opuesto.

EJEMPLO VI

A una hoja de tela no tejida (228,6 x 279,4 mm) con
un agente suavizador de tejido de amonio cuaternario, se le
proporciond 7 ranuras paralelas de 127 mm de la misma forma
que en el ejemplo 1l. Cuatro de las ranuras paralelas de 127
mm, incluyendo las dos ranuras exteriores, se extendian a 50,»

mm de un borde y a 101,6 mm del borde opuesto. Las tres ranu-



ras restantes de 127 mm se extendian a 50,8 mm de un borde y
a 101,6 mmdel otro.
Se evaluaron los articulos de los ejemplos 11y 111

de la misma forma que el ejemplo I, con los resultados siguien

tes: ..
Articulo __ N3 de contactos de 20 segundoa !

EJEMPLO 11 2, 6

EJEMPLO 111 1, O

EJEMPLO VI I /5{:

A un substrato de tela no tejida de 228,6 x 279)4 mm
que llevaba un agente suavizador de tejido de amonio cuatema--
rio, se le proporcioné una serie de ranuras en forma d.4,C, de
la forma que se indica a continuacién. Se empled un troquel
que formaba una ranura en forma de C de aproximadamen®te 3 mm
en su dimensién mas larga, para proporcionar una serie de ra-
nuras en un dibujo similar a las escamas de los peces. Se con-
taron las ranuras de manera que se cubria totalmente la super
ficie del substrato, siendo la distancia entre ranuras adyacen
tes de aproximadamente 2,54 mm. El numero de ranuras en forma
de C era como media de aproximadamente 15 por 2,54 cm2- Se
graduo el articulo como se ha descrito anteriormente, con el
resultado de que no se observdé ningdn contacto de 20 segundos

de duracién en el ciclo de secado de 15 minutos.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren si
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|trato flexible que soporta un agente de acondicionamieénto de
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principio fundamentel. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitudes de patente presentadas en Norteg
merica con los nos: 347,605 ¥ 347,066 de 3 de Abril de 1973,
acogiéndose por 1o tanto a 10s bensficios que conceden los Con
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye Ta
esencla del referido invento y por lo que se solicita Méﬁ@io
de Utilidad por 20 afios en Espafia sobre: ARTICULO ACONDEGIONA-
DOR DE TEJIDOS EN UNA SECADORA DE LAVANDERIA; caracterizéndose
por lo siguiente: czn“

l.- Artfculo acondicionador de tejidos en una E;cado-

ra de lavanderia, caracterizado porque estg formado péfiﬁh sub.

tejido que se puede aplicar a los tejidos por contactd-con los
mismos en wna secadora y dotado con unas aberturas dggygmaﬁo
vy ntmero suficiente como para reducir la restricei6n por parte
del articulo del flujo de aire a través de la secadora.

2.~ Articulo segfin la reivindicacién 1, caracterizado
porque las ranuras son perforaciones,

3.~ Artfculo seglin la reivindicacién 2, caracterizado
porque las perforaciones comprenden una serie de orificios cir
culares,

4.~ Artieulo-segﬁn la reivindicacién 3, caracterizado
porque los orificios tienen un difmetro de 0,5 a 101,6 mm,

5.— Artfoulo segln cualquiera de las reivindicaciones
2-4, caracterizado porque las perforaciones se encuentran en
filas distanciadas de manera uniforme.

6.~ Articulo segin cualquiera de las reivindicaciones
2 - 5, caracterizado porque las perforaciones comprenden de un
0,54 a un 75% de la superficie del artfculo.:

7.~ Artfculo segfm la reivindicacién 6, caracterizado

| LV}
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porque las perforaciones comprenden de un 5 a un 40% de la su-
perficie del articulo,

8.- Articulo segin la reivindiecacién 1, caracterizadd
porque las aberturas son aberturas de ranura.

Q.- Articulo segfin la reivindicacién 8, caracté}f%ado
porque las aberturas de ranuras comprenden una serie detﬂ%ﬁur
ras rectilineas que se extienden a lo largo de una dimeﬁéidn

P T Y

de un substrato de tira continua,

10.- Articulo segfn la reivindicacién 9, carapyériza-
do porque las ranuras se extienden hasta una distancia de 25,4

m de al menos un borde de la citada dimensibn, . e

1l.~- Articulo segfin cualquiera de las reivin&ieécio-

nes 8 - 10, caracterizado porque hay de 5 a 9 ranuras’ sustan-

£l
e

cialmente paralelas. e ¥

12,- Articulo segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 8 - 11, caracterizado porque hay una serie de ranuras sug
tanclalmente equidistantes,

13.- Artfculo segln cualquiefa de las reivindicacio-
nes 8 -~ 12, caracterizado porque las aberturas de ranuras son
curvilineas.

14.- Articulo seghn la reivindicacién 13, caracterizg
do porgue las ranuras curvilineas se proporcionan en un dibujg
continuo de ranuras en forma de U o en forma de C, .

15.~ Articulo segfn cualquiera de las reivindicacio-
nes 8 - 14, caracterizado porque el ancho de las ranuras indi-

viduales es de 0,5 a 10,16 mm,

16.- Artfculo segtin cualquiera de las reivindicaciones

1l - 15, caracterizado porgque el substrato flexible es una tir#
|

tejida de tela no tejida y el agente de acondicionamiento de |
-

tejido es un agente suavizador de tejido,
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17,- Artfculo acondicionador de tejidos én una seca-
dora de lavanderia, tal y como queda susgtancialmente descrito
en la presente Memoria y-en los dibujos-adjuntos,

Esta Memoria consta de treinta y sels hojas escritas

a mAquina por una sola cara. 13 ST 1o
N, i
Madrid,

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY,

&







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



