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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondlente a lc solicitud de conceslén de un..

MODELO IE UTTLIDAD

, SOLICITANTE: _CABLES I COWCAGIOHES. Seds, de ,ﬁacio-
’ nalidad espafiola,
RESIDENCIA: . Pol{gono Industrial de Malpica, C/ D= 83
ZAMG‘QZAA-
ENUNCIADO: "DISPQSITIYO ALIVENTADOR PARA .
VARIAS BOQUII.LA.S AUTQCENTRAg
.IES,.  APLICABLE A.LINEAS DTE._AI§... ..
IAMIENT_O DE CONDUCTORES™,
Priorldcd: Patente e de!
VG/pao= T.22T
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‘ glo de explotaei6n :I.nduatrial y comercial, exclusivo en el te-

18 vigente Legislaci6n, que, como el enunciado :lndioa, se tra
| ta de "DISPOSITIVO ALIMENTADOR PARA VARIAS BOQUILIAS Amown-

|| tador con el que se pusde revestir a 1a vez varios condnctores

La preeenfe, memoria descriptiva tiene com‘ :’m 1;,_‘
declaracién del objeto sobre el que ka de recaer el privile-

rritorio nacional, de un llodelo de Utilidad, de aouerde eon

TRANTEB, APLICAELE A I.IREAS IR AISIAHIBMO IE OONDUOTORES'
La capa de eialam:l.ento dispuesta en los oe.blee alre=
dedorAdel eendnotor, tiene que tener una perfecta exeentrici-
dad y un espesor uniforme y constante para que pueda ounplir
su funcién de forma eetietaotoria. , - .
Nueetro invento se refiere a un diepoeitivo alimen= "

con su aislante, proporciondndoles una capa homogenea y de es-
pesor uniforme, que eonﬁ.ere al conductor un aislamiento ade=
cuado en toda su leng:ltud. }‘ .
Esencialmente el diepoe:l.tivo estd constituido por
una pleza exterior. acoplable al cabezal de una extrueere.. en
la que va e.lojada otra pieza 4dnterior, denominads por su formaL
torpedo. provista de unos orificios que permiten el pe.eo de
los hilos y hacen & la vez de alojamiento a las boqu:l.llae ye
unas hileree. deeembocando en dichos aloje.mientoe umos conducs
tos practicados re.dielmente en el torpedo y ,que se commican
con la extrusora a través de la separacién de jada entre el ‘
torpedo y la p:leze.' exfe::l.or, en la que hay un oriﬁ,e:l.e que -co=
munica con la extrusora, | .
De esta manera el pléstioco inyectado por la eifruso‘-
ra, penetra a través del orificio de la pleza exterior al hues
co dejado entre ella y el to.rpedo,, en el que unas gn:[ee condus

cen el fluido que se reparte por sus caras uniformemente y




5 adhiera al conductor una capa de pldstico de eapesor wniforme,
Para comprender mejor la naturaleza ael presente in
'vento. en €l plano ad;lunto hacenos una repreaentao:lén esqueng
tica de su utilizacién, no ‘siendo en absoluto limitativa vy
susceptidle, por ello, de las modifica.ciones aocesoriaa que
10 no alteren las caracter{sticas esenciales. -
‘ La figura 1 es u.na. seccién longitudinal del d:I.Spqsi-
tivo en 1a que se o'bserva 19. torma y situacién de sus oemponeg
1l tes. ) ' . :
, la figura 2 huestra' una vista de perfil del diepos;,
15 tivo, girado 90 grados. l ’
o En ellas se anotan las siguiemtes particularidades:
ﬁn l.» Pleza exterior.
e 2.~ Torpedo. .,
Ne e Orifioioa.
20 Ne 4= Hileraso
Ne 5.« Boquillas,
NR 6= coﬂducti'n_'. :
‘N2 7.~ Tapones, |
No 8.- Tuerca-de olerre. |
25 N2 Qo= conduoto de la pieza (1). , e
El d:lapos:lt:l.vg alimentador estd oonatituido por 1a
pieza exterior (1). aooplable a la extrusora, en la qwa Be
aloja 1la interior o torpedo (2) que se fija en la anterior,
al tener ambas un extremo ‘ooni'ficgdo ¥ llevar el torpedo el
30 otro extremp roscado en el que se cglooa una tuercea éa olierre
T

: mientos en los que estdn dispuestas"las hileras y laa"boqui-

- ma preai&n por sus caras hace .que 8e sutocentren y que 80

- <) Iy g

llega a pehetm en los ¢6nduotoa.-qué comunican co:i_ylgl_';,'iiéj_a-

llas que al tener sus carao para.lela.s y Ber sonet.taas als ni_{
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1 (8) que aprieta una contra otra.v : S
o f | El toryodo (2) poaee unos orificios longitudinales
| (3) de diferente sebcidn qua permiten el paso del’ hilo oonduo-

tor y haeen de alojamiento para laa hileras y 1as boquillas

5 |que son cerradas por unos tapones hnaoos (7) roscados ® Ios
| '“""orifioios (3) en un extremo.- |
| | El didmetro exterior del torpedo (2) es 1gual ai
'::diémetro interior de la pieza exterior (1), por el extromo ol
lindrico de ambos, mientras que tronte al oriricio (9) ds la
10 'pieza exterior (1) que comnnica con la extruaora, se prodnce
| en la 1nterior una disminucidn de su diinstro que. Junto oon
.umas guias fresadas en la miama, le conrieren la forna de tor-
_ pedo, ésto determina un espaoio entre ambas que terminn al lle
. gar al extremo conirioado de anbas, existiendo en la pieza ine

15 terior en este extremo'una nuesca en donde salen 1os econductos|
| (6) que comunican con los orificios (3) de alo:amiento ‘de las
hileras (4) y de las boquillaa (5)

Para‘recubrir los conductores se introducen los hilob
porxr el extremo 11bre de los orificios (3) del torpedo (2) y

se les hace pasar ppr la hilera (4). por 1a boquilla (5) ¥ por
T el tapdn (7) Para 6sto se - desenrosoa ol tapdn y se. 1ntroduce
‘eataa piezas, hilera, boquilla y tapdn en.el hilo y se enroscj

20

posteriormente éste. Efectuads esta operacidn en todos 1oe
orificios al 1nyectar el pldstico ‘eon. 1a extrusora, éste pasa
25 por ol orifiols” (9) de 1la pleza exterior, ‘se reparte uniforme-
mente en el hneeo existente en$re la cara interna de 1la pieza )
(1) y 1a externa del torpedo (2), para pasar a travéa de 1os
conductos (6) a los alojamientos ‘de las hileras (4) y 46 las
boquillas (5), por donde sale recubriendo ye al hile conductor

30
¥ con un espesor uniforme.
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| £inelmente & unos encarretadoreq-en donde son enrollados: 1os .

Eate espeaor \miformo de la capa aislante se consigua
al penetrar: el pldstico con 41gual presidn por: todos: 100 runtos
del. hueco: existente: entro 1a- hilera (4) ¥ 1e: 'boquilla (5). Yy .
al ser: paralelaa las oaras enfrentadas ds las. miamaa qus hacenx
que se: produzea: un- auxocentrado. R

- AL ser: var:l.os los: orificios. (3) '‘que puede poseer el
torpedo (2), se podrdn recubﬁir tantos cablee como orificios
: . Pera . completar 1a: fabricacién ‘de 108 cablea, {80 pam
san: éstos desde el: cabezal ‘de:la: extrusors por una baﬂera. don-
de se enfrian, después por un cabrestante donde se tensan y.

oables, : -

Deacrita auﬂoientenente ‘la naturaleza del presente. .
invento, as{ como su realizacidén industriel, sélo cabe afiadir
que en su conjunto yyartes constitutives es posible introdus
cir cambios de forma, materia:y diSposioién, en cuanto talea
alteraciones no. supongan - variacién sustancial del nim.

El Sol:lcitante, al amparo de los Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender esta demanda & 108 paises extranjeros, si _ﬁofﬁ-.p‘o_s;
ble, reivindicando la miema prioridad de la preaentof,uou_ci-
tud,

“EL Modelo do-Utilidad que se sqlicita como nusve en.
Espafia, por veinte::aﬁoé;,': de ‘acuerdo con la vigente Is'egism
oidén, deberd recaer sobré fDISPQSITIVO ALIMENTADOR PARA' VARIAS
BOQUILIAS AUTOCENTRANTES, APLICABLE A LINEAS DE AISLAMIENTO
IE CONDUUTGRESF; en,todoﬁdéracnerdo con las eiguientes:ﬁ‘:f
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-res, en todo de acﬁerdo con la reivindicacién anterior, carag
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. - &'190- Dispositivo alimentador para veries boquillaa |
éutocentrantes,-aplicgble.a,lineas,de,aislamiento»de_eenﬁncto-
res,.caré¢ter$¢adn;édrduaﬁéstﬁucbnatituido por wna plezs, exte-
rior hueca y.-prgv.i?té; dé; un orifiolo radial, en la -qu'.elfva; alo-
jéda uns, pleza 1nterior'o torpédo‘provista de unoS“bfiricios
1ong1tudinales para el paso de’ 1os hilos por los nismos ¥y que
hecen a la vez. de caja para las boquillas Yy 1as hileraa, cuyas
caras enfrentadas son: paralelaa y frente & les cuales: salen
unos condnctos situados radialmente en el torpedo &) qun ‘ponen
en comunicacién a dichas piezas con un hueco. existente gntre :
la pieza exterior ¥ el torpedo y & su vez a través del eri:i-
cio radial que posee la primera con le extrusoras todo ello '
de manera que el pléstico .o material inyectado por la extruso=-|
ra pasa a través del orificio de la pileza exterior al hueco . .
existente entre ella y el torpedo en donde se rveparte el flu.
Jo uniformemente pars pasar por los eépductos radliales a los
orificlos en donde se encusntran las boquillas y las hilerﬁs,
que son atacadas con igual presién, provocando el anxQGOntiadoL
de las mismas y como consecuencia el rgcuhrimiehto del-ﬁ;lp -
conductor que sale de cada boquilla con una capa de sielante:
de espesor uniforme y constante y .de una perfecta_exoentrigi__
_ 28,= Dispositivo alimentador para varias boquilias
autocentrantes, aplicable a lfneas de aislamiento depggnduéfo-

terizado porque la pleza exterior y el torpedo tienen un extrej
no conificado que permite su adecuado acoplamiento, mientras
que Bu otro extremo es cilindrico y de igual didmetro el inte-
rior de una al exterior de la otra, estando este ﬁltiﬁp roscas

do para colocar una tuerca que haga el clerre entre ambas,




1 siendo la parte central de la pieza exterior oilindrics, nien-

tras que la pieza interior es de menor secciédn, lo ng.permi-

te dejar un hueco entre ambas y posee unas gufas o resaltes

que le confieren la forma de torpedo,

5 38.~ "DISPOSITIVO ALIMENTADOR PARA VARIAS BOQUILLAS
AUTOCENTRANTES, APLICABLE A LINEAS IE AISIAMIENTO TE CONDUOTQ
RES", | B

Segin queda descrito en la presente memoria, que

consta de siete hojas mecanografisdas por una sole cara y

10 acompafiada de eus correspendientes dibujosy
Madria, = =3 ABR. 1974
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