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MEMORIA DESCRIPTIVA Y DIBUJOS
que acomp&ian & la solicitud
de PATENTE DE INVENCION de D.
Pedro FERRER VIDAL, residents

en Pelafrugell (Gerona), ===
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PATENTE DE INVENCIORXR

_ por "MEJORAS, Y MAS EN PARTICULAR,MEDIOS APLICABLES A MAQUI~

NAS bE FABRICAR TAPONES CILINDRICOS DE CORCHO", a favor de
Don Pedro FERRER VIDAL, de nacionalidasd espafiola, residente

en Palafrﬁgell {Gexona), oalle Nueva n? 53, —=a=== —m———— -~
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HEMORIA DBESCRIPTIVA
La Patente a que ge refiers la pregente memoria descripti-

ve, consiste en unas me joras cuye prinoipal caracterfstioca es-
triba en asdicionar un di spositivo supletorio a las conocldas
méquinas llemadas "americapsas"™ de cuchilla ¢ irocular rotetiva,
en las gque, en los .oaaoe en qﬁe era necesario sfectuar cortes
oblfouos, se ferificaba ineclinando el sisteme sujetador con
respecto a la lfnea de roturagidn de la ocushilla.

Hstea operacidén, efeotunda en esta forma por las mencio-
nedas méquines, adolece d1l inconvemis nte insuperable de qus,
cuando se tré.ta de cortar dngulos achaflanados en un tapén
oilfndrico o oénico, no se logra el que dicho chaflén seaicon-
oéntrico, ya s ea porque los topes sujetadores no puedan cen-
trarse exactamente & causa ds elgdn desnivel del ovalado o
conicidad del cuerpo de los tapones. Tampoco pueds confiarse
la correccién de dicho corte al pulso dsl operario, pues fé-
cilmente se comprenderd la inestabilided de dicho recurso, Y
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ello se traduce en una defectuosidad de acebedo y deprecias.én
del artfoulo, que es lo que se pretende corregir.

Con diche finnl idad, para eonseguir un acabado impecable
y pera el shorro de una operacién al fabricar los tapones ci-
lfndricos achaflanados, es por lo que, el recurrente, ha idea=-
do la aplicacidén de une ocuchille de pequefio diémetro y éngulo
variable, ocuya misién consiste en cortar el bisel o chaflén,
simultédneamente al corte en que la cuchilla grande redondes la
periferia d el tapén, sea éste cénico o eilindrico. En este ca-
80, los proplos medios de fijacién y rotecidn del bloque de
corcho del tapén y sus correspondientes guias, son loe que asé~
guran el corte y biselado perfecto.

Este cuchilla secundaria menor, se coloca con su filo tan-
gencial al dée la megyor en un planc de inclinacidn graduable a
voluntad, ocuyo ajuste se efectua & voluntad también, al ini-
ciar la operacién de corte.

Cabe advertir, que la aplicacién de esta pequeiia cuohilla,
debe guarder relacidén con la Indole de cada sistema, o sea que
debe ser también fija u oscilante, segﬁﬁ que lo sea la cuchi-
lla grande circular,

Siendo eonocido el mecanismo de las citadas mdquinas y pu-
diendo llegarse por diversidad de caminos a la adeptacidén de es
te nuevo mecanismo adicional, pasaremos & le representacién es-
queméitica de su situaoidn en loa gréficos de la hoja ad junta,
que nos servird ds ejemplo préctico.

La Fig., 1, nos presenta una visifn elevada o en planta,
del borde de la cuchilla grande -l-, sobre la que se palla en
posicidén oblfoua la ocuchilla pequefia =2- en 6l lugar de méximo
avence del tapén -3-, y con una aberturas angular que es la de-
terminmte del bisel o chaflén que a este se le otorga. Igual
localizseidn presenta la Fig. 2, aungque vista de perfil o en al-
zado, oon lo que la cuchilla pequefia -2~ ge observe en sscorzo y

por su sentido de giro que indica la flecha, ataca 1l& erista ex-
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Las Pigs. 3 y 4, reproducen los dos tipos de tapén cilin-
drico y oénico, con lo que se puede verifiecar por igual la oi-

tada operacién,

-NOT A& =

Se reivindica como objeto de esta Patente de invencién:

le,- Mejoras, y méds en particular, medios, aplicables a
méquinas de fabricar tapones oilfndricos de corcho, consisten-
tes en splicar uns cuochille complementaria, eircular, de menor
didmetro, solidaris de un e je giratorio y exterior que se fi-
ja, por medios propios, en posiscién oblfcua graduable, & la
ocushilla grands, determinando una zona de doble corte qus dé
como resultado la& produccién de tapones dotados de un borde
achaflanado,

22 ,~ La propia mejora de la reivindicacién enterior, se-
gin la.'cxnl, la interseccidén de ambas ocuchillas coincide en el
punto de avance méximo del tapdén, getuando dnica y exelusiva-
mente en el lugar del borde destinsdo a ello y segin una incli-
nacién angular previemente estudieda.

32,- L&s propias mejorag eplicables a médquinas de fabri-
ear ta;}ones cilfndricos de corcho, de las reivindicacioms an-
teriores, que permiten 12 alicidén de esta cuchilla oscilante,
eh las suales el tapén permanece fijo en sus propios medios de
sustentacién y rotacién, siendo la cuchilla adicionada la que
gsigue el mevimiento de la grande, con su asoplamiento adecuado,

4°,- MEJORAS, y MAS EN PARTICULAR, LEDIOS, APLICABLES A
KAQUINAB DE FABRICAR TAPONES CILINDRICOS DE CORCHO.

Madrid, ’

FERNANDO PERAIRE
P.P.
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Escalo variable.

p.a. fernando Peraire
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