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MEJORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E p p ^ i/ E 1 E  V E R  G I O N
e n

R E P A R A  
por VEPRiE años

agnombre de ELEETRCíiEi^ISE A/S, entidad noruega, estable­
cida en Radnusgaten 23 ̂ Oslo, noruega, 
por:

" URA D1SPOSICIOR En SOPORTES DE ELECTRODOS 
PARA RORROS ELECTRICOS

El presente invento se refiere a porta-electrodos 
continuos en hornos eléctricos de fusión. En tales electro­
dos, la corriente eléctrica, por lo general, es suministrada 
a través de abrazaderas de contacto enfriadas por agua que 

3 son oprimidas contra la superficie del electrodo por medio
de un anillo de presión que rodea a las abrazaderas. A me-
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dida que se consume el electrodo, debe bajarse a ciertos inter­
valos en relación con la disposición de contacto. Esto se 
efectúa reauciendo la presión de las abrazaderas sobre el elec­
trodo, en medida tal que el electrodo se deslice a través de 

5 la disposición de contacto a causa de -su peso. Debe aplicar­
se un frenó para ajustar el deslizamiento.-

Usualmente, la presión de las abrazaderas es regula­
da a mano por medio de tornillos a través del anillo de pre­
sión. El inconveniente de esta construcción es la presión no 

10 uniiorme de las abrazaderas sobre el electrodo y las desagra­
dables condiciones de trabajo al bajar el electrodo, debido 
al calor del horno.-

La solicitante ha estado desarrollando desde hace 
tiempo nuevas construcciones para disposiciones de contacto 

1$ y ha diseñado ahora una que permite tanto una presión unifor­
me de las abrazaderas a lo largo de toda la periferia del 
electrodo como el control a aistancia del desplazamiento del 
electrodo, como el soporte carece de tornillos salientes y 
está eficazmente protegido contra el calor por medio de enfria- 

20 miento por agua, puede bajarse también a través de la bóveda 
dentro del horno de fusión. La longitud del electrodo en el 
horno se reduce de este modo y por ello las condiciones eléc­
tricas en el horno se mejoran considerablemente, hecho que es 
de importancia espacial en la construcción de grandes hornos 

25 eléctricos.-
La disposición se muestra en las figuras I y 11.

1 es el electrodo, 2 la abrazadera de contacto enfriada por
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agua con la conexión eléctrica 3, 4 es el anillo de presión 
enfriado por agua, compuesto en este caso de cuatro partes co­
nectadas rígidamente. 3 es un saco elástico o amortiguador 

 ̂ colocado en el espacio nueco entre la abrazadera de contacto
^ y el anillo de presión, completamente cubierto por éstos. A

= través del tubo ó enfriado por agua, es suministrado aire u
otro fluido a presión. El flúido, por ejemplo, puede ser agua 
que entonces actúa al mismo tiempo como agente de enfriamien­
to.-

pO Cuando ha de bajarse el electrodo, la presión del
amortiguador se reduce hasta que el electrodo comienza a des- 

* lizarse a través del soporte por su propio peso, El descenso
es así controlado a distancia.-

El saco o amortiguador puede ser de caucno, natural 
' o sintético, con o sin refuerzo de lona. Como el saco está

bien protegido, totalmente encerrado en el cuerpo de enfria­
miento, el caucho no estará expuesto a destrucción a causa del 
calor. El saco puede hacerse también de chapa de hierro,de 
acero, metal o aleación metálica adecuada para esta finalidad.

20 fuede también estar dividido en varios sacos menores o coji­
nes colocados a lo largo de las abrazaderas de contacto.-

Una ventaja muy importante de esta construcción es 
que la superficie de presión resulta tan grande que la pre­
sión total sobre las abrazaderas del soporte de una suspen-

23 sión segura del electrodo y un buen contacto eléctrico sin
emplear al*ca presión sobre el saco. En la construcción usual, 
la presión ordinaria desde las tuberías de agua de la red será
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suficiente. Gomo ejemplo, será suficiente una presión de agua 
de 3 - 6 hgs. por cm^. for consiguiente., será innecesario 
usar un compresor o bomba de alta presión.-

jssta disposición puede emplearse en cualquier número 
de abrazaderas de contacto y para cualquier sección transver­
sal del electrodo. La conexión con el agente de presión puede 
disponerse para control individual de las abrazaderas o para 
una presión común sobre todas las abrazaderas.-

La presente solicitud que corresponde a la presenta­
da en Poruega con fecha 15 de Feorero de 1.951, bajo el número 
102.061, se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente 
Fstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.-

- 0 T A -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patende de Inven­
ción en hspaha, por Vhin'i'h anos, son los siguientes:

li.- Una disposición en soportes para electrodos en 
hornos eléctricos de fusión, en que el electrodo es mantenido 
en su sitio por abrazaderas, caracterizado porque las abraza­
deras están oprimidas contra el electrodo por medio de uno o 
más sacos o cojines elásticos colocados entre dichas abrazade­
ras y un anillo exterior de presión.-
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22.- Una disposición según se reivindica en el pun­

to 12, caracterizada porque el efecto de la presión de los 
cojines es alcanzado por medio de un agente de presión forza­
do dentro de ellos.-

32.- Una disposición según se reivindica en el pun­
to 22, caracterizado porque el agente de presión es agua o 
aire.-

42.- Una disposición según se reivindica en los 
puntos 12 - 3 2, caracterizada porque los sacos o cojines es­
tán encerrados en el anillo de presión que tiene paredes en­
friadas por agua.-

32.- Una disposición según se reivindica en los 
puntos 12 a 42, caracterizada porque la alimentación de agen­
te de presión y por consiguiente la presión de las abrazade­
ras sobre el electrodo es ajustable.-

62.- Una disposición según se reivindica en el pun­
to 5 2, caracterizada porque el ajuste del agente de presión y 
con ello la presión de las abrazaderas sobre el electrodo pue­
de efectuarse desde un lugar fuera de la bóveda del Rorno.-

72.- Una disposición según se reivindica en los 
puntos 12 - 62, caracterizada porque los sacos o cojines se 
hacen de caucho.-

82.- Una disposición según se reivindica en los 
puntos 12 - 62, caracterizada porque los sacos o cojines se 
hacen de metal.- ^

32.- ^Una disposición según se reivindica en los 
puntos 12 - 82, caracterizada porque la disposición de abra-
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zaderas de presión se hace de modo que el soporte puede bajar­
se totalmente o en parte a través de la bóveda del horno.- 

103.- ¡jna disposición en soportes de electrodos 
para hornos eléctricos.-

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
ilustrado en los dibujos que se acompañan y para los fines que 
se han especificado.-

hsta memoria consta de seis Rojas escritas a máquina 
por una sola de sus caras.-

Madrid, ,!4;q3igg-
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