
p -  9638 

y 26 S a .

2 0 * 9 5 *

% 0*95*'
'i  4 f ¿8.1952

MáMORI¿ D33CRIPTIVÁ 

paya s o l ic i t a r

P A T E N T E  D R I N V E N O I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE s a o s

a nombre as Ein:TRCK3MISi á/'S , entidad noruega. e s ta b le c i­

da. en Radhusgaten 23, o s le ,  Noruega, p or:

"UNA DISPOSICION EN PORTA-ELECTRODOS P*RA 

HORNOS DE FUSION".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - c - o * * o - o - o - o -

La s o l ic i ta n te  ae ha ocupado desde hace niam- 

po del d e sarro llo  de un porta e le c tro d o s pare e lectro d o s 

g^derbarg que sea  adecuado para  su uso en hornos a b ie r to s  

y en hornos cerrados y que e s té  formado de manera que pue- 

6 da se r  bajado a  trav é s  de l a  abertura de l a  bóveda en al
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propio horno de f a s id a .  Da e s te  modo, s# m ajorarán conside­

rablemente l a s  condiciones e lé c t r ic a s  en e l horno ya que se  

red u cirá  l a  longitud  l ib r e  del electrodo  por debajo del so ­

p a ste . Al mismo tiempo, #1 electrodo se rá  más iu s r ta  y , por 

con sigu ien te , su funcionamiento se rá  más seguro . Todo esto  

e s  de gran im portancia, especialm ente en l a  construcción 

de hornos e le c t r ic e s  grandes. Actualmente son l a s  condicio­

nes e lé c t r ic a s  y l a  e s t a b il id a d  del e lectrodo  en e l  nao l a s  

que lim itan  l a  capacidad y profundidad del horno.

l a  s o l ic i t a n te  ha d e sc r ito  ya en l a  paten te  

noruega num. 69802 una construcción  de un portaelectrod oe 

t a jo  de e s ta  d a s e .  Bfsta construcción , s in  embargo tien e  

d iverso s inconvenientes que han impedido su uso p rá c t ic o , 

í a  s o l ic i t a n t e ,  por ta n to , ha continuado sus tra b a je s  con e s­

te  problema y ha descu b ierto  una construcción  que e v it a  

l a s  d if ic u lta d e s  inherentes a le  a n te r io r , n i nueve sopor­

te  c o n siste  en un a n illo  o c a ja  en friado  por agua, con p re­

fe re n c ia  con doble pared , que rodea a l  e lectro d o . Puede su­

b ir s e  y b a ja r se  fácilm ente a trav é s  de una d isp o sic ió n  de 

obturación  en l a  bóveda del horno s in  determinar pérd id as 

s e r ie s  de gas desde e l horno. A f in  de perm itir e l  despla­

zamiento con re la c ió n  a l  e lectrodo  a medida que é s te  se  

consume, debe d iv id iré # , s in  embargo, en dos, tra e  o más 

p a r te s .  B e tas p a rte s  son mantenidas en su s i t i o  en torna 

del e lectrod o  en parte  por medio de a r t ic u la c io n e s  y en 

p a rte  por elementos de apretam iento incorporados en e l 

a n i l lo  del sopoete . B atos elementos de apretam iento pueden
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co n stru irse  de d iverso s megos; p^r #jam pio, l a s  p a rte s  d el 

soporte pueden ap re ta rse  por medio de to r n i l lo s ,  s in  em­

b argo , só lo  se  obtienen coca i  o ion as fa v o rab le s  s i  s e  em­

plean  d isp o s it iv o s  e l á s t i c o s  da apretam iento que actúan 

5 por medio de m uelles o directam ente h id rá u lic a  o neumáti­

camente. l e s  elementos de apretam iento están  colocados en 

e l  a n i l lo  en ta l forma que sean  bien  en friad os por e l  agua.

Bn l a  f ig u ra  1 se i l u s t r a  un ejemplo de cons­

trucción  en que 1 e s  e l e lec tro d o , 2 e l  a n i l lo ,  ca ja  o c i-  

10 lin d ro  de doble pared enfriado: por agua, d iv id ido  en t r e s  

p a r te s ,  reun idas en torno del electrodo por medio de a r t i ­

cu lacion es 7 y con sistien do @1 elemento de apretamiento 3 

en un perno 4 con m uelles 5 . l e s  m uelles pueden ap re tarse  

por medio de l a  tu erca  6 . De acuerdo con e s ta  construcción  

15 e l desplazam iento del e lectrod o  con re la c ió n  a l  soporte debe 

e fe c tu a rse  apretándole a  tr a v é s  dei so p o rte , o bloqueando 

e l  eleotrodo y levantando e l soporte  con re lac ió n  a i e lec ­

trodo . S in  embargo, e l  soporte  puede e s ta r  también con stru i­

do como en l a  fig u ra  2 en la  cual el m uelle e s t á  in ccrpora- 

20 do en un c ilin d ro  8 donde e l perno e s tá  f i ja d o  a  un p istó n  

9 oapaz de oprim ir e l m uelle por medio de p re sió n  neumática, 

e h id rá u lic a  que actúa a trav é s  de tubos lo  con lo  cual e l  

soporte  ae a b r ir á  en medida su fic ie n te  para perm itir ¡%i des­

lizam iento d el e lectro d o . De e ste  modo @1 resbalam iento d el 

25 electrodo  a  tra v é s  del soporte e s  controlado a d is ta n c ia .

A lternativam ente, es p o sib le  suprim ir lo s  m uelles y emplear 

presión  d ir e c ta  h id ráu lica  o neumática para mantener apre-
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tado el soporte  a lred ed or del e lec tro d o , n i agente de pre­

sió n  debe a lim en tarse  entonces, por ejem plo, a trav é s  de 

tubos 11 en e l  lado opuesto del p is tó n .

l a  f ig u ra  3 muestra una seoción  v e r t ic a l  a 

6 travóa del soporte  y l a  bóveda. Como se  v erá  l a  p a rte  in fe ­

r io r  del soporte  puede e s ta r  p ro teg id a  por un elemento 12 

en friad o  por agua que re c ib e  por separado agua de e n fr ia ­

miento a trav és de lo s  tubos 13 . 3n su lu g a r ,  puede u sarse  

una d isp o sic ió n  e sp a c ia l  en friad era  y p ro tectora  para  e l  

10 so p o rte , co n sisten te  en un se rp en tín  14 o s im ila r  en friad a  

por agua como se m uestra en l a  f ig u ra  4. 3n e l l a  se  rep re­

sen ta  también una sección  por l a  bóveda 22, una cuba b a ja  

de carga IS  y l a  carga 16 . l a  obturación  17 en l a s  f ig u ra s  

3 y 4 en tre e l  soporte y l a  bóveda puede ser de cualquier 

18 tipo  oonocide. Rn l a  f ig u ra  8 se  muestra un c ie rre  hidráu­

l ic o  que co n siste  en una p laca  c irc u la r  18 f i ja d a  a l  sopor­

te  2 pero a is la d a  eléctricam ente (19) de é l  y p re v is ta  de 

un b lin d a je  20, con p referen cia  en friad o  per agua, que en­

c a ja  dentro d el c ie rra  h id ráu lico  21. Bate e s t á  f i j o  a  l a  

20 bóveda 22 y de a sta  forma se  obtiene una obturación  prác­

ticam ente estan ca  entre l a  bóveda y e l  e lectrod o , s i  se 

desea , e l  c ie r re  h id ráu lico  puede l le n a r se  de mercurio u 

o tro  metal capaz de t r a n s fe r ir  corrien te  e lé o tr io a  a l  so­

p o rte . 3n e se  c a so , no debe haber por supuesto a islam ien - 

26 to e lé c tr ic o  entra #1 porta e lectro d o s y e l a n i l lo  lle g a n ­

do e l  b lin d a je  dentro d-s-l c ie rre  l íq u id o . Por medio de d i­

cho c ie rre  líq u id o  pueden m ejorarse tod av ía  l a s  condicio-
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ñas e lé c t r ic a s  en al horno.

31 c ie rre  líq u id o  representado en l a  fig u ra  

8 , 16 , 19 , 20 y 21, puede u sarse  también para recoger ga s y 

e l  gas puede evacuarse por tubos conectados con l a  p lace  

c irc u la r  18 . l a  béveda Ral horno puede suprim irse en ton ces, 

a i  se  desea, pero in clu so  en un horno ab ie rto  puede recoger­

se una cantidad muy grande del gas en estad o  concentrado y 

no quamado.

3?ara co n trarre sta r  l a  fuga de gas ps-r l a s  

ju n ta s  de so p o rta , l a s  secciones in d iv idu ales d e l soporte 

pueden estar dentadas cerne se  m uestra sn l a s  f ig u r a s  1 y 2.

Para impedir per completo que :1  gas que con­

tiene polvo sa lg a  del horno de fu sián  por l a s  ju n tas d el so­

p o rte , puede alim en tarse  ga s a d ichas puntas (por ejem plo, 
gas del horno).

Jomo se  comprenderá, un p c r ta e le c tro d c  del 

tipo  aquí d e sc r ito  pueds u sarse  lo  mismo pare e lectro d o s 

S^dsrberg que para a le c tre á o s  de g r a f ito  y de carbén ag lu ­

tinado l i s t o  para  su u so ,

Rata s o l ic i t u d ,  que corresponde a l a  presen­

tada en Noruega e l  15 de Febrero de 1951, ba jo  al numero 

102.060, se  acoge a l e s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 del v i­

gente R atatuto  sobre propiedad In d u s tr ia l .
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puntog de invención prop ia y nueva que 

ae presentan  para que sean objeto  d# e s ta  ¡patente de In­

vención en Re pana, por V^INTN año a, son 1$. s s ig u ie n te s :

i s .  -  Una d isp o s ic ió n  921. y or ta  e l a o tr  o d o a 

yaxa e lec tro d o s de carbón o de g r a f i t o , caraotexizada 

porque ^1 so p o rte , en p o sic ió n  ap re tad a , forma un c il in -  

dxe o sim ilax  que e s té  p rov isto  de elementes de ap re ta­

miento inca rp erad o s en al c il in d ro .

2S. -  una d isp o s ic ió n  según se  re iv in d ica  

en a l punte 1 , cuando se  u sa e l  poxtaelaotxodos en horxu?s 

e lé c t r ic o s  de fu sió n  cerrados, carac ter izad a  porque e l  

aoporte e s t a  to ta l  o parcialm ente bajado dentro de l a  bó­

veda del .horno.

3 s . -  Una d isp o s ic ió n  según se  reiv indica, 

en lo s  puntos 1 y 2 , que co n siste  en m uelles de ap re ta­

miento que oprimen en tre  s i  l a s  aeooianes del soporte  en 

torno del electrodo  y en que l a  p resión  de lo s  m uelles 

puede red u cirse  per p resió n  neumática o h id rá u lic a , por 

ejem plo, cuando e l e lectrod o  ha de b a ja r se  a trav é s  del 

so p o rte .

&R. -  Una d isp o s ic ió n  según se  re iv in d ica

en lo s  puntos 1 y 2, carac ter izad a  por elementos de apre­

tamiento en que l a s  seccion es del soporte  e sté n  su je ta s  

en torno del e lectrodo  por p resión  d ire c ta  de líq u id o  o 

de a i r e .
53. -  un procedimiento de hacer descender
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e l electrodo  un sepurtí- según se  re iv in d ic a  en l e s  pun­

te s  1 y 2 caracteri& adc peYQ.ee e l e lectrodo  e s  oprimido 

a trav és d el soparte  c yurque ?1 soporte a s  levantado mien­

t r a s  s i  e lectrodo  e s t a  bloqueado.

63. -  una l i s p c s íc ió n  según se re iv in d ica  en 

l o s  puntas 1 y 2 , en l a  cual l a s  p a r te s  dal soparte e s tá n  

dentadas y se recubren de modo que no se  formen ranuras 

continuas a trav é s da l a s  cu ales pueda escapar líb ren an te  

e l  g a s .

7a. -  una d isp o sic ió n  según se  re iv in d ic a  

en lo s  puntos 1 y 2 , en l a  cual e s  devuelto gas a trav áa  

del soporte  para impedir que l a s  ab ertu ra s antro l a s  p a rto s  

del sop o rte  so llen en  do polvo.

8 c . -  Una d isp o s ic ió n  según se  re iv in d ic a  

en lo s  puntos 1 y 2 , en la  cusí un a n illo  o serp en tín  pro­

tecto r en friad o  por agua, con entrada y s a l id a  separadas 

para e l agua, e sta  d ispuesto  debajo o e l  lado del soporte .

93. -  Una d isp o s ic ió n  según se  re iv in d ica  

en lo s  puntos 1 y 2, en l a  cual l a  obturación  entre $1 

e lectrodo  y l a  bóveda del horno ae e fe c tú a  por medio de 

una p la c a  c irc u la r  f i j a  a l  soporta y p ro v ista  de un b lin ­

daje que ae sumerge a¡n un c ie rre  h id ráu lico  f i ja d o  a l a  

bóveda del horno.

103. -  Una d iap osic ión  según se  re iv in d ica  

en lo s  puntos 1 ,  2 y 9 en l a  cual e l  c ie rra  h id ráu lico  

s irv e  para recoger #1 gas en un heme á ló c trto o  per lo  

demás a b ie r to .
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l i s .  -  Una d isp o s ic ié n  según se  y divina .tea 

en l e s  puntos 1 , 2 y 9, c arac ter izad a  porque s i  c ie rre  

h idráu lico  e s ta  lle n e  de un líq u id o  ^ iéctricam ente conduc­

to r ,  per ejem plo, mercurio u otro  m etal -sn estado l íq u id o , 

5 para su m in istrar corrien te  e lé c t r ic a  a l p ertae lee tro d es 

a trav és del o le rfe  de l íq u id o s .

123. -  una d isp o s ic ió n  en p o rta -e lec trod o s 

para hornos de fu sió n .

Tal y como se ha d e sc r ito  sn  l a  Memoria 

que an tecede, representado en loa d ib u jo s que ee acompa­

ñan y con lo s  f in e s  que a# han e sp e c if ic a d o .

n ata  Memoria consta de ocho h o jas e s c r i t a s  

por una so la  c a ra .

M adrid, J 4 F E B . 1 9 5 2 ,
P . A.
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