
201949

í

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T A  D E  I N V E N C I O N  

e n

B 5 P A N A

por VEINTE años

por: "Procedim iento  de fa b r ic a c ió n d e

" p a l m i l l a s ,  topes y c o n t r a fu e r t e s  

"para c a lz a d o " .

A nombre da:
Don Pedro Tomas M atas, da n a c io n a l id a d  

esp a ñ o la , 

d o m ic ilia d o  en:

ZARAGOZA, c a l l e  Pirante d e l  P i l a r ,  2 .

E l  o b je to  de la  p resan te  s o l i c i t a d  de P aten te  de in ­

vención se r e f i e r e  a un -procedimiento do f a b r ic a c ió n  de 

p a lm i l l a s ,  topes y c o n t r a fu e r t e s  para e l  c a lz a d o  que, mo­

d if ic a n d o  cuanto actualm ente sa conoce e e s te  r e s p e c to ,  

proporciona como r e s u lta d o  p r a c t ic o  i n d u s t r i a l  elementos
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d e l  t ip o  a ín d ic e  do que p resen tan  sobre sus s im i la r e s  

l a s  s ig u ie n t e s  v e n t a ja s :

a . -  Gran'economía r e s p e c to  a l o s  de c u e r o ,  

b P e r f e c t a  perm eabilidad para la  t r a n s p ir a c ió n .

10 o . -  Completa a d a p ta b il id a d  a toda c l a s e  de h or­

mas, y

d . -  Gran duración y a l t a  r e s i s t e n c i a  mecánica que 

se traduce en in d a fo rm a b ilid a d  permanente.

Le e s c a s e z  decuero que se observa mundialmenta 

15  ha o b ligad o  a b u s o a r . s u s t i t u t i v o s  de e s te  matsrrial para 

c i e r t a s  p a r te s  de c a lz a d o .  La s o lu c ió n  en cuanto a la  

su e la  o p is o  se ha en con trad o , desde hace muchos años, 

con a l  empleo de goma, con r e s u lta d o s  a menudo s u p e r io ­

res  a l o s  d e l  c u e ro .

20  Con s e r  muy im portante para e l  c a lza d o  e l  elemen­

to  llamdo p is o  o s u e le ,  l o  son tan to  o más la  p l a n t i ­

l l a  o p a lm i l l a ,  lo s  topes y l o s  c o n t r a f u e r t e s ,  sombres 

e s to s  í l t im o s  que se usan para d e s ig n a r  l o s  r e fu e r z o s  

de la punta y d e l  t a ló n  en l o s  c a lz a d o s .  La vida de 

25 á s to s  depende esen cia lm en te  de la  r e s i s t e n c i a  de la  

p l a n t i l l a  y de l o s  topes y c o n t r a f u e r t e s ,  que son la  

fun d ación  d e l c a lz a d o .

Se vien e  empleando con mucha p r o d ig a l id a d  y con 

ev id en te  p e r j u i c i o  de la  r e s i s t e n c i a  d e l  o a lz a d o ,p la n -  

30  t i l l a s ,  topas y c o n t r a fu e r t e s  da c a r tó n ,  y aunque se

han lograd o  t ip o s  de c a rtó n  de buena r e s i s t e n c i a  mecá­

n i c a ,  que par8 o tro s  usos dan r e s u lta d o s  muy estim a­

b l e s ,  en e l  caso  d e l  c a lza d o  e l  r e s u ln a d o h a  s id o  siem­

pre d e s fa v o r a b le ,  l o  c u a l  es fá c i lm e n te  com prensible 

35  ten ien d o  en cuenta que l o s  o a lza d o s  e s tá n  exp u estos  con-
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tínuamente a un du.ro t r a b a jo  de f le x i ó n  y r o t u r a ,  l o  

mismo que a la  humedad d e l  su e lo  y a la  que producá 

la misma exudación d a l p i e .

Las p l a n t i l l a s  de c a r tó n  se o b tie n en , como es de 

40  dominio p ó b l ic o ,  c o r tá n d o la s  con tr o q u e le s  de medida 

ap rop ia d a, a p a r t i r  de p lanchas de c a rtó n ;  en cuanto 

a l o s  to pes  y c o n t r a f u e r t e s ,  l o s  producen l o s  su m in is tra ­

doras c o r tá n d o lo s  de lam inas da ca rtó n  y moldeándolos 

luego por mediode moldes apropiad os para a d a p ta r lo s  a 

45  la  forma que tie n e n  en la  punta y en e l  t a ló n  l a s  h o r­

mas par3 e l  c a lz a d o .

Se ha propuesto  tambión s u s t i t u i r - l a  p l a n t i l l a  de 

lo s  c a lza d o s  con lam inas de goma de determinada dureza, 

para que pudiera a l o j a r  lo s  c la v o s  o e l  c o s id o  n e c e s a -  

50 r i o  para la  op eració n  d e l  montado d e l  c a lz a d o ,  pero e s ­

ta idea ha te n id o  que s e r  desechada p rin c ip a lm en te  por­

que la  goma, a l  a s ta r  d irectam en te  en c o n ta c to  con e l  

p ía y a causa de su f a l t a  de perm eab ilid ad , no s ó lo  a 

la  humedad, s in o  tambián a l  a i r e  y a l o s  g a s e s ,  no o f r e -  

55 oe l a s  con d ic ion e s  n e c e s a r ia s  de h ig ie n e  y s a lu b r id a d ,  

p u esto  que ocasionan e s c o z o re s  y o t r a s  m o le s t ia s  a lo s  

p ie s ;  por o tra  p a r t e ,  la  goma por s i s ó l a  no o fr e c e  ga­

r a n t ía  b a sta n te  para r e te n e r  sólidam ente lo s  o la v o s  o 

e l  oqsido para e l  montado d e l  empeine.

60 * Por l o  que re sp e cta  a l o s  to p es  y c o n t r a f u e r t e s ,  }

la  misma idea de c o n s e g u ir lo s  a basa de goma, moldeán­

dolos por medio de moldes, o s e a ,  s ig u ie n d o  la  tó cn ic a  em&l) 

plea'da primeramente para l a  o b ten ción  de e s to s  elementos ¡ 

an ca rtó n  y ,  de modo g e n e r a l ,  usando l o s  mátodos de t r a —

65 ba jo  que son c l a s i c o s  para la  obtención de p ie z a s  mol— ¡
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desdas én l a  in d u s t r ia  d e l  cancho, tampoco han dado 

r e s u lta d o  fa b o r a b le  por l a s  mi3mas causas que han hecho 

abandonar e l  uso de p l a n t i l l a s  de caucho, es  decir,* la  

f a l t a  de t r a n s p ir a c ió n  a t r a v o s  de l o s  c o n t r a fu e r t e s  

70 y topes de caucho.

En m éritos  a ob ten er, l o  mismo un m a te r ia l  pare 

p l a n t i l l a s  que para to p e s  y c o n t r a fu e r t e s  que reúna l a s  

debidas con d ic io n e s  de r e s i s t e n c i a  a l  c la v a d o  *y cosid o  

y ,  a l  propio tiem po, l a s  n e c e s a r ia s  c o n d ic io n e s  que p e r -  

75 mitán la  t r a n s p ir a c ió n  d e l p ie y o f r e z c a ,  por lo  ta n to ,  

g a r a n t ía s  de s a lu b r id a d ,  se ha ideado e l  procedim iento  

cuya P atente se o l i c i t a ,  que c o n s is t e  en la  u t i l i z a c i ó n  

para la  f a b r ic a c ió n  da p l a n t i l l a s  o p a lm i l la s  para c a l ­

zado, para topes y para c o n t r a fu e r t e s  de c a lz a d o ,  de 

80 una oomposioión formada por f i b r a s  t e x t i l e s  n a t u r a le s

o a r t i f i c i a l e s ,  incorporada a la  mezcla en forma de f i ­

bras y no de t e j i d o ;  r e s in a s  n a tu r a le s  o s i n t é t i c a s  y 

caucho n a t u r a l  o s i n t é t i c o ,  b ien  sea en esta d o  s ó l id o  

o en forma de l á t e x  o d is p e r s io n e s  acuosas a r e i f i c i a -  

85 l e s ,  o b ien  en forma de d is o lu c io n e s  ob ten id as con d i ­

s o lv e n te s  a p ro p ia d o s .

La presen cia  de l a s  f i b r a s  en e l  com puesto,cuya 

p rop orción  e s ,  generalm ente, s u p e r io r  en mucho a la  de 

l o s  o tro s  elementos de la  com posición, proporciona una 

90 e s p e c ia  de e s tr u c tu r a  d e l  compuesto, ya que sus f i b r a s ,  

de d iv e r s a s  dimensiones y o r ie n ta d a s  en toda c la s e  de 

d i r e c c io n e s ,  forma una e s p e c ie  da a f i e l t r a d o ,  a t r a v é s  

d e l  c u a l  se produce cómodamente le  t r a n s p ir a c ió n  d e l 

p i e .  Las r e s in a s  van d e st in a d a s  8 dar a l  compuesto la  

95 r i g id e z  que se n e c e s i t a  para un m a te r ia l  a u s t i t u t i v o
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d e l  ouero, pudiando re g a la  rae e sta  r i g id e z  con e l  em­

p leo  de p rop o rcio n es v a r ia b le s  de p l a s t i f i o e n t e s  apro­

p ia d o s .  Por d lt im o , e l  caacho o sas  d is p e r s io n e s  o d i -  

s o la c io n e s  es e l  medio de unión de l a s  f i b r a s  para f o r -  

100 mar la  te x tu ra  d e l  a f i a l t r a d o  o caero  a r t i f i c i a l  o b te ­

n id o .

Convienen para l a  f a b r ic a c ió n  de e s ta  m ateria su s— 

t i t a t i v a  d e l  oaero n a t u r a l  c u a le s q u ie ra  f i b r a s  n a t u r a le s  o 

a r t i f i c i a l e s  oapaoes de s e r  t e j i d a s ,  a lgod ón , la n a ,  e t c . ,  

105  e l  p e lo  anim al obtenido como sabprodacto  en l a s  f a b r ic a s  

de c a r t i d o s ,  l a s  pequeñas l a m i n i l l a s  d6 ca ero  obten id as  

en l a s  p ro p ias  f a b r ic a s  de o a r t id o s  caando se ig u a la n  

lo s  oaeros o en o tra s  o p e rac io n es  de term inado, l o s  r e ­

c o r t e s  de p i e l  o s a e la  de l a s  f a b r ic a s  de c a lz a d o s ,  p r e -  

110 víamente red ucid os a f i b r a s  y ,  en g e n e r a l ,  c u a lq u ie r  

o tro  m a te r ia l  s u s c e p t ib le  de s e r  red ucido  a f i b r a s  de 

tamaños d i v e r s o s .  -

Como r e s i n a s ,  son a p ta s  l a s  r e s in a s  n a t u r a le s  o 

a r t i f i c i a l e s  y l o s  productos de s í n t e s i s  llam ados co—

115 mdnmente p l á s t i c o s ,  bien  sea en forma s ó l id a  o en e stá d o  

de d is o lu c ió n  obtenida con d is o lv e n t e s  a p a r t i r  de l a  

m ateria s ó l id a  o b ien  en forma de l á t e x  obtenido a n te s  

de la  p o lim e r iz a c ió n  de la  ¿materia.

Como elemento de nexo o unión, convienen i n d i s t i n -  

120 taménte l o s  cauchos n a t u r a le s  o s i n t é t i c o s ,  l a s  d is p e r ­

s io n e s  n a tu r a le s  de l o s  mismos, llam ados comercialmente 

l á t e x ,  l a s  d is p e r s io n e s  a r t i f i c i a l e s  de caucho n a tu r a l  

o s i n t é t i c o ,  l a s  d is p e r s io n e s  acuosas de regenerad os de 

caucho, a d ic io n ad o s  de l o s  productos capaces de produ- 

125 c i r  s u l  v u lc a n iz a c ió n ,  com unicarles buenas oon dicion es
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da en v e je c im ie n to  y m ejorar su.s propiedades mecánicas 

o de o tro  orden.

Para la  obtención  de p l a n t i l l a s  o p a lm i l la s  para 

a l  c a lz a d o ,  e l  m a te r ia l  se obtendrá en lam inas de su - 

1^0 p e r f i c i a  y de grueso v a r i a b le s  s p a r t i r  de I s a  c u a le s  

se podrán c o r t a r  l a s  p l a n t i l l a s  de d i f e r e n t e s  medidas, 

oomo se hace con e l  c u e ro , c a r tó n ,  e t c .  P a r e / r a fo r s a r  

to d avía  mas e s t a s  p l a n t i l l a s  se pueden i n s e r t a r  en ambas 

s u p e r f i c i e s ,  una t e la  de a lgod ón , la n a ,  a r p i l l e r a  y ,  en 

135  g e n e r a l , .d e  c u a lq u ie r  otro  t e j i d o ,  cuya in s e r c ió n  se ha­

rá  en la  misma operación  de prensado y v u lc a n iz a d o  de 

la s  lám inas o planchas a p a r t i r  de l a s  c u a le s  han de 

c o r ta r s e  l a s  p l a n t i l l a s .

En cuanto a l o s  topes y s l o s  c o n t r a f u e r t e s ,  serán  

I4O cortad os  en cru d e, es d e c i r ,  a n tes  de l a  v u lc a n iz a c ió n  

del caucho que foima e l  nexo o unión d e l m a t e r ia l ,  y la  

v u lc a n iz a c ió n  se operará a l  p ropio  tiempo de d a r le s  la  

forma adecuada, es  d e c i r ,  conformándolos a la  forma de 

la  puntera o de la  ta lo n e ra  de l a  horma d e l  c a lza d o  en 

145 que daban s e r  empleados, en moldes adecuados s igu ien d o  

la  tá o n ica  que es c l á s i c a  en la  in d u s t r ia  d e l  oaucho 

para ia  o bten ción  de a r t í c u l o s  moldeados. La tempera­

tura deberá mantenerse en todo oaso por debajo d e l  l í ­

mite que sean capaces de s o p o r ta r  s in  p e r j u i c i o  de sus 

150  buenas c u a lid a d e s  o r ig i n a r ia s  l a s  f i b r a s  que formen la  

e s tr u c tu r a  d e l  m a t e r ia l ,  empleándose l o s  a c e le r a n t e s  de 

.v u lc a n iz a c ió n  o sus combinaciones que asegu ran  esre  r e ­

s u l t a d o .

Cuando e l  m a t e r ia l  o b je to  de la  presante P a ten te  

3-55 deba s e r  a p lic a d o  a la  producción de o a lzad o s  v u lc a n ie
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zades en a u to c la v e  o bajo  p ren sa , lo s  topes y co n tra ­

f u e r t e s  y ,  eventualm ente, l a s  p l a n t i l l a s  podran s e r  

a p lic a d a s  a lo s  ca lza d o s  en e l  estad o  a n t e r i o r  a su 

v u lc a n iz a c ió n ,  es d e c i r ,  en cru d o, aunque incluyendo 

l o s  elem entos o productos v u lc a n iz a n t e s ,  con l o  c u a l  

su v u lc a n iz a c ió n  y su p e r fe c ta  a d a p ta c ió n  a l a  forma 

que d e f in it iv a m e n te  deba te n e r  e l  ca lza d o  se opere bien  

en e l  i n t e r i o r  d e l a u to c la v e  o en la  prenda donde se 

r e a l i c e  la  operación  d e l  c o n ju n to .

D e s c i i t a  s u fic ie n te m e n te  la  in v e n c ió n , a s í  como 

la  manera de r e a l i z a r l a  p rácticam en te ,d eb e  h aoerse  cons­

t a r  que la  misma es s u s c e p t ib le  de c u a le s q u ie r a  m o d if i­

cac io n es  de d e t a l l e ,  siempre que ó s ta s  no a l t e r e n  su  

fundamento.

N O T ^

Los puntos de in v en ció n  propia y nueva que se 

presentan para que sean o b je to  de e s ta  P aten te  de In ­

v en ció n , en E spaña,spor v e in t e  aHos, s o n . lo s  s ig u ie n t e s :

1 ° . -  Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l l a s ,  to ­

pes y c o n t r a fu e r t e s  para c a lz a d o ,  c a r a c te r iz a d o  por le  

aglom eración en planchas p lan a s  o elementos conforma­

dos, de f i b r a s  l i b r e s  o en forma de t e j i d o  con aglome­

ran te  que obra por f u s ió n ,  p o lim e r iz a c ió n  o c o a g u la c ió n , 

con moldeo an prensas eh c a l i e n t e  o f r í o .

2 °+- Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  tem­

pes y c o n t r a fu e r t e s  para c a lz a d o ,  segán r e iv in d ic a c ió n  

a n t e r i o r ,  c a r a c te r iz a d o  por la  aglom eración  de f i b r a s  

n a t u r a le s  o a r t i f i c i a l e s  capaces de s e r  t e j i d a s ,  a lg o ­

dón, la n a ,  p e lo  anim al, t i r a s  de ouero y r e c o r t e s  de 

p i e l  y s u e la ,  con elemento de unión aglom erante por f u -
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s ió n ,  p o lim e r iz a c ió n  o c o a g u la c ió n .

3^*- Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  t o ­

pes y c o n tr a fu e r te s  paya c a lz a d o ,  según r e iv in d ic a c io n e s  

a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  por l a  aglom eración  de l a s  f i b r a s  

190 con r e s in a s  n a tu r a le s  o a r t i f i c i a l e s  y productos de s í n t e ­

s i s  denominados comúnmente p l á s t i c o s ,  u t i l i z á n d o lo s  en 

forma s ó l i d a , e n  estad o  de d is o lu c ió n  obtenida con d i s o l ­

v e n te s  a p a r t i r  de l a  m ateria s ó l id a  o b ie n  en forma da 

l á t e x  obten ido  an tes  de la  p o lim e r iz a c ió n  de la  m a te r ia .

195 4 ° . -  Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  t o ­

pes y c o n t r a fu e r t e s  para o a lz a d o , según r e iv in d ic a c io n e s  

a n t e r i o r a s ,  c a r a c t e r iz a d o  por l a  trab azón  de f i b r a s  con 

cauchos n a t u r a le s ,  s i n t á t i o o s  y d is p e rs io n e s  n a t u r a le s  

o a r t i f i c i a l e s  de lo s  mismos con a d ic ió n  de productos c a -  

200  paoes de p ro d u cir  su v u lc a n iz a c ió n .

5" . -  Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  to ­

pas y c o n t r a fu e r t e s  para o a lz a d o , según r e iv in d ic a c io n e s  

a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  por a l  moldeo en planchas planas 

d e l  aglomerado obtenido como se ha d ich o , sobre la  c u a l  

205 se tro q u e la  l e  p l a n t i l l a  o p a lm i l la ,  p re v ia  in s e r c ió n  en 

una o en sus dos s u p e r f i c i e s  de t a la  de algodón o la n a .

6 ° . -  Procedim iento da f a b r ic a c ió n  de p a lm i l l a s ,  to ­

pes y c o n t r a f u e r t e s  para c a lz a d o ,  según r e iv in d ic a c io n e s  

a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  por e l  moldeo en prensas en o a-  

210 l í e n t e  o f r í o ,  d e l  aglomerado de que se t r a t a  hasta  h a c e r ­

l e  conformar 3 la  forma de puntera o ta lo n e ra  de la  horma 

del c a lza d o  a l  que ae vayan a a p l i c a r .

7 ° . -  Procedim iento de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  to ­

pes y c o n t r a f u e r t e s  para c a lz a d o ,  según r e iv in d ic a c io n e s  

215 a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  por la  a p l i c a c ió n  e v e n tu a l de
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3-as paimi.3.3.sg^ topes y c o n t r a fu e r t e s  en astad o  a n te —

Y io r  a ga. v u lc a n iz a c ió n ,  es d e c i r ,  en cru d o, con in ­

c lu s ió n  de lo s  elementos v u lc a n iz a n te s  cuando se t r a t e  

de a p l i c a r l o s  a la  producción de ca lza d o s  v u lca n iza d o s  

220 en a u to c la v e  o ba jo  p re n s a .

go -  "procedim iento  de f a b r ic a c ió n  de p a lm i l la s ,  t o ­

pes y c o n t r a fu e r t e s  para c a lz a d o " .

T a l y como se ha d e s c r i t o  en la  memoria que a n t e ­

ceda y para l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Consta la  p rese n te  memoria d e s c r ip t iv a  de nueve 

^ o ja s  m ecanografiadas por una so la  cara .
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