MEMORIA DESCRIPTLVA

parg gsolicitar

- o PATENTE DE INVENCTION
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BEsPafs

por VBINTE gfios
" por: "Procedimiento de fabricgoidnde
"palmillas, ‘topes y contrafuertes

"para cglzgdo",

A nombre da: :
Don Pedro Tomds Mstes, ds nacionglidad

4 7 ~ espdiiole,
domiciligdo en:
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 4ARAGOZA, cglle Puente del Pilsr, 2.
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Bl objeto de le presente solicitud de Pgtente de in-
vencién se refisre & un procedimiento ds fabricscién de

pglmillge, topes y COHtrafuertes psras el celzgdo gue, mo-
dificsndo cugnio aotualmente sa conocs s este reépegto,

5 propordiong oomo resultade prdctico 1ndusfrial elementos
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del tipoa indicedo que presentgn scbre sus simileves
las siguientes ventajes:

g .~ Gran' economfa raspecto a los de cuero.

b,- Perfects permesbilidsd pers lg transpirecién,

c.- Complets adaptebilided s tods olsse de hor-
mas, ¥

d.- Gran duracién y slits resistoncig mecdnice que
sea traducé en indeformsbilidsd perumsnente,

7 Le escgsez decuero quae se observg nmundislmente
ha obligedo g buscar.sustitutivos de aste mg t€risl pers
oclertas partes de calzsdo, Lo soluoidn en cuanto a 1la
suelg 0 plso se hs encontirado, desde hace muchos gfios,
con al emplso de gomz, con rssultsdos g menudo superio-
res a los del cusro,

Con ser muy importante pasrs el cglzgdo el elemen-
to 1llpmdo piso o susle, lo son tsnto o mgs 1la plenti-
11a o palmilla, los topes y los coﬁtrafueftes, sombras
estos ﬁltigos que Se usan psre desighasr los refusrzos
de 1l punts ¥ del talén en los calzgdos, _La vidg de
dstos depende esenciglments de la resistencia de ls
plantillas y de 1los topes y contrafuertes, que son la
fundgoidn del cglzsdo,

» Se viené empleando con muachs prodigslided y con
evidente berjuicio de ls resistencig del oalaedo;plan-
tillgs, topes y contrafusrtes da cartén, y aungue se
han logrado tipos de cartdén de busns resistencia mscd-
nica, que psrs otros usos dan resultsdos muy.estima— ’
bles, eh @l ocgso del cslzado el resultvedo he sido siem-
prg'dasfgvorable, 1o cusl es fdoilmente ooﬁprensible

teniendo en cuentes gue los cglzados estdn expuestos con-
[ . . -
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tfnusmente g un duro trabajo de flexién y roturs, lo
mismo gque 8 1ls humeded del suelo .y a ls que produoe’
lg misms sxudacién dsl pie. |

Les plentillas de cartén se obtienen, como es de
dominio pﬁblico, cortdndolas con troqueles de medida

spropisds, s psrtir de planchas de cartén; en cusnto

a los topes y contrafuertes, los producen los suministra-—

dorxes cortdndolos de ldminsgs de certén y moldééndolos
luego por mediodé moldes gpropisdos ﬁéra gsdaptarlos s
la formg'qae tienen en lag punts y en el tsldn lgs hor-
ma8 pars el calzado.

Se g propuesto también sustituir lz plentills de
1bs'calzados con limings de goms de determingds durezs,
para (ue pudiers z2lojsr los clavos 0 el cosido necesa-—
rio para la cperscién del montedo del cglzsdo, pero es-—
tes ides he tenido que ser desechads principslmente poi—
que la goma, 8l zstsr directamente en contscto con €l
ple ¥y 2 causg de su falts de permeabiiidad, no 5310 a
la humedsd, 3ino también 21 sive y & los geses, no ofre—
ce lss condiclonss neccsariss de higiene y salubridad, }
puesto que ocasionan escozores y otras molestigs a los
pies; por otra parte, le goms por sfsols no ofrece ga-
rentia vzstante psrs retenar sélidamehte los clgvos o
el cgsido pgrs 61 montado del empeine,

Por lo qué respecty. g los topes y odhtrafuertee,

lg miems ides de conseguirlos g bgse de goms, moldegn-—

dolos por medio de moldes, o ses, siguiendo lg técnice empli

plesds primsrsmente psrs ls obtencidén de estos clementos

an cartén y, de modo genersl, ussndo los métodos de tra-

bg jo que son clgsicos pars ls obtencién de piezes mol—
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degdes dn 1; industrla del oaucho, tgmpoco han ‘dado
resultedo faborsble por las mismaé cgusas que han hecho
gbendongr el uso de plantilias de cgucho, es decir, lg
falts de trénSpirsoién 8 trgvés de los contrsgfuertes
y topes de csucho, |

En méiitos a obtener, lo mismo un meterigl pare
plentilles que pars topes y oontrafuertes que reuns lss
dabides condicioneskde rgsistenciz al clavedo iy cosido
y, 8l propio tiempo,_las nsoésarigs condiciones que per-
mitan ls tranSpiradién del pie y ofrezca, por lo tanto,
garentfas de salubridsd, se ha ideado el procedimiento
cuys Patente se olicite, gue consiste en le utilizgclén
pars 1a fabricscidn da plantilles 0 palmillas pars ocal-
2zgdo, pars topes y para contrafusrtes de celzado, da
ung ocomposiocidn formadas por fibras textiles na tursles
o ertificigles, incorporsds a ia mezclg en formg de fi-
brgs y no ds tsjidoj resines natuxaiea o sintéticas y
cguohio ngturel o sintético, bien ses en estédo sélido
o en forma de ldtax o dispersiones acgosss arvificis—
155, o bien en formabde disoluciones obtenidgs con di-
solventes gproplados, |

Lg presencis de las fibras en el compuesto,duya
proporcidn es, generglmente, superior en mucho a ls de
los otros elementoé de lz composicién, proporcions unsg

especig de estructurs del compuesto, ya gue sus flbres,

de diversgs dimensiones y orientasdes en toda clase da

direcciones, forme una espscie de efieltrsdo, a2 través
del cugl se produce cémodgmente lg transpiracidn del
ple.  lgs resinss ven destinsdas g dsr al compuesto lg

rigidez gue se necesits psrs un msterigl sustitutive

-4 -



dsl ouero, pudiendo regulsrse‘esta'rigidez con al em;
pleo de proporciones varigbles de plgstificgntes gpro-
pisdos. Por dltimo, el csucho o sus dispersiones o di-
soluciones és el medio de unidén de las fibrgs pars for-
100 mgr ls texturs dei afieltrado o cuero artificisl obte-—
nido; | |
| Convienen ‘pars ls fabricaoidn de ests msteriag sus—
titutive del cuaero nstural.oqalesquiera fibras’naturales o)
artificieles cgpsces de ser tejidss, slgoddn, lsna, ete.,.
105 el pelo gnimsl obtenido como subproducto en las fgbricas
de curtidos, les pééueﬁés laminillas de cuero obtenidss
en las propiss fdbricas de curtidos cugndo 3é iguslen
los oueros o en otras operaciones de termingde, los re-
cortes de piel o suels de lgs fdbricas de celzedos, pre-
110 vigmenie reducidos a fibrss y, en general, cuslquier
otro meterigl susceptible.da ser reducido a fibras de
tgmafios diversos, -
Como resinss, son gptas las resings netursles o
artificialeé y los productos de sintesis llsmsdos co-
115 ' minmente pldsticos, bien ses en forms s8élidz o en estddo
de disolucidn obtenida con disolventes a peartir dé 1ls
matarig sélids o blen en forus de lftex obtenido sntes
de la polimerizgoeidn de la meteris.
Como elemento de nexo o unidn, convienen indistin-
120 tomente los cguchos natursles o sintdticos, las disper-
gionas natqralés d2 los mismos, llauwados comeroiglmente
ldtex, las dispcrsiones artificigles de cgucho natursl
o sintético, 1gs dispersiones gcuosas de regenersdios de
cgucho, gdiciongdos de los productos capsces de produ-

125 cir sul vuleanizagcidn, comunicarles buengs ocondiciones
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de ¢nvejecimiento y mejorar sus propiedasdss mecgnicas
5 de otro orden, o

Pgrs la obtencién de plantillas o palmillas pers
sl calzado, 6l material se obtendrd en lfminas de su~
perficie y de grueso varisbles g pertir de lss cusles
se¢ podrgn cortar las plantilles de diferentes medidasse,
oomo se hsce o¢n 31 cuaro, cartén, etc. Pareyreforzar
todavia mds e¢stss plentillas se pueden insertsr en ambas
suparficises, ung tels ce slgoddn,‘laﬁa, arpillerg y, en
geheral,,de cuslquier otro tejido; ouya‘inseroién se hag-

3

rd en la wismg operscidén de prensgdo y vileznizsdo de

1gss ldmings o plsncings g pertir de las cusles hgn de

cortegrse las plagntillss,

Bn cagnto a los topes y s lcs contrasfusrtes, serdn
cortados en crude, es decir, gntes de la vnlognizgoidn
del csucho qua formg €l nexo o unidén del materigl, y la
vuloanizgoidn se operard al propio tiempo de dsrles 1lg

formas gdecusds, €3 decir, conformdndolos a ls forms de

1sg punters o de lsg tsloners de ls hormg del calzgdo en

Que debgn ser emplesdos, en moldes sdecugdos siguiando
1z téonica que es cldsics en lg industrig del ogucho

pars le obtencién de artfoulos moldeados, Lg tempsra-
tura deberd mentenerse an todo cgso por debs jo del 1i-
mite gque sean cgpsces de soporter uin perjuiclo dz sus
buengs cuglidsdes oiiginarias las fibrss que formern le

estructurs del materiel, emplegndose los scelerantes de

.vulcgnizaoién o sus combinaciones que asegursn aesre re-

sultedo,
Cusndo el materisl objeto de la presante Pgtente

deba ser gplicado a ls produccidn de oglzados vulecsnie
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zgdos en éutoclavs 0 bz jo prensz, los topes y contre-
fuertes y, eventuslmente, 1as_piantillas podrén ser
aplicadasla los eslzados en.agl estado anterior & su
yuloaniéacién, es decir, en crudo, aunque inoluyendo
lbs’elementos o productos vulcasnizantes, con lo cusl
su vulcaniZacién'y su.perfeota gdgptscibén a leg forms
yue definitivemente deba tener el calzado se opsre bien
gn el interior del gutoclave o en lg prends donde se
realice ls operscibn del conjunto,

Desotita suficientemente ls invencién, esi como
13 maﬁera de reglizarls prédcticumente,debe hgcerse oons-—
tar que 1lu mismg es susceptible de cuslesyuiers modifi-
caciones de detalle, sieﬁpre que éstas no altsren su
fundsaento,

| e it NOTa —:-:;

Los puntos de invéndién propis y nueva que se
presenian pars queisean objeto de ests Pstente de In-
vencién, en Bspaiig,.por veinte gfios, son.los éiguientes:

19 ,—~ Procedimiento de fabricgeidn ds paimillaé, o=
pes y contrafuertes psrs cslzgdo, csrgoteriugdo por le
aglpmeraoién en plénchas plangs o alementos conforma-—
dos, de fibras libres o en forms de tejido con agléme-.
rante que obrz por fusidén, polimsrizscidn o coagulgcidn,
con moldgo an prensas ¢h oglisnts o frio,

20 ,— Procedimiento de febricszcidn de pslmillas, to-
pes y oontrafuertes psrs oalzedo, segun reivindicsoidn
anterior, caracteriszsdc por la aglomergcidn de fibres
naturagles o gritificizles capaces de ser tejides, algo-
ddn, lgng, pelo gnimsl, tiras de ouero y recortes de

plel y sucls, con elemento de unién aglomerante por fu-
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sién, polimerizacidn o cosgulscién,

3°.~ Procedimiento de fadbricecidén de palmillas, to-
pes y ocontrgfusrtes paras celzado, segln reivindicaciones
antsriores, caracterizsdo por lz aglomeragcidén de las fibreg
con resings ngturgles o artificisles y productos de sinte7
sis denominados cominuente plésticos, utilizéndolos en
forus s861lids,en estado de disolucién obtenida con disgl;
ventes g pértir de la materis sélida o bien en forms da
1dtex obtenido antss de le polimerizaoién de la mpteris,

4° .- Procedimiento de fabricscién de pelmilles, to-
pes ¥y contrafue;tes para cslzsdo, segin raivindicsciones

snteriorss, caracterizedo por la trebszén de fibrss con
cauqhos ngtursles, sintdticos y dispersiones rztursles
o artificiales de los mismos con gdicidn de productos ca-
peces de producir su valcgnizgcidn, . ‘

50 .- Procedimisnto de fsbricgcidn de'palmillas, 0~
pes y contrafuertes para oalzado, segun reivindiocgcionas
antériores, carécterizedo por 21 moldeo en planchss plangs
dei aglomerado obtenido como se hg dicho, sobrs la cusl
se trogasla le plantilla o palmills, previs insercién en
ang o0 en sus dos superfiocies de tula de algodbn o lsng,

60.; Procsdinmiento ds fabricgci6n de pslmillgs, to-
pes y contrafusrtes psrs calugdo, segdn reivindicacionesr
snteriores, carscterizado por el moldeo en prensgs en ca-
liente o frfo, del sglomerado de que se trats hasts hacer-
le conformsr 2 ls forms de puntsrs o talonerg de lz horms
del calzaﬁo gl que se veysh g gplicer, :

70.; Procedimiento de fabrigacidn de palﬁillas, to—

pes y contrafuertes pars caslzado, segin reivindicsciones

_gnteriores, csrsct2rizado por ls aplicacidn eventusl de
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las Palmillas, topes y oontrsfusrtes en sstsdo snte—
Tior g su vulosnizeoidn, e¢s dechr, en crudo, con in-
olusidn de loy elementos vuloanizsntes cugndo ée trgte
de gplicsrlos g la produccidn de cslzgdos vulcanizedos
en gutoclave o bajo prenss.
89 .~ "Procedimiento de fgbricegcidén de pelmillss, to-
pes y contrafuertes para calzsdo",
Tgl y como se-ha deserito en le memoris qud gnte~
cede ¥y para 1os fines qgue se han especificsdo.
. GConats ls presents memorig déscxiptiva da nueve
hojes mecsnograflades por una'sola cars .,
Madrid, 14 gz Pebre %}.1952.
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