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en

A S P A R A  
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a  nambíe de S . I . S .  SOOIRTE D'INVESTIS Sa^lAbTS OOLLAOTIFS, 
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"CK D i^óSlTlVO PARA EA TRABAJO DA LATEíUAAES

píASTIOOS".
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g s t a  invenoién se  l e i i e i e ,  en g e a a x a l, a  nn 

éiape s i t iv e  p a ia  t i  aba j a i  compl e tam-$nte m atí?iíaa taimo— 

p lá s t ic a s  d igan io as s in t é t ic a s  m ientias é s t a s  avanaan a 

tia v é e  de ana ñámala c ilin d iío e ,, y se i-^ iia ie  especialm ente.
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a  un tipo  nal mismo que € í$ctu a  uca p rep arasián  e sp a c ia l 

de p lá s t ic o s  de v in i lo .

^n l a  técn ica  de a g ita r  y mrgzclar una ma te­

x i s  s in t é t ic a ,  p l á s t i c a ,  o rgán ica , y para c o n v e r t id a  an 

p lá s t i c a ,  a s í  como para e stab le cer  una p resión  acare e l l a ,  

mediante a l  ampies de una h e l io s ,  l e s  té c n ic a s  han experi­

mentada desda hace mucha tiempo l a  necesidad de disponax 

dé una h& lice que cumpla e s to s  r e q u is i to s  con un maye3 

grado de e f i c a c ia  y a fe c tiv id a d ,

l a s  peraenes fa m ilia r iz a d a s  con e l fun cio- 

namiantü d$ l a s  máquinas para e l  tra b a jo  de p lá s t ic o s  han 

reconocido, hace tiempo, l a  necesidad de diaponer de un 

mecanismo con e l que lo s  p lá s t ic o s  orgán icos s in t é t ic o s  

en gens-ral, y espac taimen te l o s  p lá s t ic o s  de v in i lo ,  pue­

dan mes ¿Larae más eficazm ente, per ejemplo con p l e s t i f i -  

can tes, co lo rearse  y p rep ararse  de forma qua- l o s  produc­

to s obtenidos con e l l o s  tengan un acabado lu a tr o so .

De conformidad con lo  expuesto , #1 prin ­

c ip a l 3 b jato  de esta, invención es l a  creación  de un d is ­

p o s it iv o  mejorado para t r a b a ja r  y hacer avanzar l a s  mate­

r i a s  p lá s t i c a s  o rgán icas s in tó n ica s  a trav é s  de una cáma­

ra  c i l in d r ic a ,  siendo adaptable dicho d isp o s it iv o  a l o s  

equipos norm ales, t a le s  como máquinas ce ex tru sión  de 

p lá s t ic o s .

Otro o b je to  de a sta  invención ee l a  crea­

ción de un d is p o s it iv o , como e l anteriorm ente c ita d a , en 

e l  que se  puedan mezclar m atarías p l á s t i c a s  o rgán icas

2



( " 9 3 e
s in t é t ic a s ,  por ejem plo, con p la n t i f ic a n te s ,  co leteaba# y 

p rep ararse  pur completo para a l  mcldeo, m ientras avanzan

á$ un entramo a otro  de dicho, esmera.

Otro cb jg to  ¿s s a t a  invención a s  l a  creación  

¿ s  un a iu r^ a it iv o , o^mo a l ant^r iormente c itad o , que com­

prenda una hólioa que poaee una ¿ isp c a lc ió n  e sp e c ia l de su 

p a se , avance, diámetro e x te r io r  y diámetro de r a í z ,  con lo  

que la  m eada y p reparación  ce l e e  p ía s  t i c e s  puede e ie o tu ar-  

s e  s in  párdida de volumen en l a  producción.

Otra ob jeto  da l a  invención es a l  &a crear 

una e stru c tu ra  h á l ic *  que d e sa r ro lle  educíante y rápidap- 

mente una gran cantidad de ca l^r inducido rrioaienalm ente 

dentro de l a  m ataría p lá s t ic a ,  con un mínimo de a p lic a ­

ción de energía#

Otro c ó ja te  da gata invención es la  crea­

ción os una In d ice  como la  c itad a  anter n rm en ts, per l a  que 

lo s  productos mdládín:.os ás p lá s t ic o s  de v in í le  prapareaos 

por iích e  h e l ic e ,  tienen  un soasado lú s t r e se  no consegui­

do in s ta  ahora cuando se preparaban con el equipo de há- 

l io e  c onv .p n o i  o n a l.
Otro o b je te  ai l a  invención es l a  creación  

de una e stru c tu ra  le  h é lic e  per l a  que $1 m ateria l que se  

t r a t a  e s  empujado & Ib largo  de una p&rt v ae l a  su p e r f i­

cie de l a  h é l ic e ,  a una velocidad  su perior a s a  cal mc- 

vamiento ue dicha p arte  ce - la  c^^ada n al ice#

Qt 2* -3 ¿L̂  á̂t̂ i ÍiiV^niOÍ. í̂i íiH

dentea p ara  l a s  personas fa m ilia r iz a d a s  cen sana c laae
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da equipo, a l  examinar e l dibujo que ae acampana y ig a i  

l a  s igu ien te  deacrrpciün.

é l  s a t i s f a c e r  le a  objsnoa rnsacionanos ante—

Y i  alm anta, a s í  como ó t ic a  in c id e n ta le s  a a s te a  y asociado a 

con e l l o ,  se  ha á sscu b íg rto  una e s tru c tu ra  ig  r̂.M h é lice  

para l a  preparación  de p lá s t ic o s ,  que incluya una d isp o s i­

ción e sp e c ia l del paso , a lan ce , d iám etro ,ex terio r  y diáme­

tro  de la  r a ía  de lo s  f i l e t e a  da dicha h é lic e , con lo  que 

l a s  m aterias tarm op láctícas orgánioaa s in t é t ic a s  pueden tra­

b a ja r se  completamente, dentro de una cámara c i l in d r ic a ,  por 

dicha h é lic e  m ientras avanzan da un extremo a o tro  d# dicha 

cámara. Rata e stru c tu ra  de h é lic e  e sp e c ia l perm ite también 

l a  composición e fe c t iv a  cal m ateria l p lá s t ic o ,  t a l  como con 

p la s t i i io a n te a  y un coloreado más v igoroso de l a  m ateria 

p lá s t ic a  ae no que na ¿¿do p e s ió le  ereotu ar anternormante 

coa io s  c¿spos¿u¿vog cenvdncroñalas para &l avance del 

p lá s t io o  de tip o  s im ila r . Además, l a  haLice del invente 

prepara m aterias p lá s t i c a s ,  aspecialm dnte l o s  v in i lo a , de 

forma que* l e s  productos moldeados de s l l a e ,  posean un aca­

bado lu s t r o s o ,  altam ente pulim entado, no conseguido ante­
riorm ente.

Tara lo g ra r  a s te e  re su lta d o s  ap e te c id o s , l a  

h é lic e  39 construye de forma que en una p arte  interm edia 

de sus extremos efectú e  su f ic ie n te  p resió n  sobre l a  mete- 

25. r í a  te rm o p lastica , que moverá ¿n una d is ta n c ia  l im ita d a , 

a  una velocidad  más ráp id a  que l a  de l a  su p e r f ic ie  de l a  

h é lice  sobre l a  que se  mueve. Bst& conatrocción o extru-

- 4 -
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a len  Ral m a t ir ía l  actúa sobre éete  da una manaba altam ente 

e f ic a z  para cbtenur 1 . s xas a ltada a ap e tec id o s. na"t¡o ae 

e fec tú a  ventajosajn.snte aum-antando a l  diurnatxo de l a  r a iz  

d&l to r n il lo  y xeduciendo e l  avance, a trav é s  de dicha pax- 

g t e ,  lo  auficientórnente para que a l  órea de l a  secc ió n  txafia- 

vexaal pox le  que pasa e l m ataxial se xeduzca b a sta n te , pa- 

xa que dicho m ateria l saa o b ligad a  s  paaax por l a  contrac­

ción a l l í  p r o v is t a .  A s í, 311 une h e lio s  que posee una e f i ­

cacia del %) por c ie n to , l a  disminución en dicha su p e rfi-  

1C c íe  debe e-*x de un valor in fe r io r  a l  de un quinte de dicha 

a u p s x iic i9, -m e l  r e s to  de l a  h é lic e , expuesto de o tra  ma­

n era , l a  re la c ió n  de compresión con e l lo  obtenida debe e s­

ta r  por encima da uno d iv id ido per el. .-percentaje de e f ic a ­

c ia  de l a  h é lic e . 3n l a  p rá c t ic a  se  obtienen lo s  mejores 

15 re su lta d o s  por una re lac ió n  de m aterialm ente dos a s e i s  ve­

ces mayor que dicho uno d iv id id o  por e l  porcen ta je  de e f i ­

cac ia  ce l a  h é l ic e .

Bara i lu s t r a r  l a  e stru c tu ra  de una r e a l iz a ­

c ió n -p a rticu la r  de l a  h é l ic e , ae hará r e fe re n c ia  a l  dibujo 

20 que se  acompaña, que m aestra una v is t a  en  alzado  l a t e r a l ,  

asco leñada parcialm ente.

J 0N3TRU0 J I 0N

Como se  muestra an a l  d ib u jo , l a  h é lic e  1 

para t r a b a ja r  p ló s t ic o s ,  comprende un e je  2, que tien e  una 

25 porción extrema izqu ierda o de s a l id a  3 , una porción  extre­

ma derecha o de entrada 4 y una p arte  5 cen tra l o ensancha­

da. 36a h é lic e  1 ae  h a l la  d isp u esta  de una manara convencio-

- 5 -
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n a l ,  en una camaya o i l ín d r íc a  6 , dn una c a ja  heYizental 7, 

p ro v ista  ¿:a una to lv a  paya m.6:t . ir ia le a 'e  que comunica con 

diciia camera c il in d r ic a  6, #n el extremo derecho de e l l a .

^  d iáa e tro  in te r io r  de l a  cámara c i l in d r ic a  6 e s  ocnstan- 

6 te a  trav o s da toda l a  lon g itu d  en e s ta  r e a l iz a c ió n . í e s  

d ií'n átroa de l a s  p a r te s  extrem as 3 y é , cel e je  s&n, 

preferentem enta, conatantes a ig u a le s  sn toca au lon g itu d  

y , austanoialm ente in íe r  &cr-ss a l  diámetro ín terxor de le  

cámara 6 .

10 HL diámetro en l a  r a íz  de l a  p a rta  cen tral

8 , Asi e je  2, aumenta gradualmente desde su punto de unión 

con l a s  p a r te s  extremaa de entrada y s a l id a  de dicho e je  

h asta  un punto 9, suataneialm ante a  m itad de camino entre 

e l l a s .  R1 diámetro de l a  r& iz de l a  p a rte  cen tra l 5 , en

15 diono yunto med-c 9, aunque mayor eue e l  diámetro de l a  

r a íz  de cada una ce I s a  p a rte s  extremas del e je  2, es sa­
l to  ientean-nte mas pequeño cae ni diámetro interno de l a  cá­

mara o ilm dr^.ca 6 para  perm itir  s i  mevimientc de lo s  mate­
r i a l e s  p lá s t ic o s  entre t i l l a s .

20 3*ae uo::, p artea  extremes y l a  p a rte  c e n tra l ,

(.¿.engn süstenoinlm ente, ig u a l la n g ítu d , aunque en a l ­

gunos oaaos l a  lon g itu d  de l a s  d ife re n te s  p artea  se  puede 

a l t e r a r  sn re lac ió n  de unaa a o tra e . áH. aumento d e l diáme­

tro  e^ l a  r a íz  , s*n na p arta  c e n tra l, es su f ic ie n te  para ra­

ga dúo i r  l a  d is ta n c ia  de l a  ra íz  de l a  h á lio a  a  l a s  paredes

d$ l a  oamara, en era ¿.¡a p a rte  c e n tr a l ,  a  un te rc io  o un cuar­

to aproximadamente de l a  d is ta n c ia  correspondiente en  l a s

— 6 —
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p a r ta s  p ,r  1& quí;, gn ctop^-rmcián cmn l a s  r c sc a s

auxü .rar^a m-^ncicnedae pcat^r^crm-pnta, l e  la la c ió n  de 

s ie n  en la  pn rts extrema da en trad a, con ra la  cien a  l a  pra- 

a ion an la  parte  c e n tra l, e s  del arden de 1 :1 8 .

Una ro sea  h e lic o id a l 11 , tiene un paso, cons­

tan te  y un diámetro e x te r io r  constante e s t a  asegurada a  y 

rodea la  p arte  extrema izqu ierda 3 y l a  p arte  c e n tra l 5 d el 

e je  2. üEL diámetro e x te r io r  de dicha ra so a  11 e s ,  p referen ­

temente, su sta n c ia l manta igu al a l  paso de l a  roana e in fe ­

r io r  a l  diámetro in tern o  de l a  cámara c il in d r ic a  6 , en magni­

tud su fic ie n te  para p erm itir l a  l i a r e  rc rac ié n  de l a  h é lic e  

1 ,  dentro dt? la  cámara 6. Û m. centinga cien ±2 de ra rosca 

h e lic o id a l  11, qua ifén #  un yaa^ algo- mayor, paro e l  mismo 

diámetro e x te r ¿ a r , se  h a lla  d isp u esto  en la  p arte  extrema

de entrada 4 , de dicho e je  2#

Un par de ro sc a s  a u x i l ia r e s  13 y 14 , que t i e ­

nen s i  mismo avance que l a  rosca h e lic o id a l a l , se ia tarp o ­

nan con acu e lla  p arte  da l a  ro sca  n ^ lic o ic a l  11 que rodea 

la. p arte  ce n tra l 5 , ¿tal a je  2. -33. pnso de l a  ro sca  compues­

ta  alrededor de l a  p arte  can t r a l  s  * e s , prer^rentem gnte, 

ocnstante y e l  diámetro ex te rio r  ce l a s  ro sc a s  a u x i l ia r e s  

13 y 14 , e s  p r ^ r ^ ü ^ n t e  ía án tíco  a l  diámetro ex te rio r  

de l a  ro sca  h é lice  id a l  11 . am a se  ha dn.cho auteriorm &nte, 

l a s  p artea  c ita d a s  ae han proporcionauc ^rm a <gn̂  e l  

auménte de diámetro l a  r a iz  en la  s s c c iá n  c^ntrah c ,  en 

cooperación o-,n l a s  ro sc a s  a u x il ia r e  a , ciaminuye e l  a rca  

a s  coi onal tr a n sv e r sa l,  a trav é s  ce l a  cual p asa  e l  m a t in a l

- 7 -
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p lá s t ic # ,  e-n t a l  can tidad , cu# la  r$ lac íán  de un área  co rr# s-  

pcndi:nto ?n la  sección  cu an tiad a  4 can r&spacto a dicha 

área en la  sección  cen tra l 5 , asa mayor qu#, y prefbrentemenr-

te de 2 a 6 v-g-c#s mayen qan ni n!mm-ro entero une ¿ iv i i id o  por 

al p o rcen ta je  de '- fic ie n c ia  da la  h é lic e . l a  exp^ri&ncia ha 

aamostia.de que una re ía  cien  3n e ísz  y s e i s  es altam ente e f i ­

caz para $1 use can una h é lice  de una e f ic ie n c ia  del 20 per 

o ían te . l a  reducción en al díame-tro da l a  ra in  de 3.a parta  

extrema d& s a l id a ,  con re la c ió n  a l a  da ma c itad a  p arte  cen­

t r a l ,  junto con al a emente de avance de l a  p arte  extrema da 

s a l id a ,  con respecto  a dicim p arta  c e n tr a l , descarga l e  p rasián  

e x is te n te  -sn la  c itad a  p a rta  cen tra l y en e s te  ca se , perm ita

su r-eterno aproximándose e l  da l a  pínte- extrema de -Mitrada.

Una ro sca  a u x i l ia r  15, que trena? s i  mismo

í vanee que l a  continuación 12 , e s t á  in te rp u esta  con e l le  

junta a l a  to lva  da m ateria l 8 que, en e s ta  r e a l iz a c ió n , 

e s tá  a l  lado del extremo derecho de l a  p a rta  extrema de en ­

trad a  4 , nal e je  2.

T&daa l a s  su p e r f ic ie s  d e scu b ierta s an a l e je  

20 2 y l a s  ro se a s  aseguradas a  a i ,  e stán  p r o v is ta s  con un aca­

bado esp ecu lar.

En le  c a ja  7 se puedan disponer permutadores 

térm icos adecuados 17 , &. trav é s la  toca au lo n g itu d , <an i-ar­

ma conv en ciá íie l.

25 gomo ilu s t r a c ió n  u lte r io r  del invento, s in

carácter l im ita t iv o ,  se ha hecha una - r e a l iz a c ió n  t íp ic a  

y s a t i s f a c t o r ia  con le a  -sigaren tas dim ensiones:

8
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Hipe de n a lic e  la  p a ita  extrema de- 20% l a  e i i c i  encía de 
entrada 4 ....................................................... .. da aplazamiento p o s it iv o .

Tipo da n e líce  en la  part#  ti-&;ua de
s a l id a  3 ......................................................... .. 20% de e t ic ie n o ia  de

d# aplazara ian to  pe a lt iv o

Diámetro de l a  cámara 6 ........... .. 83 mm.

Longitud de l a  p a ite  extrejooa da
trad a  4 ...................... ...................................... ..3 3 0  mm.

Longitud de l a  p a ite  cen tra l 5 . . . . . . . . 3 3 0  mm.

Longitud de l a  p a ite  extrema de dea-
caiga 3  ......................................................... 306 mm.

Mame t ío  de l a  r a íz  da l a s  pa iten
extrem as 3 y 4 .................................................. 51 mm.

Diametío máxime da la  r a ia  de l a  p a ite  
cen tral 5 ......................................................... . .  78 mm.

Avance de 1& p a ite  extrema de ^n tra-
^  4 ............................................................. ...109 mm.

Avance en l a  p sr t#  cen tra l 5 ..................  29 mm.

Avance <&n le, p a ite  extrema d# s a l id a  3 . .7 6  mm.

. . FUMCIONAilANlO

Hl m ateria l p lá s t ic o  se In tx odace en l a  

oamaia c ü ín d r ic a  ó,, por l a  to lv a  8 , donde e s  cogido por 

l a  ro sca  s in  i in  12 y l a  ic s c a  a u x i l ia r  16 da&. e je  2 . y 

movine h acia  l a  izq u ie rd a , como se va en l a  f ig u r a .

m  m ateria l p lá stio & .c sb íd o  a l  avance re ­

lativam en te giance da l a  ro sc a  12 . avanza rápidamente 

hacia  l a  iz q u ie rd a , a lo  la rg o  de l a  p arta  extrema dere­

cha l e í  e je  2 , con alguna aec íán  de mezcla y pequeña can-

- 9 -
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t i  dad de apr&tam iautc. Cuando ma tu r r i l  p lá s t ic a  alcanza

la. p a it#  c&ntral 5 , del e je  2, es aom itído a un apretamien­

to vigor-cao y a un tu e rta  trab a jo  debido a  l a  díaminucián 

áá l avano# d# l a  ra te a  h á lic c iR a l 11 , y debido, también,

5 a l  paac &uatanciaLaont# nigminHidc de lo. rcaca qu-3 r e su l­

ta  ce na in trca aca ián  d-s l a s  ro sc a s  a u x i l i a r e s  13 y 14 , en  

l a  p a r t e  c e n t r a l .  Adem ás, e l  im p o rta n te  aumento e n  s i  ¿bajas- 

tro  de l a  r a í z ,  #n la  parre cen tra l 5 , e ieo tu a  un aumento 

progresivo  dé in tensidad  ¿ s  apretam igntc y de trab a jo  en  e l 

10 m atorral p lá s t ic o .

Bn re a l id a d , e l  m ateria l p lá s t ic o  se moverá 

mas a p r is a  qu# la  a u p a r íía i#  de l a  h é lic e  sobre l a  cual 

pasa en aqu ella  p a r lé  de diada sección  oantral 5 , áond# l a  

re ía c ie n  da l a  compresián excede d@l v a lo r  dé uno d iv id ido  

16 por a l  porcéu ta je  de e f ic a c ia  la  l a  h é l ic e .  Bato comunica 

un a l to  v a lo r  da calor f r ic c io n a !  con un mínimo de en& rgía, 

y lo  hace en un breve esp acie  be tiempo. Después que #1 ma­

t e r i a l  p lá s t ic o  avanza, n acía la  izqu ierd a naide é l punto 

madio 9 , en l a  p a ita  central. 6 , b a l e je  2 , s i  diámetro na 

20 dicha, p a r t í  c en tra l b disminuye, decreciendo por s i l o ,  pro­

gresivam ente, l a  in tbn sid ac de l a  acc ió n  da l a  t r i tu ra c ió n , 

de l a  mazóla y dg l a  a g ita c ió n  de dicho m ateria l p lá s t ic o ,  

réduoiánca-oa acá l a  p re sián  en cieñe m ate ria l*

í a  elaooración  y l a  mezcla i  m al tien en  lu -  

26 gar mi la  p a rta  extrema ¿ s  descarga 3, ya que l a  h é lice

sigu e haciendo avanzar a l m ateria ! p lá s t ic o  h asta  que a l ­

canza e l  entramo d# descarga 1 6 , de l a  c a ja  ? .  &as moldea

10
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a jnatnc&s d^ ex tru sió n , qu3 na sa r¡.en r#pr-a se  litado, se pue­

dan. ¿ispnner en 3a forma convencí:-nal, junte a 3. extremo de 

dascarga 3.6, de l a  oa ja  7 , para  l a  recepoión  del m ateria l 

pláercioo onando é s ta  se  descarga de l a  oaja 7, o a l t e r n a t i f  

5 vamsnte, s i  m a te r ia l puede d escargarse  .*<n la  cómala de emba­

lo  de una máquina adecuada. Jan  l e s  camilla dores de calor 17 

as pueda crear un control de ca lo r adecuada p ara  a l  matas j a l  

p lá s t ic o  ^u# avanza por l a  h é lic e  1 . á l  m ateria l a s í  tratad o  

r e su lta rá  campista menta elaborado y mezclado, teniendo taño 

10 #1 un v alo r unrrerme de calentam iento i r i c c ic n n l ,  y en e l

caso de lo s  v in i lo a , e s to s  podran moldearse con un acabado 

lu s tro so  y a t r a c t iv o .

Aunque la  d escrip c ión  y #1 dibujo an te r io r­

mente mencionado se r e ite re n  a una r e a l iz a c ió n  p a r t ic u la r ­

e s  mente p re fe r id a  ¿e l a  invención, no se  pretende en  íorma

sobreentendida o de o tra  cualquier manera, e lim in ar o tr a s  

v ar iac io n es o m odifica cien es qua no se  aparten  del a lc an ­

ce de l a  invención, a menos que sa  m an ifiesta  e sp e c íf ic a ­

mente lo  centrar in en l a s  re iv in d icac io n es que a# exponen 

30 a  continuación.

3 s te  Roli c ita d , que corresponde a  l a  presen ­

tada en lo a  S e ta le s  Unidas de América e l 13 de ag e ato de 

1951, bajo  a l  nR 241.577, se  acoge a  ló o  baaaí ic io s  ¿e l 

a r t íc u lo  ¿1 del v igen te  g a ta ta to  sobre propiedad In d u s tr ia l .

- 11 -
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i o s  pantos de ínvancicn prop ia  y nueva que 

ae preaantan  paya que sean cb j etc c# e s t a  paten te  da Invan­

oten #n .'España, per VEINTE aí"^. , sun lo a  sigui-s^ntes:

5 i s .  -  gn un d isp o s it iv o  para  t r a b a ja r  un ma­

t e r i a l  p lá s t ic o  m ientras e l  misma avanza a tra e o s  da un 

tubo de diámetro interno co n stan te , l a  combinación que com­

prende: una h é lice  que tien e  una p a rte  extrema de e n tra d a , 

de un diámetro en l a  r a íz  que e s su stan cialm sn te  menoF aue 

10 dicho diámetro in terno y que tiene también una p arte  agran- 

daca a l a . s a l  ida de dicha p a r te  extrema, siendo e l  diámetro 

en l a  ra in  de dicha p arte  agrandada aumentado progresiva- * 

mente desee su s dos entram os, haata un punto interm edio 

de lo s  c itad o s extrem os; y una rosca austancialm ente ho­

pa l ic o id a l  de diámetro e x te r io r  con stan te , a trav é s  de toda 

l a  lon g itu d  de dicha h e lio s *

ge . -  En un diapa ortivo  para tra b a ja r  ma­

t e r i a l  p lá s t ic o  m ientras al mismo avanza a  trav é s  de un 

tubo de diámetro in te r io r  i n s t a n t e ,  l a  combinación que 

0 comprende: una h é lic e  tren?* p a r te s  extremes de en tra­

da de un diámetro da r a ía  con stan te , e l cual e s  eu a tan c is í­

mente in fe r io r  a  dicho diámetro in terno y que también t ie ­

ne una p arte  cen tra l interm edia a  d ichas p a rte s  extremas 

y de lon g itu d  no mucho mayor que l a  de d ichas p artee  ex- 

g trem as; siendo e l diámetro de r a íz  de dicha p arte  cen tral

- 12 -
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aumentado p r a g r ^ lv  emente desde aus dr ? extremos h asta  un 

punto que se h a lla  aituado a mitad de camino de e l l o s ;  una 

ro sca  h e lic o id a l  su stan cie !m $n ta, de diámetro e x te rio r  

con stan te , a través 6$ toda l a  lon g itu d  de dicha h é lic e , 

de avance suatanoialm enta constante en dicha p a rte  extrema 

de s-ntrala y de avance menor en la  c itad a  p arte  cen tra l y 

p arte  extrema de s a l id a .

3&. -  Un d isp o s it iv o  como se ha d e scr ito  

en l a  re iv in d icac ió n  2, que tien e  una h & ic e  en l a  que l a  

re la c ió n  da profundidad de ro sc a , en una p arte  extrema de 

dicha h é lic e  y en ad punte da dicha p a rtg  ce n tra l, de máxi­

mo diámetro de r a íz ,  a s  mayor que 2 :1 .
4 s . -  l a  h é lic e  qua se  ha d e sc r ito  s n l a  r e i ­

v in d icación  1 , en la  que a l  área de sección  tra n sv e rsa l d e fi­

nida par l a  pared in terna de dicho tubo, l a s  paradss adya­

centes de l a s  ro scas en la. p arte  agrandada y l a  su p e r f ic ie  

externa de una pa.rt^ de ra íz  de 5 icha h é lic e  en e l  diáme­

tro  máxime de l a  r a í z ,  g ? f in :n  una zona de área seccional 

t r a n sv e r sa l,  que tien e  una re lac ió n  con respecto  a une zona 

correspondiente - n í a  p arte  entrama de -rntrada de dicha hé­

l i c e ,  l a  cual es m aterialm ente mayor que 3 l  entero uno d iv i­

dido por e l  porcen ta je  de e f ic ie n c ia  de l a  p arte  extrema de 

entrada de dicha h é l ic e .

5a. -  ! a  h é lic e  que se  ha d e sc r ito  en l a  r e iv in ­

d icación  I ,  en l a  qua (1 área  de sección  tran sv ersa l d e f i­

nida por l a  parad in terna de dicho tubo, l a s  paredes adya- 

c$ntas da l a s  ro sc a s  sn l a  parte  agrandada y l a  su p e r f ic ie  

externa de una p a r t í  da r a íz  da dicha h é lic e  en @1 diámetro

13 -
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máxime 3.a l a  r a í z ,  A aíinax una zoíia do ár^-a sscc io n c l tran s­

v e r s a l ,  cm .ana una re lac ió n  con r^ se se to  a una xana 00-
y yí :'0iia.i ,nta an la  part^  entrama de tn trad a  da dicha h é li-
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ce qu^ es de des a s e i s  v$ces mayor que uno d iv id id o  per 

e l p ercen ta je  de e f ic a c ia  de l a  p arte  extrema de entrada 

de dicha h é lic e .

6e.

d ícación  l ,  e. 

f in id a  por l a

adyacentes de

- l a  h é lic e  que s e  ha R e e d ito  ?n l a  ra iv in -  

L la  '̂1 área de sección  tra n sv a rsa l de- 

pared interna de dicho tubo, l a s  paredes 

l a s  ro scas en la  p arte  agrandada y l a  super­

f i c i e  externa de una p a rte  

diámetro máxime de la  r a í z ,

de r a íz  ¿s di olía h é lic e  en el 

definan  una zoca de área  sec­

cional t r a n s v e r s a l , que tían a  una re la c ió n  resp ecto  a l a  

zona correspondiente en la  p arte  extrema de entrada de d i­

cha h é l ic e , l a  cual e s  aproximadamente 3 ,5 veces mayor

que ano d iv id ido  por 3.1 porcen taje  de e f ic a c ia  de l a  par­

te  extrema de entrada de dicha h é lic e .

- En un d isp o s it iv o  para t r a b a ja r  mate­

r i a l  p lá s t ic o  mi antrae e l  mismo avanza a trav é s  de un tubo 

de diámetro in te r io r  con stan te , l a  combinación que compren­

de: una h é lice  que t í ?  na p artes extremas de un diámetro de 

r a íz  con stan te , e l cual es a lg -  in fe r io r  que dicho diámetro 

interno y put? también ti.^-iK una parte agrandada entre medias 

de d ich as p a rte s  e x t e n s a  y de lon g itu d  no mu di o mai'or que

l a  lo n g itu d  da d ichas yain? 

de ra íz  d% dicha parte  sg ra

s extrem as, siendo al diámetro 

ndada aumentado progrg-siv ámente

por ambos da sus de- extrem es h asta  un punto intermedio de

14 -
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e s te s ,  ana ra sc a  esencialm ente h e lic o id a l qua tiene un 

diámetro e x tsrro r  constante a trav é s de. teña l a  Icn gi- 

tud de dicha h é lic e : un par da rcacaa  a u x i l ia r e s  que t i e ­

nen el mismo avance y e l mismo diámetro e x te r io r  que l a  

primera ro sca  mencionada ¿e in te rp u esta s  con e l la  en tor- 

de dicha p arte  cantraL para dism inuir con e l le  mate­

rialm ente e l  avance de d ich as ro sc a s  en la  c itad a  parte 

ce n tra l.

8e . - gn una h & ic e  para t r a b a ja r  p lá s t ic o s ,  

para su funcionamiento en e l in te r io r  de un tubo, l a  com­

bin ación : un e j e ,  una primera p arte  p ro v ista  de un primer, 

ramal de h é lic e , une segunda p arte  conectada a aq u élla  pro­

v is t a  de un segundo ramal de h é lic e , definiendo el diáme­

tro de la  r a í z ,  e l avance de dicho primer ramal y l a  pared 

in te r io r  del tubo do l a  c ita d a  primera p a rte  de l a  h é lic e , 

un área  secc io n a l tra n sv e rsa l que tien a una r e la c ió n  con 

respecto  a l  ár^a correspondiente en dicha segunda parte  

de l a  h alles-, que excede del an tera uno d iv id ido  por l a  

e f ic a c ia  da archa h é lic e .

9R. -  Un d isp o s it iv o  para e l trab a jo  de 

m ateria le s  p lá s t ic o s .

Tal y como ae ha d e sc r ito  #n l a  Memoria 

que antecede, representado en al d ibu jo  que s e  acompaña 

y con lo s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .

B sta  Memoria consta de quinos h o ja s  e s c r i­

t a s  por una so la  cara.
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