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PATENTE DE INVENCION

cuyo registro se solicite, por veinte afios en Espefie,
Colonies y Protectorsado, & fevor de la Entidad Mercen-—
til " MANUFACTURA DE TERMOMETROS Y JERINGAS GARRIDO S.A-”,%
de necionelided espefiole y domiciliede en BARCELONA, |
celle de Balmes, ntm? 194, por:

® UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE JERINGAS
PARA INYECCIONES *.
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MEMORTIAGA DESCRIPTIV A
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En le PATENTE DE INVENCION que se solicite,
se sutometizen todas les opereciones que en la méguine
deben hacerse, independizéndolas de la volunted del
operario encergedo de su menejo, tento si esté prepe~
rede para le fabricacibén de los cuerpos (cilindros),
como peare los pistones, de les Jeringas de inyecciones;
con ello, se consigue, no sblo un sensible sumento en
le produccibn de la mbguine, si que tembién, une sbso-
lute igualded a la vez que une mejor celided de los
productos obtenidos.

In le nueva méquine que en la presente Memorie
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se'describe, exteriormente similer & las que hace muchos
gfiog son conocides y empleadas en el extrenjero y heste
en nuestro peis, el movimiento de elevacién del bastidox
b) portetubos a8) -Figures 1 y 4-,con los que se tienen
luego que febricer los cuerpos y pistones de las jerin-
ges, en luger de eleverse y avanzer por le eccibn de un
mecenismo de pelanca, coma hasta shora se hacia, el mo-
vimiento de elevacidn se consigue por la eccibn de une
excéntrice a),~Figura 3- y su medio embrague 'a‘), soli~
deriemente unido & elle, normelmente locos en su eje.

Este excéntrica, por un mecenismc de embrsgue
que es eutométicemente asccionado al dejer el operario
en su posicibn primitive & de reposo, la pelance c)
-Figure 1-, que mueve el cerro portesherramientes c1)
-Figures 1 y 2-, por verificarse le unibn de los medios
embregues a1) én reposc y a.z) en movimiento consteante
por ester movido por el motor de le mhquina, se pone
en movimiento la excéntrice a) -Figure 2-,la que levente
el bastidor b1) ~-Figures 3 y 4-,que & su vez arrestre
conaigo los tubos que hasta shore gireban apoyedos en
los discos a7), ~-Figures 1 y 2-,movidos también por el
motor entes ya citado.

Llegedo el bestidor portetubos e su posicibn
mas alte, queds éste suspendido por un pequefio pestillo
a.3) ~-Figure 3-, continuendo le excéntrice su movimiento

de rotecibn y, &l pesar un pequefic ssliente en forme de

cufie, a4) por el rcdillo aﬁ), ~Figures 3 y 4-,es obligede

le excéntrica a desembragarse, quedando dicha excéntrice
e) libre y en repcso; simulténeamente se verifice el
acoplemiento de la media tuerce b2) con el vis-sin-fin
b3) -Figure 4~ y dicho bvestidor avenze un espacio hacie

adelente, igusl a una separacibn de los trozos de tubo que
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se van colocando en el sntes citedo bastidor, sobre unas
entalles que éste tiene en sus largueros longitudinsales
b),~-Figuras 1 y 4-, para ir siendo sucesiveamente moldeea-
dos dichos trozos de tubo de vidrio; une vez terminedo
dicho recarrido de avence del bestidor, se desprende el
prequefioc pestillo a3) ¥y cee dicho bestidor que estebe sos-
tenido por é1, verificéndose, el ceer, el desplezemiento
de la medie tuerca b4‘) con el vis-sin-fin bs), ~-Figurs
4-; pero como dicho vis-sin-fin v°), cuye rosce es in-
vertidae con respecto al otro vis-sin-fin, empieza el re-
troceso de todo el bastidor gue ya no aguenta los trozos
de. tubo, el cual retrocede & su primitive posicibn, &
see la normel de trabajo de la mbquina -Figure 1-.
Nuevamente el bastifor en esta posicibn, el ope-
rerio acciona otra vez la palence c), -Figure 1-,haciendo
evenzer el carro porteherremientas c1), -Figure 1-, que
se deslize sobre dos gulas c?), -Figure 1- pereleles
entre si y normales &l bastidor ¥ por tanto, parslelss
& los trozos de tubo de vidrio en &1 colocedos, con cuyo
avence, y el accionamiento, en el momento preciso, de la
pelengquille cz) ~-Figure 1-, de mando del rodillo 03),
-Figure 1-, con 6 sin la intervencibn de la punta exegonsal
que se emplearh 0 nb, seghn les piezes que se moldeen; '
llegado ya el extremo del tubo & la temperasturae conve-—
niente pere su moldeo, el operario moldee la nuevea pieze,
ye que ést.a, sutom&ticemente se encuentra colocade frente
el porteherremientas, gracias al movimiento automé&tico
del bestidor, enteriormente citsado.

Une vez la pleza moldeeda y dejade de nuevo le
pelence c),~ Figura 1-, con la que se empuje el carro
porteherramient as c1), -Figurs 1-, el dejer diche pelenca,
en su posicibn de reposo sutomé&ticemente y por medio de

un semxcillo mecenismo de pelences 5 de pelences y ceble
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con el mecenismo de embrague a6), - Figures 1y 4- de la
excéntrice, se pone ésta nuevamente en movimiento, repi-~
tiéndose el ciclo enteriormente descri‘bo, sutomébtice é
indefinidemente. |

Se comprende pués, féoilmente, la enorme produc-
cibén de les mbguines provistas de las me jores objeto de
la PATENTE DE INVENCION que se solicita, pues en su fun-
cionemiento, como puede verse, no interviene la voluntad
del opefario.que le meneja, pués tanto la elevecibn, como
el avence y el posterior retroceso del bestidor, son auto-
méticos y le Gnice operscibn que depende de la volunted
de dicho opererio, se ve contfolada por le merchs de
le misme méquina, pues pere oEteﬁer un moldeado perfeoto
de le pieze, se ve obligedo & seguir el ritmo de avance
impuesto por ellsa, ya que de no :. :seguirlo,el extremo del
nuevo ‘tubo de vidrio, que ha guedado con el avance del
bastidor portatubos, frente al cerro porteherremientas,
llegeria répidemente a une temperature superior a la pre-
ciea pera efectuer un perfecto moldeo del extremo del
tubo: que debe moldeerse, Vya que dicho extremo, en los
avences sucesivos, he sido sometido & la accibn de varios
mecheroa que hen ido graduelmente elevendo su temperstura
heste le correspondiente a la del estado de pestosided
del vidrio, & sea la edecuede pers poder obtener un per-
fecto moldeado de le pieza.

Con feacilided puede aprecierse que, les mejores
introducidas en les méquineas peare hecer cilindros ¥y pis-
tones pere Jeringes de inyecciones, descritas anterior-
mente, pueden utilizearse 6 amdaptarse a otras méquines,
destinades a moldeer piezas tubuleres o cilindrices, en
serie, y que ningune relecibn ofrezcen con les piezes

enteriormente descrites, & sea les destinedss a las je-
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ringes de inyecciones.

Los téeminos en que queda redactede esta Memorie
Descriptive, son cierto y fiel reflejo de lo gue Be pre-
tende registrer como PATENTE DE INVENCION, debiéndose
bor tento tomer siempre en emplio sentido, nunce limite-
tivo.

Los peticionarios de la presente PATENTE DE INVEN-
CICN, se reserven el derecho & cbtener los oportunos re-
gistras complementerios (Certificedos de Adicién) por las
me jores 6 perfeccionamientos que la préctica del invento

pudiera aconsejerles en lo sucesivo.

NOTA DE PREIVINDICACIONES.

ST s s o s st s ==l m=mTmimt==

La presente PATENTE DE INVENCICN, cuyo registro
se golicitea por veinte sailos en Espsafia, Colonieas ¥ Protec-
torado, & fevor de la Entided Mercentil "™ MANUFACTURA DE
TERNOMETROS Y JERINGAS GARRIDO S. A. ", de nacionalided
espafiola y domiciliede en BARCELONA ( Balmes, 194 ), por:
* UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FTABRICACION DE JERINGAS PARA
INYECCIONES ", recaeré sobre las particularidades caracte-
ristices de las siguientes REIVINDICACIONES:

18,~ Una nueva méquine pera la febriceaecibn de jerin-
ges pera inyecciones, en le que le elevacibn del bastidor
portetubos, autométicamente se consigue por la accibn de
une excéntrica que se pone en movimiento en el momento pre- '
ciso en que el operario que acciona la muina, deja en po-
sicibn de repoé,o le palance que mueve el carro porteherre~
mientas, la cual, por medio de un sencillo mecenismo de
pelences 6 pelencas y cable, combinados, el lleger & dicha
posicibén de reposo, actlia sobre el embrague gue pone diche
excéntrice en movimiento, lLevantendo éste el bestidor, el

cual queda fijado en la aludide posicién, junto con los
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trozos de tubo que se encuentran en la méguine, grecias

e la accidén de un pequeiio pestillo, que lo retiene levean-
tado.

28 .- Une nueva méquine para la febricecibn de je-
ringes pare inyecciones, seghn la anterior reivindicecibn,
caracterizade porgue, une vez llegado el bastidor porta-
tubos & su posicibn mas élta, el movimiento de avence se
consigue por le engravecidn de medie tuerca con su corres-
pondiente tornillo ein fin, que por ester aqueklla solidarie-
mente unida el baestidor, hece avenzer e éste, un especio
igual e la smeperacibén de dos tubos consecutivos. Une vez
terminedo el avence del mencioneado bastidor,y desembregada
v libre ye la excéntrice, selte el pestillo que retenia
aquel suspendido y cee; simulténesmente & su calda, queds
libre ya éste de los trozos de tubo que con su movimiento
de elevecibén habia errestrado consigo y retrocede nueve-
mente & su posicién inicial,grecies e otre media tuercae,
soliderie tembién con el bastidor y su correspondiente
tornillo sin fin que con le caide del bastidor se hen
ecopledo y que, por tener su roasca invertida con respecto
el otro tornillo y media tuerce que enteriormente hebien
produ.cidb el movimiento de avance, ehore dean luger &l mo-~
vimiento inverso, del tantes veces citado baestidor, el
cuel retrocede & su posicidn primitiva.

38.- Une nueve mégquine paere le febricacibn de je-
ringas pare inyecciones, segin las precedentes reivindice~
ciones, cearacterizada porque, el cerro porteherremienteas
se deslize sobre unes gules pa.r'aléle.s y solidariemente
unides a la bencade principel de la mencionada mbquine y,
normeles al eje de le misme que es accionado por une pelen—
ce, en la gue a su vez esté erticulade une pelenguite por

le que, por mediecidén de un cable puede acecionerse el util
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complementerio, consistente en una ruedecita de‘ mgyor &
menor grueso & di&metro,indispenssble pars poder conseguir
con le entedicha méguine un moldeado perfecto de las piezes
que 84 estén moldeandoj y que &l lleger le referida palen-
ca de eccionamiento del cerro porteherremientas a su po- |
sicibn de reposo, sutométicemente y por un sencillo meca-
nismo de pelencas & de pelences y ceble, que une diche
pelencea principel con el mecenismo de embregue de le
excéntrice, se pone nuevamente en movimiento, reptidiéndo-
se el ciclo de trebajo,descrito en las enteriores reivin-
diceciones.

42.- " UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE
JERINGAS PARA INYECCIONES,"le cusl, independietemente de:
ser destinede @ dicho fin, puede tembién emplearse para
el moldeo de pilezes en serie, tubuwlaeres & cilindrices.

28.— " UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE
JERINGAS PARA INYECCIONES *.

Todo conforme e lo descrito en la precedente
Memorie y & los fines en elle especificsados.

La presente Memorie Descriptiva, conste de siete
hojas, foliedes y mecanografiadass por una sole caras, &
les que se une otre de dibujos -en temafio y forma regle-
mentarioe— para la mejor comprensibn de lo que se pretende

petenter.




R

e

o

Madrid, 13 Febrero

HELIOR Ty

e

| £SCALA VARIABLE

ds 1952.
hd

soalibed : 20/,93% d [v
o omz 201034 it ;
h a| ; K
A - 11 = m-;w
7 ma.r,.. - pp————— ald 1J.._.4_|_ _ —17 ___ T m
&w@q@\ /A : ,...:.”Jm.m . wm 7 A el UL a—.
as " _ .% T Wﬁ W

i
Pt

g
|




i s S il

HOJA UNICA

g 1

—— T
Q
o

| £SCALA VARIABLE
. Wedri4,

13 Febrere de .»wm,n.. .

ot

i
i

ooy

§:y

HERLIORORE Jr! .rut\\,
B fas



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



