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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

cuyo reg istro  se s o l ic i t a ,  por veinte años en España, 

Colonias y Protectorado, a favor de l a  Entidad Mercan­

t i l  " MANUFACTURA DE TERMOMETROS Y JERINGAS GARRIDO S .A ." , 

de nacionalidad española y dom iciliada en BARCELONA, 
ca lle  de Balmes, númB 194, por:

" UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE JERINGAS 
PARA INYECCIONES * .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

En l a  PATENTE DE INVENCION que se s o l ic i t a ,  
se automatizan todas la s  operaciones que en l a  máquina 

deben hacerse, independizándolas de l a  volunt ad del 
operario encargado de su manejo, tanto s i  e s tá  prepa­
rada para l a  fabricación  de lo s cuerpos (c ilin d ro s), 
como para lo s  p istones, de la s  jerin gas de inyecciones? 
con e llo , se consigue, no sólo un sen sib le  aumento en 
l a  producción de l a  máquina, s i  que también, una abso­
lu ta  igualdad a l a  vez que una mejor calidad de lo s  
productos obtenidos.

En l a  nueva máquina que en l a  presente Memoria
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ae describe, exteriormente sim ilar  a la s  que hace muchos 

aRos son conocidas y empleadas en e l extranjero y hasta 

en nuestro p a ís , e l  movimiento de elevación del bastidor 

b) portetubos a ) -Figuras 1 y 4 - ,con lo s que se tienen 
luego que fab ricar  lo s cuerpos y pistones de la s  je r in ­
gas , en lugar de elevarse y avanzar por l a  acción de un 

mecanismo de palanca, como h asta  ahora se hacia, e l  mo­

vimiento de elevación se consigue por l a  acción de una 
excéntrica a ),-F igu ra  3- y su medio embrague a ), s o l i­
dariamente unido a e l la ,  normalmente locos en su e je .

E sta  excéntrica, por un mecanismo de embrague 
que es automáticamente accionado a l de jar e l operario 
en su posición  prim itiva ó de reposo, l a  palanca c) 
-Figura 1-, que mueve e l  carro portaherramientas c ) 

-Figuras 1 y 2-, por v e r if ic a rse  l a  unión de lo s medios 
embragues a ) en reposo y a^) en movimiento constante 
por e s ta r  movido por e l  motor de l a  máquina, se pone
en movimiento l a  excéntrica a) -Figura 2 - ,l a  que levanta 
e l  bastidor b^) -Figuras 3 y 4 - ,que a su vez a rra stra  
consigo lo s  tubos que h asta  ahora giraban apoyados en 
lo s  discos a^), -Figuras 1 y 2-,movidos también por e l 

motor antes ya citado .
Llegado e l bastidor portetubos a su posición 

mas a l ta , queda éste  suspendido por un pequeRo p e s t i l lo  
a^) -F igura 3-, continuando l a  excén trica su movimiento
de rotación y, a l pasar un pequeRo sa lien te  en forma de

4 . 5 .cuña, a ) por e l  ro d illo  a ), -Figuras 3 y 4- , es obligada 
l a  excéntrica a desembragarse, quedando dicha excéntrica 
a) lib re  y en reposo^ simultáneamente se v e r if ic a  e l  
acoplamiento de l a  media tu erca b ) con e l  v is- s in - fín  

b^) -Figura 4- y dicho bastidor avanza un espacio hacia 

adelante, igu al a una separación de lo s  trozos de tubo que
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se van colocando en e l  antes citado bastid or, sobre unas 

en ta lla s  que éste  tiene en sus largueros longitudinales 

b ) , -Figuras 1 y 4-, para i r  siendo sucesivamente moldea­
dos dichos trozos de tubo de vidrio  y una vez terminado 

dicho recorrido de avance del bastidor, se desprende e l 

pequeRo p e s t i l lo  a^) y cae dicho bastidor que estaba sos­

tenido por é l ,  verificándose, a l caer, e l  desplazamiento 

de l a  media tuerca b^) con e l v is - s in - f in  b^), -Figura 

4—y pero como dicho v is- s in —fin  b^), cuya rosca es in ­

vertida  con respecto a l otro v is - s in - f in , empieza e l  re­
troceso de todo e l  b astid o r que ya no aguanta lo s  trozos 

de tubo, e l  cual retrocede a su p rim itiva  posición, 6 

sea  l a  normal de trabajo  de l a  máquina -Figura 1-.

nuevamente e l bastid or en e s ta  posición, e l  ope­
rario  acciona o tra  vez l a  palanca o), -Figura 1-,haciendo 

avanzar e l  carro portaherramientas c ), -Figura 1-, que 

se. d e s liz a  sobre dos guias e^*), —Figura 1— p ara le la s 

entre s i  y normales al bastid or y por tan to , p ara le la s 
a lo s  trozos de tubo de v id rio  en é l  colocados, con cuyo 

avance, y e l accionamiento, en e l  momento p reciso , de l a  
palan qu illa  c^) -Figura 1-, de mando del ro d illo  c^), 

-Figura 1-, con 6 sin  l a  intervención de l a  punta exagonal 
que se empleará ó nó, según la s  p iezas que se moldean; 
llagado ya e l  extremo del tubo a l a  temperatura conve­
niente para su moldeo, e l operario moldea l a  nueva p ieza, 

ya que é s ta , automáticamente se encuentra colocada frente 
a l portaherramientas, g rac ia s  a l movimiento automático 
del bastid or, anteriormente citado.

Una vez l a  pieza moldeada y dejada de nuevo l a  
palanca c ) ,-  Figura 1-, con l a  que se empuja e l  carro 

portaherramientas c ), -Figura 1-, a l de jar dicha palanca, 

en su posición de reposo automáticamente y por medio de 

un sen cillo  mecanismo de palancas ó de palancas y cable



4í

5

15

20

25

30

201 934 = * -
combinados, que une entre s i  e l  carro portaherramientas 

con e l mecanismo de embrague a ), -  Figuras 1 y 4-  de la  

excéntrica, se pone é s ta  nuevamente en movimiento, rep i­

tiéndose e l  c ic lo  anteriormente d e scrito , automática é 
inde f in í  demente.

Se comprende pues, fácilm ente, l a  enorme produc­

ción de la s  máquinas p rov istas de la s  mejoras objeto de 
l a  PATENTE DE INVENCION que se s o l ic i t a ,  pues en su fun­

cionamiento, como puede verse, no interviene l a  voluntad 

del operario que l a  maneja, pues tanto l a  elevación, como 

e l  avance y e l  p o sterio r retroceso del bastid or, son auto­
máticos y l a  única operación que depende de l a  voluntad 
de dicho operario, se ve controlada por l a  marcha de 

l a  misma máquina, pues para obtener un moldeado perfeoto 
de l a  p ieza , se ve obligado a segu ir  e l ritmo de avance 
impuesto por e l la ,  ya que de no ; ^ segu ir lo ,e l extremo del 
nuevo tubo de v id r io , que ha quedado con e l  avance del 
bastid or portatubos, frente a l carro portaherramientas, 
l le g a r ía  rápidamente a una temperatura superior a l a  pre­
c is a  para efectuar un perfecto moldeo del extremo del 

tubo que debe moldearse, ya que dicho extremo, en lo s  

avances sucesivos, ha sido sometido a l a  acción de varios 

mecheros que han ido gradualmente elevando su temperatura 

h asta  l a  correspondiente a l a  del estado de pastosidad 

del v id rio , ó sea  l a  adecuada para poder obtener un per­
fecto moldeado de l a  p ieza.

Con fac ilid ad  puede apreciarse que, la s  mejoras 

introducidas en la s  máquinas para hacer c ilin dros y p is ­

tones para jeringas de inyecciones, d e scrita s  anterior­

mente, pueden u t i l iz a r se  ó adaptarse a otras máquinas, 

destinadas a moldear p iezas tubulares o* c ilin d r ic a s , en 

se r ie , y que ninguna relación  ofrezcan con la s  p iezas 

anteriormente d e sc rita s , ó sea  la s  destinadas a la s  je -

)
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ringas de inyecciones.

Los términos en que queda redactada e s ta  Memoria 
D escriptiva, son cierto  y f i e l  r e f le jo  de lo que se pre­

tende r e g is t r a r  como PACENTE DE INVENCION, debiéndose 
por tanto tomar siempre en amplio sentido, nunca lim ita ­
t iv o .

Los peticion arios de l a  presente PACENTE DE INVEN­
CION, se reservan e l derecho a obtener lo s  oportunos re­
g is tro s  complementarios (C ertificados de Adición) por la s  
mejoras 6 perfeccionamientos que l a  p rác tica  del invento 
pudiera aconsejarles en lo sucesivo.

N O T A  DE  R E I V I N D I C A C I O N E S .

La presente PACENTE DE INVENCION, cuyo reg istro  
se s o l i c i t a  por veinte años en España, Colonias y Protec­

torado, a favor de l a  Entidad M ercantil " MANUFACTURA DE 
TERMOMETROS Y JERINGAS GARRIDO S. A. " , de nacionalidad 

española y dom iciliada en BARCELONA ( Baimes,194 ), por:
" UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE JERINGAS PARA 
INYECCIONES " , recaerá sobre la s  particu laridades caracte­
r í s t ic a s  de la s  sigu ien tes REIVINDICACIONES:

13.-  una nueva máquina para l a  fabricación  de je r in ­
gas para inyecciones, en l a  que l a  elevación del bastidor 
portetubos, automáticamente se consigue por l a  acción de 
una excéntrica que se pone en movimiento en e l momento pre­
ciso  en que e l  operario que acciona l a  mquina, de ja  en po­
sic ió n  de reposo l a  palanca que mueve e l  carro portaherra- 
mientas, l a  cual, por medio de un sen cillo  mecanismo de 
palancas ó palancas y cable, combinados, a l l le g a r  a dicha 

posición de reposo, actúa sobre e l  embrague que pone dicha 

excéntrica en movimiento, levantando é s ta  e l  bastidor, e l 

cual queda f ija d o  en l a  aludida posición , junto con lo s
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trozos de tubo que se encuentran en l a  máquina, g rac ias 
a l a  acción de un pequeño p e s t i l lo ,  que lo  retiene levan­
tado.

28 .-  Una nueva máquina para l a  fabricación de je ­
ringas para inyecciones, según l a  anterior reivindicación , 

caracterizada porque, una vez llegado e l bastidor porta- 

tubos a su posición mas a lta , e l movimiento de avance se 
consigue por l a  engravación de media tuerca con su corres­

pondiente to rn illo  sin  f in , que por e sta r  aquella so lid ar ia ­

mente unida al bastidor, hace avanzar a é s te , un espacio 
igual a l a  separación de dos tubos consecutivos. Una vez 
terminado) e l  avance del mencionado bastidor,y  desembragada 
y lib re  ya l a  excéntrica, s a l t a  e l p e s t i l lo  que reten ía  

aquel suspendido y cae; simultáneamente a su caída, queda 
lib re  ya éste  de los trozos de tubo que con su movimiento 
de elevación había arrastrado consigo y retrocede nueva­

mente a su posición in ic ia l ,g r a c ia s  a o tra  media tuerca, 
so lid a r ia  también con e l  bastidor y su correspondiente 
to rn illo  sin  f in  que con l a  caída del bastidor se han 
acoplado y que, por tener su rosca in vertid a  con respecto 

a l  otro to rn illo  y media tuerca que anteriormente habían 
producido e l movimiento de avance, ahora dan lugar a l mo­
vimiento inverso, del tan tas veces citado bastid or, e l  

cual retrocede a su posición prim itiva.

3S.- Una nueva máquina para la  fabricación de je ­
ringas para inyecciones, según la s  precedentes re iv in d ica­

ciones, caracterizada porque, e l carro portaherramientas 
se d e s liz a  sobre unas guías p ara le la s  y solidariamente 
unidas a l a  bancada p rin cipal de l a  mencionada máquina y, 
normales a l e je  de lg  misma que es accionado por una palan­
ca, en l a  que a su vez e s tá  articu lada una pal anquita por 

l a  que, por mediación de un cable puede accionarse e l U til
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complementario, consistente en una ruede c i t a  de mayor & 
menor grueso ó diám etro,indispensable para poder conseguir 
con l a  antedicha máquina un moldeado perfecto de la s  piezas 

que se estén moldeando; y que a l l le g a r  l a  re fe rid a  palan­
ca de accionamiento del carro portaherramientas a su po­

sición  de reposo, automáticamente y por un sen cillo  meca­
nismo de palancas ó de palancas y cable, que une dicha 
palanca p rin cipal con e l  mecanismo de embrague de la  
excéntrica, se pone nuevamente en movimiento, reptidiéndo- 
se e l c ic lo  de trab a jo ,d e sc r ito  en la s  anteriores re iv in ­
dicaciones.

4S.- " UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE 
JERINGAS PARA INYECCIONES, " la  cual, independiet emente de 
se r  destinada q dicho f in , puede también emplearse para 
e l  moldeo de p iezas en se r ie , tubulares & c ilin d r ic a s .

21 *- " UNA NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE 
JERINGAS PARA INYECCIONES

Todo conforme a  lo  descrito  en l a  precedente 
Memoria y a lo s  fin es en e l la  especificad os.

La presente Memoria D escriptiva, consta de s ie te  
h o jas, fo liad as y mecanografiadas por una so la  cara, a 
la s  que se une o tra  de dibujos -en tamaño y forma reglar- 
mentarios— para l a  mejor comprensión de lo  que se pretende 
patentar.

952.
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