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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afiose.

g nombre de Aciéries Réunies de Burbach-Eich-Dudelange S.A.
ARBED, Division des Mines Frangaises

entidad francessa

con domicilio en 57390 AUDUN-LE-TICHE, FRANCIA

por: "DISPOSICION DE SOPORTE SUSPENDIDO POR PERNOS METALICOS
EMPOTRADOS EN ESTADO PRETENSADO".V(Clase Internacional
E21d, F16Db).




La_pregente};nvencién‘ae refiere a un siétéga
de soporte suspendido por medio de yéstagos 0 pernos me
t8licos con tensidn previa para trabajos subterrdneos.
Eate sistema se distingue por véetagos 0 pernos de sopor

5 te de una nueva concepcién, cuya .colecacién en posicidm
difiere de la de los pernos clésicos.
| Segin el método usual de realizacién de sopoxr
te mediante pernos empotrados en estado pretensado, se
introduce en un orificio de anclaje, previamente pqrto—
10 rado en el techo a sostener, una carga cilindrica»que'

comprende separadamente un mastique o masilla de mate=

ria pléstica que emgloba un acelerador, asi como un cata
lizador de'polimerizacién. Se introduce a continuacién :
el perno o vastago de soporte, provisto en su extremidad
15 inferior de su placa y de su tuerca y se desprende al pg
so, por rotacidn,las envolturas de la carga, efectuando
asi una mbécla de los productos. Una vez que se ha intro
ducido el véstago hasta el fondo del orificio de ancla-
ERE je, el empotramiento por medio de la resina, cuya poli-

ZQ" merizecidn comienza durante la mezcla, alcanza_répidameg

te una gran resistencia. Después de un corto tiempo de

espera, se procede al aprieté de la placa en el techo de

« o 5w,

la galeris por medio de una tuerca para obtener una ten

a8idén previa en el perno.

25 Entre los véstagos o pernos actualmente utili
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zados, algunos llevan en su extremidad inferior uﬁ ele=
mento cuadrado de arrastre para poner en rotacién el vés
tago o perno con objeto de efectuar la ﬁezcla. Estos vés
tagos, que presentan un grado de elaboracidén bastante
5 elevado debido al hecho de le transformacién de uns ex-
tremided en forma de .cusdrado de arrastre, resultan mu&
caros. Durante su colocacidén, es necesaria una interven
cién manual suplementaria antes del apriete con el f£in
de reemplazar el oesquillo de arrastre por un casquillo
10 de apriete de tuerca. El cambio del casquillo, que se ha
ce en la cabeza de la mAquina de_eﬁpernar, en una zona
en que el techo no esté todavia msegurado, hace que el
operador quede expuesto, durante este trebajo, al peli-
gro de oafdas de bloques de roca. o
15 Los otros tipos de pernos empotrados no permi
ten.obtener a bien seguro una tensidn previa suficiente
y son, por lo'tanto, incapaces de oponerse con la fiabi
lidad requerida al desprendimiento de los bancos o est;g
.. tos 1n£ériorés que atreviesan. En efecto, estos bancoé
20 ° estén reramente solidaridazos &l perno, que no esté geng
J relmente empotrado més que en los 8-9 ddcimos de su lon
gitud. El baﬁco inferior puede, de este modo, desprender
se y escamarse de manera bastante fécile |
El objeto de la preseﬁte invencidén es, por lo

55 tanto, crear un perno o védstago de soporte metédlico, em
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potrado, que permite realizar en todos los casos une ten=
sién previa eficaz de los primeros bancos y que se presfa
e una colocacidén fécil, rdpida y enteramente ejecutable
desde la zona de galerfas sostenida por empernado.

Segin la invencidén, se obtiene el resultedo de
seado realizendo un perno o véstago de soporte metélico,
cuyo fileteado a derechas, previsto en la extremidaed ine-
ferior del perno,estd provisto, agues arriba de la tuer-
ca, de un tope de retencién o perada. |

El tope de parada ﬁuede'consistir en un moletea
do practicedo eircunferencialmente en el perno con ayude
de uné moleta diferente de la que sirve para producir el
fileteado. Este puede consistir incluéo en un ensancha-
miento del perno, efectuado en caliente a la altura desea
de del fileteado. _

En los dos casos clitados a t{tulo de ejemplo,
se puede prever el tope de retencién a una cierte distan
cia de la extremidad del perno o véstago, de menera que
1o aparte fileteada del perno, aguas aﬁriba del tope, pue
de recibir todavia al menos una tuerca que sirve para la
fijacibén de accesoriose.

Otra forma de bloqueo de la tuerca de apriete

de la placa de soporte consiste en proveer al véstago, en

" frio, de un reborde terminal por medio de un martillb ri
14n. |
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La colocecién del perno de soporte segin la in-
vencidén se distingue por el hecho de que se imprime el per
no, con el £ih de efectuar la mezcle de la resina, un mgr
vimiento de rotacién a izquierdas por intermedio de la
tuerca bloqueada contra el tope de retencidn,y de que se
efectia, ocon el fin de comunicar la tensidén previa al per
no, el apriete de la tuerca hasta el par deseado, hacién-
dola girar a derechas. |

Las modificaciones requeridas en el sistema hi-

dréulico de arrastre del brazo de perforacién de la'méqq;
na de empernar pare permitir una rotacién e izquierda no
plantean problemas técnicos y no entrafien mds que gastos
de transformacién moderadose. | _
La constitucidn del vdstago o perno de soporte
segin la invencién y les particularidades de colocacién
ge describén a continuacién oon referencia al dibujo adjun
to, que ilustra un ejemplo de realizacidn del nuevo perno.
El perno de soporte, de acero, 1, tendréd conve-—

nientemente un diémetro de 17 & 19 mm por une longitud

que varia entre 1.500 y 2,000 mm. Estd provisto, en aprg
ximadamente 200 mm de su éxtremidéd correspondiente al

fondo del orificio de anclaje, de un fileteado grueso 2

que sirve para provocar una mezcla de mastique de resina ??
con el catalizador de polimerizacién y mejorar el empotra .

miento del perno en la resina. La extremided superior 3
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-5, en el orificio de anclaje, en el cual se ha introduci-

estd cortada en bisel 0, segin se ilustra, entallade en
forma de cubeta para provocar la rotura de las envueltas
del cartuchos )

| En su extremidad inferior, el perno esté provig
to, en una longitud aprbximada_de 100 mm, de un fileteado
a derechas 4 en el cual estéd introducida una tuerca 5e Aguas

arribe de esta tuerce, el perno tiene un tope de retenéién

o perada 6, constituido en la‘iiustracién por un moletea~

doe

Una tuerce suplementaria 7, destinada a la fija

oidén de ganchos de soporte para.oables, de placas de apo-
yo pere enrejados u otros accesorios, estd introducida en
la parte terminel del fileteado. _

Las operaciones preparatorias de la colocacién

del perno de soporte segin la invencién son las miema que

haste ahora. Sin embargo, después de la introduccidn del

perno 1, provisto de su placa de apriete 8 y de su tuerca

do ya‘previémente un cartucho con la cerga de resina, se
imprime un movimiento de rqtacién répido a izquierdas a
aquel y se introduce lentamente hacia el fondo del orifi-
clo, cﬁyo didmetro es superior en 4 a 8 mm sl didmetro del
perno. En el curso de esta operacién , la tuerca 5 esté
acoplada é un casquillo de arrastre solidarizado cdn la

méquine de empernar. El tope de parada o de retencidén 6
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impide que la tuerca 5 descienda més alld de la parada.
~ Durante la rotécién e izquierdas, se roﬁpeh las
envueltas del certucho por medio de las aristas 3 de la
‘cebeza del perno y el mastique de resina se mezcla con el
5 catalizador de polimerizacién. La masa de resine, cuya po
limerizacidn comienza inmediatamente, es comprimida por
el fileteado terminal 2 hacia el fondo del orificio de an
claje y conduce a un empotramiento sin vacios o sopladu-
ras, que se adhiere bien al terreno. Cuando se terminsa la
10 introduceidn, el perno se tiene por si solo en posicién.
Despuds de un corto tiempo de espera para permi
tir que el empotramieﬁto alcance una resistencia suficiég
te, se procede al apriete de la tuerca 5 hasta el rar de~
seado haciéndola girar a derechas por medio del casquillo
15 de arrastre solidarizado a la miquine de empernar. La tuég
ca 5 se apoyé contre la placa 8, que estd blogueada fuer-
‘temente contra la roca, y el perno se pone en tensidn, &2
rantizando un soporte rigido y muy poco deformablee. La ope
e racidén de apriefe ge efectia sin intervencidn suplementa~-
?d' ria y dentro de la mayor seguridad para el operario.
. Gracias a la calided de la tensidn previa y a la
eficacia del refuerzo del techo que resulta de ella, se
.... puede pasar de un empotramiento con resina que se extiende

précticamente en toda la longitud del perno y limitarse a

5. una longitud de empotramiento mds reducida que haste aho=
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ra. Se puede prever, por lo tanto, un empernado del ti
po denominado puntual, cuyo anclaje estaria constituido
por un empotramiento con resina que no se apoyars més
que en una superficie que representara entre 1/10 y 1/20
5 de la superficle total del orificio de anclaje, garanti
zando la misma seguridad.
Bien entendido, la invencidén no estd limitada
a los modos de realizacidn descritos‘y representados y es
sugceptible de numerosas variantes accesibles a los ex-
10 pertos en la técnica, segin las éplicaciones previstas y
sin apartarse por ello del espiritu. de la invencidn.
La presente solicitud, que corresponde g la pre
senteda en Francia, el 2 de Abril de 1973, bajo el nimero

73 11 720, se acége a los beneficios del articulo 51 del

15 vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale.
REIVINDICACIONES
20 | |
W) Los puntos que como caracteristica de novedad
S se representan para que sean objeto de esta solicitud de

Modelo de Utilidad en Espafla, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

-.25 12.~ Una disposicidn de soporte suspendido por
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pernos metélicos empotrados en estado pretensado, carac
terizada por pernos cuyo fileteado a derechas, previsto
en la extremidad inferior, tiene un tope de retencidn o
parade situado aguas arriha de la tuercsa.

28,- Una disposicidn segin la reivindicacién
18, caracterizada porque el fope de retencidn consiste‘
en un moleteado circunferencial.

38,~ Une disposicién segin la reivindicacidn
18, caracterizade porque el tope de retencidn consiste
en un ensenchamiento del véstago, efectuado en calien-
te.

48,~ Una disposicidén segin una cuaslquiera de
les reivindicaciones 12 a 32, caracterizada porque el to
pe de retencidén estéd previsto a una distancia tal dé la
extremidad del perno de soporte que la parte extrema fi
leteada de este puede recibir todavia al menos una tuer

ca que sirve para la fijacidn de accesorios.

58,~ Una disposicidn segin la reivindicacién
12, caracterizada porque el.tope de retencidén consiste
en un reborde terminal aplicada por trabajo en frio del
véstago por medio de un martillo pilén.

68,- Una disposicidén segin una cualquiera de
las reilvindicaciones 18 g 582, caracterizada porque, en
el curso de la colocacidn,lae mezcla'de la resina se efeg

tia imprimiendo al perno de SOpofte un movimiento de ro
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tacién répido hacia la izquierda por intermedio de la
tuerca blogqueada contra el tope de detencidén y porque
el pretensado del perno se efectia apretando la tuerca
hasta el par deseado haciéndola girar a derechas.

72.- Une disposicidn segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 62, caracterizada porque el
empotramiento en la resina no se extiende més que so-—
bre una superficie que representa entre 1/10 y 1/20 de
la superficie total del orificio de sanclaje. |

88.~ Disposicidén de soporte suspendido por per
nos metélicos»empotrados en estado pretensado.

Tal y como se ha descritb en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompefian
y pare los fines que se han especificado. |

Este Memoria consta de diexz hojas escritas a

méquine por una sola cara.

.
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