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PABRNTE DE  INTROLUCCION

por 10 afios

por "Un procedimiento (e favricocidn de cierres de cremlle-

8 favor de Ton Alberto B.iSIAT SERUMZA, de nacmonalidad espa=

fiola, Gomiciliando en BARCETONA, Rambls de Catalufis, ne 122.

MELIORTA DESCRIPTIVA

1a presente memoria descriptiva se refiere a um .patente
de introduccidn destinaia a proteger la explotacidn exclusiva
en nuestro pafs de un procedimiento de fabricacidn de cierres
de crempllera gracias al cual se obtienen tales cierres de uag-
nerz que sus osartes metdlicas de acoplamiento resultan recu=
bi ertas por unas pestaiias constituidas por la misma tela en que
eztan establecidas tales partes metdlicas en alineacion que
recorre uno de sus bordese.

Consiste esencialmernte el procedimiento que constituye
el objeto de la mtente en doblar una cintas, incluyendo en
el interior de la dobladura un slma cde materias textiles,Vae

maners que queds establecida una Destafia aproximadomente de
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anchmra isual al doble de la amplitud que hayan de oocupar las
piezas metalicas en forme de grapilla del ecierre que som apli-
cadas a continuacion, a la tela guwarneciendo su borde en tal
forna doblado y en doblar la noreidn de nestafla de tela que
quede adyacente a la hilera formada por las citadss niezas
metdlioas, anlicandols sobre éstas de modo que los reoubra
ocultando tal nilera, después de lo cusl se produce un cosi-
¢o en formo de bastas que pasan por lod egnhacios situados en=-
tre cada dos piezas metalicas de la hilern recubierta, cue
¢eja perfectanente consolidado el recubrimiento establecidoe

fara vpoder exnliaar coh rayor claridad la manera de po=
ner en praotica el perfeccionamiento nos referimos a continue=
cibn o una revresentociodn grafica de las diferentes Cases del
mismo que aparece en 245 cuatro figuras del dibujo aGjuntoe

In la figura 1 puede verse, aarcislmente como en lus de~
mss, oomo la cinta 1 de sostenimiento de lus grenillas metalieas
del cierre, se cobla naralelamente & su orills ¢ de  aners
que quede formada la pestuila 3 que acoje a un cordoncillo o
hilo grueso 4 que da cuerpo al borde 5 de 1ls dobladura para
facilitsr la fijacidn a2 esta de las oitades grapilles metalie
cus 66,0600 BN sucesion rectilines, como esti represéntado en

la figura 2. 31 quedar anlicaodns tales grapillas o la ointa,

1

spacing a la sjustada amplitud con que preeditadomente se ha
eatablecido la pestails 3, resulta 1a nited de la anchura de
ests Ultima oocupama por lis grapillas y la otra mitad libre
para poder ssr doblade, couo se Genuestra en la figura 3, apli-
cacg sobre tales grapillas 6 y asegursaca por medio de un cosi=

do o bastas 7,7 aue atraviesan entre grapills y grepilla los
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tres gruesos de tels establecidos, como puede verse en la £i-
gura 4, dejendo case totalmente recubierta la fila de grapie-
1lss de manera que solo asoma de cala una de estas la pequefla
poreidn de enganche en lss grapillas de la otra mitad del oie=
rre, norcidn aue auedard esteramente oculta ol efectuarse el
ajuste cerrador de la mitad del cierre de la otra.

Lasta aners de proceder permite obltener asimismo un ree
forzado de la orilla de la cinta a que quedan fijadas las gra=
pillas gracias al triple grueso de tela asegurado por el cosi=-
do efectundo en la forma antedicha.

Podran ser variables, sin cue se altere is esencialidad
del objeto Ge lmnatente, lus formas, 7 las Gimensiones de los
clerres fabricodos, de sus cintas y de sus grapillas, las fi-
bras textiles de que estén fabricadas las cintas empleadas y
los metales o0 aleaciones de que estén fabricadas las grapillas,
esf{ como cuslquier circunstancia que por ser sere jantemente se-
cundaria o accesoria respecto a lo basico del procecimiento de
fabricacion explicédo, no produzca modificacidn sensible de tal

esshcialidade

NorTa2

Por le padente de introduccion a que se refiere la pre=

sente memoris deseripti. o se RUIVINDIOA ls explotasidn exclu-
siva des

le= Un procedimiento de fabricacidn de cierres de oremmllew=
ra recubertos que consiste esenciclmente en doblar una cinta,
incluyendo en el interior de la doblacdura un slna de materias

textiles, de manera gque quede establecida una negtafla aproximg-
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camente de anchura igual sl doble de Ln amplitud gue hayon de
ocuvar las Diezas metdlicns en frrma de grapillas del cierre
que son aplicadas o continuacién a la tela guarneciendo su
borde en tal forma coblado y en doblar la porcidn ce pestafia
Ge tela que quece adyacente a la hilers formads por las cita=-
éas piezas metilicas, aplicandolsz sobre estaz de modo que las
recubre ocultando tal hilera, después de lo cual se produce
un cosido en forma Ge bnastas que nasan por los espacios si-
tusdos entre caca dos piezas metalic:s de la hilera recubier-
ta, cue Geja perfectamente consolidado el recubrimiento esta=-
blecido.

5.- Ia explotecidn exclusiva del objeto de la patente
sean-cuales fueren las circunstenciss que congurrgn con su
esneinlidnd definide en laz anterior reivindicacion, cual
objeto ess

%Un procedimiento de fsbricacibn de cierres de cremalle=-
re recublertos'.

Consts la presenie aemoris d¢e cuatro hojas foliadad, es-
eritas por una sSola curce

Barcelona, 7 de Pebrero de 1952.

P. p. de Don Alberto BAs ;AT STRUMZA,
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