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La presente Memoria descriptiva tiene cono finalidad
la declaracion del objeto sobre el cual se solicita el Privi-
legio de explotacién industrial y comercial exclusiva en el -
territorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con
las normas que sobre el particular contiene el vigente Estatu
to sobre Propiedad Industrial. Este Modelo de Utilidad bajo -
titulo "JUNTA ANTIVIBRATORIA PERFECCIONADA" viene a perfeccio
nar las técnicas conocidas, plasmandolo en soluciones que - -

aventajan las convencionales, tal y cono enumeraremos a lo -

largo de esta Memoria.

Por la presente descripcion se desea hacer notp.r to-
das las ventajas y diferencias sustanciales que presenta al -
ingenio que nos ocupa con respecto a sus predecesores emel -
mismo campo.

Las juntas de este tipo presentan en los modelos con
vencionales diversas diferencias, que se subsanan con la pre-
sente, lo cual la hace ldégicamente diferente a todas laa™qb6no.
cidas y fundamentalmente mejorada respecto a Ostas.

Las juntas de concepcidén conocida permiten el acopla
miento entre los conductos a unir mediante bridas que forman
cuerpo con la propia junta, lo cual cuando 6sta se adapta per
fectamente a las dimensiones de la tuberia no constituye un -
problema, pero no es asi cuando las normas por las que se ha
fabricado 6sta no son las mismas, problema corriente en mu- -
chos campos el del ajuste y tolerancia y equivalencia entre -
las normas de los distintos paises, y de maxima dificultad -
cuando se trata de adaptarse a las medidas derivadas de las -
unidades empleadas por las paises anglosajones pues es sabido

que no hay una equivalencia exacta entre unas y otras.

Otro problema es el que se presenta en la fabrica- -
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cion de las juntas, debido a que en los extremos donde se pro
duce el acoplamiento y lleva las bridas, es necesario reali-
zar cortes en las telas o lonas que lleva radialmente el cuer
po de goma, ya que al ser la superficie mayor a cubrir en es-
ta parte no puede ser tapada igual que el propio tubo y se
tienen que reponer las faltas producidas poniendo otras par--
tes de lona que reemplazan los espacios vacios.

Esta es hasta aqui una somera enumeracion de proble-
mas en modelos conocidos que se superan totalmente en el pre-
sente, siendo asi que resulta mas simple y practico que 109 -
anteriores. .

Nara la facil comprension de las soluciones que este

nuevo producto crea eon su disefio especial, se adjunta una ho

ja de planos donde se representan unas figuras que aclaran
perfectamente todos los conceptos expuestos. '

La figura 13 es una vista de la junta con una iemi -

CSsS

seccion axial de 6sta en que se aprecia claramente su forana -
especial que procederemos a explicar més abajo. " J

La figura 23 representa una vista en planta de.H"fs -
juntas convencionales en las que se observa el defecto ldgico
de los huecos (8) no ocupados por la tela, los cuales es nece
sario rellenar posteriormente.

La figura 33 muestra el menor didmetro de la junta -
en su nueva zona de brida(7)*

Con (3) se representa una brida acoplable a la junta
para su ajuste al tubo o conducto que le sigue.

Con (4) se sefala una vista del tubo o conducto don-

de se ha de acoplar la junta.

(5) representa los orificios de taladrado en ambas -

bridas, las del tubo y la de ajuste.

MV
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(6) representa una vista de la junta normal conocida
en donde vemos el defecto producido por los cortes (8) que se
realizan en la tela interior que lleva la goma.

(7) representa una vista similar de la junta que se
presenta cono nueva en la que este defecto no se produce.

Vamos por tanto a explicar los logros conseguidos -
por el nuevo modelo de la junta.

En la figura H el diametro es mucho menor en los -
bordes extremos ya que no lleva las bridas acopladas al cuer-r
po de la junta, sino cono se ve esto se ha evitado por el s&n
cilio procedimiento de que ambas sean independientes pero ajus
tables entre si a la vez; para ello se le ha concebido el bor
de especial de la figura donde (9) es un nucleo interior *for-
mado por hilos metalicos que refuerzan este borde donde**4de -

adapta la junta (3) que se ha mecanizado haciendo que seJco-
rresponda con la anterior con lo cual tenemos a la bridd'y a
la junta ajustadas entre si sin ningun tipo de sujeccién”™ por
otro lado la brida lleva los agujeros correspondientes pa™a -

su union a la tuberia, orificios que se realizaran con 40tal

independencia.

Lo hasta aqui explicado ya constituye por siBxmisno -
una variaciéon total con respecto a cualquier otro tipo conoci
do de productos similares.

Pero lo principal y que es lo que se consigue con es
te sistema es el ajuste perfecto entre conducto y junta inde-
pendientemente de diferencias en las dimensiones de ambos, -
producidos por las diferentes normas de fabricacion.

El segundo punto a que ya nos hemos referido tiene -

en cuenta la fabricacion de la junta y para apreciar la dife-

rencia es suficiente con comparar (6) y (7) en las que vemos
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que debido a la diferencia de didmetro entre una y otra no se
producen los mencionados cortes, no quedando debilitada la e®
tructura de la junta en su resistencia ni es necesario repo--
ner la falta de material en esas zonas vacias (8).

A su vez, otro detalle caracteristico en esta junta,
es lo senalado en la fig. 19, en la cual, el cuello frontal -
de la brida sobresale ligeramente, constituyendo de por si -
una unidad que procura la estanqueidad total en la unién con
la otra brida, sin necesidad de tener que recurrir a la utili
zacion de elementos auxiliares de montaje.

Para incorporar la brida (3) a la junta (i), no sq, -
precisa mas que presionar sobre los bordes de la citada f;on a,
introducir la brida y soldar el borde, con lo cual quedarl*en-

S
sambladas con toda perfeccién ambos elementos sin posibilidad

de soltarse. Este ensamble, aun se acentla mas, si cabe, -cuan
do se conecta la junta con la tuberia, ya que la brida,'presio
na al borde (1') sin problema alguno de falta de unién.*.*./

Vistas ya las diferencias y logros conseguidos °aé* —
desprenden facilmente numerosas ventajas que son:

H) Posibilidad de colocar bridas de normas UNE, DIN,
ASA, BST, etc.

29) Con un stock minimo de juntas y con la sola va--
riacion de las bridas se pueden conseguir un gran namero, de —
ajustes.

39) Permite corregir desalineaciones de taladrado en
tre bridas.

49) En la fabricacion de las bridas se pueden emplear
materiales ligeros tales come aluminio, polivinilio, etch

39) Se puede dar un tratamiento especial a las bri--

das (chorreado, epoxi, cadmiado, etc.).
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6i) Mayor facilidad en la fabricacién con aprovecha-
miento y ahorro de material.
7-) Permite acoplar toda clase de conductos a.n que -

las juntas sufran por vibraciones, variaciones por temperatu-

8a) Conmp consecuencia de las anteriores un menor eos
te en la fabricacién y por tanto un beneficio cara al piiblico
ya que su precio sera inferior a las convencionales.

Hemos por tanto demostrado que este Modelo es dife-
rente en su concepcidn y que supone mejoras sustanciales con
respecto a los ya conocidos, en orden ademas a asegurar lja po
bertura de lo reglamentado al respecto por el Art. 171* aoel -

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Condene resaltar, una vez descritas la naturalézh y

ventajas de este invento, el caracter no limitativo del mismo,
por cuanto los cambios en la forma, materia o dimensiones" de
sus partes constitutivas, no alteraran en nodo alguno su e$en
cialidad, en tanto no supongan una sustancial variacion &n "el
conjunto. 1't,

Asimismo, el solicitante &adhiriondose a los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace constar su -
derecho a la extension de esta solicitud a los paises extran-
jeros, reivindicando la prioridad de la misma.

NOTA

Los puntos de invencidn, nuevos en Espafia, que se
presentan para que sean objeto de Modelo de Utilidad, deberan
recaer sobre "JUNTA ANTIYIBRATORIA PERFECCIONADA"' de acuerdo
con las siguientes:

REI VI NDI CACIONES
1&.- "JUNTA ANTIYIBRATORIA PERFECCIONADA" esencial—
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