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1 La presente Memoria descrip tiva  tiene como finalidad

la  declaración del objeto sobre e l cual se s o lic ita  e l  P r iv i­

leg io  de explotación industria l y comercial exclusiva en e l -  

t e r r ito r io  nacional/ de un Modelo de U tilidad , de acuerdo con 

5 las normas que sobre e l particu lar contiene e l  vigente Estatu 

to sobre Propiedad Industria l. Este Modelo de U tilidad bajo 

t ítu lo  "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR" viene a?par-
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feccionar las técnicas conocidas, plasmándolo en solucione^ -  

que aventajan las convencionales, ta l y como enumeraremos'a -
f

lo  largo de esta Memoria. 1*.
El presente Modelo se aplica  al corte de v id rios  p ía

nos, para obtener trozos c ircu lares, según su propio enuncia­

do advierte.
* .  .

Normalmente este tipo de corte se efectúa con mSqui- 

ñas en las que se mueve la  cu ch illa  manteniendo f i j o  e l v id r io  

En e l d ispos itivo  objeto de este Modelo de U tilidad se'thántie 

ne f i j a  la  p ieza cortante y la  que se mueve es la  placa de v^ 

d rio . Con esto y e l  sistema de sujeción que se aplica, median 

te unas mordazas especia les, se consigue su jetar la  p ieza  de 

v id r io  y separar la  parte cortada del resto, evitando e l p e li 

gro de rotura y mejorando e l borde que resu lta del corte, al 

haberse conseguido una mayor velocidad y automación del proce­

so de corte.

En e l corte efectuado por métodos convencionales, al 

separar la  parte cortada c ircu la r del resto, aquella queda con 

e l borde defectuoso y se puede producir, teóricamente, roturas 

ya que se realizaba esta operación manualmente, a base de pe­

queños golpes sobre la  lín ea  c ircu la r que forma e l corte, con 

lo  que éste no seguía nunca la  lín ea  de trazado de l marcado -

in ic ia l  y en consecuencia se producía un corte defectuoso.
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Todas estas operaciones manuales y posibles inconve­

nientes se evitan con el nuevo sistema, que mejora el rendí-- 

miento y eficacia de las máquinas cortadoras de vidrio, consi 

guiándose aumentar la  producción de piezas cortadas.

Para una mejor comprensión del funcionamiento de la  

máquina, se adjunta una hoja de planos en la  que se aprecia -  

lo siguiente: .

La fig^ ls es un alzado esquemático del conjunp6"3e 

la máquina cortadora. ,

La fig . 2a es un detalle relativo a la  mordaza ;supe- 

rior fijada al brazo deslizante (19).

La fig . 3a corresponde a la  anterior en una vista -

frontal. . . .
. ° *

La fig . 4a es la  relativa al apoyo de las roldáHási ** o *inferiores y al elemento portador de la  ruleta de corte. * *

La fig . 5a nos muestra la  anterior, con los mecanis­

mos ya montados.

Finalmente la  f ig . 6a es un detalle de la  facultad de 

deslizamiento de cada una de las mordazas, superior e inferior

Todo el equipo va montado sobre una bancada (22) en­

cima de la  cual hay una guia en forma de T por la  que se des­

plaza un carro (19) en la  forma que presenta la  fig . la, e l -  

cual lleva incorporadas las mordazas de sujeción. Al mismo -  

tiempo adosado a la  bancada va un plato soporte con una base, 

con ventosa, para sujetar el c rista l durante la  fase de fun­

cionamiento (21).
Este soporte tiene un movimiento giratorio transmití 

do a su eje por un equipo moto-reductor. Solidariamente al 

plato gira la  plancha de vidrio, a la  que aplicándole la  cu­

ch illa  a la  distancia necesaria obtenemos un corte de la  —
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medida deseada, ya que moviendo e l carro podemos va ria r e l - 

diámetro del disco cortado. -

En la  hoja de planos se han dado unos números repre 

sentativos a d iferen tes partes del conjunto, en orden a un — 

mejor entendimiento. En e l la  (1) es un to rn il lo , e l cual acó 

piado con un h u sillo  (2) mediante g iro  en un sentido, consi— 

guen que la  cuña (3) presione las ruedas de apoyo (6 ). .,,,I¿as -  

roldanas (4 ), iguales dispuestas sobre e l e je  (7 ), y to<3Q°.—
- s u  *

e llo  f i j o  a un taco (5 ), constituyendo la  mordaza superió?.
La mordaza in fe r io r  es s im ilar a la  anterior splo -

*  *  *  *

que en vez de tres roldanas l le v a  dos, disponiendo en un,hue­

co central (8) e l  c ilin d ro  (11) con la  ru leta  de corte (12).
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Dispone en e l taco (15) e l agujero (9) por e l que penetra e l 

flu ido  neumático. Lleva además dos taladros (10) roschá&s — 

donde se introducen los to m illo s  que sirven para v a r ia r la  -  

posición de la  mordaza. En la  superior hay otros dos ,dph^el 

mismo empleo, según se comprobará mas adelante en la  f i g .  69. 

Con (13) se representa la  parte de contacto entre e l cuerpo - 

porta-ru leta  (11) y la  pared in te r io r  donde se h a lla  alojado; 

El (14) es un pequeño o r i f ic io  axial c ilin d r ico  realizado en 

(11) por e l que lle g a  a la  ru leta  de corte (12) e l combinado 

neumático lubricante. Por último (17) es un rodamiento con­

vencional para deslizamiento de (11), rodamiento que permite 

e l juego axia l y rad ia l de (11).

En la  base soporte de la  mordaza hay dos to rn illo s  - 

(18) con los que se puede regular su posición haciéndola bas­

cular sobre la  v a r i l la  separadora (17), en orden a rea liza r  - 

e l ataque sobre e l v id r io , siempre en sentido v e r t ic a l en re­

lación  con la  plancha de v id r io .

La mordaza superior va accionada por su c ilin d ro  -

Mod. 7



10

15

20

25

30

% i 1
neumático (20). Todo e l lo  montado sobre e l carro (19)? éste 

se d es liza  sobre la  bancada (22) la  cual lle v a  además adosado 

e l conjunto motor-reductor (21) con su plato g ira to r io  sobre 

e l que se coloca e l v id r io .

Una vez colocado e l  v id r io  en posición, se le  hace - 

g ira r  poniendo en marcha e l grupo (21) con lo  que ya se puede 

cortar sin más que ap lica rle  la  cuch illa  (ru leta ) con e l ra­

dio precisado. Para ev ita r  que al ser la  p ieza  de v id rio «de 

gran tamaño m aterial, pueda rompersá por golpe en sus esqui­

nas, se ha dado la  forma que se aprecia en la  figu ra  al.brazo
* o W 3 * *

(19) con lo  cual se consigue que g ire  sin tropezar a l pasar

por e l hueco que deja  e l brazo en forma de L inclinada en su

in te r io r . Este brazo se puede d es liza r  a lo  largo de una —
* * *

guia sobre la  bancada con lo  cual se efectúa e l corte del° diá
.*. .

metro requerido. Para cortar la  p ieza se rea liza  una pequeña 

presión superior con la  mordaza, con e l f in  de apoyar ĉ eláidamejn 

te . Una vez realizado ésto, se iza  la  ru leta  de corte, con - 

lo  que se pone en funcionamiento la  máquina, que rea liza  la  -  

in c is ión  o marcado. Una vez efectuada la  incisión  c ircu la r -  

en la  su perfic ie  del v id r io  se vuelve a dar otro g iro  circu­

la r  a l mismo, efectuando presión por medio de las roldanas pa 

ra conseguir su separación. Esta segunda vuelta de separación 

se rea liza  a mayor presión de roldanas.

La mordaza superior se puede mover en sentido v e r t i ­

ca l a voluntad con e l c ilin d ro  neumático (20), subiéndolo y - 

bajándolo al e fec to .

Por otro lado la  mordaza in fe r io r  permanece f i j a ,  pe 

ro e l cuerpo (11) no roza contra las paredes in ter io res  donde 

se a lo ja , ya que su diámetro es,ligeramente in fe r io r  (en 0,02 

m/m.) al de su hueco, estando además sometido a una lubrica—
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ción constante por una mezcla de a ire y g a s -o il, la  cual tam­

bién lubrica  penetrando por e l hueco (14) hasta la  ru leta  — 

(12), engrasando e l corte de la  pieza como es habitual en es­

ta  operación. Al penetrar este chorro de a ire a l mismo tiem­

po que s irve como lubricante a l arrastrar gotas de g a s -o il im 

pulsa e l cuerpo (11) hacia arriba manteniendo la  cuch illa  (ru 

le ta ) contra e l v id r io , siempre a presión constante debido, a 

la  elim inación de rozamientos entre (11) y (13). ..o.

Por otro lado, la  su perfic ie  del v id r io  no es exacta

mente regular, ya que puede presentar pequeñas deformaciones

(en un espesor de v id r io  de hasta 12,7 m/m. una deformación -
* * .

de 0,07 m/m., en una longitud de unos 40 m/m. de su perfic ie ) 

que al a lte ra r e l  espesor puede lle g a r  a producir inexactitu -

des. A causa de esto es preciso mantener una presión constan
*

te  de la  ru leta  en e l corte. Esto se consigue precisamente -  

como consecuencia del fá c i l  deslizamiento del cuerpo (d?!)"; qut 

al estar sometido a la  presión de a ire presiona por igual a -  

lo  largo de la  su perfic ie  del c r is ta l consiguiendo una profun 

didad de corte constante, con lo  cual se eliminan los posi- -  

bles desperfectos.
A tenor de todo lo  expuesto es innecesario in s is t ir  

sobre las indudables ventajas, que este Modelo para corte de 

v id r io , presenta con respecto a otros sistemas conocidos, 

siendo sin embargo resaltab les las siguientes:

-Mayor simplicidad de funcionamiento, que permite me 

ñor número de operarios dedicados a su atención.

-Gran velocidad de trabajo, que puede lle g a r  hasta 8 

piezas por minuto.

-Funcionamiento sin posib ilidad de averias que enca­

rezcan su mantenimiento.
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-Permite trabajar v id rios  de hasta 12,7 m/m. y aún 

superiores. ' ..

-Mejora en e l  sistema de trabajo que elim ina la  posi 

b ilidad  de rotura de las piezas obtenidas y obtención de un -  

mayor número en menos tiempo.

-R ealiza  las dos operaciones de corte y separado.

-Una mayor economía tanto en la  producción como qn -  

la  venta en e l mercado de las piezas obtenidas.

De lo  que antecede y del examen de las figu ras^  se -
A

desprende la  novedad en e l funcionamiento y las sensiblejs me­

joras que e l nuevo Modelo produce, ventajas que se han plasma 

do en orden a cumplimentar lo  reglamentado al respecto por e l 

Art. 171 del vigente Estatuto sobre la  Propiedad Industria l.
o * *

En consecuencia, la  materia que posteriormente*sera 

reivindicada, debe&á in c id ir  sobre los siguientes puntos:-

-Una bancada (22) con un p e r f i l  guía longitudinal -  

por e l que discurre un brazo (19).

Sobre la  bancada, y en un extremo, se sitúa una mesa 

con una base superior, accionada a su vez por un motoreductor 

(21), de modo que e l v id rio  colocado sobre la  mesa g ire .

Sobre e l extremo del brazo, se dispone superiormente 

una mordaza, movida por un c ilin d ro  neumático (20). Esta mor 

daza está constitu ida por tres roldanas iguales (4) atravesa­

das por un e je  (7 ), e je  que puede flexa rse  al actuar sobre e l 
t o m il lo  (1) que mueve la  cuña (3) contra las porciones c i l in

dricas (6) entre ro d illo s . Este conjunto va montado sobre un 

taco (5 ), susceptible de m odificar la  posición re la t iv a  del -  

conjunto, pivotando sobre e l c ilin d ro  (17) al con ferir  mayor 

o menor apriete a cada uno de los to m illo s  (18) . Esta pa rtí 

cularidad, se rep ite  en la  mordaza in fe r io r .
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Sobre a l brazo, e inferiormente, se lo c a liz a  la  mor­

daza in fe r io r , con dos roldanas extremas, entre las cuales —  

discurre un hueco v e r t ic a l para acomodo de un pequeño c i l in — 

dro neumático.

Este c ilin d ro  neumático presenta interiormente un -  

elemento (11) portador por su zona superior de la  ru leta  de c (r  

te  (12 ). .o..*.

La función espec ifica  del elemento (11) es la  ^e 'p ro

ducir e l corte a presión constante, partiendo de la  "presión"

que recibe del c ircu ito  que entrando por (9) lo  impulsa^. El
* + * *

citado elemento (11) está montado sobre un rodamiento conven­

cional, del tip o  de aquellos que permiten a su e je  un despla­

zamiento axia l y rad ia l, simultáneos.

La base in fe r io r  (13) que recibe la  impulsión *dél -  

c ircu ito , presenta la  particularidad de tener un d iám etro-li­

geramente menor que e l casqu illo  donde se a lo ja , de forma"que 

al ev ita r  los rozamientos entre ambos, se pueda conseguir la  

presión constante' en e l corte.

Además, al flu ido  neumático, se le  incorpora una 

c ie r ta  cantidad de gas -o il pulverizado, lo  que por un lado fa  

c i l i t a  la  ausencia de rozamientos. Estas partículas lubrican 

tes de gas -o il, penetran a su vez por e l conducto central — 

(14) hasta la  ru leta  de corte (12) consiguiendo también e l en 

grase perfecto de ru leta , v id r io  y  elementos varios.

Al posicionar la  plancha de v id r io  sobre la  mesa, y 

una vez sujeta la  misma, se acciona e l c ilin d ro  (20) c6n lo  - 

que la  mordaza superior contacta suavemente, con una lig e ra  -  

presión. A su vez e l c ilin d ro  del elemento (11) se iza , has­

ta que su ru leta  (12) pueda in c id ir  sobre e l v id r io .

Asi, se rea liza  la  primera vuelta de marcado. Al -

Mod 7



10

20

25

30

-9 -

<4

terminar ésta, e l cilindro de la  mordaza in ferior ba ja  y se -

confiere al cilindro de la  mordaza superior, mayor presión, 

con lo que se realiza adecuadamente la  separación.

Conviene resaltar, una vez descritas la  naturaleza y 

ventajas de este invento, el carácter no limitativo del mismo, 

por cuanto los cambios en la  forma, materia o dimensiones de 

sus partes constitutiva^, no alterarán en modo alguno sp,.e$en 

cialidad, en tanto no supongan una sustancial variación." eyL el

conjunto. . *.
Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los Conyenios+ a * * + *

Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace constan.su -  

derecho a la  extensión de esta solicitud a los países extran­

jeros, reivindicando la  prioridad de la  misma.

N O T A
a  a  a  
a * ** +a +

Los puntos de invención, nuevos en España, que"se -  

presentan para que sean objeto de Modelo de Utilidad, déüáerán 

recaer sobre "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR" de —  

acuerdo con las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

la . -  "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR" que -  

estando constituido por un armazón en uno de cuyos lados se -  

sitúa una mesa giratoria, accionada por un motoreductor, y so 

bre cuyo armazón se sitúa un carro en U apoyado sobre una de 

sus alas, con desplazamiento longitudinal, esencialmente se -  

caracteriza porque en los extremos interiores de los bracos -  

del carro en U, se disponen enfrentados dos grupos de morda­

zas, de laS cuales la  superior, está accionada por un cilindro 

neumático dispuesto sobre e l carro que varia la  posición de la  

mordaza, estando ambas mordazas, superior e in ferior, montadas 

sobre un cuerpo cilindrico, que permitirá variar su posición
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en relación con la  plancha de v id r io  dispuesta sobre la  mesa 

g ira to r ia , merced a los movimientos de to rn illo s  reguladores 

de ajuste.

23.- "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR" según 

la  anterior Reivindicación, caracterizado porque la  mordaza -  

superior está constitu ida por un cuerpo o taco con tres a lo ja  

mientes para otras tantas roldanas, atravesadas por un jeje*.qut 

las f i j a ,  roldanas que pueden ser de igual o d is tin ta  dj.nfen— 

sión, según los casos, presentando a su vez e l taco en su.in­

te r io r , un to rn illo  que accionando una cuña, desplaza a-éstas
* t + *

contra las porciones c ilin d r ica s , dispuestas entre roldanas, 

flexando ligeramente e l e je  porta-roldanas, e je  que se sitúa,
A J  s* o

in icialm ente, paralelo al plano del v id r io .
V- -

3s.- "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR'^ségún 

las anteriores Reivindicaciones, caracterizado porque la  mor­

daza in fe r io r  está  constitu ida por dos roldanas, paralelas, -  

sobre ejes para le los, entre las cuales ex iste  un alojamiento 

en e l que se introduce un pequeño c ilin d ro  neumático, que por 

ta  un vástago en su in te r io r , con posib ilidad  de movimiento -  

axial y rad ia l, de modo que e l vástago en cuestión dispone en 

una porción superior una ru leta  de corte y en su in fe r io r  una 

cabeza sobre la  que incide e l flu ido  del c ircu ito  neumático, 

cabeza que presenta una c ie r ta  d iferen c ia  de diámetro, muy pe 

quena, en orden a conseguir una presión constante, realizándo 

se además un o r i f ic io  ax ia l en e l vástago que comunica con la  

ru leta  de corte y con e l c ircu ito  neumático, a cuyo c ircu ito  

se le  incorporan partículas de gas -o il para una adecuada lubri 

cación.

4 3 . -  "DISPOSITIVO CORTADOR DE VIDRIO CIRCULAR".

Todo ta l y como queda descrito  en la  presente Memoria
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que consta de once hojas mecanografiadas por una sola cara, 

acompañada de los dibujos correspondientes. '

Madrid i.-

s'i.y
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