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Se conooen ya 6rganos de ensambladura de dos
piezas segdn los cuales se utilizen remaches I que atravie_
sen orifiacios enfrentados, dispuestos en lae dos piezas 2
¥y 3 que han de ensamblerse por la accidn de dos boterolas
5 ¥ 5 de las gue una sostiene la cabeza del remache sobre
ung de las chapas & ensamblar, mientress que la otra recalca
el otro extremo 4 de dicho remache.

Estos 6rgenos de enssmbladure presentan incoq_
venientes y notablemente los siguientes:

s/ las dos cabezas del remache se obtienen
por operaciones mecdnicas y térmicas diferentes, de suerte
que estas dos cabezas no son totalmente simétricas.

b/ la parte del remache del lado del extremo
sin cabeza crece durante el recaloamiento de la boterola
en el orificio de la pieza 2, de suerte que este orificio
se rellena completamente por dicho remache después del re_
calcamiento. Por contrario, la parte préxims a la cebeza no
experimenta crecimiento de suerte gque el orificio correspoq4
diente de la pieza 3 estd insuficientemente relleno.

e/ el reparto del calor es disimétrico y hey
formacidén de calamine entre la cabeza previamente formada

del remache ¥y la chapa.

El presente invento tiene por objeto notable_
mente el pouner remedio & estos incomnvenientes.
El mismo se refiere a este efeoto & un cueipo

pers la ensambladure de dos niez8s, carscterizado porque

estd constituido por un cilindro que comprenie un espalddn, !
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estando introducido dicho cilindro en cada orificio enfren
te de las piezas a ensambler, efectudndose la ensambl ajura
por recalcamiento de los dos extremos del cuerpo, mientras
que el espalddn sirve para asegurar la colocacidn del cuer_
po de ensambladurs en los orificios de las plezas a ensam
blar, permitiendo as{ esta disposicidén el realizer en la co_
locecién operaciones mecdnicas y térmicas totalmente simé
tricas por una y otra parte de las piezas a ensembler, y
por, consiguiente asegurar un rellenado total de los orifi_
eios de introduccidén del cuerpo de ensembladura, asf{ como
un apriete igual por una y otra parte de las chapas.

Segdn un modo de realizacidn, los extremos
del cuerpo cilfndrico estdn redondeados de manera que &dop_
ten la forma de la boterola utilizada para el recalcamiento
¥ la formacidn de las cabezas del remache, permitiendo este
disposicidn tener un contacto sobre una gran superiicie y
evitar por este hecho una congentracién de la corriente eléo__
trica y esfuerzos sobre el desbaste y por comnsiguiente el
abrasamiento de estas aristas.

El invento se extiende & los cuerpos cilindri_
cos de ensambladurae ceracterizados porque comprenden espal_
dones de coloc&cidn en los orificios de las plezes & ensem
blar.

El invento se extiende igualmente & las carac_

terfsticas descrites seguidamente y a sus diversaes combine

alones posibles.
A titulo de ejemplo se representen érganos sq_J
gin el invento en los dibujos adjuntos en los gue:
- las figures 2, 3, 4, 5, 6 representen diversas

formas de realizacidén del cuerpo de ensambladurs. |

|
!
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- las figuras 7, 8, 9, 10, 11 representan en
alzedo-aorte a los cuerpos de ensambladura de una u ofra
de las figuras precedentes despuds de su colocacidn.

- la figura 12 represents la aceidn de uns
boterola sobre un rem&che con extremo planc.

Segdn el invento se utilize para la unién de
las plezas 2 y 3 -figuras 7 a 1l- un cuerpo cilfndrieo 9

sin ocabeza. Los extremos 7 y 8 de este cuerpo cilfndrico

estén redondeados de manera gue pueden presentarse gonvenie..

temente ante la boterola 5 gue presenta a su veg una super
ficle redondeade.

S1 &1 remache presentase un extremo planc
-figuras 1 y 2~ habrfa un contacto poco importante entre 1:
boterola y el extremo del remache (contacto sobre los dngi
los en 20, 2:02). La fome redondeada que adopta la forme

de 1= boterola 5 permite evitar estos inconveniente 8. lLa

misma easegura notablemente un contacto sobre una grean supo:

ficie, lo que evite la goncentracidén de corriente eléotrin:
y esfuerzos y por oconsiguiente el abreasamie nto de los bor_
des.

Cada cuerpo cilindrico 9 de ensambladura cor _

prende un dispositivo de sostén en los orificios de las :i-

z8s & reunir, de modo gue se cologuen en buenas posiclonc.
para que la mesa de metal & recalcer por las hoterolas seu

idéntice por ambos lados.

Sobre el dispositivo de la figura 2, un esys’ |

dén 10 estd dispuesto sobre el cuerpo cilfndriso 9, de suc:

te que este ocuerpo oilfndrico se compone de uns parte 9

que tiene un didmetro menos importante que la mrte 950

espalddn va & descansar sobre el borde de una de lms pleczny

i
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e ensambler, lo que permite asi sostener el remache en bue__
na posicién durante la formacién de las cebezas.

Segin la figura 3, el cuerpo cilfndrico 9
gomprende un saliente anular 10 hecho de une sola pleze con
el guerpo cilfndrico 9. '

Segdn la figura 4, un anillo 11 rodea al rema_
che para former el espalddn de colocacidn del remache.

Segin la figure 5 el cuerpo cilfndrice 9 es_
t4 podesdo en uno de sus extremos por un mangulto 12, cuyo
borde 13 forma el espalddn de colocacidn.

Segin 1a figure 6 el espslddn de colocacsidn
estd conetituldo por une parte metdlice 14 en forme de tronm_
co de cono.

El espalddn de colocacién del remache puede
proceder de fundicidn con el cuerpo ocilfndrico que constitu_
ye el remache o0 estar superpuesto estendo constituido bien
sea pdr el mismo metal que el remache o por cuslguier otro
meterisal.

Le colocacién de 108 remaches puede hacerse
con boterolas de cualquier forma de manere gue ss obtengan,
bien sean cabezas hemisfériocas 15, como se represents en la
figura 7, ocabezas tronso-cdénicas 16, como se repraesents en
le figure 8, cabezas recalcades 17, comoc se presenta en lea
figura 10 o cabezas fresades 18, como se representa en la
figure 1l.

Debe advertirse que es posible combinar todas

les formes de oabezes de manera que uno de los extremos com_|
Prendis una cabeza de tipo dade y el otro exiremo una csheze

de otro tipo.

& titulo de ejemplo, 1la figura 9 represents
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un remache en el que une de las aabezas 19 es hemisférioce,
mientras que la otre ocasbeza 20 tiene una fomaAtronco-oéni__
cl. |

Lo mismo la figurse 11 representa un remache
del que una de las cabezas 19 es hemisférice, mientras que
le otre cabeza 18 es una cabeza freseads.

Naturalme nte gue pueden utilizarse todes los
dispositivos de caldeo apropiesdos, notablemente los hebituel
mente empleados para la utilizacidn de los remaches de prime |
re ocabeza ya formeda. El caldeo previo de los remaches se
produce bien sea por efecto Joule con calienta-remaches eléo__
tricos 0 bien en un fuego de forja, o bien en un horno de J
gas, eléctrico, de aceite pesado o cualquier otro carburan !
te. Puede emplearse ventajosamente una /C/ eldotrice para
remachar, lo que permite colocar el remache frio en su lu_
gar. Este aparato estd provisto de boterolas condictorass
que llevan la corriente sobre el remache para el caldeo por
efecto Joule antes de ejercer el esfuerzo de apriete sufi
aientemente para el recaleemiento de laes cebezas.

El invento presenta numeroses ventajas y note |
blemente las siguientes:

8 / el hecho de recslcar simulténeamente %os
408 extremos del reméche provoce un rellenado del orifiecio
de introduccién del remache muy suparior &l remeche de ce._
beze previamente formeda.

b / el remache caliente se pega verfectamente

& las paredes comprimiendose.
e / la sdherencia obtenida es excelente y

los ensayos demuestran que se reguiere un esfuerzo muy su

rerior al necesario para unza ensambladurs hechea por el re |

|
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mache de primers cabeze ya formada.
4 / obtencidn a partir del cuerpc de ensamble.
dura de formas de cebezes variadas, pudiendo ser de tipos

diferentes las csbezas de ocade lado.

'Se soliocite la reivindicacién de la prioridasd
de la solicitud de patente francesa del afa 1% 4e Febrero
de 1951, nidmero 604.739, & los efectos de esta solicitud,

le cusl consta de las siguientes reivindiceciones:

1. «- Mejoras en la fabricacidn de drganos
de ensambladurs de dos pilezas, caracterizadas porgue el
cuerpo estéd constituido por un cilindro que ocomprende un
espalddn, estando introducido dicho cilindro en cadea orifi
clo enfrente de las piezes a ensamblar efectudndose la en_
Semblgdura por recalcamiento de los dos extremos del cuer_
PO, mientras que el espalddn sirve para asegurer la oolooa__
cidn del cuerpo de ensambladurs en los orificios de las pie |
zas & ensamblar, permitiendo asf{ esta disposicidn realizar

en ls colocacidn opersciones mecénicss y térmicas totalmen

te gimétricas por una y otra parte de las plezas a ensc.mblari
¥s bor consiguiente, asegurar un relienado totzl de los ori
fioios de introduceidn del cuerpo de ensamblmduré, esf aomo
un apriete igueal de uns ¥y otra parte de las chapas.

2. -- Mejoras en la fabricscién de drgancs
|

|

de ensambladurs de dos piezas, segin la reivindicacl dn 1sa,
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caracterizadas porque los espaldones de colocacidén estén
constituidos bien sea por une parte del ouerpo cilfndrico
teniendo un didmetro mayor que la otre parte, un anillo eir

cular, un manguito rodeando uno de 1los extremos del cuerpo

3. -~ MeJoras en la febricacidén de drgancs
de ensembladura de dos piezas, segin la reivindicacidn 18,
caracterizadas porgue los espsldones de colocacidn prceden
de una sole pieza con el cuerpo cilfndrico.

4, -- Mejoras en la fabricvacidn de drganos
de ensasmbladurae de dos pie zes, gsegin le reivindicacidn 18,
saracterizadas porque los espaldones de colocacidn ésté.n 8do_|
sedos sobre el cuerpo ocilfndrico y pueden estar constituidos
por otro material gque el aitade cuerpo.

6. ~=- Mejoras en la fabricacién de érgancs
de ensambladurs de dos piezes, segdn una o0 varias de las
reivindicaciones de 1 & 4, caracterizadas porgue los extre
mos del cuerpo ciltfndrico estdn redondeados de modo que adop_|
ten la forms de ls boterdle utilizede para el recslcamiento
Y la formacién de las cabezas del remaéhe. permitiendo esta
disposicién el tener un contacto sobre una gran superficie
¥ evitar por este hecho una concentracién d e corrients eléo_
tricea y esfuergzos sobre el desbaste y por consiguient el
ebrasamie nto de estas aristas,

6. -- Mejoras en la fabricacién de érganos

e ensambladure. -=-
Segin se descoribe y reivindice en e ste memoria |
desoriptivea, se ilustra con los planos que se scompefian, y ’

consta de siete hojas, foliedas y esaerites a méquina por une

sole de sus caras. Medria, aWa 1968 .= ’
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