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MEMYORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la selicitud de registro de Patente de In~
rencién que, por veinte afios, se solicita para Egpafia y gug
Solonias, a favor de Don José CAMPANAIES ESTANY, de naciona-

@idad espafiola, residente en Barcelona, calle de Valenois nii

? ero 174,
| P ©o© T

* MEJORAS EN LA FABRICACION DE INYECTORES ®

Los actuales procedimientos de fabricacién de jeringuillag

Eara inyecclones presentan el inconveniente de resultar exce

ivamente costosos, a causa de sus piezas demagiado grandes

? de requerir, por lo tanto, maquinarfa de grandes dimensio-
es y moldes muy caros;

rPara obviar tales inconvenientes, se ha i1deado las mejoras
1 n el procedimiento de fabricacibén que constituye el objeto

e la presente Memoria descriptiva, el cual no sélo permite

|
|
!_

a fabricacién mucho més econfmica, sino también otras ven~|
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5comenzaré por fabricar los tubos de una y otro, de modoc que |

fabricada, asf mismo, de nna séla pieza en su totalidad, y -

Wajas de las mismag derivadas, que aumentan oonsiderablement%
‘1a comodidad del usmario, sobre las actualmente fabrioadas.t
| Consiste esencialmente en fabriocar el conjunto jeringuilla
émbolo en divermas piezas que luego se unen entre sf, ya me—

dlante pegamento, ya a rosca o bayoneta, segin los casos, Se

el del émbolo sea en su parte externa ligeramente menor que
el difmetro interno de la jeringuilla propiamente dicha, ya

que uno a de ajustar deniro de la otra, la cual puede ger —-—

|plementariasg, cada una de las cuales adoptari la forma co——

déndolos las longitudes adecuadas,
Estos tubos estarén provistos en sus extremos, a su salidé
del molde, de una rosca macho & la que deberfin ajustar las 4

correspondientes roscas hembra, moldeadas con las piezas con

e

rrespondiente a su funcién gegiin la manera comfin,
Cuando la jJeringuilla proplamente dicha no se congtruya —
de una sbéla pieza, si ello se requiere por la naturaleza di
los productos a inyectar, ppdré hacerge de dos o de tres, e
decir, una central que serd el tubo oon sus roscas extfemaé;
otra que forxmaré el fondo provisto de su correspondiente oo+
no perforado, para la ada?tacién del racord de la aguja y, +

eventualmente, una tercera que forma el reborde guperior, si

bilen este puede también ser fabricado formando un todo con -
el tubo o cuerpo central, f

El émbolo estari formado por tres piezas: una el tubo cuné

gug extremos rogcados; otra que formaré la cabeza sobre la %

qQue se presliona para lnyectar, de disefio adecnado y con gu L
rosca hembra correspondiente; y una tercera, en forma de ca?
zoleta, para cerrar el fondo, y proviata de un afialogo roéq?
do, El émbolo podré ser también construfdo, en algunos casop,

en - doa plezZas: una cuerpo-cabeze y otra ellfonGO, ouando asg

.
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;oonVenga para su destino,

Esta disposicifn presenta la ventaja de que con ella se ha
ce posible la utilizacifn del émbolo para el transporte, en
idealea condiciones de agepsia e higiene, de agujas inyecto-
rag, a ouyo efecto en las ocaras internas de la cabeza y de}
fondo vAn dispuestos unos conos de dimensiones exteriores —
idénticas a las del cono de salida, ya que estén destinados |
a colocar en ellos una agnja. Para que las dos agujas puedan
digponerse en el interior del émbolo sin que se troplecen, -

loa conos estar§n dispuestos excéntricamente oon lo gue que=

darén paralelas, y para lograr que puedan ir sumergidas en <+
un lfguido aséptico, sin que éste bueda salirse, se introdu4
ioiré en lag roscas macho un anillo de caucho o materia simi+
!1ar, que efectfie un cierre completamente hermético,

En caso de emplear para la fabricacifn materias moldeableg,
ge puede facilitar més la fabricacién moldeando medias caﬁaé;
|en lugar de loa tubos, que luego son soldadas entre sf me——+

diante soldadura o pegamento,: |

i

Cuando gse oconsidere preciso por la naturaleza de la mate—

ria a emplear, se formarfn las roscas de unién sobre metal 6

materias plfsticas, Que dunego gse unirén con pegamentos ade—

cuadogy

Como se observarf, ésta fabricacibn fraccionada de las je

ringuilles y sus émbolos, no sflo congigue un considerable

abaratamiento de la produccifn, por la reduccifn en el cos-
te de moldes y maquinarfa, siné gue ademds permite el apro-
vechamiento del egpacio interlor del émbolo.para el'transf—;
porte y guarda de lag agujas, las cuales merced a la pogi--
0ibn excéntrica de los conos, no pueden tropezarse, pudién-
dogse emplear sgujag de mayor longltud sin amentar la del -
dmbolo,

Log restantes detalles de la fabricacién no son descritos

por corresponder a los de la fabricacién ordinaria, ya que
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' lles semejantes se refiere, lo que en nada altera lo fundg—

201893, g0, 0000

Fos perfeccionamientos p mejoras a gque se refiere la preSen-f

%e Memoria consisten esencialmente en la fabricacién fraoc;g§
nada, es decir, en dividir la jeringuilla con su émbolo en -
%afias plezas, que, fabricadas independientemente, son luego
hnidas unags & otrag para formar el conjunto deseado y permi-~

|

@ir la adicifn de los conos internos excéntrico en la cabeza
& cola del émbolo, para el transporte y congervacién de las
égujas en un medio aséptico. |

Claro estd que dentro de loa perfeccionamientos descritos

podrén hacerse variaclones en detalle de fdrmas, materia y -

dimensiones, as{ como en lo que a temperaturas y otros dete-

mental de lag mejoras que se reivindican,
N o T A
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EN RESUMEN: La Patente de Invenoién que, por veinte afios, |

[pe soliclta para Espaifia y sus Colonlas, ha de recaer sobre -
leg siguientes reivindicaciones:

le:- * MEJORAS EN LA FABRICACION DE INYECTORES ®, gegin —-
Los procedimientos ordinarios de moldeo, utilizando vidrio o
materias termoplésticaes, que se caracteriza por fraccionar -
la fabricacidn, es dscir, que el conjunto Jeringuilla-émbolo
lFe moldearf en varias pilezas gque se unen entre sf, ya por ve|
%amento, ya por rosca o bayoneta, interponiendo entre dichas
|hniones un anillo de caucho o materia similar, para que el -
cierre resulte totalmente herm§tico, consiguiéniose mediante

sta fabricacifn fraccionada reducir considerablemente el'----:i
‘ ogste de produceién, por reduccidn del de los moldes y maquyi!
narfa, al no requerirse piezas tan grandes y P
2e:~ * MEJORAS EN LA FABRICACION DE INYECTORES *, gegﬁn —_—
reivindicacién l&, ocaracterizadas porque la jeringuilla pro-
pismente dicha podré despiezarge en cabeza, formada ﬁor el -

reborde superior, cola constitufda por una cazoleta oon un -
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:cono exferior perforado, para aooplamientalde la aguja y sa;
1lida de 1lf{quido, y cuerpo, cilindrico y que eventualmente PO
idré estar formado por dos medias caﬁaé unidas por pegamento;
llevando éste roscas machos en sug extremos y hembras en las
pieéas de cabeza y cola, cuando ambas sean fabricadas algle-
damente, si bien cualquiera de ellas podri formar uns sbéla -
pleza con lel cuerpo, cuando se congldere conveniente, |

3a2:~ " MBJORAS EN LA FABRICACION DE INYECTORES *, gegin -+
reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque la cabezg
del émbolo podré ser de cualquier forma adecuada externamen+

te, pero presentando en su interlor un cono no perforado y.

¥

gituado excéntricamente igual al de salida del 1f{quido, al -

cudal podré ajustarse una aguja, para su transporte y conser-
vacién agéptica, y anflogamente la cola podré llevar otra —+

aguja en un cono gemejante de su parte interior, mientrag -+

que la exterior serf lisa, como ea natural, para ajustarse -
al interior del cuerpo de la jeringuillaﬁ

48:— " MEJORAS EN LA FABRICACION DE INYRCTORES ®, gegin —-
rei%indioaciones anteriores, que se caracterizan porque cuan
:do lag materias empleadas pregenten dificultades para el rog

cado de gus uniones, las roscas se practicarfin en anillos +

metélicos o plésticos, que se unirén a lag plezas mediante -
.pegamentos especiales, con lo que se conseguirin resultados

senejantes a los del roacado directo,

58:— Por Gltimo, se reivindica como objeto gobre el que ~

ha de recaer la presente Patente de Invencién,
P o T

® MEJORAS EN LA FABRICACION DE INYEGTOHES ..

Thdo conforme queda expresado en la presente Memoris des—

eriptiva que consta de oinco phginas escritas a méquina por

de Marzo del.952§é\

— CZK\

una sbla carae /
Madrid, /1
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