PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

pera todo el territorio espaiiol, sus colonias y protec-

torado, por "UN PROCEDIHEIENTO PARA LA CONFECCION DE MAN

DILES, BETANTALES Y SIKILARES", cuyo privilegio se soli

cita & favor ce la entidad nacional VIUDA SAUQUET, S.A.,
domiciliada en Barcelona, calle Rech Condal, n2 5, y cu-

yo inventor es Don JUAN SAUQUET CORDOMI.

MEMNORIA DESCRIPTIVA

Como su nombre indice, la presente patente se refiere
a un procedimiento perfeccionado para la confeccidn de
mandiles, delantales u otras prendas de tipo similar.
Hasta hoy la confeccién de mandiles comportaba une serie
de operaciones, en las que no se tenia muy en cuenia la
meno de obra, debido a que el coste de la misma no era
excesivo, No obstante, en la actuaslidad el aumento cons-
tante del coste de dicha manc de obra y del precio de los

tejidos que sirven para la confeccibn de estas prendas,
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tiene por consecuencia la excesiva elevacidn de su coste
de fabricacién y de su precio total.

El presente procedimiento se basa esencialmente en a-—
provechar al mdximo el tejido utilizado y en caicular el
corte de las plezas de manera que disminuya el tiempo u-
t1lizado en la cbnfeccién, procurendo entre otras cosas
aprovechar al méximo los orillos del tejido, a fin de dis-
minuir la longitud de dobladillos de cada delantal.

BEste procedimiento tiene la ventaja de que al utili-
zarlo se disminuye el coste de la mano de obra y se redu-
ce la proporcidén de desverdiciocs de materisl . Se solucio-
nan de esta manera todos los inconvenientes hasta ahora
encontrados sigiiendo los procedimientos conocidos hasta
la fecha.

Para facilitar la comprensidén de esta patente, se in-
dicma continuacibn y en forma lo més concisa posible,
las diferentes caracteristicas y fases del presente pro-
cedimiento.

18 - Se utilizan tejidos que tienen el mismo ancho gue
el mandil o delantal que se pretende fabricar. Por 1o
tanto, no es necesario efectuar costuras o dobladillos
laterales en el perimetro del delantal, ya que buena par-
te de dicho perimetro estd formado por los propios bordes
del tejido, o0 sea por los orillos.de la pieza utilizada.

28 ~ Bl tejido utilizado posee preferentemente unas
rayas longitudinales o tfamwersales, paralelés u oblf{-
cuas que se utilizan posteriormente, durante las fases
de confeccidén propiamente dichas, como lineas de referen-

cia o como coordensdas, gracias a lag cuales no se hace
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preciso tomar ningune medida para efectuar de una manera
correcta la colocacidn de los bolsillos laterales o de
cualquier otro elemento auxiliar del mandil.

38 ~ Se colocan diversas plezas de tejido, las unas
encima de las otras de tal forma que coinciden y se su-
perpongan entre si. Se superponen generalmente grupos de
120 o més pedazos o piezas de tejido, nimero que general-
mente coincide con el mdximo que pueden cortar los apa-
ratos que se encuentran en la actualidad en el mercado.
Como es natural, este ntmero es muy variable y puede Os-
cilar entre limites muy amplios. Los pedazos de tela su-—
perpuestos tienen generalmente la forma cuadrangular ©
rectangular, dependiendo en cada caso de las dimensiones
y forma idénea dada al mandil.

2 ~ Una vez superpuestos log pedazos de tela que sir-
ven individualmente a la fabricacién de cada uno de los
delantales, se cortan a la vez todos estogs pedazos, sacan-
do de los dos gngulos superiores de los mismos unos sec—
tores circulares, curvilineos, angulares o poligonales de
modo que la parte superior de los mandiles tengan la for-
ma deseada ¢ sea la definitivae una vez separados dichos
sectores. Estog dos gsectores que se cortan y luego separan
del resto del tejido, sirven para dejar espacio suficien-
te para el perfecto movimiento de los brazos.

58 — Los sectores cortedos y separados del resto de 1
pedazos de tejido con los que forman los distintos delan-

tales, se aprovechan para confeccionar los bolsillos. Es-

tos bolsillos se cortan de manera que el lado orillado

de cada sector cortado sirva para la obtencién del borde
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o parte superior del bolsillo, con lo cual se evita =l

teger que hacer posteriormente un dobladillo en las par-
tes o0 bordes superiores de los bolsillos.

£6% - Una vez obtenidos los bolsillos a partir de los
sectores cortados y separados en la operacidn 48, se adap-
tan o cosen estos bolsillos al cuerpo principal del mendil,
valiéndose de las lineas de refecrencia o rayas del tejido.

fﬁ - Debido & que, al cortar los sectores que estdn
gituados en la perte superior del mandil o Gelantal, se
deja cortado el Borde superior de cada delsntal, es pre-
ciso hacer un dobladillo pasra evitar el deshilachado del
delantal por este parte cortada. Al hacer el dobladillo
en la parte superior, ge coloca una cinta en el mismo bor-
de del tejido, doblando este dltimo y dejando que la cin-
ta quede situada entre las dos paredes del dobladillo.

Le longitud de la cinta utilizade es la suficiente para
formar un bucle en la parte superior del delantal, asi co-
mo dos pedazos laterales de cinta que sirven para soste-~
ner el mandil al cuerpo.

82 ~ Se hace otro dobladillo en la parte inferior del
mandil, aunque esta operacidén puede realizarse antes, des-
pués o al misno tiempo que cualquiera de las anteriores.

Se pueden condensar en una sola, las operaciones 42 y
58, corténdose al mismo tiempo los bolsillos y separando
el resto de los sectores sacados de la parte superior de
los pedazos de tejido superpuestos. Podria asimismo in-
vertirge algune de las operaciones anteriores cémo, por
ejemplo, efectuar primero la 78 y luego la 6%,

Se comprende, por lo tanto, que podrdn introducirse
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cuantas modificaciones de detalle se estimen convenien-
tes, siempre que no se altere la esencialidad de la pre-
sente patente, & cuyo fin de declaran de novedad y propia
invencién de Don JUAN SAUQUET CORDOMI las siguientes rei-

vindicaciones que constituyen la

NROTA REIVINDICATORTIA

12 - UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE MANDILES,
DELANTATES O SIMILARES, caracterizedo porgue consta de
las siguientes fases: a) se utiliza una pieza de tela o
tejido dotada de unos orillos margineles en sus dos bor-
des longitudinales con la particularidad de que la piezs
de tela utilizada tiene la misma anchura del mandil o de-
lantal cue se pretende fabricar & partir de dicha pieza
0 que esta Wltima tiene un ancho que corresponde & una
de las medidas principales del delantal o mandil que se
confecciona; b) se separa de cada pieza de tejido uno o
varios sectores o porciones, sacando con preferencia di-
chos sectores de dos &dngulos adyacentes de la pieza de
tela; c¢) se cortan los bolsillos del delantal, sacédndo-
los del sector o0 sectores de tejido separados en la fase
), efectudncose dicho corte con la particularided de que
el borde o parte superior de cada bolsillo corresponda o
pertenezca al lado orillado del sector o porcién separa—
da en la fase b) a fin de evitar el tener que hacer un
dobladillo en el borde superior del bolsillo; d) se co-
sen el o los bolsilios al delantal.

28 - Un procedimiento, segin la anterior reivindi-
cacién, caracterizado porque se utiliza una piezse de te-

la o tejido que adcemds de tener la misma anchura que el
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delantal, posee unus rayas longitudinales, dibujos, lis-
tados parslelos u oblicucs que sirven como lineas de re-
ferencia o como coordenadas y porque durante la fase 4)

se cosen los bolsillos al delantel, valiéndose de dichas
lineas de referencia, para la perfecta situacidén de los

bolsillos.

38 -~ Un procedimiento, segin cualquiera de las dos en-
teriores reivindicaciones, caracterizado porgue antes o
después de las operaciones c¢) o d) se hace un dobladillo
en la parte del delantal de la gque se ha separado el sec-
tor o porciones cortades durante la fase b), colocando
al propio tiempo una cinta en los bordes cortados del
tejido,de tal manera que al doblar dichos bordes y co-
serlos, la cinta quede situada entre las dos paredes del
dobladillo, cuedando dos pedazos laterales de cinta que
sobresalen g ambos lados del delantal, asi como un bucle
formado por un pedazo libre de cinta, 81 cual estd situado
en la parte superior y media del delantal.

48 - Un procedimiento, segin cualquiera de las anterio-
ree reivindicaciones, caracterizado porque se efectian
las operaciones b), asi como cualquiera de las siguientes
después de haber superpuesto un cierto niimero de pedazos
de tela de dimensiones parecidas, a fin de confeccionar
multiples delantales ge uns solé vez y principalmente &
fin de que la operacidn b) se realice sobre los diversos
pedazos de tela superpuestos, cada uno de los cuales da
lugar a la confeccidén de un delantal.

& - Un procedimiento, semin cualquiera de las ante-

riores reivindicaciones, caracterizado porque las oOpera-—
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ciones b) y ¢) se efectidian & un tiempo, 0 sea que se cor—

tan o separan el o los sectores o porciones de tela so-
brantes al mismo tiempo gque ge cortan los bolsillos &
partir de estos mismos sectores, haciéndolo de manera
que el borde gsuperior de cada bolsillo coincide con unsg
porcidén de orillo del sector o porcidén separada.

52 — UN PROCEDIMIENTO PARA LA CCNFECCION DE MANDILES,
DELANTATES Y STMITARES.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
le memoria descriptiva que antecede ¥y que consta de sie-
te hojas escritas a méquine por una sola de sus caras.

MADRID,
VIUDA SAUQUET, S.A.

P.A. /(/LMM
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