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MEMORTA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 afios, solicitada
e favor de Do‘n JOSE ANTONIN ARMENGOL, de nacionalidad
Espafiola, domiciliado en Barcelona, calle de CABANAS, numero
52, por " UNA INSTALACICN PARA EL SECADO CONTINUO DE TRIPAS

ARTIFICIALES Y PRODUCTOS SIMILARES EN FORMA DE TUBO ", -

La presente Patente de Introduccién tiene por objeto
gerentizar el derecho a la explotacidn exclusiva de uns
instalacién para el secado contfnuo de tripas artificiales
¥y productos similares en forma de tubo.

Las tripas aertificiales, e;;pecialmente las obtenides a
partir de meses fibrosas de origen animal, con un contenido
de agua de 80/95 %, constituyen inmediatamente después de
obtenides, estructuras extraordineriamente delicadés.. y de
escesa resistencia. ILa eliminscidédn del agua contenids en
estos tubos requiere cuidados e speciale 8, de lo contrario
el secado, al efectuarse en condiciones deficientes, vuel-~

ve quebradizos loeg tubos, o por el contrario, al ser insu-
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ficiente dicho secado, pueden entrar fdcilmente en putre -
faccidn. '

La instalacidn objeto de la bresente Patente de Intro -
dueccidn, permite obtener un secamdo eficaz gin que se de =~
terioren los tubos, a pesar de su boca resstencia mecdni-
ce en estado himedo.

Consiste esencialmente la instalacidn en un secadero
de longitud variagble, a manera de canal, en el cual el
tubo a secar y a la salida de la boquilla, es conduecido por
nmedio de rodillos, montados sobre puntos o sobre ligeros
cojinetes de bolas, siguiendo una direccidn horizontal o
con ligerg inclinacidn, este primer cenal o secadero es
cerrado y en é1 los tubos son sometidos & un secado par -
cial mediente aire caliente que pese en la misma direceidn
que el tubo en contracorriente, corriente cruzede o en
espiral, A continuacidn del primer canal o secadero se halls
une oémara de secamiento gbierta provista de entradas de
aire caliente, el cual una vez ha secedo el tubo sale hf -
medo al exterior,

Comprende esta instalacién de eecado, una serie de regu-
ladores de temperatura o termostato, que accionando relds
convenientemente dispuestos g 1o largo de la cansl cerrsds
Yy de la cémara ebierta, regulen la entraia de aire caliente
8 fin de que la temperstura de secado oecilé, con una va -
riacién mfinima, entre los 20 ¥y 252C de temperatura himeda,
éptime para 1la operacidn de secedo,

El transporte del tubo tiene lugar por medio de cintas
transportadoraa més o0 menos lergas, dispuestas a intervalos .

e intercaledas con rodllos, estando las cintas accionedas.

meécanicemente y regulesble su velocidad g volunted, en tanto
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que los rodillos son de simple acompafiamiento o sostén.

Ademds, comprende 1e instelacidén, un mecenismo blen sea
mecdnico o neumdtico, que comunice al tubo & secar un mo -
vimiento de veivén o rotedura que impide que dicho tubo
ge adhiera a las cintas,

1a instelacién comprende una, dos 0 méds series de cana-
les y cémaras, les cuales pueden estar gituedas uneg &
continuacién de otras o bien en distintos pisos, efectudn -
dose entonces el paso déel tubo de uns u otra de las series
por medio de tamboreé de didmetro muy ancho para evitar que
pueda estropearse ¥y romperse el tubo.

Presenta la ventaje esta instalscién de permitir con 'li -
geras modificaciones, la obtencidn de tripas ertificieles.
en espiral, denominadas tripas curvadas, bastando para ello
que la trayectorie del tubo en luger de ser recta sea alre -
dedor de un soporte central horizontal en el que se constitu~
ye una guia tembidn en espiral, compuesta por rodillos trans-
portadores y de gufa. Otra venteje estribe en las posibili -
dades de hacer pasar una sole o veries tripas o tubos a l&
vez, obteniéndose un efecto de secado miltiple.

En los dibujos de la hoja adjunte y a tftulo de egemplo,
se representa en forme. esquendtica la realizaciém préctica
de le instalecién descrite, mostrdndose la misme en secciﬁn
longitudinal,

Siguiendo los disefios vemos en -1~ el extremo de la boqui-
1la con perforascidén anular central & travéé de la cual sale
el tubo -2-, hinchado por aire u otros gases, el cugl tiene
une humedad inicial de 80/95 %, Dicho tubo pasa a lo largo
de los canales de secamiento -3- por medio de los rodillos

transportadores —4— y de los rodillos de guia ~4'~ acomps -
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fidndose también este movimiento de avance por medio de la
cinta transportadora -5-— accionade mapual o mecénicamente.

A 1a sslida de una cémera de secemien®o, el tubo =2-
pasa por uné. polea -6- de didmetro encho por medio de la
cusl cambia de direccién, si bien este Yltimo cembio de
direccién puede obtenerse por medio de varios peguefios
tagmbores —-7— de menor didmetro, obteniéndose con su conjunto
ﬁna curva de didmetro mayor que impide se deteriore el
tubo.

A le salide del secado el tubo es arrollado en tembores
de arrollamiento o devanado una veZz estd ya seco.

En el mismo disefio, se representan los verios tipos

de entrads de aire que permite la instalacién, En -%- vemos

las entradas de aire caliente en corriente en igual sentido

20

95

100

en cuanto que en -10-, hay las entradas & contracorriente,

g intervalos existen aberturas -1l- de salida del aire car-
gado de vapor de agus juntamente con unas chepes de guia |
~11'-~ con las que se puede consegulr corrientes transverse -
les y remolinos. Unos diefragmas ~12-- situsdos también e
intervaloe producen efectos de estrangulemiénto, facili -
tando el buen contacto del aire seco con la superficie del
tubo a secar.

Une canal ~13- paralels & la direccidn de transporte del
tubo ¥ proviste de orificios permite la entrade de aire ca -
liente en corriente treansversal, el cual sale directamente
gl aire libre cargedo de vapor de agua a través de largas

aberturas -l4- en el que constituye propiamente el cansal

- o secadero sbiertojen la zona designade -15- vemos como el

aire caliente que penetras primeramente en corriente trans-

versalyen el canal de transporte es conducido luego en igual



‘sentido que el tubo o eﬁ contracorriente y sale &l aire libre
después de une distancia determinadase continuacién existe
105 | une zona de canmsles -16- paralelos entre sf, las cuales pre-
sentan une serie de orificios por los que sale el aire ca -
liente gue mantiene en suspensiém el tubo en el espacic com-
prendido entre las dos cenales -16- completamlo su secado en
corriente cruzede, sin sufrir ninguns friceién. En -17-, ve-
110 mos une veriante de este Ultima zona, en la- cual desaparece
la canal superior manténiénﬁose el tubo en suspensién, por
el denominado efecto Magnus y efectudndose su secado unicamen-—
te por medio de la corriente de sire de la canal inferior
~18-—,
115 En le figura 2, vemos en plenta y en corte una variante
de la instalacidn descrita, en la cual la cansl de secamien—
to presenta dos cintes transportadoras -20-~ y -21~, pro vis-
tas de su corre spondiente rodillo soporte -22- y acompafiadas
de los rodillos gufa -23-, que permite secar a un tiempo dos
120 tubos en luger de umno, Dicho canal -19- presenta las zonés
| ~24— por encime y por debajo del tubo pars facilitar 1e
eirculacién del aire caliente, »
Se construird le instalacidn descrita con los materiales
_ aproplados a cade una de las partes que lo integran, verian-
125 do les dimensiones de ls misma, as{ como la disposicién,
que podré ser.indistinxamente verticel o inclineds y va -
riard tembién cuanto no eltere, modifique o cambie la esen —

cialidad de 18 mism.

.8e reivindica como objeto de esta Patente: -
130 12,- Une instalacidn para el secado continuo de tripas arti -
ficiales y producte.similares envfonna de tubo, que esencisl-

mente coneiste en un secadero de seccién cirecular 0 rectangue~
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lar provisto de rodillos montados sobre puntes o sobre 1i -

g€eros cojinetes de bolas, que conduicen el tubo a secar h'

que estdn dispuestos segin una trayectoria horizontél o con
ligera inclinacidn. Este secadero o canal, que constituye el
primero de una serie de elloe, es cerrado y en é1 los tubos
Son sometidos a un secado parcial mediante aire caliente

que pasa en le misma direccidn que el tubo, en contracorrien-
te, corriente c¢ruzada o en e spiral, A continuacidn del Pri -
mer canal o secadero se halla una cémera de secamiento abier-
ta , proviste también de entradas de eire caliente y una sber-
ture longitudinel por la cual sale el aire al exterior, una
vez ha secado el tubo,

22,~ Ia propia.instalacidn‘para el secado contfnuo de tripas
artificiales y productos similares en forma de tubo, de 1la
reivindicacién anterior, quwe presenta a lo largo de la tra-
yectoria de secado una serie de reguladores de temperatura,
de los de contacto de mercurio o cualquier otro, los cuales
accionan relés, convenientemen te dispuestos a 1lo largo de 1g
canal cerrada y de la cdmers abiert, que regulan la entrads
de aire caliente, a fin de que la temperatura de secado se
mantanga entre los limites desesdos, |

3%,~- La propia instalacidén para el secado de tripas artifi-
ciales'y productos similares en forma de tubo, de las rei -
vindicaciones anteriores, que se caracteriza porqué el
transporte del tubo tiene lugar por medio de cintas transpor-
tadoras, dispuestas g intervalos e intercaladass con rodillos
¥y &accilonadas mecanicemente con ¥ locidad regulable, en tanto
que los rodillos son de simple guia,

42,~ Ie propie instalacidn pera el secado de tripas artifi -
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claleg y productos similares en forma de tubo, gque se carac -
teriza por tener acoplado un dispositivo neumdtico o mecéd -
nico segin se desee, que comunica el tubo a secar un movi -~
miento de vaivén o rodadure que impide que dicho tubc se
adhiers a las cintas,

52,~ ILa propia instalacidédn para el secado de tripas artifi-
ciales y productos similares en forme de tﬁbo, de las reivin-
dicaciones anteriores, que se ceracteriza ademds, por estar
compuesta de una o mds series de tubos y camaras de secado,
segin el grado de humedad finel con que se quiera dejar el
producto a secar, dispﬁestas unas a continuaciédn de otras o
bien en distintos planos, efectudndose entonces el paso del
tubo de unas a otras por medio de tambores de gran didmetro
o varios de ellos dispuestos segin una linee de radio de
curvatura grande a fin de evitar que pueda estropearse y
romperse el tubo,

69.,- Una instalacidn paré el secado contfnuo de tripas arti-
ficigles y productos similares en forma de tubo.

Consta le presente memoria descriptive de siete hojas folie-
das escritas por una sola cara. |

Barcelona, S de Febrero de 1.952.
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