PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UNOS PERFiCCIONAM IENT!S EN LA FABRICACION DE APARA-
TOS PARA RECOGER LOS PUNTOS ESCURRIDOS DE LAS MEDIASY, a
favor de D. Santiago Monllor Grau, de nacionalidad espa-

fiola, domiciliado en Barcelona, Providencia, 11.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le fabricacidn de aparatos para recoger los puntos
egeurridos de les medias presenta ciertas dificultedes
de ejecucidn por la suma delicadeza y finura que debe
darse a los distintos componentes esencisles o activos
de dichos aparatos. En e fecto, deben estos ser trabsjados
con gran pulcritud; deben ofrecer un relativo grado de
registencia, y deben ajustarse g montarse muy exactamen—
te, pues no son édmisibles en tales gparatos, ni los ro-

ces, ni las tolerancias superiores =z las de una centésima.
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Por otra parte, por smer aparatos dedicados al consu-
midor individual, deben tener une presentacidn sgradable;
con ello se elimina gran nimero de méteriales pare su fa=-
bricacidn; el mds indicado resqlté éef;el aluminio, pero
es caro, y escasea.

El recurrente ha idéado y puesto en ejecucién préc-
tica unos perfeccionamientos en la febricacidn de dichos
aperatos que permite con éxito el uso de las resinas
sintéticas y naturales como la bhakelita y otras, que de
otra suerte serian inadaptables.

Siendo estos perfeccionamientos nuevos y de su pro-
pia invencién, el recurrente solicita que se le garantice
en su propiedad y explotacidn exclusiva, mediante la con-
cesién de la Patente de invencidn a que se refiere la
presente memoria dJdescriptiva.

Para abreviar la descripcidén de las caracteristicas
esenciales que distinguen & los perfeccionamientis idea-
dos y para dar una mgs exacte idea de los mismos, es opor-
tuno referirnos a los dibujos, que a t{tulo de ejemplo,
se adjuntan a egta memoria; pero explicitamente se mani-
fiesta, que a los efectos legales de la Patente que me
solicita, serdn variables todos cuantos detalles no afec-
ten, alteren, cambien o modifiquen la esencia de los per-
feccionamientos descritos.,

En los dibujos, puede cbservarse que la pieza 0 rase—
queta corredera, eldsticamente mévil con la que se dis-
tiende y prepara la zona de la medis afectada por el co-
rrimiento de los puntos y que caracterize a estos apara-
tos, se resuelve mediante una pieza -1- de bekelita, ga-
lalite o de otra resina moldeada, a2 la que se le d4 la ne-
cesaria resistencia mecdnica para evitar su flexiéﬁ o su
rotura, ocluyendo en el interior de su cafia o vastago =2-,

una varilla o alma metdlica delgada -3-.
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Egta varilla -3-, en la proximidad de la pela ~l-,
en la zona -4~, queda al descubierto; con ello se facilita
la fijacién del puente de acero -5-, mediante una simple
soldadura, evitédndose el empleo de roblonaduras o de los
tornillos de fijaciédn.

Ia pieza exterior que sirve de mango o vaina de su-
jecidn y guia para la pleza anterior, se resuelve gsimis-
mo con material moldeado, construyéndola en dos piezas
acanaladas ~7- y =8-, que se ensamblan lateralmente por
las guias o reglas longitudinsles =9~ y =10-; ajustdndo-
ge por un extremo por el tapén -ll- y por su otra base,
por la cintura metdlica ~12-. Una de estas piezas pre—
senta en el centro de su pared interior, en su extremi-
dad correspondiente a la boca, o sea por el lado de -12-,
una canal o ramra -13~ que servird de apoyo o mortaja a
la aguja -14~. La pieza opuesta presenta también centra-.

de por su cara interiocr otra ranura -15- que girve de

- guia a la corredera o pieza mdvil ~l-; & un mismo lado

de ambas piezas queda una escotadura -16-~ que al unirlas
junto con las respectivas piezas, dejarsén formada una
sbertura longitudinal -17~ que servird de guis o lumbre-
ra para la flecha -~18-, cuya carrera quedari limitade por
la propia cintura ~12-.

Gracias a todas estas previsiones es fdécil fabricar
o moldear con gran exactitud tales piezas y ajustarles co-
rrectamente por simple ensamble sin requerir labor de ajus—
taje alguno.

La cintura metslica -12- gue puede cortarse y estam—
parse de una sola operacidn; se prevé con sus dos extremi-
dades =19- ligeromente bombemdas o con medias bolas y con
posibilidad de ooincidir al superponerse, cerrando asi

el anillo y sirviendo de asiento a un dispositivo de porta-
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agujes muy simple que perfecciona. - el amarre de las agu-

Jas y su intercambio por otras de tamafio distinto, de
acuerdo con las caracteristicas de las mallas propias de
las medies que se trate de reparar. Para ello en el cen~—
tro de las cavidades =19~, se gitdan sendos orificios
alargados -20- que permiten el paso de un vdstago roscs-
do ~21-, en cuyo extremo se ha practicado uns perforacidén
perpendicular al eje -22-, y con la que se engarze a la
agunja. Una vez montado el véstago -21~ y pasada la aguja,
se sujeta a ésta atornillando la tuerca -23- que presio-
nard a la aguja -l4- contras la mortaja -1l3- ya indicada.

Las ventajas de estos perfeccionamientos en el dis-
positivo portaasgujas, saltan a la vista, pues aparte de
las ya snunciadas, sersd posible garantizar mucho mejor
el paralelismo en la aguja -l4- y la corredera -=2- y
asegurar la exacta posicidn de ~l4-.

NOT AL

Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
vencidn:
l.- Unos perfeccionamientos en la fabricacidn de los apa~-
ratos para recoger puntos escurridos en las medias, ca-
racterizados por el hecho de resolver la fabricacidn de
la pieza corredera, y la de la vaina, a base de piezas
moldeadas con resinas sintéticas o naturales; reforzando
a tal fin la resistencia mecdnica de la corredera, oclu-
yendo en la masa de su vdstago, una varilla o ldmina me-
tédlica, que ademds por uns escotadura prevista en la
propia mesa emplazade en ka proximidad de su pala, que=
dard parcialmente al descubierto facilitando asi la suje-
cidn del puente metdlico templado, por una simple solda=-
dura entre el asiento de este puente y la citada varills;
y fabricando a la vaina mediante dos piezas principales

ascanaladas ajustables por superposicidn con simple ensam—
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bladure mediante los relieves o reglas machihembrados
previstos en sus respectivos bordes laterales. Consoli-
ddndose la unién de tales dos piezas de la vaina, por

un tapdn que cubre una de sus bases y por un anillo
metdlico superior, que cifie a su boca de entrada. Y
resolviéndose la limitscidn de la carrera de la pieza
corredera, formando una lumbrera lateral en la vaina,
mediante la combinacidén de dos escotaduras o medias lum-
breras en una y otra pieza a un mismo lado de la vainaj;
a través de cuyz lumbrers podrdi msar el gatillo o fle-
cha lateral de la corredera.

2.~ Los propios perfeccionamientos de la reivindicacidn
antérior, ¢ aracterizados por el hecho de que se dote g
dichos aparatos de un dispositivo portaagujas que faci-
lite el intercambio de las agujas segin los tamafios que
pera ellas requieran las caracteristicasd de la mallae de
la media que se pretenda reparar. Consistiendo en esen-
cia dicho dispositivo en un véstago roscado, con el que
atraviesa perpendicularmente a la pieza superior de laz
vaina, por el emplazemiento del enillo metdlico indicado
en la reivindicecidn primera y por el centro de su ensam-—
ble o unién, caracterizdndose este vdstago roscado por
presentar une perforacidn transversel en la proximidad
de su base inferior, para engarzar o agarrar con ells a la
aguja ¥y presionarla luego contra la pared interior de la
vaina, al atornillar al vdstago una tuerca por la parte
exterior.

3.=- Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizados por el hecho de que se asegure
la posieidn correcta de la aguja preveyendo una regata,
canal o mortaja que le sirve de lecho en le pared inter-
ng de la vaina.

4.~ Los propios perfeccionamientog de las reivindicacio-
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nes 1 a 3, caracterizados por el hecho de que el anillo
metdlico mencionado en la reivindicacidn primera, se

forme cortando y estampando un fleje metdlico en cuyas

dos extremidades se embuten sendas cavidzdes en forma

de media bola, capaces de ajustarse entre si ﬁor yuxtapo-
gicidn y coincidencia; las cuales sirven ademids de puen-
te eldstico de apoyo para la tuerce de sujecidn del porta—
agujas; a cuyo fin se les dota, a una y otra, de sendos
orificios alargados.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran con la esenciaslidad de la Patente de invencidn de-
finida en lag anteriores reivindicaciones, cual objeto es:
5., "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE APARA-
TOS PARA RECOGER LOS PUNTOS ESCURRIDOS DE LAS MEDIASY,

Conata la presente manoria de seis hojas foliadas,
mecanografiades por unae sola cara y del dibujo unido a
la misma.

Barcelone primero de febrero de mil novecientos
cincuents y dos.

P. A. de D. Santiago Monllor Grau,




D. SANTIAGO MONILOR GRAU
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