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Dn, Mateo Bosch Calbd, domiciliado en Valen-

ola, calle Jﬁan Fabregat ne 40,
| por:

"Un procedimiento industrial para la fabri-
cacidén de un tejido acanalado acolchedo en el sentido de
le urdimbre", '

«0000~
NEXORTITA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente patente. de 1ntr6dqg
6ién lo constituye un procedimiento 1ndustrial para la fg
briocacién de un tejido acanalado acolchado en el sentido
de la urdimbre, de gran resistencia y estabilidad, sin a-
plastamientos ni deformaciones del aodlohado, gue se vie-
ne empleando en el extranjero, més conoretamente en Alema
nla, s8in que hasta la fecha hgya sido practicado en Espa-
fia, motivo por el onal se le reivindica como objeto de eg
ta patente de introduceién,

Con el procedimiento que nos oocupa es posi-
btle obtener un tejido muy epto pars tapiceria, completa-
mente nuevo en Espafia, susceptible de ser empleado en el

tapizado de los coches de ferrocarril y en ocuantas otras
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aplicaciones se requiera un tejido de una belleza selecta T

y de gran resistencia al desgaste por el uso continuado.
Cconsiste en sintesis el procedimiento que se
reivindica en combinar y ligar, mediante loé ligedos pro-
plos de la textura, cinco nrdimﬁres‘con una 86la trama, de
manera tal que dos, de las cltadase urdimbres, queden como
materia de relleno entre las otras urdimbres ligadas por
la trame y lag bastas de trama gue se producen durante las
fases de ligado de la trama con las restantes urdimbres;
éstas urdimbres de relleno, por decirlo asf; no se entre-
lasan oon las distintas pasadas de trama y conatitnyen'el
acolchado del tejido acanslado en el sentido de la urdim-
bre y, tirando de ellaes, una vez obtenido el tejido, fus-
den retirarse de 41 sin dificultad alguna, Para combinar y
ligar las dietintas urdimbres y 1aa pasades de trama tni-
ca, mediante los lkgados propios de la textura, pueden em
plearse telares especiales y dispositivos adecnados o los
actuales telares debidemente modificados, para que permi

‘ten mayor margen de paso para la lanzadera y una extraor-

dinaria capacidad de acumulacién de urdimbres por centime
tro o unidad lineal; no se pretende en esta patente va1§ig
diocar tipogalguno especial de telar o mecaniamo apropiado
y si tangsdlo el procedimiento que luego se describe para
obtener el tejido de las caracteristicas especificadas, ya
que el tipo de telgr a emplear puede constituir el objeto
de otra patente,

42ara poder desoribir con todo detalle posible
el procedimiento industriel para la fabricacién de un teji
do acanalado acolchado en el sentido de la urdimbre, que
se reivindica como objeto de esta patente de introdmocién,
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en las figuras de la hoja de dibujos adjunta se muestra, a ti

tulo de ejemplo mo limitativo, las distintas fases de las ope
raciones a seguir para ligar Bgws de las oinco urdimtres con
las distintas pasades de la t;am dnieca, habiéndose empleado
en la representacién el ligado denominado de “tafetdn™ para zs
yor simplicidad del dilujo. |

Segln el procedimiento que nos oocupa; lae cinco
urdimbres a disponer en el telar, a combinar y ligar con laa
distintas pasadas de una séla ti‘nm;* son accionadas como se de
talla a continuaocién,

En le primera fase del ligado, tal como se repreg
senta en la fignra 1 parcislmente, de las oinco urdimbres I £
~B=, =3=, -4= ¥ =5-;, tan 8élo los hilos de las urdimbres -2~ ¥y

. Be quedan levantadas y, en posicidén de reposo bajo, los hilos

de la urdimbre -4=-; por consiguiente, tan sélo formsn calada
los hilos de las urdimbres -l- y =3- convenientemente acciona-
dos por el mecanismo del telar, A través de la calaeda formada
se hace pasar la lanzadera portadora de la trama tinica para que
deje una pasada, pdr ejemplo la =8~; dicha lenszadera; al retryp
ceder, pasarid igualmente a través de la nueva calada que habr‘n
formado igualmente los hilos de les mismas urdimires dejando
1a pasada de trame =7-. Eetes dos pasadas de trams -6- y =7<
como puede verse en la figura 1, se habrédn entrelasado con los
distintos hilos de las urdimires ~l- y -3- mediante el ligado
denominado "tafetén™; al propio tiempo gue constituirédn unas
bastas por debajo de los hilos de la urdimbre ~5-,

En la segunda fase del ligado, tal ocomo se mmes
tra paroislmente en la figura 8, las distintas urdimbres -1-;
wBe) «Bw;, =4~ y =5- habrén sido accionadas de nuevo por el ms
caniemo del telar; de manera tal que todos los hilos de las ur
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dinbres -l- y ~4- gueden levantados y, en posicién de reposo
dajo, los hilos de la urdimbre -5-; por consiguiente, en esta
fete tan 8810 los hilos de las urdimbres -2- y -3- formaran
las calades para entrelaserse con las dos pasadas de trama
=8~ ¥y =9~ mediante el citado ligado de "tafetan"; dichas dos
pesadas, como puede apreciarse en el ditujo, constituirén u-
nas faatas por debajo de los hilos de la urddmbre b,

En la figura 3 se muestra el agrupamiento de las
dos fases desoritas y representadas en las figuras 1 y 2, Co-
mo puede apreciarse el hilo de trama tinice;' mediante las pass
das =6= y =7-; liga a las urdimbreg =l- y =3- J,' medlante las
pasadas =8- y =9~ liga a les urdimbres -3~ y g« constituyen-
do el tejido acanalado, quedando lbs hilos de las urdimhres -
=4- y =B~ que, por deﬁ.rio asf constituyen el material de re-
lleno del tejido para formar e'l acolchado, aprisionados entre
las bastas -8-9-, =6-T= y urdimbres =l-, -2 respectivamente,
que se encuentran entrelazadas con las pasadas de trame -6-7-
Y =8=9-, ' ;

1o dicho y representado para un grupo de hilos
de las distintas urdimhres =le, =2=, =3=, =f= y ~b«; es gpli-
cable ignalmente a los distintos grupos de hiloas que; en to-
tal, oconstituyen las cineco urdimbres dispuestas a 1o ancho del
telar; por otra parte, lo manifestado para cada uno de los gru
pos de dos pasadal ~§-7- y =8-9-, es iguslmente aplicalble a
las restantes pasadas de trama, Se comprende pues gue, con el
funcionamiento continuado del telar en la forma indicads, se
obtendréd un tejido acanalado acolchado en el sentido de la ur
dimbre, & %ase de las cinco urdimbres y una séla trama, ‘

Después de lo manifestado se comprende gue serén
susceptitbles de variecién aguellos detalles de realizacién del
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procedimiento descrito que no influyan en su esencialided, en
su consecusncia para la obtencién del tejido podré emplearse
el telar, mecanismo o dispositivo que se tenga por convenlen-
36 y emplearse yara el entrelazado de las distintas pasadas
de trama con Xwes de las urdimbres, ounalquier ligado proplo
de la textura, pudiendo ger tanto los hilos de las distintas
urdimbres como el de la trama, del nfimero o némeros que se eg
timen convenientes, a base de cualquier oclase de fibra textil
Y obtenerse el tejido de cualquier amcho, siendo el nidmero de
hilos de ocade urdimbre el que se estime oportuno.

LA 0 I A
Se reivindica como objeto de esta PATENTE DE

INTRODUGCCION, por espacio de los diez afios fijados por la ley,
la exclusiva de explotacién en Espafia de:

1, Un procedimiento industrial para la tabrioaqién
de un tejido acansledo msolchado en el sentido de la urdimtre,
que esencialmente se caracteriza por disponer en el telar oin-
60 urdimbres gue, mediante ligados apropiados de textura, se
combinan y entrelazan con las distintas pasadas de una séla tra
ma, siendo acoionadas las urdimbres de menera tal gue, las dis
tintas pasadas de la trama dnica guedan entrelazadas o ligadas
con los distintos hilos de una de las urdimbres y, en grupos
de dos pasadas, alternativamente ocon los hilos de otras dos ur
dimbres, formasndo cada grupo de dos pasades unas bastas alter-
nativamente debajo de los hilos de las restantes dos urdimbres.

8. Kl procedimiefito industrial para la fabriocacién
de un tejido acanalado acolchado en el sentido de la ﬁrdimbre."
objeto de la reivindicacidn I, que esencialmente se caracteri=-
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ga gue, en una fase de la operacién de textura, todos los hilos
de dos urdimbres son levantados (2-5), los hilos de otra de las
urdimbres dispuestos en posicidén de reposo bajo (4) y, los hi-
los de las otras dos urdimbres {1-3) se disponen en posicién pa
ra formar calada; a través de la cual se hace pasar la lanzade-
Tra para dejar una pasada de trams (6), oual lanzadera al i'etro-
ceder, deje otra pasade de tramm (7) a través de la nueva cala-
da que formsn las mismes urdimbres, pasadas de trama (6-7) que
forman bastas debajo de los hilos de una de las urdimbres levan
tadas, la (5).que constituye material de relleno para el acol-
ohado. ‘

3, E1 procedimiento industriel para la fabricacién
de un tejido acanalado acolchado en el sentido de la urdimbre,
objeto de las reivindicaciones 1 y 2, que esencialmente se oa-
racteriza en gue en la otra fase de la operacién de textura, tg
dos los hilos de la urdimbre gque ha permenecido en posicidn de
reposo bajo (4) y todos los hilos de una de las urdimbres (1) que
formaron calada en la fase anterior, son levantados, y en qus
los hilos de una de las urdimbres (5) que en la fase anterior
fueron levantados; se disponen en posicién de reposo bajo, al
tiempo que las otras dos restantea urdimbres (la que formé ya
calada -3~ y la otra =2- que fud levantads en la fase anterior)
se disponen en posicién para formar oalade; a través de la cual
se hace pasar la lanzadera para dejar una p&sada de trama (8),
cual lanzadera al retroceder; deja otra pasada de trams (9) a
través.de la nueva oalada que forman las mismas urdimﬁres.‘ Pase
das de tramm (8~9) que forman bastas dedajo de los hilos de unas
de las urdimbres levantadas, la (4) que constitigre material de
rellemo para el acolchado, |

4, "Un procedimiento industrial para la fabricaeién
de un tejido qéanalado écolchado en el sentido de la urdimhren,
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