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PATENTE
DB

INIRODUCCION

a favor de Don Pedro PLADELIORENS CLSAJUANA, de nacionali-
dad espafiola, residente cn Barcelona, calle Valencia, 263,

por ”NUEVO SISTHEMA DI PABRICACICN DI GASAS PAsL APCSITOS”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un nuevo siste-
ma de fabricacién de gasas para apdsitos, mediante el cual
se obtiene =zquéllas formando varizs capas independientes te-
Jidas conjuntamente, las cuales periodicamente, tanto en
sentido transversal como longitudinal o bien en uno solo de
ellos, se unen entre s{ constituyendo unas franjas de teji-
do comin de anchura apropiada para permitir el cortado en
piezas, volviendo las capaswindicadas a ser independientes
al proseguir la labor de su tejido.

De esta forma se obtienen unos cuadros o rectdngu-
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los deliminados por las franjas de tejido comdn, guedando
en el centro las capas de gasa superpucsta y unidas por sus
bordea.

Son innumerables las ventajas que supone el nuevo
sigtema objeto de la invencién, entre las cuales cabe citar

las siguientes:-

a) facilidad de fabricacién, ya que las diversas ce-

pas son tejidas conjuntamente, aunque independientes en de-
terminados sectores.

b) aumento en la resistencia del apdsito, en rela-
cién directa al ndimero de capas tejidas;

¢) gran poder de absorcidén; y

d) posibilidad de poder emplear la gasa como compre-

sa, etc.

Para la mejor comprensidén de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el gue, tan sélo =
t{tulo de ejemplo, se representa un caso prdctico de reali-
zacién de gasa de capas miltiples Tabricazdas de acuerdo con
la invencién.

in dicho ditujo, la figura 1 es una vista de una
pieza de gasa con capas miltiples, con los sectores de te-
jido comin; la figura 2 es una seccidn por la lfnea II-II
de la figura 1l; y la figura 3 corresponde 2 une vista a ma-
yor escala de un sector recortado de la pieza general,.

Para la fabricacién de esta clase de gasas se tejen
al mismo tiempo pero independientes entre si o sea con la
misma méquina textil, las capas -1-,-2-,-3- y —4—, 1las cua-

les periodicamente y tambidn por la propia operacidn de su



LY

‘»

‘-

10.

15.

20.

o
Ui

201850

tejido, tanto transversal como longitudinalmente, o bien en
un solo sentido, se tejen conjuntamente, guedando formedas
las franjas -5-, de anchura adecuada para permitir el cor-
tado en piezas individuales por las lineas -6- (figura 1).

Como se comprende, en el proceso de fabricecidn se
han formedo inicialmente los bordes o orillos de la pieza
general, los cuales evitan el desfibhrado de las gasas.

Lz diferencia entre las capas centrales en gue gue-
da determinade la gasa y l2s zonas que la limitan -5- radi-
ca ¥Wnicamente en lo tupido del tejido de esta dltima en el
que ‘entran todos los hilos de aquéllas. Bsto representa un
gran esfuerzo de las plezas, que impide, al mismo tiempo,
toda separacidn entre las capas conmponcntes.

las zonas -5- limitadoras de los diferentes se-cto-
res en que se divide la »oieza genéral, pueden estar tejidas
longitudinaimente ¥y transversalmente, o bien solamente en
uno solo de estos senlldos. Asimismo guede previsto el for-
mar en iugar de cuadrados, rectdngulos o otras figuras geo-
métricas apropiadas al empleo de las gasas.

E1l ndimero de capas puede variar, estando la resis-
tencia y poder abéorbente de la gasa en relacidn directa a
la cantidad de agquéllas. Tanto en el caso de dos como en el
de més capas, el proceso a seguir es siempre el mismo.

Serdn. independicntes del objeto de la invencién los
materiales, formas y dimensiones, de las piezas de gasa con
capas miltiples obtenidas de acuerdo con el sistema objeto
de la invencidn, naturaleza de las mdguines empleadas y can-

tidad de capas, obtenidas, siempre gue las variaciones que
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se iatroduzca no afecten a su egencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:-

1. Nuevo sistema de fabricacidén de gasas para apési-
tos, que consiste esencialmente en obitener aquéllas forman-—
do varias capas independientes tejidas al mismo tiempo, las
cuales, periodicamente, tanto en sentido Transversal como
longitudinal, o bien en uno solo de ellos, se unen entre si
mediante la propia operacidn de su tejido constituyendo fran-
jas de tejido comin de anchura apropiada para posibilitar el
cortado en piezas individuales, volvieundo las capas indica-
das a ser independientes a partir de la 6 las ltimas fran-
jas comunes, y asi sucesivamente hasta formar una pieza di-
vidida en una plurslidad de sectores delimitados por fajas
de tejido mes tupido gue el de las capas de gasa, formadas
estas fajes por cl tejido en comin de los hilos de las diver-
sas capas independientes.

2. Nuevo sistema de fabricacidn de gasas para apdsi-
tos, scgdn la reivindicacidn anterior gue se caracteriza por
el hecho de yue lzs franjas de delimitacién son de anchura
adecuzda pera permitir el cortado para obtener piezas indi-
viduzles de la genersl, guedando siempre dichas piezas re-

bordeadas por la zona tupida gque impide el desfibrado y la
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separacidén de las capas.

3. Nuevo sistema de fabricacién de gasas para apdsi-
tos segin las reivindicaciones 1 y 2 gue se caracteriza por
el hecho de gue al iniciarse la fabriczcién la pieza general
posee el correspondiente orillo coflun a todas las capas, a
partir del cual comienza el tejido conjunto de las capas in-
dividuales e independientes de gasa, cerrindose la pieza con
un reborde de iguesles carzcteristicas que el primero y que
los sectores separadores.

4. Nuevo sistema de fabricacidén de gasas para apdsi-
tos.,

La presente memoria consta de cinco hojas foliadas,
egcritas por una sola cara.

Barcelona, a 30 de enero de 1952.

Pedro PLADELLOREIS CASAJUANA
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