PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espailol, sus colonias ¥y protec—
torado, por "UHA PRENSA AUTOLATICAM, cuyo privilegio se
solicita a favor de Don JUAN FIGUERAS RIBAS, de naéiong
lidad espaiiola, domiciliado en Tortosa (Tarragona), Ca-

rretera Castellén, n 1.

MENMORIA DESCRIPTIVA
Como su nombre indica, la presente patente se refiere

e una prensa hidrdulica para la extraccién continua de a-

ceite de wliva a partir de la aceitﬁna o para el prensado
autondtico de cualquier otro tipo de semilla oleaginosa.
BEsta solicitud de patente describe y reivindica una
nueva prensa que resulta perfeccionaca, compardndola con
lag que actualménte se conocen, ya ide posee ventajas s0-
bre las mdguines utilizadas hasta hoy. En efecto, ningune F

de las méquinas hasta ahora conocidas,pernite obtener acel
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te de uha mancra continus con la rapideg conseguida con
la presente mdquina,la cual funciona a pertir de pasta de
oliva o de semilla oleaginosa convenientemente preperada.

Las mdquinas para la extraccidn de aceites usadas has-
tea la fecha se cargan a mano, colocendo 1a cargs en el
interior de unos capazos o "coiines", los cuales, 8l ser
comprimidos por la prense hidrdulics, sctdan como Filtros
del aceite y retienen el residuo de la carga. Utilizando
este tipo de mdquina corriente, no puede aprovecharse to-
do el aceite contenido en la pasta de oliva o en las re-
millas oleaginoses, ya que al ser los "oofines" de egpar-
to o de otra fibra similar, no pueden resigtir presiones
muy elevadas sin peligro de desgarrsrse. Por otra parte,
los "cofines" fibrosos no son siempre filtros adecuados,
ya que & veces dejan pasar residucs en el aceite cue los
atraviesa. In resumen, pueden condensarse las desventajas
de las prensas actuales en losg siguientes puntos:

a) Actdan sobre la materis oleaginosa con una presidn
reducide, lo gue em causa de que s0lo se aproveche parte
del aceite contenido en la msteria,

b) Su produccidén es lenta y reducida.

¢) Necesitan personal numerosc.

d) A veces el filtrado del aceite resulta dclechucco,

Ie. mdquina objeto de la presente solicitud permite ac-
tuar sobre la materia oleagiposa a 400 o mds atmbsferas.
Su produooién'es elevada y se realize rdpidamente con gran
rendimliento. ks éOMpletamen%e avtomdtics y nor lo tano S0
lo requiere un minimo de personal especializado. La cali-

dad del aceite obtenido es inmejorable bajo todos loz run
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tos de vieta. La mdquina recibe la curge de una manera con’
tinua en cantidades graduadas, las cuales son prensadas

en el mismo interior del cilindro de¢ la prensa. Hsts mé-
guins posee unos filtros solidarios de lou émbolos, asi
como otros filtros rrédcticamente estacionarios y dispues-—
tog en las partes internas de sus tapas.

Esta prensa es horizontal, 1o gue la diferencia aun mds
de las prensas corrientes cue suelen @er de tipo vertical.
Presenta la particularidad de poseer dos émbolos opuesios,
aungue puede construirse con un solo émbolo si asl se de-
sea.

Por ls diversidad de operscioneg gue puede realizar,
esta mdquina se diferencia esencialmente de las nmdguinas
usuales. Al propio tieuwpo posee numerosag ventajas sobre
estas Wltimas.

Pars una mejor comprensidén del invento, se adjunta a
titulo enunciativo vero no limitativo, unos planos que
muestran, ¢n forua esquemdiica, uno de sus modos de eje-
cucidn de la prensa, aunque puédan exigtir otras nuchag
varisntes basadas en el mismo prinecipio.

La figura 1 representa una planta-corte horizontal y
esquendtico de los ébrganos prinoipales de la prensa pro-
piamente dicha.

Lo figura 2 muestra los dispositivos de aliventacidn
de la pasta de oliva o de las msterias oleaginossas.

Ia figura 3 es una»vista lateral de la disposicién y
acclonamiento de las cufias.

La

)

igura 4 representa una vista esquendtica de la bom E

be utilizada para crear la presidn necesscria en el cilin-
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dro, =si cowo el dispositivo accionador de esta bomba.
ILe figura 5 es una vieste del dispositivo desplazador
de la horguilla reguladomde la velocidad de la bomba,

He¢iendo referencis & los dibujos, puede decirse que

la prensa objeto de la presente solicitud es horizontal

y estd constituida por un cuerpo cilindrico o cilindro 26,
el cual aloja en su interior dos émbolos, pistones o simi
lares 12 y 13, que discurren en el interior de 26. Entre
12 y 13 existe un pequeiic espacio muerto en couunicucién
con una abertura 11, por la gue se inyecta wnifcuido o flui
do a presidén que sirve para accionar 1los éimbolos 12 y 13.

U de las particularidades de esta prensa es gue para
accionar los pistones 12-13, en lugar de utilizar agua,
aire comprimido, vapor o cualguier otro fluido similar,
se emplea aceite & presidn, lo cual tiene la ventaja de
que al nismo tiempo que se accionan los émbolee , se lu-
brifican las pmredes del cilindro. Adends, en caso de gque
los dmbolos sufran pdérdidas, el aceite accionador y de 1u
brificacidén pasa a la cdmara de prénsado, megcléndose con
la pasta de oliva o de semillas oléaginosas 0 con el a-
ceite vproducido y volviendo, por lo tanto, & récupafaf—
se sin dafiar la calidad del aceite obtenicdo por prensado
directo.

Los cilindros, pistones o émbolos 12 y 13 llevan en
gus caras activas, ©0 gea las gue forman parte de las cé-
maras de premsado 30, unos filtros 14 que estéan coloca-
dos en un saliente periférioo 12' o 13' perteneciente a
la cabeza del correspondiente dubolo 12 o 13.

El cilindro o cuerpo cilindrico 26 estd delimitado por




‘ 2018417

dos cares extremas o pletos 23. Estas piezas van ajusta-
das a los dos extremos de 26 medlante unos rebordes cir-
culares 23! similares a 12' y 13'. Sobre estos dos rebor-
. des circulares 23' van montados sendos filtros 15 que éstén
5 gimdtricemente situados en relacidén a los filtros 14.
Los dos platos 23 se'mantienen respectivamente aplica-
dos contra las dos caras del cilindro 26, utilizando pare
' ello unas cuiias deslizentes 22. Estas cuilag 22 se apoyen
sobre unas contracuiias fijas 25.
10 Ias cdmaras de prensado 30 ge cargan con pasta de oliva
0o de semillas oleaginosas a través de unos orificios 30'
¥y 30" que las ponen respectivamente en comunicacién con
los dos cilindros de carga 27. Esta operacién de carge se
efectia mediante el desplazamiento longitudinal de unos
15 émbolos internos 23. Cadéd émbolo empuja la pasta de olivae
o de semillas oleaginosas hacia una de las cdusras de preg
sado 30. A su vez los émbolos 12 y 13 de la prensa, cie-
rran, el desplazarse; 1o§ orificios de entrada 30' y 30"
v evitan de esta forma el retroceso del aceite prensado
20 ~por log orificiosg de entrada 30! y 30'*, Los émbolos ali-
mentadores 28 que introducen la carga, O sea la pasta de
oliva en el interior de las cdmaras de prensado 30, retie-
nen durante un clerto periodo de tieupo esta carga, a fin
de evitar que los émbolos principales 12 y 13, al compri-
25 mir la carga, introduzcan parte de 1la mismse por log orifi-
cios de entrada 30' y 30''.
El funcionamiento de la premme se detalla como sigues
En primer lugar el aceite comprimido accionador de losg

émbolos 12 y 13 entra por 11 en la cdmara de presibn 10.




Iste aceite a presidn empuja los dos cilindros 12 y 13

"= v loe separa el uno del otro, comprimiendo la pasta de

oliva o gemillas oleaginosas contenide dentro de las cé-
moras de vrensado 30. La vasta, al ser compriaida, segre-—
5 ga el aceite cue pasa a través de low filtros 14 y 15 ¥
saliendo'al exterior por los conductos 18 y 21 que estdn
' respectivamente alojados en las plezas extremas o platos
23 de la prensa. El aceite obtenido por prensado'sale tam
bidn a través de los orificios 16 y 19 practicados en las
10 paredes del cilinuro 26. Para evitar gue estog Ultinmos o-
rificios 16 y 19 gueden taponadog al iniciar su carrera
los cilindros 12 y 13, existen en la vared de dichog ci-
lindros dfias renuras, entallas, scanaladuras 0 gimilares
17 y 20 que comunican con los orifieios 16 ¥y 1S de las
. 15 cémaras de prensado 30. Una vez llegado al grado mdxino
de compresidn, debe desalojarse ¢l aceite couprimido con-
tenido en la cdnara 10, a fin de gue los pistones 12 y 13
retrocedan, 1o cual se logra hacliendo el vacio dentro de
la cdmura 1C. ademds de las cuias 22 y contracuiias 25ve—

0 Xlsten uno o varios émbolos o pistones cuxiliares pura cada

no

)

=
o

no de los platos 23 de la prensa. Estos pistoncs auxilia-

res estdn esituados en frente de cada plato 23, correspon-
diéndoles en lag fizuras 1 y 3 los ndmeros de referencia 50.
Cuando las cuiias 22 ge desclavetean, a fin de permitir la

extraccidén de la torta al exterior del cilindro 20,1cs lu

[A%]
T

tos 23 retroceden progresivemente, ya quz citén euwpujados
por log respectivos éuwbolos 12 v 13. Cuando les dos tore—
tas se encuentran fucra del cilindro 26, los platos 23 se

ercuentran taubién apartados de este Ultimo. En este mo-
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moente actia un sistema mecénico o neundtico a lLase de aire

comprimide o vepor que facilita ¢l desprendimiento de ca-
da torta. NMientras tanto los dos émbolos 12 y 13 han lle~
gado al limite de su earrera y los platos 23 han retroce-
dido de tzl forma cue no permiten la nueva introduccibn

de las culias 22. Es en este momento cuando actian los éim—
bolos auxiliares 50, cuya misidn congiste principalmente
en volver a accrcar los platos 23 al cilindro 26 y hacer
retroceder los émbolos 12 y 13 mediante el empuje ejercido
sobre estos Ultimos zor intermedio de los rebordes circu-
lares 23' y 12'-13'. Este retroceso provocado por log émlo-
los auxiliares 50 evita cualguier agarrotamiento ée los ég
bolos 12 y 13 cuéndé se inicia el vacio en la cdusra inter
ne 1C. Ademds permiten la libre entrada de las cunas de re
tencién 22 que mantienen aplicados 23 contras 26.

Los rebordes o salientes circulares 12', 13' y 23' es~
tdn algo abiselados, a fin de adaptarse lo mejor posible
a la vared cilindrica internaz del cilindro 26, Mediante es-
ta disposicidn, los émbolos 12 y 13 tiran hecie el interior
‘del cilindro la pasta de oliva o de materias aleaginosas
contenida en las dos cdmaras de prensado 30, evitando que
la misme puede adherirse a las paredes internas del cilin-
dro 26,

El accionamiento de los émbolos 20 de ¢arga se realiza
mediante un dispositivo mecdnico cualquiera. Este disposi-
tivo puede ser semejante al que se ha representado esque—
méticamente en la figura 1. Consiste en un émbolo desli-
gante 52 que estd contenido en un cilindro suxiliar 53.

Mediante la inyeccién de un fluido a presidn (aceite, por
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ejemplo) en las tuberias de entrada o de salida 54 © 55,
se comunice al émbolo 52 el movimiento alternativo nece-—
pario para provocar el desplagemiento del correspondiente

érbolo 26 y vermitir de ecta forume la operacidén de carga

de las cdmaras de prensado 30.

Tas cuias 22 se accionan mediante un gsistema parecido
(véase fig. 3), el cual consiste en un ér.bolo 33' cue des-
liza eﬁ ¢l interior de un cilindro 33''. 11 émbolo 33' va
unido a su correspondiente cuila 22 mnediante un véstago's&

Bl fluido & presién se hace entrar alternativamente por
las tuberfas de entrada y salida 34 y 341 consiguiendo de
esta forma el desplezamiento longitudinal de la cufia 22.

1 mecanismo de alimentacidén de los cilindros de carga
de la preﬁsa estd compuesfo (véase fig. 2) por un depdsito
del que parten dos vis-sinfin o transportadores 32 que co-
gen la pasta de oliva o de cenillas oleaginosas y la des-
cargen, a través de las aberturas 29, en los respectivos

cilindros 27.

Cade vis-sin-fin 32 va alojzdo en el interior de un tu-
bo que tiene un doble fondo 31. Por 31, o sea entre dichas
paredes pasa una corriente de agua callente o de vapor O
existen unos elementos eldctricos calefactores que hacen
sumentar la temperatura de la pasta de oliva, con lo que
se logra que al efectuar la operacién de prensado, cueste
menos la compresidén de la pasta, ya que ésta gueda algo
reblandecida y ademds por@ue la segregacibn de aceite es
mucho més rdpida.

Bl ndmero de cufias en las que se apoya cada plato 23 de

le prensas es indeterminado y depende del didmetro que tengs
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la prensa en cuestidn, pues & mayor didmetro corresponde

un mayor fumero de cufies, las cualeg se colocardn en su DO
gicion normel, deslizdandose & través de las barras O per-
files 24 que actian a modo de gulas y adends soportan ;ps
esfuergos de la prense. /

Pars dar la presidn en el iﬁterior 10 del cilindro 26
y lograr el movimiento de los pistones O émbolos 12 y 13,
se utiliza un acumulador de presidén que logra una compre-
sidén rdpida en muy poco tiempb v una vez llegada la com-
presidén a un limite determinada se utilize una bomba hi-
driulica para alcanzar la presiénrméxima.

Los diversos movimientos de la prensa, O sea el movimien
to deslizante de las cufias, el retroceso de los platos, los
moviﬁientos de los émbolos que cargan las cémaras de pren—
sado 30 y otros auxilisres, se logran mediante presidn hi-
drdulica, por acelte, aire comprimido, gas, vapor o cual-
quier otro fluido similar. |

En la actuaslidad la compresidn del fluido que actia so-
bre el émbolo de una prense hidrdulica se efectia mediante
une bomba gque posee una serié de®émbolos de diferentes dié
metros, los cuales trabajan uno después de otro y a dife-
rentes presiones, empezando el dmbolo de mayor didmetro ¥y
terminendo con el de menor didmetro, a medida que va aumeg
tando la presidén. Por regla general, existen tres cilindros
de diferentes didmetros cue trabajen a diferentes presiones.
Ie bomba gira a un reducido nimero de revolueciones produi=-
cidndose el trabajo consecutivo de los émbolos de pequeiia,
media‘y elevada presidén por este orden.

En cambio el dispositivo utilizado en esta prensa es mu
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cho mds sencillo y presenta miltiples ventzjas sobre el

anterior. LEstd compuesto (fig. 4) de cuetro, sels 0O més
dubolos de pequeiio o idéntico didmetro,los cuales trabajan
todos a un mismo tiempo accionados pOr un cigliefial 41 que
los tiene colocados en distintas posiciones dé trabajo.

Para eviter gque aumente el trabajo que los mismoé deben
desarrollar a medida que va asumentando la presibén obtenida
en la prensa, se varfia la velocidad a que trabajan estos
émbolos, logrdndose con ello unz menor velocidad de le
bombe cusndo se llega a un nimero elevado de atmbsferas.
Bsto se logra mediante un notor 47 al que va acoplado ©
wnido mediante vun sistema de transmisién, un cono 35 que
acciona otro cono 36 mediante una correa de trangmisidn
49. Los conos 35 y 36 al ewpeear el funcionamiento tienen
la correa de btrensmisién puesta en el extremo que da mayor
velocidad o la bomba. La correa 49 al aumentar la compre-
gidn, va variando de posicién y desliza transversalmente
en relacién a los conos, debido a que va guiada por una
horquilla de regulacidn 38.

La figura 5 es una representacidn del mecanismo que
despluze la horquilla 36. 38 estéd unida mediante un bra-
zo de palanca & un punto de.apoyo unido directanmente & un
dmbolo 45, situado en el interior de un cilindro 44. Hl
cilindro 44 estd conectado mediante un conducto 46 a la
prensa, de tal maners cue las varisclones de presibn de
esta Ultima se transmitan al éubolo 45, El desplazamiento
de la horquilla se regula adends Qediante un contrapeso
43 que estd acoplado a un brazo de palanca, el cual a su

vez estd articulado, en un punto 48, a la palanca que sos-
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tiene la horquilla 38. El contrapeso 43 actda como regula-

dor de posicidén de la corvesa 49.

Conio ya hemog dicho snteriormente, el Gesplagemiento de
1z horguilla 38 va regulado por le presién de la bomba,qla
cual es a su vez regulable a voluntad del operador.

Todos 1oz mecanlsmos que congtituyen el presente apara-
to qué se Gesea registrar, trabajan mecdnicanente en unos
tiempos determinados y. tienen sus novimientos regulados en
conjunto mediante unea rueds de distribucién, la cual tiene
unos ‘topes, dientes, porciones szlientes, pequelias excen-—
tricidades o cualouler otro slstena ginilar que sirve para
gue al girsr la rueda reguladora & una velocidad'determi—
nade, dichos topes, dlentes, porciones sallientes, pequeias
excentricidedes o similares abran o clerren las vélvulas
que comunican con 1log diferentes émbolos que dan los di-
versos movi. ientos a los elementos de la prensa.

Este.sistema de control medisnie una sola rueda regula-—

dora permite el funeionamiento sinerdénico y continuo de la

prensa, ya que todos los nmovimientos de la nmisma quedan

completanente regulados y sdn sutomdticos.

Pinalmente puede decirse que esta prensa presenta la
gran ventaja de gue utiliza el wismo cilindro como capazo
y por lo tantc son las paredes del cilindre las gue tienen
que resistir la presidn ejercida sobre lc pasta de oliva
v no las paredes de un capacho 0 ecofin", las cuales son
suscentibles de romperse o0 deteriorarse.

Esta prenss sirve esencislmente para el prensado de na-
terias tales como aceitunas, paste de aceitunas u olivas,
semillas oleaginosas o cualquier otra materia © sustancia

-
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susceptible de prensarse y de extramer de la misuma, pOT

compresidn, un 1fquido, extracto © flufdo de carédcter
aceltoso O no. : ,
ge comprende gue podrdn introducirse cuantas modifioca-
ciones de detalle se esgtimen convenientes, sieunpre qgue no
alteren lu esencislidad de le presente petente, a cuyo
fin se declaran de novedad y propis invenciénéde Don JUAN
FIGURAS RIBAS, las siguientes relvindicaciones gue cons-—
4
NOoT A REIVINDICADORI
18 _ UNA PRENSA AUTCILOICA, que esté caracterizada por—
que comprende un c¢ilindro principal con CoOS tapas extre-
mas, cade una de les cuales cierra, por ajuste, uno de
log extremos Gel cilindro principal durante la carrera
de prensado de log émboloe principales, éomprendiendo ade— .
nés dos émbolos principales'que discurren en el interior
del cilindro principal anterior, as? como dos mecanismos
alimentadores que introducen l. materia a prensar en gl

interior del cilindro principal, exlstlendo un mecanismo

sujetador, enclavador O sinilar gue sujeta o mantiene ca-
da tapa contra el ciliﬁﬁro principal, durante la currera
de prensado de los émbolog principales, sgi como un dispo-
sitivo motor mecdnico, eléctrico, neumético o hidrdulico
que desplaza los émbolos principales en el interior del
cilindro principal.

08 . Uns prensa auboudtica, sezlin la anterior relvin-
dicacibn, caracterizada porgue cada uns Ce lag tapas que
cierren los extremes del cilindro.posee unos crificios,

canales, conductos o similares que estan en comuniceacidbn
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por uno Ge sus extremos con le cimera de prensado formada
entre la tapa y el éubolc corresponiicnte ¥ porque cada ém
bolo principal pdsee esimisno uno o varios orificios, ca-
nales, conductos o simileres, estando dichos orificiocs en
comunicszeidn, por uno de sus extremes, con la cduara de
prensado corvespondlente g1 dmbolo considerado.

3% - Una prensa automdtica, segin cuelquiera de las an
teriores reivindicaciones, caracterizada porque el cilin-
dro nrincipal poéeé dos o mds orificlos, canales, conduc-
tos o giuwilares gque 10 atraviesan y uno de cuyos extreuos
ectd en comunicacién con uno de los extremos de los ori-
ficios, csneles o ccnductos pertenecientes & uno de los
dubolos, mientras su otro exbtremo couunice con el exterior
para dar salida al 1iguido o extracto que proviene de la
cduara de compresidn.

48 -~ Una prensa autowdtica, saracterigada pprque posee
dos filtros situados en cada una de lag cdmaras de con-
presién de la prensa, yendo cada filtro encajado en la
parte interna de la tapa correspondiente a la cémara de
prensado, mientras el otro filtro estd situado enfrente
del primero y estd encajadc en la cara active del éubolo
principal correspondiente a esta misma cénara.

52 - Una prensa autoudtica, gue estd caracterizada por-
que comprende un cilindro principal con dos O nés abertu-—
ras de entrada para la materia a prensear, as! como dos me
canismos alimentadores, cads uno de los cuales introduce
la meteria a comprimir en el cilindro principal antericr,
veliéndose de las aberturas del mismo poseyendo también

dos dumbolos o pistones principales opuestos, los cuales

.
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discurren en el interior del cilindro principal ¥y estén

gituados en oposicién el uno al otro.

62 ~ Una prenssa automdtica, segin la anterior reivin—
dicacidbn, caracterizada porgue posee dog fapas 0 piezas
extremas d¢e cierre del cllincro principal, las cuales es-—
tén respectivamente dispuestas en los dom extremos del ci-
lindro principal, poseyenco adends dos mecanismos sujetea—
dores o enclavadores, cada uno de los cuales actia sobre
une de las tapas anteriores, manteniéndola herméticamente
aplicada contra el cilindro principal durante la carrera
de prensado de los éuwbolos principales, existiendo también
une bomba o acumulador hidrdulico de presidén que introduce,
durante la fase de prensado, un fluido gaseoso o un 1i-
quido hidréulico entre los dos émbolos O plstones princi-
pales.

78 - Una prensa automdticsa, segtn la anterior reivin-
dicacibn, caracterizada porque cada vna de las tapas po-
gee unos orificiocs de salida o canales, @ fin de dar sa-
lida &l exterior al liquido, extracto o similar obtenido
por prensado de la materia en cade una ie las cduaras de
prensado del cilindro principal.

82 -~ Una vrensz sutomdtica, segin cualquiera de les
tres reivindicaciones anteriores, caracterizada porgue ca
da una de las curas activas o prensadoras de los éubolos
principales posee un orificio de gelida, sucesidn de ca-
nales o0 similores que empleza en dicha cara activa ¥y lue-
g0 de atravesar la pared del é.bolo correspondiente, desem
boca en unos colectores del ligquico o extracto de la ma-

teria comprimida.




s

10

-
Ut

20

25

98 - Una prensa automdtica, sezin cualquiera de las”
anteriores reivindicacidnes, caracterizads porcue posee
cuatro léminas filtrantes, filtros o similares respec—
tivamente dispuestos en las dos caras internas de las ta-
ras y en las dos caras actives correspondientes a Llog dos
éubolos principales de la prensa.

102 - Una prensa gutomdiica, segin cuaslquiera de las

anteriores reivindicaciones, caracterizadsa porque nosse

un émbolo, cufia o sucesidén de palancas que actia sobre

cada una de lag tapas de le prensa y tiene tendencia a

acercor cada tapa al cilindro principalyuna ves separa-—
da la tapa del cilindro principal desoués de la carrera
de prensado de los émbolos principales.

113 - Une prensa automdtica, segin las anteriores rei-
vindicacioneg, caractcrizada rorgue posee un inecanisno
sincronizador constituido por una rueda dentads maestra
0 unos engranajes con salientes o entrantes gue coordinan
en el tiempo log diversos movimientos de log elementos
fle la prensa.

128 - Una vrensa automdtica, sezin cualquiers de las
arnteriores reivindicaciones, caracterigzedc porque el me-
cenisumo alimentador de la prensa coumprende esenciglmente
un cilindro aliumentador o cduara de carga que comunica
por uno de sus extrewos, O por una tuberia adecuada, con
un conducto que desemboca en lag aberturas alimentacoras
del cilindro principal de la »remme, existiendo adends un
énbolo alimentador que desliza en el interior del cilin-
dro alimentador snterior, asl cono un digpositive accio-

nador para el émbglo alimentador, poseyendo tambidn una
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abertura de carga precticada en el cilindro alimentador,
asi como un dispositivo auxiliar de aliuentacidn que in-
troduce o descurga la materia a prensar DOr la abertura .
de carge anterior. '

138 - Una prensa automdtica, segin le anterior reivin-

dicacidn, caracterizada porque el dispositivo accionador

dro auxiliar y de un énbolo tanbidn auxiliar discurriendo
este Ultiumo en el interior del cilindro y estando accicna-—
do @lcho éxbolo por un liguido hidrdulico & presidn intro-
ducido en el cilindro auxiliur.

142 -« Unsa prensa auntondtice, serun cualquiera ae las
gnteriores reivindicaciones, caracterizada porque cada €m=
bolo orincipal posee individualmente un reborde 0 gallen-
te periférico circular situédo en su cara activa o prensa-
dora, el cual aloja en su interior un filtro o varias 14~
minas Ffiltrantes superpuestas.

158 - Una prensa automdtica, secdin cuslouiera de lus
anteriores reivindicaciones, caracteriszada porque cadea éni-
bolo principal posee en su cara activa o prensadofa una
cavided, en cuyo interior estd alojado un filtro o una
sucesi fn de filtros.

164 — Una prensa automdtica, segin las dos snteriores
reivindicaciones, caracterizada porque cada éitbolo princi-
pal posee en su cure activa o prensadora un & mo¢o de ani-
11lo periférico que obtura la abertura de entrada, Unica ©
miltiple, de la materia a prensar impidiéndole éu entrada
en el interior del cilindro principal una vez el éubolo

inicia su moviniento de compresidn.
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178 — Una prensa automética, segin cualguiera de las

tres anteriores reivindicaciones, caracterigzada porque el
rebordé, pared o anillo que existe en la cara activa del
éubolo principal, estd achaflanado o biselado en tode &u . g
periferie circular.

182 - Una prensa automitica, segin cuelquiera de las

pa posee, en su cara interna activa o de prensado, un I'e-
borde o saliente periférico cireular para alojar, en la pa-—
red interna & este reborde, un filtro O una sucesién de fil
tr08. )

162 -~ Una. prensa autondtica, segin cualquiera de las
antexiorés reivindicaciones, caracterizada porgue cada ta-
pa posee, en su cara interna activa o de prensado, una ca-
vidad, en cuyo inerior estd alojado un filtro o una guce-

®

sidn de filtros.

208 - Una prensa automdtica, segin cualquiera de las dos
anteriores reivihdicaciones, caracterizada porgue el salien
te periférico circulaer o la pared‘de Xk cavidad existente
en la cara activa de cada tapa forme un & modo de anillo
periférico con el borde achaflanado 0 biselado en toda su
periférie circular.

218 - Ume prensa automdtica, segin cualquiera de las an-

teriores reivindicaciones, caracterizads porgue cl mecanis-

mo sujetador o enclavador de cada tapa consta esencial e

individualmente de una o varias cuflas fijas situadas en-

frente de cada una de las bapas de la prenss y de una 0 ve—
rias cufias méviles, deslizantes o similares, cada una de

las cuales se apoya por uns de sus caras sobre la tapa co-
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rrespondiente, mientras, pOr su otra cara, se apoya sobre
uns de las cufias Tijas anteriores, existiendo adenés un
dispositivo de accionmuiento hidrdulico de las cuilas mé=-
viles que sirve para desplazar las mismas, haciéndolas deg
lizar sobre las fijas.

o2& - Una prensa automatica, gsegin la anterior reivin-
dicacidbn, caracterizada porgue ¢l c¢ispositive Ge acclone-
miento hidrdulico de las cuflas desdizantes comprende esen—
cialmente un cilindro auxiliar, en cuyo interior desligza
un dmbolo auxiliar, estando este dltimo accionado por un
fluidc hidrdulico a presién, tal cowo acelte u otro {qui-
do similar gue se introduce en el interior del cilindro
auxiliar.

238 - Una prensa automdtica, seglin cualquiera de las

anteriores reivindicaciones, caracterizada porque el dis-

positivo motor que provoca el desplagamiento de los émbo-
los principales en el intérior Gel cilindro principal com-
prende esencialmente una bomba hidrdulica dotada de varios
émbolos de un mismo didmetro o cilindreda y un mecanismo
variador de velocidad que acciona la bomba anterior y viene
a su vez accionado por un motor, existiendo adeunds un ails-
positivo mecdnico que actia sobre la velocidad del mecanis—
mo variador, de acuerdo con la presidn existente en el in-
terior del cilindro principal de la preunsa.

248 - Una prensa automdtica, segun cualquiers de las an
teriores reivindicaciones, caracterizada porque comprende
unos émbolos auxiliares, plezas deslizantes o ginilares que
actuan sobre cada tapa una vez el mecanisno sujetador 0 en-—

clavedor ya no actie de una maners directa gobre la wmisma,
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es decir en el momento en que €s necesario que diche tapa

ge acerque y adapte de nuevo al cilincro principal una vez
extraida la coca, torta o residuc ce la soterisa prensada.
©5& . Una premsa automética, seglin cualgquiera de las an
teriores reivindicaciones, caracterizada. porque el mecanis-—
mo sincronizador del movimiento de los Srganos de la prense
conegta de un nonmutador maestro qﬁe actie, a través de re-
1és, pulsadores, servomotores o andlogos sobre une vparte 0
la totalidad de los elementos de la prenssa, coordinando
en ¢l tiewpo sus distintos movimientos.

268 - Una vrensa automdtics, segin la enterior relvin-
dicacién, ceracterizadz porgue el conmutador maestro estd
ssencialmente formado por uno o varios engranajes acopla-'
dos entre si, que poseen unas entalladuras, entrantes, re-
lieves, salientes o andlogos, cada uno dé los cuales Trang
mite un iwpulso potor a un elemento de la prensa.

278 - Una prensa automdtice, segin cualquiera de las an

" teriores reivindicaciones, caracterizada porgue cl mecanig

mo alimentador de la prensa posee unos elementos calefacto
res que calientan la materis amtes de introducirla en el
interior de las cduwras de prensado del cilindro principal.

268 ~ Una premss automdtica, segin la anterior reivin-
dicacidn, caracterizada porque el dispositivo auxiliar de
alimentacidén que descarga la materia en el cilindro aliuen-
tador, posee unos elementos calefactores o una doble pared
con circulacién de vapor para calentar la materia a prensir
antes de introducirla en el cilindro principal.

202 . Una prensa automdtica, sesin cualguiera de lus an

teriores reivindiczciones, caracterizedsa porque el mecanig-—
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mo alimentador de la prensa posgee uno o varios tornillos
gin fin rodeados por una doble envolvente o un doble fondo,
en cuyo interior existe © circula un medio calefactor eléc~
trico, vapor Ge agus, aire callente o andlogos.

30% = Una prensa sutomdtica, sezin cualguilersa de las
anteriores reivindicaciones, queé estd caracterigzade porque
pogee un cilindro principal (26) en el interior del cual
se introduce la materie & prensar, asi como dos énbolos
nrincipales (12-13), los cuales estdn opuestos el uno &l
otro vy deslizan en el interior del cilindro principal (26),
poseyendo amcends dos taies 0 piezas extrenans (23-23) que
cierren los extremos del cilindro principal (26) durante
la fase de compresidn determinada por el moviwiento de los
énbolos principales (12-13) hacia las rescectivas tapas
(23).

318 -~ Una prensa automdtica, sesin la anterior reivin-
dicacibn, caracterizada porque posee dOsS mecanismo sujeta~
dores o enclavadores que actuan respectivamente gobre las
tapas (23 ) entes mencionadas, halldndose formado cada ne-

canismo sujetedor por una o varias cullas estacionarias

(25) y otras cufias deslizantes (22), cada una de estas d1-

timas apoyéndose por una de sus caras sobre la tapa co-
rresvondiiente (23), mientras su otra cara se apoya sobre
una o verias de las cuilas estacionarias (25), existiendo
un védstago acclonador (33) que eété unido por uno de sus
extremos & una o a varias de las cuflas deslizantes (22) ¥y
que es solidario, por su otro extremo, de un émbolo auxi-
liar deslizente (33') que estd situamdo en el interior de

un cilindro auxiliar (33''), existiendo unas cafierigs o
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conductos apropiados (34-34') por los cuales entra un 1i-
quido & presibén, tal como aceite gque actda alternativa-
nente sobre el dmbolo auxiliar (33').

328 -~ Una prensa automdtica, segin las dos anteriores
reivindicaciones, caractefizada porgue posee dos mecanis-
mos alimentadores gque propdrcionan gl cilindro principal
le materis a comprimir, introduciéndola en las respectivas
cdmares de prensado (30) formadas entre las caras activas
o prensadoras de cada uno de los éubolow (12-13) y cada
una de las caras intermas de las tapas’ (23), halldndose
formado cada uno de dichog wmecanismos alimentadores por
un cilindro alimentador (27) que comunica, por uno de sus
extremos (31' o 31''), con un conducto o canal aproplado
gue desenboca en las eberturas alimenfadoras practicadas
en la pared del cilindro principal (26) asi coio por un éu-
bolo alimeuntador (23) que desliza en el interior del cilin-
dro aliuentador (27), existiendo adewmds un c¢ilindro auxi-
liar (53), en cuyo interior deslize un émbolo auxilisr (52)
gue estd mecdnicamente unido al éwbolo alimentador (28),
hallidndiose accionado este émbolo auxilier (52) por un 1i-
quido hicrdaulico, tal como acelte intrcoiucido a presibn en
el cilindro auxiliar (53) por unas tuberias de entrada o
salida (54 y 55) situadas a aubos extremos del cilindro
auxiliar (53).

332 = Una prensa automdtica, sezin la enterior reivin-
dicscibn, caracterizada porque cada mecanismo alimentador
posee, adeuds de los Srganos seﬁaiados en la anterior rei-
vindicacidn, un disﬁositivo auxiliar de alimentacidn cons-

tituido por un tornillo sin fin (32) envuelto por unea cé-
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mara tubulsr o cilindrica de doble fondo (31) en cuyo in-

terior existen o circulam unos medios de calefaccidn que

calientan la materia antes de que se descargue por una a-
. u

bertura (29) dispuesta en cada unc de los cilindros ali-

mentadores (27).

348 ~ Una prensa auntomdtica, segin las anteriores rei-
viniicaciones, caracterizada porque posee unos émbolos au-
xiliares (50), palancas, cufiss o andlogos que actian sobre
cade une de las tapas (23) cusndo, finaligada la fase de
compresidn, despude de retiradas momentanecsmente las cuilas
deslizantes (22) y apartada cada tapa (23) en relacidn al
cilindro vrincipal (26), dicha tapa (23) debe acercarse de
nuevo al cilindro principal (26) para gque las cuilas desli-
zantes (22) provoguen el ajuste y clerre hermético de las

358 - Una oprensa sutomdtica, segin las anteriores red-
vindicaciones, caracterizada porgue posee un mecanismo mo-
tor que introduce, durante la fase de prensado, una clerta
canticad de filuido hidrdulico por una ebertura (11) que co
nunica con la parte interna (10) de log émbolos principa-
les (12 y 13), halldndose formado dicho mecanisiio motor
por una bomba hidrdulica dotada de varlos émbolos ¥ cilin-
dros (42) de un mismo ¢idmetro o de idnetica cilinireda y

’
-1

por un dispositivo variamdor de velocidad que cota conecta=

do, por und de sus lsdos, a la bomba hidrdulica anterior,

viniendo acciomdo, por el otro ladc, por un motdr O por

una corresa.,
368 - Una prensa sutomdtica, feqmin la anterior reivin-
? pas)

dicacidn, caracterizada porque el mecanismo variador de ve-

S
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locidad utilizado pera el acclonaniento de lu Lowba cons—

to esencislmente de: dos tawbores troncoclénicos (36-35)

montadoy paraleloe el uno al otro, sunguc en sentido in-

- verso, de tal manera que un didmetro minirio del primer

tambor (36) corresponda 2 un didmetro mdxiuo del segundo
taubor (35); una correa (49) que va montada sobre loas dos
tambores troncocénicos (36-35) anteriores; una horquilla
(35) que detefmina el desplagamiento axizl de la correa
transmisora (49).

378 - Una prenga sutondtica, sezin la anterior reilvin-
dicaciln, caracterizada porque la horguilla (38) que de-
termina el movimiento exial de la corres transaisora (49)
perteneciente al mecanismo variador de velocidad de la
prenss forma parte de un dlsprositivo mece ‘nico gue compren—
de: la propiz harquilla (38); un éubolo auxiliar (44), #no
de cuyos extreunos eotd en comunicacidn, mediante une tu-
berfe (46), con el interior de }a prensa; un ¢ubolo auxi-
liar (45) que desliza en el interior del cilindro auxiliar
(44) desplazdndose de acuerdo con la presidn existente en
1s. prensa vy que actia por uno de sus extrenos sobre un pun-
to de la horquilla o picza ahorquillade (3<); un contrape=-
50 (43) de posicién regulable que estd dispuesto en un pun
t0 de la pieza shorquillada (30), verificéndose el ajuste
de la posicidén de dicho contrapeso (43), mediante la exis-
tencia de una colisa apropiada y de ume articulacibn (48).

388 ~ Una prensa automdtica, segin cualguiera de las
anteriores reivindicaciones, ceracterigada porque cada una
de las tapas (23) posee una o varios conductos de salida

(18~21) pura dar selide al 1{quido, extracto o flufdo, de
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cardoter aceitoso o no, asi como uno o varios filtros (15)
dispuestos en le cara interna de la tapa (33).

398 — Una prensa automdtica, segin cualouiera de las an
teriores reivindicaciones, caractérizada porque cada éubo-
lo principal (12-13) posee uno © variog orificios que co-
munican ccn su cara activa 0 prensadora terminando en una
ranura o canal (17-20) que comunica durante toda la fase
de prensado con unc o variog orificios de salida (16-19)
pare el liquido, extracto o flufdo de cardcter sceitoso
0 no que proviene de las respectivas chgras de prenseado
(30) asl como uno o varios filtros (14) dispuestos en la
cere active o premsedora de cada uno de los émbolos (12-13).

408 - Una prensa sutomdtica, gegin cuslouiera de las an-
teriores reivindicaciones, caracterizade porque comprende
un dispositivo de desprendimiento newndtico o mecdnico qﬁé.
gctia sobre la coca, torfa 0 residuo de meteria prensada
al salir esta Yitime al exterior del cilindro principal
(26) cuando todavia estd adherida sea a una de las tapas
(23), sea & uno de los émbolos (12-13).

418 - UNA PRENSA AUTOMATICA.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la memoria descriptiva que'antecede y que coneta de vein-
ticuatro hojas escritas a médguina por una sola cara y un
plano que la llustra. '

| Madrid,
JUAN FIGUERAS RIBAS
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