PATENTE DE IRIRCDUCCION

por lo allos

a favpr de VANURPACTURAL INDUSTRIALLS ¥ SANITARIAS DEVGAUCHO,
Seiey gocioedad mercantil espaiiola, domiciliada en Barcelo-
na, Avda. del & eneralfsimo #ranco 459, — = = = = = = = ==
por "PROZHEDIINIHEINTC ISICO-ITICAIICC PARA Li FABRICACION DE

BNTASHEHS, TUBOS Y CTROS3 CBJLTOEY: = = = = = - e - - - -

MATORTA  DESCRIPTIVA

La presente patente de introducéidn concierne a un
procedimiento figico-mecdnico para la fabricacidn de envases,
tubos ¥y otros objetos, el cual si bien es conocido & aexplota—
do en Francis no lo ha sido hasta la fecha en muestro pais.

5 Con el procedimiento de referencie pueden fabricarse
una serie de objetos diversos, tales como envases, bubos de
conduceidn de ligquidos y fldidos en general, cubos, cazos ¥
en general une multitud de cobjetos, aparatos o elementos pa-
ra la industria y laboratorios quimicos, fotogrdficos, de la

10 alimentaoidn, textiles, farmacduticos v otros, ya yue por las
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cualidades propias del material empleado en su fabricacidn y
céncretamente por su resistencla al atague de la mayor parte
de productos quimicos, resultan aptos a los fines antes indi-—
cadosg.

Se caracteriza esencialmente el @ocedimiento de re-—
ferencia en sonmeter a unas placas o planchas de material
cloro-polivinflico a una serie de operaciones fisico-mecdni-
cas, al objeto de que tal material, gue en general es rigzido,
moldeable termopldsticamente, sin sabor, resistente a los pro-
ductos gquimicos, que reblandece g unos 130 grados, gque funde
alrededeor de los 200 grados y gue pusde goldarse por reblande-~
cimiento, pueda ser utilizado para la fabricacidn de los ar-
t{culos antes mencionados, en beneficio del costo de los mis—
MOSe |

El procedimiento compremie varias operaciones o fa-
ges: doblado de placas, doblado de tubos y soldadura de pla-
cas con tubos o de estos elementos entre sif.

#n estas operaciones se utiliza un soplete, que podrd
gser eldctrico o bien de gas, en cuyo caso se usard el acetile-
no, el butano, el gas de alumbrado u otro cualgulera de pare—
cidas condiciones. |

Para el doblado de placas, se extienden 4stas sobre
uns mesa de trabajo o tablero de manera gue sobresalga la per-
te que hgy gque doblar y se recubren por ambgs caras con tels
de amianto hasta la 1lfnea gque hs de corresponder a la arista
que se guiere formar y se atano sujetanéonvenientemente BI+
chas telas; se resigue, entonces, la linca dicha con el go-—
pPlete hasta reblandecimiento progresivo de la nisme 7 a medi-
da gue el reblandecimiento aumente, se ejerce presidén sobre

el ala quobobresale, hasta cbtener el gnzulo de doblado con—
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venlente.
Para el doblado de tubos, se cierran o tapan por un

extremo y se rellenan de arena refractaria muy fina que se
aprieta o apisona en el interior del tubo que se cierra lue—
£o por su otro extremo y entonces se callienta la parte a do-
bler de manera resular ¥y uniforme hasta consegulr un grado de
reblahdecimiento ejerciendo la presidén conveniente gobre los
dos extremos del tubo y se obtendrd el acodaniento deseado.

Para la unidn de diversos elementos entre sf, se
yuxtaponen los bordes a unir y se va resigsuiendo laz linea de
contacto con una tira o varilla del nismo naterial y‘de un
grueso de pocos milfmetros, al tiempo gue con el soplete se
atacan los bordes a unir simultédneamente con la tira, de ma-
nera que sge revlandezea 0 empicce w Luuwair la tire al nismo
tiempo ¢uie¢ los bordes sobre que descansa, con lo gue 4stos
quedardn sélidamente unidos entre si por medio de la tires
citada.

Come al calentar con el soplete la citada varilla o
tira se reblandece en la pérte gue se va goldando, perc per—
manece rIgida en la partc que se sujeta y sostiene con la
mano, bagstard que la ligera presidn yue a través de esta por-
cidn ri:ida puede irse ejerciendo para apretar le parte re—
blandecida contra los bordes a soldar y hacer gue se apléste
sobre los mismos consiguiondo una sélide unidén.

Mo alteran la esencimlidad del procedimiento descri-
td aguellas variantes accidentales de aplicacidn prdectica
que no cambien o modifiquen esencislmente las caracterfsticas

fundamentales descritas.
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Se reivindiea como objeto de la presante patente de
introducecidn:
le=- Procedimiento f{sico-necdnice para la fabricacidn

de envases, tubos ¥y otros objetos, consistente ssencialmente

en gsombter a unas planches o placas de material cloro—polivinfli-

co a las siguieontes operaciones fisico-uecdnicas: doblado de
placas, doblado de tubos ¥ sol@adura de placas con tubos o de
estos elementos entre sf, mediante el auxilio de soplete ade-
cuado; a cuyo efecto, para el doblado de placas, se extienden
éstas gobre una mesa de trabajo o tablero demanera gue sobre-—
salga la parte que hay yue doblar 7y se recubren por ambas cares
con tela de amianto hasta la 1linea que ha de corresponder a la
arista que se quiere formar 7 se atan o gujetan coﬁvenientemenp
to dichas telas, resiguiendo a continuacidun la 1linea dicha con
el soplete hasta reblandecimiento progresivo de la niswma Yy a
medida que el reblandecimiemto aumente, se ejerce presidn so-
bre el ale que sobresale, hasta cbtener el dngulo de doblado
conveniente; para el doblado de tubos, se cierran o tapan éa-
tos por un extremo ¥ se rellenan de grens refractaria nuy fina
gque ge aprieta o apisona en el interior del tubo gue se clerra
luego por su otro extremo y seguidamento se callenta la parte
a doblap de manera regular y uniforme hasta conseguir un gra-
do de reblandecimiento adecuado en cuyo nomento ejerciemlo la
presidn conveniente sobre los dos extremos del tubo se obten-—
drd el acodanmiento d eseado3 ¥y, Iinalmente, para la ui:idn de
diversos elementos entre sf, se yuxtaponen los bordes a unir

v se va resizuiendo la lfnea de contacto con una tira o vari-



1ls del mismo material y de un grueso de pocos mnilfmetres,

gl Gtiempo que con el soplete se atacan los bordes a unir
simultdneamente con la tira, de manera gue =e reblandezca
0 enplece a fundir lg tira & nmismo tiempo que los bordes
sobre que desecansa, con lo que éstos quedardn sdlidamente
unidos entre si junto con la tira citada.

2e— PLOCEDI!TISNIC ISTCO-ILCICANICO PARA IA TFASRI-
CACION Di EIVASES, TUBCS Y CTRCS OBJZETOS.

Consta la presente memoria descriptiva de einco
hojas, foliadas, numeradas y escritas por una sola carae.

Barcelonz, a 29 de Enero de 1952.

LANUPACTURAS INDUSTRIALES Y SANTTARIAS DE
CAUCHO, Sede '
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