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La invencidén concierne a la industria del acondicig
namiento.

Tiene por objeto uns tapa é copelae para vdlvula ce-
racterizada porcontar con un fondo plano,y una vélvuls dispues
ta en dicha tapa siendo aplicable para acondicionamiento aero-
sol, particularmente para el rellenado bajo la copela.

La presente invencidn concierne a una tapa de vdlvula
pars recipiente distribuidor aerosol, y més particularmente una
tapa destinada a comportar en un saliente central, una vdlvula
distribuidora de aerosol, cuya tapa se destine para ser engasita
da, con intefposicién de una junta de estanqueidad alojada en
una garganta anular formada con el borde de dicha tapa, en una
pestalia anuiar'que cirounda lg boca de un recipiente.

Las tapas ya conocidas de esta clase comportan una -
gargente anular periférica de estanqueidad, con el fondo redon
deado, formando una media vuelta, el radio de curvatura del --
fondo de la tapa es sensiblemente idéntico al radio de curvatu-
ra de la superficile exterior del rodete o pestafia. En el momen-

to del engaste de esta tapa sobre el rodete anular de la erboca

‘qura del recipiente, se aplica sobre este Uultimo de tal modo —-

que dicho wodete del recipiente se cologue en la garganta y —-—
aplasta la junta de estanqueidad, después de lo cual se defor-
me. radialmente hacia el exterior la pared lateral de la tapa a
fin de engarzar la tapa en el rodete.

Es prdctice corriente febricar los cuerpos de los re-
cipientes aerosol, por ejemplo a partir de una pieze metdlica -
en bruto revestida de una capa de barniz, al menos por el lado
destinado a constituir la superficie interna del cuerpo del re-

cipiente terminado, asi{ como la superficie del rodete que cir-

cunda la boca del cuerpo del recipiente. En el momento de confor
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. mar este rodete, la capa de barniz de la superficie de este ul-
timo tiende & sufrir una deformacidn de manera que presenta —-
pliegues u ondulaciones.

En el recipiente terminado, estas ondulaciones dan -

5o~ lugar a defectos de estanqueidad llamados "microfugas", dado =
que la junta eldstica de estanqueidad colooceda en le gargenta
periférica dqe la tepa no puede obturar eficazmente los huecos

.microscépicos definidos entre las crestas més cercanas a diches
ondulaciones.

40,~ Generalmente este inconveniente se atenua procedien-
do a une fabricaocidn particularmente del tipo llamado "aplana-
miento" de la parte superior de la superfiocie del rodefe, g fin
de conseguir que dicho rodete guede liso mediante por la elimi-
nacidn de dichas ondulesciones. Este operacidn puede traducirse
154~ en ung deformacién del rodete debido & '=. reducir cierto espe
sor de barniz, e incluso, llegado el caso, de cierto espesor -
del metal del rodete. Se comprenderd que por este hecho la Aig
tancia entre el rodete y el fondo del perfil redondeado de la
garganta se encuentre aumentado por une configuraoién dada del
20.- rodete y de la garganta. Dado que la junta eldstica se deforme
pare adaptarsé el perfil redondeado del fomdo de la gargante,
en el momento del rebordeo de la tapa sobre el cuerpo del reci
piente, la eficacia de la .obturacidén obtenida por esta junte es
en consecuencia disminuide en funcidn al referido aumento de la
25.= distancie entre el vértice del rodete y el fondo de la gerganta,
resultando diché operacibn de aplanado; como se indice anterior-
mente.
Le invencidn tiene por objeto particularmente eliminar

este inconveniente.

30.=- - La tapa objeto de la invencidn se caracterize porque -
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.0l fondo de la citade garganta anular es plana y sensiblemente

perpendicular el eje geométrico de la tapa.

Merced a esta disposicidn, la junte de estanqueidad
toma apoyo en el momento del engaste,‘no sobre una superficie
bombeada cdncava como en las copelas conocidas hasta ahora, -
sino sobre una superficie plana, reduciendo sensiblemente la
distancia entre el vértice del rodete y el fondo de la gargan-
ta, si bien que la opresidn de la junta eldstice de estanquei-
dad es considersblemente mds fuerte. En otros términos, la jun
ta es oprimida c&ntra el rodete y el fondo de la garganta con
une fuerza meyor ocasionando un incremento en la eficacia de la
junta, es decir la obturacidén médssegura y més eficaz en el in-
tervalo entre el rodete envolviendo la boca del cuerpo del re-
cipiente y la tapa.

En un modo de realizacidn, la junta deé estanqueidad -
dispuesta en la garganta de la tapa es moldeada in situ.

En otro modo de reelizacidn, la junte de estanqueidad
estéd constituida por una arandela de estanqueidad amovible.

Cuando se utiliza este Ultimo modo de realizacidn, la
tapa, segin la invencién, presenta las ventajas complementarias
anteriores con respecto a las tapas que comporten uns garganta
con fondo-de perfil redondeado. v

Segin un procedimiento cldsico se procede al rellano
del recipiente después de colocar la tapa en la boca de aquel y
antes de la operacidn de rebordeado, el fluido bajo presidn que
se desée introducir en el recipiente pasa entre el rodete de dai
cho recipiente y la arandela'de estanqueidad dispuesta en la -~
garganta de la tapa. Este fluido bajo presién tiende pues a se-

parar la esrandela del rodetee. Ahora bien en la garganta de fon-

do redondeado de una tapa cldsica, la arandela no puede despla-
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zarse axialmente en direccidn del fbndo de la gargemte, sino -
hasta el punto donde occupa una pqsicién en la cual, el didmetro
de le superficie superior de la arandela coincide con una secan
te del arco definido por el perfil de la gargenta, el vértice de -
aqﬁellaresté separado de la arandela por un intervalo. Este posi-
cidn limita pués la anchure del intersticio entre el lado infe-
rior de la arandela y el rodete del recipiente, y como consecuen
cia la seccidn de paso del fluido a introducir en el recipientse.
Aéemés, por efecto de la presidén del fluido, la arandela corre -
el riesgo de desplazarse y deformarse tendiendo a dejar su posi-
cidn deseada sensiblemente perpendicular al eje geométrico de la
tape, ¥y & desplazarse en una posicién en la cual impide el satisg
factorio desarrollo de llenado y/o en la cual no puede aseguraer
le estanqueidad entre la tapa y el rodete del recipiente, después
del rebordeado de la tapa en el recipiente.

Le tepa, segin la invencién permite elimina® estos in
convenientes, ya que, merced al fondo plano de la garganta, la
arandela puede tomar apoyo en este fondo, por toda su superficie
superior, sin geformarse y conservando su posicién sensiblemente
perpendicular al eje de la tapa. De este modo, le seccidn de paso
para el fluido se encuentra sensiblemente agrandada, entre el ro
dete del recipiente y la arandela de estanqueidad por la profun-
didad dada a la gargente y por una diétanoia dade entre dicho ro
dete y el fondo de la garganta durante su llenado. Por otra par-
te, la arandela esté aplicada por toda su superficie superior --
contra el fondo plano de la garganta, por efecto de la presidn -
del fluido, no corre el riesgo de desplazarse durante su llenado, -
para entorpecer el paso del fluido o para adoptar una posicidn -

en la cual no podrd asegurar una buene estangueidad después del

rebordear la tapa en el recipiente.
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En otro modo de realizacidn, la junta de estanqueidad
estd constituida por una arandela de estanqueidad amovible, cu-
yo diametro exterior es inferior al mayor didmetro de la gafgag
ta, y cuyo didmetro interior es ligeramente inferior al mds pe-
queiio diémetro de la garganta antes del montaje de la arandela
en dicha garganta.

Le invencidn se comprederd mejor con la lectura de la
descripeidn detallada'que continua y con el exémen de los dibu~-
jos anexos que representan, a titulo de ejemplos no limitativosy
varios modos de realizacidn de la invencidn.

la figure 18, muestra en corte axial esquemdtico, una
tapa, seginla invencidn provista de una junta de estanqueidad -
moldeada in situ.

Las figures 22 y 32, representan respectivamente, otros
dos modos de realizacién de la invencidn.

la figura 482, muestra la tapa de la fig. 28 y un cuer
po del recipiente aerosol, durante el llenado.

La figura 58, es un corte parcial del recipiente, des—
pués del engaste de la tapa.

La figura 12 muestra una tape metélica anular -1-, cu.

yo eje geométrico estd indicado emn -4~ y que comporta un salien

te central -2- sengiblemente cilindrico apto para recibir una
vélvula distribuidora y provisto de una abertura axial -3- pera
el paso de un védstago hueco cooperando con dicha védlvula para -
wnir, en posicidn de apertura de aquella, el interior de un re-~
cipiente formado por la tapa =-1- con el orificio de salida de -
une cabeza distribuidora. El cuerpo del recipiente, la vélvula,
el véstago husco y la cebeza distribuidors no estdn representa-
dagbn la figure.

El saliente central -2- estd rodeado de un fondo anu-
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lar ~-5-sensiblemente perpendicular al eje -4-, cuyo fondo -5-
estd rodeado a su vez, con una pared lateral -6- sensiblemen-
te cilindrica, provista por su extremo Quperior (en la posi-
cidn representada en dibujo) de un reborde exterior comportan
do un faladn periférico con objeto de formar una garganta anu
lar -8-.

Asi como resalta del dibujo, el fondo -9~ de la gar-
ganta -8~ es sensiblemente plano y perpendicular al eje geomé-
trico -4~ de la tape -1-. le garganta =-9- aloja.una junta de
estanqueidad anular -10- de materia plédstica moldeada in situ.

En el modo de realizacidn representado en la figura
22, donde los elementos son idénticos a los de la figura 18, =~
estdn designados con las mismas referencias, la tapa -1- compor
ta en la garganta -8-, con fondo plano =9-, una junta constitui
da por una arandela de estanqueidad -110- amovible.

En el modo de realizacidn Ae la figura 3% correspon-
de al de la figura 28. Sin embargo, mientres que la arandela de
estanqueidad ~-110- esta dimensiona de modo que ocupe toda la =
anchura de la garganta -8-, la arandela -210- amovible de la_-
fig. 3, presenta un didmetro exterior més pequefio que el mayor
didmetro de la garganta =-8-, esto aumenta 1a eficacia de la —-
arandela facilitando el aplastamiento radial de eguella, en el
momento del rebordeado de la tapa en el cuerpo del recipiente
asociado. Antes debu colocacidn en la gaerganta -8-, la arande=-
la =210~ presenta, preferentemente un didmetro interior lige-
remente mis pequeiio que el diémetro exterior de la pared late-
ral -6- de la tapa. Merced a esta diposicidén se obtiene una me
jor conservacidn de la arandela -210- en la gargenta ~8-,antes

del rebordeado dé la tapa.

La figuras 48, muestre la tapa -1- de la fig. 2 colo-
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.cada en el cuerpo del recipiente -11- para llenar dicho reci-

piente, antes del rebordeado de la tapa en el rodete =-12-= ro-
deando la boca del cuerpo delbrecipiente ~11=. Se observari -
que el saliente -2-= de la tapa =-1= lleva une vélvula distri-
buidora indicade esquemidticamente en -13- cuya vdlvula és so-
ligaria de la tapa mediante un rebordeo del saliente de la vél
vula ~13—~ como indica -14-.

En la posicidn de llemado representada en la fig. 4,
la tapa no estd oprimida conira el rodete -12-, existiendo un
intersticio definido entre dicho rodete y la arandela -~110-, A

través de este intersticio se introduce, segin un procedimien-

“to conocido en si, el fluido bajo presién deseada en el reci-

piente como indican las flechas en la parte izquierde de la fi
gura 48, Cuando se acaba el llenado, se presiona el fondo -9-

de la tapa -1- contra el rodete =12- del cuerpo del recipiente
-11=, procediendose ai rebordeado de la pared lateral -6- de la
tapa, en una parte de la pared del recipiente adyacente al rode

te -12-., Este ajuste se indica en -15-~, en la figura 58, gque mues
tra el recipiente lleno despuds del ajuste mencioneado.

Se comprenderd a la vista de los dibujos y de la des-
cripeidn que precede que,vdurante el llenado, la arandela de es
tanqueidad amovible =110- ¢ -210- es empujada hacia el fondo pla
no -9~ de la tapa debido & la presidén del fluido introduecido en
el recipiente. En esta posicién, la arandela de estanqueidad es
sostenida por el fondo plano ~9- y no corre riesgo de deformar-
ge y/o desplazarse por la citada presién, evitando que estorbe
el llenado, y/0 & no poder asegurar una estanqueidad satisfac-
toria, después del llenado y del ajuste. Se comprenderd igual-

mente que en el momento del cierre del recipiente por el ajuste

-15- (fig. 58), la arandela de estanqueidad -10-101-201- estd -




.adaptadg en une posicidn y con una fuerza satisfactorias en el
rodete -12- del cuerpo del recipiente, asegurando una perfecta
estanqueidad del recipiente terminado, aun si se ha procedido
previamente &l bordeado del rodete, como se menciona anterior-

B mente.

Se entiende que la inventidn no queda en modo alguno
limitada a los ejemplos descritos y representados, sino queés
susceptible de numerosas variantes accesibles al conocedor de
esta especialidad, segin las aplicaciones examinadas y sin se

10.— pararse por ello de la esencia de la invencidn.

La presente solicitud que corresponde a la deposita-
de en Francie bajo el nimero 73 13 374 de fecha 13 de Abril de
1.973, se aéogen a los beneficios del articulo 51 qel vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial.

15.= NOT4A

Se declara como de nowvedad y propiedad pera todo el

territorio espaiiol, el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18 «— Tapa con vélvule rerareeipiente distribuidor de
20.= aerosoles, destinado pera embutir en un rodete anular que cireun
. da el orificio de un recipiente, con interposicidn de una junta
de estanqueidad alojada en una garganta anular formada en el re-
borde de dicha tapa, caracterizada porque el fondo de dicha gar-
ganta anular es plano y sensiblemente perpendicular al eje geomé
25.- trico de la tapa.
28,- Tapa con védlvula pera recipiente distribuidor de
aerosoles, segin reivindicacidén 18, caracteriiada porque dicha
gargante anular sloja una junta de estanqueidad moldeada in situ.

38,- Tapa con vélvula para recipiente distribuidor Ae

30.- serosoles, segun reivimdicecidén 18, carescterizada porque dicha




garganta anular aloja una arasndela de estanqueidad amovible.

48 ,~ Tapa con védlvula para recipiente distribuBidor de
aerosoles, segin reivindicacidn 32, caracterizade porque la ci-
tada garganta aloja unae erandele de estanqueidad cuyo didmetro
exterior es inferior al mayor didmetro la garganta y el didme-
tro interior, de Adicha arandela, es ligeramente inferior al dié
metro menor de dicha garganta anular, antes del montaje de la -
arandela en dicha garganta.

58 .- Tapa con vdlvula para recipiente distribuidor de
aerosoles, cuya vdlvula de distribucidn pars engarzar sobre un
recipiente aerosol, se caracteriza por estar adaptade en una ta
pa segin cualquiers de las reivindicaciones 12 a 48,

68 .~ Tape con valvula pare recipiente distribuidor de
aerosoles, caracterizado porque comprende una védlvula, segin la
reivindicacidn 58.

%B.- TAPA CON VALVULA PARA RECIPIENTE DISTRIBUIDOR DE
AEROSOLES". | | |
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de DIEZ hojes esoritas a mdquina por una ?

sola de sus cares y dibujos que la ilustran.

Madrid, & 29 de Marzo de 1.974.
. SONTZALEZ VACAR
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