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INVENCION

71

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PERFILES RESIS
TENTES NO METALICOS", s favor de Don Angel Esirems Sisa, de
nacionalidad espaﬁoia, residente en Barceldna, Carretera de

Nuestra Seilora del Puerto, n2 150.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a un procedimiento

para la fabricacibn de perfiles resistentes no metalicos.

En las aplicaciones en elementos y aparatos de carpin
teria mechnica, tales como transportadores, 0 en aparatos
como clclones, aparatos de hgrineria y molineria, etc., se
hen venido utilizando perfiles comerciales de hierfo, tanto
pars lg construcceibn de los cltados aparatos,'como pars sus4
soportes de celosia u otros. Sin embargo, en clertas indus-
tries, s inaceptable el empleo de piezas methlicas y en
otras, estas piezas, oxidables de por si, son nocivas al
traebajo que sé realiza, lo cual obliga a una vigilancia y
cuidado muy asiduos. 7 -

Con la invencibn quedan eliminedos estos inconvenien
tes, toda vez que, mediente el proceso operatorio que méa

adelante se indica, se logran elemsntos resiétenxes, con los - .
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perfiles en &ngulo, en U, u otros, incluso en T y doble T,
utilizgndo al efecto liminas de madera con‘israplacada, traba
jadas dé una manera especial, que proporciona en 4llas una
resistencia equiparable a la de los perfiles comerciales de
hierro.

El procedimiento operaforio tiepe lugar tomando como
méteria prima, a liminas de chapa de madéera simple, a las
cuales se somete g una humectacibn y al corte en tiras, en
las cuales las Pibras de la madera se encuentre a una inelli
nacibn de 45° com respecto del eje longitudinal de la misma.

Con varias tiras cortadas de manera similar, se pro
cede a un secado, llevando éste a un régimen, en el cual re~
sulte un remanente de humedad de un 15%.

Ung vez dlegadas estas tiras a este grado de segque-
dad, se proceds a un acoplamiento de las mismas, unas sobre
otras, de manera gque sué fibras queden orizadas una hac;a un
ledo y otras &l opuesto o simbtrico.

En este acoplamiento interviene un adhesivo, sea re
sing aftifioial, sean colas, para producir un perfecto enco
lado, sometiendo el conjunto a un trabajo de prénsa, actuan

2, a temperatura am-

do g una presibn de unos 10 Kgs. por cm
biente, ¢ en caliente,'seg&n la indole de la cola empleada,
pudiéndose alcanzar los 80 a 110°C. |

En esta operacibn de prensado, las piezas prensoras
son verdaderos moldes, entre los ouales‘queda formado y com
primido un angular, un perfil en U, en T, etc., similares en
todo & los perfiles comercisles metflicos.’

Los perfiles, tales como la T, se realizan en dos ope

racionss, por un encolado y prensado del pié de la misma, por

acoplemiento de dos fngulares, resultando asi el als de la T



fozmada por la prolongacibn de cada lado libre del'angular
respectivo.
El perfil resultante se protege exteriorments median
te una impregnacién o recubrimiento impermeable e imputresoi
5e ble, preferentemente las resinas artificiales en sus diver-
sps variedades, resultando de 6éllo une capa protectora y
de mejoramiento general del producto. '
' La invencibn, dentro de su esencialid#d, puede ser
llevada a lé préctica en otras formas de realizacibm que di
10. © fieran en detalle.de las indicadas a titulo de ejemplo, a las
cugles alcanzarh igualmente lg proteccibn que serecaba. Po
dr&, pues, construirse éon los medios y aparatos més adec@g
dos: por quedar todo éllo comprendido dentro del espiritu de

las reivindicsoiones.

P el

NOTA

- 15. Hecha la deseripcibn del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencibn, las siguienteé reivindica
-clones:

 12,-Un prooédimienﬁo para la fabricaecibn de perfiles

resistentes no metflicos, que comprende esenclalmente la cerac

20, teristica de utilizar como materia prima, una lamina o ohapa‘
de mebra simple, oamprandiendé un procgso operatorio con pa
80s de humectacibn y corte, secado hasta un limite conven
cional, encolado_y acoplamiento de tires cortadas y una com
presibn dé fijacibn y conformacibn en prensa dotada de pie

25, 288 prensoras, afectando la forma definitiva a obtener, cual
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es la de anpulares, secciones en U, secciones diversas; e
incluso secciopes en T y en doble T, en similitud general
con los conocidos perfiles metélicos, sometibndolos finq;
mente a un bafio protector con resing artificial u oftro simi
lar. _

28.~ Un procedimiento segfin la anterior reivindica
cibn, en el cugl se utiliza la materia prims a base de una
1lfmine o chapa de madera, en la cual, despubs de la humecta
cién, se procede-a su corte en tiras, en las cuales las fi-
bras de la madera han de quedar con una inclinacibn, préxi
ma a los 45 grados con respecto de su eje longitudinal, com
prendiendo posteriormente un secado de estas tiras, hasta un
14mite de humedad de 15° en grados higrométricos.

32,- Un procedimiento seghn las reivindicaciones 18
y 28, en ellque las tiras cortadas conteniendo la humedad in
dicada, se encolan con un adhesivo, sea resina artificisl,
sea una cola, y se aqoplan de manera que sug fibras resulten
cruzadas, sometiendo el conjunto a la acci6g de una presibn
de unos 10 Kgs. por cmg, trabajando a temperaturas que pﬁeden
alcanzar los 80-110003, segfin la indole de lg materia adhesi

va empleada, siendo las piezas prensoras de la prensa, verda

. deros moldes de conformécibn para d;r lugar a las secclones

en fngulo, en U, u otras que han de presentar los perfiles
obtenidos, los cuales, en longitud y disposicibn conveniente,
son aplicables para usos similares g los de los perfiles meth
licos del comercio. '
| . 48,~ Un procedimiento para la f;bricacibn de perfiles
no metélicos,

Segin se describe y reivindica en ia presente memoria
descriptiva, que consta de cuatro hojas y una dBmimentacibn

reglamentariaes

" Madrid, a 8 de febrero de 1952,
p . ~RN ‘
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