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PATBNTB DE INVECCIÓN
por v e in te  años, a  favor 4o caRabar, 8 .L . ,  dom iciliada
en B arcelona, Avenida de José A ntonio primo de R ivera 
nnmero 537 , por UKA PARA FABRICAR OBJETOS MCE-

5 -  DRdDOS DE VIDRIO.—------------------------------------------------------ -
INVENTORES: D. F rancisco r^ a S c lla s  B orre l y D. F* 

dnardo B arrera  F e rré , de n w io n a lid ad  y re s id e n c ia  es- 
paño laa .—— — — — — — —— — — — ————

afec ta s  a baae de moldea p a r tid o s  giste ae lle n a n  de v i­
d r io ,  en catado p a s to so , se  c ie r ra n  y ae sometan a  l a

15 -  tiaap o  e in v ie r te  mocha mamo de ob ra , de l a  qne una be
de se r  e sp e c ia liz ad a .—---------------------------------------------- -

Loa re sa lta d o s  obtenidos por ca ta  procedim iento 
son mediocres: e l v id r io  no qneda compacto en toda am 
masa, de lo  qna aparecen v e tas  de d i s t in t a  tran sp aren -

10

MmORIA DESCRIPTIVA
Hoy en d ía  l a  fab ricac ió n  de o b je to s  de v id r io  se

< p res ió n  de an a  p ren sa .—— — —— —— — — —
y ete  procedim iento es c a s i  manual, re g a la re  macho
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201816clan la s  su p e rf ic ie s  ex ternas de l a s  p isa se  no quedan 
l i s a s ,  y a i no hay macho anidado en l a  lim pieza de lo e  
moldee, aparecen rugosidades y cuerpos ex traños en a -  
gu e l la s  sn p e rc ic ie e , y quedan rebabas en l a  l ín e a  de o- 

5 -  e lu s ió n  de l a s  dos p iezas de l molde*— —— — — —
Naturalmente para  c o rre g ir  todas e s ta s  d e fic ie n c ia s  

es p rec iso  someter a l a s  p iezas  moldeadas a un pulimen­
tado a fondo y es muy convenien te , in c lu so , r e c u r r i r  a l  
ta l la d o  y grabado del v id rio  para m ejo rar su escasa ape­

lo -  r íem e la .——— — — — — —— ——— — ——
Todo e s to ,  como es sab ido , as muy esro  y s i  b ien  d i 

sim ula defec tos no r e s i s t e  l a  menor comparación con lo s
miamos o b je to s  fab ricad os en c r i s t a l  t a l la d o ,--------- ——

La máquina que motiva l a  p e tic ió n  de p a te n te  de in -  
. 16 -  vención efectúa l a s  operaciones, que luego se d e ta l la n ,  

rápidam ente, con toda p e rfecc ió n , en s e r ia  y s i  re q u e r ir  
mano de obra e sp e c ia liz ad a , modificando fundamentalmente 
l a  ín d o le  misma de t a le s  operaciones s im p lificán d o las  y
mejorando sus e f e c to s .-—— — — — — — -------——

20 -  g a ta  máquina es nueva y de invam dón prop ia por lo
que se s o l i c i t a  lm  concesión de l a  co rrespondien te  paten  
t e  de invención , a  l a  que cormsponde l a  p resen te  memoria
d e s c r ip t iv a .- - -— — —----—-----------— - — . . . — —

Se r e f ie r e  l a  p resen te  memoria a l a  re fe r id a  máqui- 
26 -  na , en l a  que se  prensa e l v id r io  ya alo jado  en una p la­

ca con e l molde vaciado en hneeo y por tan to  a b ie r to ,  la  
minando a l  v id rio  actuando sobre l a  su p e rf ic ie  que queda
l ib r e  en l a  boca del molde*—---------------— ------ -—  -------

Luego, en operación inm ediata , cada molde pasa y se 
SO -  pera automáticamente debajo del p la to  de una prense acolo
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nada a  mano, o mecánicamente, donde e l v id rio  rec ib e  
an segando y enérgico prensado, operación é s ta  que e l i  
mina l a s  even tuales e s t r í a  su p erf i e i a l e s  d e l lam inado, 
lo e  re s to e  da rebabas, y que, a  d isc re c ió n , puede apro 

5 -  vecharsa para g ra b a r , modelar o t a l l a r  l a  carao plana 
p o s te r io r  de l a  p ieza  en curso da fa b r ic a c ió n .—- - - - - - -

Luego a l molde, con l a  p ieza  ya conc lu ida , patea au 
temáticamente f re n te  a lar mesa donde un ap ren d iz , con 
una p inas u  o tro  medio r e t i r a  l a  p ieza  de v id r io , co n ti 

10 -  nuando e l molda su re co rrid o  h asta  re tro c e d e r a l  punto
da car ga. ——— —----- —

L& máquina ideada , an su  re so lu c ió n  p rá c tic a  más 
recomendable, aparece diseSada en esquema en lo s  d ib u ­
jo s  que a t í t u l o  de ejemplo se ad ju n tan .—— — — ——

16 -  na to s d ibu jos son s u f ic ie n te s  pare  comprender l a s
c a ra c te r ís t ic a s  e sen c ia le s  y e sp e c íf ic a s  del in v en to ; 
no se d e ta lla n , po r s e r  perfectam ente v a ria b le s  en le  
p rá c t ic a ,  lo s  d e ta l le s  puramente co n stru c tiv o s  de la  
m ism a.--—

20 -  La máquina id ead a , en lo  que es específicam ente
fu n c io n a l, consta de una mesa o plataform a -1 -  de carga 
donde se  colocan uno a uno, sucesivam ente, lo s  moldee 
-2 -  planos a b ie r to s  y donde se l le n a  su  cavidad -3 -  con 
e l v id r io  fundido; a un lado de e s ta  mesa - 1 - ,  formando 

26 -  una prolongación s u p e r f ic ia l  de l a  misma e s tá  p re v is ta  
o tra  plataform a a largada -4 -  en A  cen tro  de l a  cual e- 
x i s t e  una canal -6 -  lo n g itu d in a l con l a  cual se  guían 
lo s  moldes -2 -  en el curso de su desplazam iento. Al e- 
fe c to  esto s moldes p resen tan  una crem allera  in f e r io r  -6 -  

30 ** s a l ie n te  y centmada con e llo s ; y en e l  arranque de esta
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canal am iste una ab e rtu ra  -7 - * trav és  de l a  cu al sobre­
sa len  lo a  d ie n te s  de una rueda dentada - 6 - ,  y encima se 
prevé un ro d i l lo  -9 -  lam inador que roza a p res ió n  sObre
l a  p laca  y l a  eup a r f ie  c ié  a n te r io r  de - 5 - .— -------— —

5 -  BR consecuencia, a l  hacer c o rre r  y d e s l iz a r  un mol­
de a lo  la rg o  de l a  ranura - 5 - ,  as cogido por lo e  d ien ­
te s  y e l c i l in d ro  -9 - y después de laminado es empujado 
h a s ta  debajo del p is to  - l o -  de l a  prensa -11*- donde se 
p a ra ; se hace b a ja r  e l  p la to  -10*- accionando a l a  palan- 

10 -  ca -1 2 - para rep ren sar e l  v id rio  y ,  en su caso , im prim ir 
o g rabar l a  ca ra  su p e rio r  de - g - . - — ————— — — —

una vea levantado e l  p la to  puede in tro d u c irse  un 
nuevo molde en - 6 - ,  empujarlo h a s ta  é l c i l in d ro  -9 -  y a l  
s a l i r  de é s te  é i mismo empujará e l  molde a n te r io r ,  o r- 

16 -  gsnizsndoae M Í una cadena de moldes que avanzarán ín t e r  
mitentamanle a  lo  la rg o  de -4 -  h a s ta  l le g a r  a  l a  ménsula 
-1 3 - donde un aprendiz r e t i r a r á  con p inzas l a  p ieza  mol­
deada depositándola sobre l a  ménsula en tan to  que lo s  
moldas ya vacíos continúan h a s ta  e l  f in a l  de l s  canal -8 - .  

$0 -  Desde a l l í  son pasados Ja  mano por -14- a l a  c in ta  l a t e ­
r a l  -1 5 - que lo s  tra n sp o r ta  h a s ta  lo s  ro d i l lo s  -16- de lo s  
q̂ Le unes son lo co s  y o tro s  m otores y en tre  unos y o tro s  de 
vuelven lo e  moldes a l a  mesa de recepción -1 -  donde se  ras
nadar é l c i c l o . -   ------—- —————-------------------------- -—- -

25 -  un so lo  electrom otor -17- acciona a l a  rueda -9 -  que
engrana con l a  crem allera  a l a s  ruadas -18- que accionan 
a l  c il in d ro  laminador -9 -  y a l a s  transm isiones que mueven 
a  lo s  ro d i l lo s  motores -16- y a lo s  ro d il lo s  de l a  c in ta
s in f ín  -1 5 - .------------------------ -------------------- --------------------------

A lo s  e fec to s  le g a le s  de l a  p a te n te  que se s o l i c i t a ,30
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se rán  v a ria b le s  todos cuantos d e ta l la s  no a fe c te n , s i ­
ta re n , cambian o m odifiqaen l a  esencia  de l a  mágnina 
d e s c r i ta .—— ——— —— — — — — —— —

N O T A
Sa re iv in d ic a  como ob je to  de a s ta  p a ten te  de in ­

vención: — —— —  — — — — — —— —— ——
1 . -  una máqnlna para  fa b r ic a r  o b je to s  moldeados 

de v id r io ,  que esencialm ente comprende en su as tra c  tu ­
ra  ana mesa con ranara  o gu ía  1 on g ltnd in al a lo  la rg o  
de l a  c a s i se d esligan  an forma in te rm ite n te  y semiaa- 
tom ática lo e  moldes a b ie r to s  conteniendo e l v id rio  en 
estado pastosos comprende an ta p iz  o c in ta  s in f ín  ad­
yacente y p a ra le lo  a  l a  mesa gas devuelve lo s  moldea 
ya vacíos a l  arranqae de recepción de l a  mesas a lo  
la rg o  de l a  ranara  de g a ía  de lo s  moldes e s tá  p re v is ­
ta  ana a b o r ta ra , en sa  fondo, a tra v é s  de l a  ca a l so­
b resa len  lo s  d ien tes  de ana raeda qae engrana con l a s  
crem alleras in f e r io re s  cen tradas A f i j a s  con l a  base 
da apoyo de cada molde; sobre e s ta  raeda de engrane
y apoyado sobre l a  base en perio r del molde e s tá  p re­
v is to  an ro d i l lo  laminadors a con tinaación  de l lam ina­
dor y cen trada  con l a  gu ía  e x is te  ana p ren sa , enyc p ía  
to  móvil descienda centrado con l a  g a ía  y e l molde, com 
prende también e s ta  máqaina ana manéala l a t e r a l ,  más a l ie  
de l a  p ren sa , en l a  caa l se  recogen l a s  piernas de v id r ie  
laminado y rapranaado qae se  sacan de lo e  m oldes.————

2 . -  una mágaina para fa b r ic a r  ob je to s moldeados de 
v id r io ,  c a rac te riza d a  por e l hecho de qae comprende an mo 
to r  y ana organización de transm isiones para accionar s i ­
mal tensamente: l a  raeda dentada qae hace avanzar a lo s  mol20 *
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des; e l e ilin d M  lam inador; l a  c in ta  s in f ín ,  y le a  ro ­
d i l lo s  de t ra n s p o r te .--------------------------- —— —— —— -

3 .  -  una máquina para  fa b r ic a r  o b je to s  moldeados de 
v id rio#  c a ra c te riz a d a  por aL hecho de gas l a  d iaposi-

5 -  d o n  y* d is ta n c ia s  e n tre  a l e je  del lam inador y e l cen­
t ro  de l p la to  de l a  prensa sean t a le s  qna antomáticamen 
t e  a l  s&Lir de l Itmtinador ano de lo s  moldee quede cen­
trad o  o tro  a n te r io r  ba jo  al p la to  móvil de l a  p ren sa .—

4 . -  una maquina p a ra  fa b r ic a r  o b je to s  moldeados de 
10 -  v id r io .—— — — — ——— ——————— ——— ———

Todo t a l  y conforme a l a  p re sen te  memoria descrip ­
t iv a ,  qne consta  de s e is  ho jas fo lia d as  y m ecanografia­
das por ana c a ra , y ana hoja con d ibnjos e rp l ie a t iv o a .-

Madrid, a _______" 8 FEB. 1QS?_________
^  ^ Por e n to risa c ió n  de Cd&EMR, 8 .L .

IGNACIO DF OTTO TORR*



C A N  A B A R , S .  L.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



