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M O D E L  O D E  U T  I L I D A D

por "UIH. MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PLASTICO", a favor da 

Don Máximo Fernandez Coronado,, de nacionalidad españole, 

residente en San Baudilio de; Llobregat (Barcelona)*, calle. 

Bienaventura Aribau, n̂  68* ----------------------- -  -----------------

H E. M 0 R I A :  DE  S C R .1 P T I  V A

El presente modeLo de u tilid a d  Lace refm  

máquina para a l moldeo de p lá s tic o , caracterizada esencia-, 

mente por reunir en s í  todos loe dispositivos necesarios 

para lle v a r  a cabo e l  proceso industrial ya conocido del 

moldeo da p lá stico  a p artir de material pulverulento, me­

diante calentamiento del mismo y rotación del molde, todo 

e llo  según l a  descripción que sigue*

La máquina da moldear p lástico  que a continuación se 

dosorlba, es adecuada en extremo para el moldeo de grandes 

piezas de p lá s tic o , que serían d if íc i le s  y costosas de ob— 

tener mediante otros métodos da- fabricación* Ademas, la  

particu lar disposición da lo s  soportes del molde o bombo g i­

ratorio, peimitan su u tiliza c ió n  para piezas de d istin to s

tamaños*
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Presenta la  máquina para e l moldeo de p lá stico , objeto 

de este modelo de u tilid a d , una serie de ventajas que serán 

descritas a continuación, haciendo referencia a los diseños 

de l a  hoja gráfica  adjunta donde, a modo de ejemplo no lim i­

ta tiv o , oe lia. dibujado una realización práctica der l a  misma* 

En dicha hoja gráfica, l a  F ig* 1 , dibuja una v is ta  to­

t a l  do costado de l a  máquina de moldear* mientras l a  F ig* 2, 

muestra una v is t a  en. planta da l a  misma*

Siguiendo lo a  diseños se observa la  máquina da moldear- 

p lá s tic o , constituida por un molde, a modo de bombo metáli­

ca - 3- ,  susceptible de girar sobre a i ,  sujeto por lo s dos 

extremos de su eje  horizontal, e l primero de á llo s  a un so­

porte f i jo  - 4— y a l  segundo, a  un soporte desplazabie -5 —*

31 soporte f i j o  quede solidarizado a un extremo del 

bastidor rectangular —6—, a cuyo otro extremo queda sujeto 

e l otro soporte desplazabie -̂5—,  Sobre cualquiera de lo s  

grupos de O r ific io s  - 7 - ,  más o menos alejado según l a  longi­

tud del molde —3—,  por lo  que podrán u tiliz a r s e  moldes de 

d istin to  tamaño que quedarán siempre sujetos por e l soporte 

desplazabie

En e l extremo del soporte f i j o  —4^, se encuentra e l  eje  

de basoulacián —8—, sujeto por lo s  soportes la te ra le s  v e r ti­

cales - 9- ,  que fin alizan  en un bastidor horizontal -1 0 -, f i ­

jado al suelo -1 1 —* Hi brazo horizontal -12 —, se-prolonga 

hacia afuera, lugar donde queda sujeto el vástago —13—, del 

pistón neumático o hidráulico -14—, cuyo movimiento provoca­

rá la  basculación de todo el conjunto, molde —3— y bastidor 

-6 —. Esta balan cao o basculación origina e l desplazamiento

del material pulvurulento contenido en el in terior del molde 

d etalle  imprescindible para un buen proceso de moldeo del30



p lá stico * Con el fin  de permitir l a  basculacion? se habra 

practicado un hueco adecuado —21—? en el suelo*

Asimismo y sobra e l citado extremo del soporte f i jo  

- 4-*-? sa h a lla  dispuesto el mecanismo que hace girar e l molde 

**3—t mecanismo constátente en un electromotor - 15—? con re­

ductor incorporado —16—? que actúa mediante un pifión de 

ataque - 17-?  sobre una rueda dentada - 18—? solid aria del 

e je  del molde* El movimiento giratorio del motor provocara 

l a  rotación del molde? movimiento también imprescindible 

para la  repartición unifoxme del material contenido en el 

molde? neoesario para un proceso de moldeo eficaz*

Finalmente? resta  describir la!presencia de una serle  

de quemadores de gas -19 —? dispuestos sobre un travesaRo j 

longitudinal - 20—? Bltuado en el eje central ¡ del bastidor 

rectangular —6—? quemadores que provocarón .el calentamiento 

del molde en rotación y  por consiguiente? l a  fusión del ma­

te r ia l  en é l contenido*

Descrito suficientemente el objeto da la  invención? es 

de hacer notar que a l ser llevado a la  practica? podran Va­

ria r  la s  formas? dimensiones? prpporcióh y disposición - ¡ 

lo s  d istin to s elementos, así como lo s  materiales utllizcacrj, 

sin que por e llo  se altere? n i modifique? su esencial i  dad*

— N O T A

Se reivin dica como objeto del presente Modelo de Uti­

lid ad :

1S*— Una maquina para e l moldeo de p lá stico , caracteri­

zada por estar constituida por un molde o bombo metálico? 

susceptible de girar sobre si? sujeto por cada uno de los  

extremos de su eje horizontal? a un soporte f i jo  solidario
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de un bastidor rectangular in ferior y á un soporte despla- 

zable, fijad o al otro extremo del bastidor en cualquiera de 

lo s  grupos de orifioiOH que posee y que permitirá situarlo' 

más o menos alejado, según lo  requieran la s  dimensiones del

5 .-  moldo.

2B„— Una máquina para el moldeo de p lá s tic o , según la  

reivindicación anterior , caracterizadá^porque el'propió so­

porte f i jo  queda solidarizado con el cuerpo del . eje. de bar- 

culación del conjunto^ e je  que descansa sobre Idos r-r r 

10 la te ra le s  que a su vez quedan sujetos á un b astid  r

al-su e lo , prolongándose el ouerpo del eje de, basoulaoioníen ! 

un soporte a l cual queda sujeto el yaetago de un pisten an­

dado al suelo, hidráulioo o neumátioo, ouyo movimiento pro­

vocará l a  basculacián del oonjuntosdel molde y del bastidor 

1$ , rectangular que lo  soporte.

3 B U i a  maquinar para el? moldeo de p lá stic o , según l a  

prim erareivindicacián, caracterizadaporqueposeeun meca­

nismo para e l giro rotativo del molde,"consistente en un 

: grupo(motórreduotor dispuesto sobre el soporte f i j ó , el cual 

20 mediante un piKon de ataque transmite su movimiento a una . 

rueda dentada que es so lid arla  del eje del molde y provoca 

su giro o rotación . . , * r ,

4 a .- Una máquina para e l  moldeo de p lá stic o , según la  

primera reivindicación, caracterizada porque en el bastidor 

25 del molde y sobre un travesano central situado longitudinal­

mente, se hallan dispuestos uná serie :de quemadores de gas 

para el calentamiento del molde, el cual. al girar se calenta­

ra uniformemente en toda su su p erficie.



5 S .- Ul-TA MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PLASTICO.

La preaente memoria descriptiva, consta de cinco hojai 

escritas a máquina por una sola de sus caras y otra de dibi 

jos que l a  ilustran * : ' \

Madrid, de Marzo de 1974—
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