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M'Q D E:L © DE UTILIDAD

por "UNA MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PLASTICO", a favor de:
Don Muximo ¥ rnmdez Coronado, de nacionalidad espefiola,

reaidan‘ta en Sen Baudilio de: Llobrega't (Barcelona;), calle:

A.,il'menaVan'tura Ariba.u, n® 68e = =~ = (R —— - . .- -

-

MI&MORI& DLSCRIPTIV&

,"53531 preaente modelo de-utilidad race rofoi.
‘maq,uina pa.ra al moldeo de plantica ’ ou:racterizada egencic.

. fmen't:e por reunir en e:{ todos los dispositivos necesarics

para. llever & cabo el pProceso industriel ya conocido del

' moldeo de plaa'tico & partir de meterial pulvurulento, me—

diante calentemiente del miemo y rotacién del mplde, todo

'ello segin la daaoripoion que sigueo

La moéquina de moldear plua‘tico que & continuaocién ge

'c‘ieféomibe', o8 adecunds en extremo. pare el moldeo de grandes

piezas de pl'és’tico. que eer:(an airiciles y costosas de 0b~
tener mediente etros métodes de fabricacitne &’demés,, 1la
particular dis:posicién de los soportes del molde 0 bombo gi-

ratorio, permiten su u-tilizacién pare plezas de distintos:

tanaiios.
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_ desplaza.hle -5-»
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Presenta las ma'.qu.ina. rara. el moldeo de pléstico, objeto
de este modelo de utilidad, une serie de ventajas que serin
degcritas a continua.cién,, ha.'ciend_o referencia a los dismefios

de la hoja gréi‘ioa sdjunte donde, & modo de ejemplo no limi-

tativo, ge ha dibujado una realizecion practice de la mismee

En diche hojs yéfica, la I‘ig. Iy dibuja une vigta to=-

. tak de costado de la maq_uina de moldear, mien‘trae lar Figo 2s

muestra unas viste en plante de ls mismao .
Slgulendo los disefios se observa la maquina de moIdear
plestioo,, oone'tituida por un molde, a modo de bOmbo metali-
00 =3=, suaoeptible de. girar eobre s:{, eu,]e'ﬁo por- los dns

'ex‘brermos de su eje hnrimn'cal, el primero de ellos & un eo-

por't.e fi;jo ol y e;'L Begunac,, -3 un soporte desplazahle -5-»
joul ‘goporte fi:!a queds solidarizadu a. un extremo del

baetidor reatmgular Oy & cuyo o-tro extremo queda suj eto

eI otro aoporte despla.zahle -5-, sobre melquiera de ‘Ios

‘ gmz.pos de orificios -7--, nas o menos ale;jado segu.n Ia longi-—':-
tud del mOlde -3~y por lo que podran utilizarse moIdea de

Adiet:m'bo 'bamano q,ue quedara.n siempre euje'bos por el soporbe '

En el exﬁremo del 90por1:e fi;jo ~4~, se encuentra eI eja
de basoulacion -—8~, sujeto por 1oa SOportes la:terales vertl—’

cales =9-, que finalizen en un bestidor horizontal -10-, fi—

,;Iado al suelo -ll-—» Un brazo horizontal -—12-, se: prolonga

hacia a:fuera, luga:r donde queda suge't:o eI vastago --13-, del
pie’ton neuma't:.co o] hidraullco -—14-— cuyo mOV’.l.mlen'LO Drovoca~
ra la basculacion de' todo el-conjunto, mOIdev -3— y bagtidor -
~6—+ Egte balancec o ba.sculé;ciénz origina el desplazamiento

del material pulvurulento mnténid_ta en el interior del molde

detalle imprescindible para un buen proceso de moldeo del
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- de quemadores de ge.a =lGey dispues'bos sobra u.n_ travesano '

"v-.‘.long,itud:.nal =20=y situado en 91 939 ”ntral del baSﬁdor»J’

lidad s

| plé.s‘biooo Con el fa.n de permitir le basculacion, se habra

practicado un hueco adecuado -21-—, on el suelCe ,
Asimigmo y Bobre el citado extremo del aoporte f:x.;jo |

"4?*, se halla dispuesto el mecanismo que hace girar el molde'

.-3-», meoa.nismo ooneﬂ. stente en un eleotromotor -15--, con " re—

- Quctor incorporado ~L6=, que a.ctua. mediante un pinon de:

ataque =~L7-, sobre una rueda dentada --18», solida.rla del

"f've:Je del mOldeo Bl movimian'to gira‘borio del motor provooara
_le rotacidn del molde, movimiento 'baxnbien mprescindible ;i _

» pa.re. la repar‘ticion u.niforme del material contenido en el

molde, neoesario peare un prooeso de m.oldeo eficaz. "

Finalmente, reate. deacribir Ia prenenoia de una sarie_ o

‘-vreotangular -6'-': quemadores q.ue provooaran el ca.lent,"iie -t:o

del molde en rotacién y por, OOnsie,uien*be, 1'-4 fusion del .me-
“terial en el con'benido. ' :

Descrit o sui’i cientemente

'bde haoar nota.r que al ser llevado a_ | a'prac'bica', podran va- '
'_"riar las i‘ormas, dimensiones, proporcion v ,_ispo'-*icir o

los distln'l:os elemen'tos, as:L como los materiales utilizodcs

sin que por ello me al'tere, ni modifique,l su asencial ideds:

L~ NO T A f.-.-

Se relvmda.ca como ob;]eto del presente Modelo de Ut:.-

19 o= Una maqulna pars el moldeo de plastico, carac‘cerl-

"rzade. pOr ester constitulde por- wn molde o bombo metallco,

suscep'bible de girar sobre s\{ euaeto ‘por cada uno de losg

extremos de su ede.horizon‘bal, e un soporte fijo solidario
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~de un. bastidor rectangular 1nferior y & un soporte despla-

-:yable, rijado gl otro extremo del bastidor en cualquiera de

'ilos grupos de orificioa que posee y que permitira situarlo

- més o menos alejado, segun lo requieran las dimensiones del-“

5 - "ﬂmelda. a . L S :
o 290- Una maquina para el moldeo de plastico, segun la

f;freivindioacion anterior, oaracterizada porque al propio Bo-a'

umente, se hallan dispueetos una se e de quemadores de gas

'ffpara el calentamiento del molde, el cual al girar se calenta—

‘Hﬁara unlformamanteuﬁn toda su superficieo
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