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INVETD on

por WPROCHDIMIEIFNO PARA La PREPARACION DX 3UPLRPICIES Di AL
KINIO PARA HACERLAS ATIAS LN TRABASOS Db GALVANCSTHGIAY, a
favor de Don Pedro GalinmanyCaups, de nacionalidad espailola,

residente en Barcelona, calle deo kmdas, ne 2, 2¢.

LELORIA DESCRIFPTIVA

La presente invencibn se refiere a un proceaimiento
para la preparacibn de superficiss de aluminio para hacellas
aphs cn trabajos de gzlvanostegia.
| Hasta el presente, las piezas y superiicies integra
das por aluminio, no se hablun podido proteger o recubrir
con depbsito de otros metules en baiios de galvanoplastia en
general, por io que, los trabajos de galvanostegia, no eran
nunce aplicados gl aluminio 0 a sug sgleacionew.

Sin embargo, piezas de aluminio muy utilizades actual
mente en una.gran varisdad de aplicaciones, saccesorios de
bicicletas, aparatos elbciricos y otros, son susceptibles
de recibir un agradable y lujoso aspecto, mediante la galva
nostegia, por formacibn de depbsitos de cromado, plateado,
dorado, stce.; para &llo, el objeto de la invencién es prepa

rar la superficie de los rsferidos objefos de aluminio, en
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cualguicra de sus realizaciones.

La invencldn esth basada en un proceso operstorio
gue comprende la obtencibn de un bafio de inmersibn para el
tratauiento inicigl de la pieza ques se tratz de bPreparar; en
una inmersibn de estz pieza durante un tiempo minimo para
gque su superficis quede con gptihtud para recibir un depdsi
to de cobre por galvanoplastia.

L1 bafio de inmergibn se obtiene tratando el gluminio
metalico, tal como un trozo de eluminio o polvo del mismo,
por una solucibn formads por hHcido nitrico, feido clornidri
co y éeido fluorhidrico, sulfato de cobre y cremor thrtaro
en agua destilada, cuya solucibn disuelve al trozo de alumi
nio y cuando esta disolucibn es realizada, el aspecto es
transparente y limpio. ‘

La fase siguiente consiste en sumergir en este bafio
la pieza de aluminio, para que su superficie quede ataca
da y transformada adecuadamente, manteniendo a dicha pieza
sujeta .or un hilo de cobre y si se guiere ascelerar la ac-
cibn del bailo, se hace pasar durante corto tiempo una co-
rriente eléctrica.

El tiempo de inmersibn es muy combo, y una vez reti
rado el objeto ya atacado, se lava y se seca por cualquier
medio, quedando ya apta para el trabajo normal de galvanog
tegia.

La concentracibdn del bafio de inmersibn es alrededor
del 4 por mil, aunque puede alterarse este concentracibn se
gin el estado de la superficie a tratar. Sin embarge, esta
superficie gencralmente se presenta lisa y pulida para que
los efectos ulteriores sean mhs perfectos.

Para facilitar la explicacibn, se aclara &sta con el
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En 1.000 cc. de agua destilada se sumerge un trozo
de gluminioc de 5 gramos y ge vierte poco g poco una solucibn
formada por &Acido nitrico -3- gramos, fcido clornidrico 1
gramo, aeido fluorhidrico 0,5 gramos, a la gque se incorpo
ran 5 gremos de sulfato de cobre y 10 gramos de cremor tar
taro gque tambidn puede ser substituldo por sosa u otro pro~
ancto de anidloga accibn.

Se opera a una temperatura'entre los 10 y los 3000.
¥ se agita durante los primeros momentos, dejendo reposar
después hesta la total disolucibn del trozo de aluminio.

Este bafio ya sirve paraz su utilizacibn inmediata, to
mando la pieza a tratar y despubs de sometida a un desengrasa
do y a un pulimento mhs o menos intenso, se suimerge sostenida
por un galambre de cobre, operando a temperaturas entre 10 y
40°C., durante un tiempo que puede oscilar, segln el tamafio
de la pieza, entre unos segundos y 5 a 10 minutos, retirfndo
la seguidamente del balio, lavéndola en agua corriente y ss
céndola por cuglguier medio, pudiendo despuds de &1llo pdmi
tir un pequefio trabajo sin perder por &llo las propiedades
adquiridas.

Ll aspecto de la pieza usl preparada difiera del nor
mal del aluminio inicial, en el sentido de un mayor apaga-
miento de su brillo, pero no por cambio de coloracibn. ‘

Esta pieza asl preparada, puede ya ser sometida al
trabajo de galvanostegia, recubriéndola primeramente con una
eapa inicial de cobre o latbn, sobre lg cusl se puede Ffijar
ya el depbsito de cromo, niquel, plata, oro, etc., como si
se tratase de ung pieza de mgterisl normalmente apto.

La invencibn, dentro de su esencialidad, puede ser
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a las cugles alcanzarf igwimente la proteccibn que se recaba.
Podré, pues, ser construldo con los medios y aparatos mbs
apropigdos para lograr el fin propuesto, en piezas de cual
quier forma y organizacibn: por guedar todo 61lo comprendido

dentro del espliritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripdbdn del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencibn, las siguientes reivindica-
ciones:

12 ,,~ Procedimiento para la preparacibn de superficies
de aluminio pars hacerlas aptas en trabajos de galvanostegia,
caracterizado esencialmente por sl hecho de someter lg plezsg
de gluminio, con previo pulimento o nbd, a un tratamiento para
modificar las condiciones de su superficie, mediante una in-
mersibn en un baflo quimico, obtenido en un proceso previo,
mediante la solucibn de un trozo de aluminio puro en un com-
plejo liguido constituido por una solucibn al 4 por nil apro
ximadamente, de foido nitrico, Aeido clorhidrico, acido fluor
hidrico, con incorporacibn sulfuto de cobre y cremor thrtaro,
utilizando esta solucibn pars el tratamiento de la superficise
de la pieza de alunrinio a preparar.

28 .~ Procedimiento sezin la anterior reivindicaeibn,
en el cual la concentracibn del baiic de tratamiento es de un

4 por mil y las proporciones de elementos integrantes son,
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aproximadamente, Para 1000 cc., las cantidades de &cidos ni
trico, clorhidrico y fluornfidrico, asi como las de sulfato
de cobre y cremor thrtaro, oscilan entre unos 0,2 gramos a
10 gramos o més en el complejo de adicibn que forwan, utili
zéndose un trozo o polvo de aluminio para su disolucibn de
unos 5 gramos aproximsdamente, pudiendo ser substituldo el
cremor thrtarc por las sosa u obtro producto de aceibn similar,

38 .= Procedimisnto sezfin las reivindicaciones 1% y
23, en el cual, la pieza a tratar pulimentada en la cuantia
gue convenga, se la sumerge sostenida poxr hilo de cobre, en
el balio mencionado, operando g una temperatura entre 10 y
40° Cey ¥y durante un tiempo que oscila entre unos segundos
gesta 10 minutos, segln el tamailo y organizacibn de dicha
pieza, rotirfndola seguidamente, para lavarla en agua corrien
te y securla por cualguier medio, incluso por frotamiento,
quedando entonces aplta para recibir en el momento yue se de
see el baiio de cobreado por falvanostegia, despubds del cual
puede recibir en condiciones 6ptimas cualguier otro baﬁormg
talico.

42 .- Procedimiento para la preparacibdn de superficies
de aluminio parc hacerlas aptas en trabajos de galvanostegia.

Seghn se describe y reivindica en lg presente memoria
descriptiva, gue consta de cinco hojas, foliadss y escriias a
maquina por una sola cars.

ladrid, a 8 de febrero ds 1952,
PEDRO GALIMANY CALIPS.
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