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ME KORTIA DESCRIPTIVA

PAIS : BESPAlvA.
DURACICON : R0 ANlOS.

OBJETC : "UN PROCEDLIswi (O DX FABRICACION MWE UN NUsVO
"PISO PARA ALPARGATAS",

A nowbre de : DON VICTOR VALLS VIDAL.
Residente en: BENICALAP (Valencie), Avda, de Burjasot, 95,

Necionalidad: Z3PANOLA.



18

20

£5

El procedimiento de faubricacidn gue trzta de patentarse
tiene por objeto producir un nuevo tipo de calzado fuerte,
cdmodo y econdmico gue perwita user las cubiertas usadas de
los =zutomdviles, autocamiones y seroplanos, con todas las ven-
tajas econduicas gyue supone el sprovechamiento de estos mate-
ricles y al mismo tiewpo despojandoles de la propiedad del
recelentamiento e impermeabilidad que hazce casi insoportables
los pisos de goma durante el verano,

Con este fin se ha ideado el procedimiento de fabrica-—
cidn de pisous pzra el calzado gue en la preseinte memorias se
expone en los puntos fundamentales, y gque consiste en una
plantille-suvela, en un sélo cuerpo, mediante el procedimien-
to que se descrive wfs adelaznte,

Para mejor comprensida del invsuto y a tftulo de e euwplo
solzumente para ilustrar el procedimiento, se acompafia un pla-
no “e dibujo en el cusl:

La Fig. 1 es una vista en planta del piso en la que se
aprecia la plantilla de tresza 1 y el pespunte 2,

La Fij. 2 es también una vista en planta del piso; pero
visto por su otra cera 3.

La Fiz. 3 es un alzado del piso en el gus se aprecian
sus dos partes eseaciales 1 y 3.

La Fis. 4 es el mismo elzado de le Pig. 3; pero aparecien-
do en é1 y en su perte derecha separados 1 y 3,

El procedimiento, es el siguiente:
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cortadas a irocuel las suelas o pisos 3, guedando l= foruna

de estos pisos sezln loz modelos de calzado que se haya de
fabricar, Pueden cortarse de la parte ceantral de las cubler-
teg, en cuyo caso se denomina costero, 2sf como también de
los latersles de las mismas. stz denominacidn de *costero”
se entiende sieuwpre gue el piso 0 suela asi obtenido, con-
serva la capa de goma ori inal mds o menos gruesa ssimisuo

con 6 sin el dibujo del neuwdtico.

El interior de los cublertas antes citadas contiesue un
tejido de varias capazs, y separaudo este tejido a dos, tres
o més capss se corta con los trogueles ¥ méquinas antes ci-
t2d08 con lo gue se obtlenen sueless o0 pisos denominados "lo-

n=s", cuyss suelws e hallan rebajedas de tods capa de goma
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estendo les capae del tejido a la vista,

[41]

SEGUNDO, = ®¥n 1= parte superior de c¢stos pisos o suelas , "cos-
teros" o "lonas", se procede = vulcanizar al sutoclave U otro
procedimiento se.ejante, una plantille ioruada de trenza 1,

de la usada en lv fsbricacidn de los pisos de alpargsta cosi-
do manuel, horispuntalwme.te dispuesta, formando una cgpa gue
aisla el pié de la goma, &sig trenzs puedé ser de céfiano, espe
to, yute 6 malva, etc.

Iea0 0, = Bl borde exierior de esta plaatilla 1 se cose con

un pespunte de hilo 2, y con el procediuieanto uecdiico gue

@@ jor se estiuwe, sieundo el hilo que pasa por la agujs de la
macuina vizible eobre la suela o piso de goma 3, gquedsndo en-
trelazado el cosido 2 entre la pla.:tilla 1 y la2 suela 3, atra-
vesando la plaatille , la suelw conjuntamente. As{ queda he-
chio el cosido 2 o pespunte por toto sl =lrededor de 1= suela.

Lz porte superior y por consigulents, lzs opsraciones de
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tebricacidn del calzedo del tipo resultante de sste procedi-

miento guedan simpliticedess sl méximun, puesto jue por la
{ndole de calzado a gue han de ser splicadas las plantillas
suelas, el piso que as{ se obtiene, es 1o fundamental; sien-
do el taldn, puntera y otros elementos 1o puramente acceso-
rio y gue por tanto no se reivindica en forwa determinada,
Descrite suficienteumente la naturaleza del invento,

asf{ como el modo de reslizarxlo en la practica, se hace cons—
tar gque las disposiciones anteriornente indicazdas son sus—
coptibles de modificaciones de detalle, sin gque por ello se

altere la esencia del lnvento.

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se presen-
tsn pears que Sean objeto de este Patente de Invencion en Es-
pafia, por veinte s&fios, son los siguientes:

12,- Un procedimiento de fabricacidn fe vz nuevo piso
para alpargatas, constitufdo por w... plantillz especial,
vulcanizada y cosida @ suela de foma, Joruzando un s6lo cuer-
po, caracterizade por procederse i.'cialumente al corte de
lzs suelas o pisos de cuslguier modo couaveniente, biea de le
parte ceatral 0 lateral de neuméticos, coaservando la cepa
de poma original mds o mencs grrosa, coastituyendo los pisos
costeros, bien sepsrando dos, tres o zés capas del tejido
q4e¢ co.itiene la cubierlia en su interior, los cuaies llama-—
dos lonas se rebajan de toda clise de goma guedando a8l des-
cubierto las citadas capas del tejido.

22,- Un procedimiento como el del punto 1%2., caracteri-

zado porqu> ¢ le parte superior de¢ estos pisos o suelas,
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costeros o lonas, -e procede a vulcanizar al autoclave 0 por

otro procedimiento cralguiera, una plantille for mada de tren-

za, de 1a usada en 1= febricacidn de pisos de alpargatas co-

sido manual, horizontalmente dispuesta, forusndo unz capa gque
sisle el pié de la goma, pudiendo ser esta trenza de ciflamo,
yute o similar,

32,- Un procedimiento como el de los puntos 12,, 22,,
caracterizado porque el borde exterior de la plantilla se co-
se con un pespunte de hilo, siendo el hilo gque pasa por la
eguja de 1a midquina visible sobre la suela o piso de goma,
quedzndo entrelezade el cosido entre la plantillia y la suela,
atravesando plantills y suela conjuntamente, guedando as{
hecho el cosido ¢ pespunte alrededor de toda la suela,

42,-%UN PUOCEDIMIENTQ D& FABRICACLION DE UN NUEVO rISO
PARA ALPARGATAS®™, todo tal y conforme se describe en la pre—
sente memoria, la cual consta de 100 1ineas y a t{tulo de

ejeumplo se representa en los asdjuntys dibujos.

y
d% febrero de 1,952
VICHOR VALLS NIDAL
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