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MODELO DE UTILIDAD

por veinte aﬁoa; - M' -

para todo el territorio espaﬁol,_pqr "TAMBORES PARA

EXPEDICIONES DE CABLES O ANALOGOS", cuyo privilegio

se séiiéita affgvorjde Don HEINZ QEHRMANN; de nacio=
nalidad alemansa, reside.xllte‘ en 7305 ALTBACH (Repdbli-
ca Pederal Alemana); Uhlandweg 34. ‘}

MEMORIA DESCRIPTIVA

R preéeﬁte Modelo de Utilidad ae"refierg a an
tambor para expedioiones; de cables o,anélogos; con
un ndcleo en el cual se arrolla el cable, y en las
partes laterales sobre las que se apoya el tambor,
sostienen o cubren lateralmente el cable.

_Lo; tambores de predioiones convencionales para

oablés, e construyen de madera. Su construccién es

my 1aboriosa, y en condiciones penosas de empleo se
deterioraﬁ con mucha faqilidad; Un tambor para expe-
diciones, de madera, solamente soporta de dos a tres

viajes, es decir, trasladados desde la f4brica al
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usuario, y retorno.
Se conocen también otros tiambores para expedi-

ciones, hechos de porciones soldadas de chapa de
acero., Estos son muy pesados, y también de muy en-

gorrosa construccién, debido al corte, al acabado
superfioial Y a la soldadura.

El propdsito del presente Modelo de Utilidad,
es aportar un tambor para. expediciones del tipo men-
oiona@o en primer lugar, que puede construirse facil-
mente, sin menoscabo de una priongada duracién.

Tal planteamiento se resuelve de acuerdo con
el Modelo de Utilidad, debido a que ei tambor se
construye en su mayor parte de materigl de fundicidn,
preferentemente, de un metal ligero y, muy especial-~
mente, de dluminio. De esta manera se obtiene un
tambor que puede construirse facilmente y gin graﬁp

des complicaciones de trabajo de soldadura, emperna-

" do o claveteado, con una disposicidn de nervaduras

apropiada, ostenta una excelente proporcién entre '
la consistencia ylel peso, También se ha demostrado,
que el material de fundicidn es capaz de soportar

las endrgicas cargas puntiformes a Que estd expues-
to un tambor duranfe su transporte, por ejemplo, al
hacérsele rodar sobre sus piezas latexles, o al co=-
locérsele en posicién oblfcua duarante su traslado. 4
ello contribuye ademds, el hecho de gque en el oonto:—

no @xterior puede constituirse un reborde reforzado,




10

15

20

25

que ofrece una buena superficie de apoyo y admite
el trazado de une garganté para poder apoyar tablas
de armadura para el ?ecubrimiento del ogble.

La realizaéién més simple, que puede aplicarse
prinéipalmente q’tambores pequeﬁoe; se concibe de
manera-que todo el tambor se funda de una sola pie-
za con un ndcleo hueco, _ '

_ En los tambores de mayor tamaﬂd; es conveniente
gque los elementos laterales sean de material de fun-
dicién, y entre ambos se dispopga un micleo formado
de chapa. En estas condicionée, el mfcleo puede apo- .
yarse convenientemente en los resaltes salientes de
la cara interior de las porciones laterales. También
puede soldérse a dichas partes laterales, por ejem-
pio, en los resaltes.

Otra realizacidn constructiva adoptada, prevé el
que las porciones laterales se compongan respectiva-
mente, de una parte interior situada en la zona del

ndcleo, y de una parte exterior anular que sobresal-

ga sobre el ndcleo hacia el exterior, siendo las

partes interior y exterior de materiales de fundi-
cidn. En esta reslizacidén construetiva, ;as porcio-~
nes interior y exterior pueden presentar, en sus su-
perfiocies periféricas interior y exterior, situadas
en proximidad al efectuarse su ensamblaje, uns coni-

cidad acorde con los planos inclinados de fundicidn

y sustancialmente coincidente entre sf, de modo gque
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 tey une vez que se han armado las mismas sin excesi-

se constituye entre ambas un espacio oénico anular,
El nfcleo, construido de chapa, puede alojarse con-

venientemente en este cavidad anular, imprimiendo

una conformacién cénica a su zona marginal. Gracias

a esta disposicidén, se aprovechan debidemente los
planos inclinados de fundicién. Estos biseles se de-
ben a que las superficies periféricas de las partes
exterior e interior pertenecen a mitades de molde
mutuamente contrapuestas. Se evita ademds, con ello,
un mecanizado de las superficies periféricas, y gra-
cias a la exﬁansidn cénica se afirma con mds seguri-
dad el nicleo formado de chapa., El ensamblaje de las

porciones exterior e interior, se realiza facilmen-

vo esfuerzo, y puede llevarse a cabo valiéndose de
unos tornillos. Ello permite también el montar facil-
mente el tambor de cable; de esta forma se puede
transportar desmontado, consiguiendo una mayor eco-
nomié de espacio al transportar desde la fundicidn

a la f4brica de cables, y montarse "in situ" al mi-

cleo.

' Puede ser también de utilidad el practicar en el

contorno eiterior de las porciones laterales, un per-
filado que acoja el recubrimiento del cable, Este
perfil, puede ser de tipo laminado, con una seccidén
en forma de U abierta hacia la parte interior; no so-

lamente simplifica el molde de fundicién, sino que




10

15

20

25

@

£95 -

B AR
v o . o ~- . 4 gk § N
AIPEN . Gaw K 1y

Loc few . o f ArE Y5 [y

WD, ¥

reporte considerables ventajas en cuanto a consis-

tencia. Por efecto de la contraccidén de la fundicidn

&l enfriarse, se origina una tensién de traccidn,

orientada radialmente en las porciones laberales, que
en virtud del posterior gravameﬁ registrado preferen-—
temente en él septido de la compresién de las por-
ciones laterales, no podrd desartioularse hasta que
se menifiesten las tensiones de compresidn.

Se comprende:é, después de observados 1o§ dibujos
y la qxplicacidn que hemos efectuado de ellos, que el
Modelo que motiva la presente Memorig proporciona una
construceidn sencilla, constituyendo, sin duda alguns,
un resultado industrial. v
La figura 1, es una vista de la mitad de un tambor para

expediciqnes de acuerdo con el Modélo de
Utilidad, en sentido longitudinal,
La figura 2; es la mitad opuesta de otra forma construc-
~ tiva, asimismo en seccién longitudinal.

la figura 3, es una vista parcial segin la construceién
| de la figura>1._

La versidén constructivs representada en la figura
i, de‘un tambor para expediciones de cables, conducto-
res u objetos andlogos, posee una porcidn lateral 12
y un micleo i3.

La parte lateral 12, se compone de una porcidn

exterior 14, y de una porecidn interior 15. Ambas por-
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ciones se han construido de material de fundicidn,
preferentemente de fundicién de aluminio. La por-
cién exterior presenta la forﬁa:dé un anilio, cuyo
diédmetro interior es basicamente iguél al diémetro
del ndcleo 13, En el didmetro exterior de la por—
cién exterior i4, se ha previsto un reborde 16,
que presenta una garganta anular 17 dirigidas hacia
el interior del tambor, Esta sirve para ajustar ta-
blas de armadura destinadas al recup:imienté del
cable arrollado en tormo al ndcleo 13. La superfi-
oie periférioa interior 18; de 1a porcidén interior
14, tiene una configuracidén ligergmegxe odnica y
presente un bisel, aproximadamente equivalente al

_ bisel de fundioidn necesario para el desmoldeado.

Puede situarse con una inclinacién de 22 a 3¢, En
el plano, se ofrece una reproducoién exégera&a; pa—
ra mayor claridad. La superficie periférica inte-
rior 18, se apoyavsbbre una brida ig; Entre la bri-
da 19, y el reborde 16, discurren nervaduras 20,
orientadas radialmente.

La poroidn interior is; es también de fundicidén

de aluminio y tiene, como puede observarse espe-—

-

cialmente en la figura 3, la forma de una rueda oon“
ouatro.;adios, presentando en el centro ideal un
oubo 21, en el que existe una abertura de fundicién -
22, destinada al acoplamiento del tambor'para expe~—

dioiones de cables. En la abertura 22, se ha moldea-
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do un aagquillo 23, formado por una pieza de tubo
de acero,-que hace innecesario 91 mecanizado de la
superficie interior. La brida 24, de la rueds de
cuatro ejes que forma la parte interior 15, posee

,gna_superfioie periférica exterior 25, que al igual

que le superficie periférioa interior 18, se desa-
rrolla en un plano oblicuo acorde con el bisel de
la fundicidén y puede dejarse sin mecanizar. Los
dos biseles se orientan de tal manera; que las su-

perfioies periféricas 19, 25, se expanden conica-

mente hacia la cara exterior del tambor 11, El bu-
~Je 21, y la brida exterior 24, de la porcién inte-

rior se unen mutuamente por medio de los madios 26,

y de las nervaduras 27, previstas en los mismos.
'.En la figura_i'puede advertirse que el nécleo
13, oonatru;do de chapa y preferentemente de chapa
de alumin;o, qgeda’fijado por las superficies de
contorno 18, 25. En estas cirounstapc;as se verifi-
ca una‘expansi6n cénica del ndcleo 13, gracias a la
cual se mantiene éste perfectamente unido entre las
porciones exterior e interior. La dilatacién del mi-
cleo se verifica durante la con#ergencia de las por-

ciones exterior e interior en el sentido del eje
ideal 28, del tambor. El ndcleo 13, se mantiene fi-

jo automaticamente sobre las porciones laterales,

que solamente neoesitan ser aseguradas por medio de

tornillos 29, contra la divergencia axial reciprocé.
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La envoltura de chapa 13, se construye mediante el &
iaminado de una chapa lisa y el enrollado subsiguiente
Yy puede soldarse por su costura longitudinal. Pero
ello no es absolutamente preciso.
~ Enla versién constructiva acorde con la figura
2, cada pordidn lateral 32 se compone de uns porcién
ensamblada de material de fundicidén. De esta forma,
ge comstituye fundamentalmente un disco, qae'puede,
no ohstante, aparecer cortado en la zona de la por-
cién interior. El disco aparece nervado en el lado
 exterior Yy poseé un cubo que puede coincidir con el
buje ya descritq 21._En el contorno exterior se ha‘
previgsto un reborde 36; en el que se ha practicado,
al fundir, un perfil circular en U 38, cuya abertu-
ra mira haoia el interior del tembor. El perfilado
en U es de material laminado. Su abertura forma una
garganta 37, que se cbrresponde'én sus funciones con
la garganta 17% de la figura 1., El perfill38, se
apliéa'al_sélidifioarse las porciones laterales
constituidas por material de fundioién, tensiones
" de traccién en sentido radial, que neutralizen las
téhsiones de compresidg que pugnan contra las por-
_ociones laterales al levantarse el tambor.
La porcidn'latgral 32, presenta por la ocare in-
‘terior résaltea 39, en forma de brida continga, apa-
reciendo una supérficie periférica:axterior 45, sus-

tancialmente cilfndrica, sobre la que se apoya el
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‘ndcleo de chapa j3, afirmdndose en dicho lugar, me-
diante empernado, soldadura o cualquier otro medio
convencional de fijacién.

Dentro del marco de la invencién cabe la posibi-
5 '1idad de numerosas transformaciones y en cualquier
caso, con un minimo dé personsal, y‘éobre todo, cast

sin mecanizado pueden construirse eﬁ fo;ma perfegta—
mente viable tambores para expedicién, que no solo

tienen muy poco peso; 8ino que gozan de una gran dﬁ-

10 racidh. Y estos son requisitos de especial importan-—
cia para un elemento que se destina principelmente

al transporte.

Desorito suficientemente en que consiste el pre- |
‘ sente Modelo de Utilidad, se comprende que podrdn
15 introducifse en el mismo oualeéquiera modificacio-
nes de detalle que las circunstancias y la prédctica
pudieran aconsejai; siempre y cuando cdn las varian-
tes que se introduzcan no se altere o modifique la
esehcia del Modelo, que gueda resumido en la siguien-
20 te , o |
NOTA  REIVINDICATORIA
18 - " DAMBORES PARA EXPEDICIONES DE CABLES O
ANATOGOS ", de material de'fuﬁ&ici6n; caracteriza~-
dos porqué oada una de-las porciones laterales se
25 compone de una parte inﬁerior que se apoya en el sec-—

tor del micleo y una parte exterior anular, gque se

apoye sobre el mismo nidcleo., Poseyendo en su super—
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fioie exterior e interior, (25, 18), situadas a muy

poca distancia una vesz ensahbladas; presentando una
conlcidad sensiblemente igusl a los biseles de fun-

di°i6no '
28 - Tambores, segin la anterior reivindicacidn,

caracterizados porque el nudcleo de dichos tambores
se aloja en el espacio anular de la parte exterior
e interior, previa conformacidn cénica de su zona
marginal; '

38 - Tambores, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterigzados porque el contorno exterior
de las porciones 1éﬁeralea (32), se han formado de
una pieza en perfil, en U, donde se encaja le co-
bertgra del cable. .

| 42 - "TAMBORES PARA EXPEDICIONES DE GABLEé 0
ANATOGOS". R |

Todo tal y conforme éueda_desorito ¥y reivindica-
do en la Memoria Descriptiva que antecede y gque cons-
ta de diez hojas escritas a mdquina por una séla de

sus caras.

MADRID, 27 Marzo 1.974
HEINZ FEHRMANN
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