CASE 67806

MODELO
D E

UTI1LIDAD

por "TAPON PERFECCIONADO PARA BOTELLAS'"™ a favor de la fir-
ma italiana ANUBLO GUALA DI PIERGIACOMO E ROBERTO GUALA
& C. S.A.S., residente en Via Don Bosco 53/55 ALESSANDRIA

(Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este iInvento se refiere a tapones de mate-
rial plastico para "botellas destinadas a contener vinos
espumosos y similares.

Conocidos son los inconvenientes que pre-
sentan los tapones de corcho, como: posibilidad de que
se altere el sabor del producto, embotellamiento di-
ficil, que requiere maquinas especiales, y presencia

de la jaula de anclaje.
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Se ha conseguido oclerta mejora con el em~
pleo de tapones de materisl pléstico, los cuales ado~ ?
lecen a veces de una fapricacidn complicada y lgbo~" !
riosa. En estos tabones, la hermeticidad frente a las :

5; altas presiones que 4ctdan dentro de la botella se :
confla principajmente a una pluralidad de aletas anu~ ' !
. lares externas del tapén; que se introducen forzada- _ é
mente en un trecho terminal del cuello de la botella, :
Para que el tapén pueda resistir eficazmente las ;
10i presiones; es necesario que el cuello de la botella 1
presento por dentro un trecho terminal perfectamente
cilindrico, el cual debe tener una altura no inferior
a 20 mn a partir de la boca; 1o que exige una cons-
_ truccidén muy precisa y exacta de la botella, con los
15, consiguientes incrementos del coste, Ademés; también
los tapones de material plédstico debon ser anclados
axilmente a las botellas y esto se puede consegulr ;
con el empleo de las jaulas tradicionaleso‘@currieﬁdo %
a resaltos o a rebajos externos que vuelven laboriosa

20, la apertura de la botella y dificilisimo taparla otra

VeZe
El invento que aqul se ezpone tiene por E
objeto obviar dichos inconvenientes realizando un
tapén de matorial plistico para vinos espumosos que ?
25, resulte de manejo sencillo y tdoil tanto en la fase
de introducecidén como en la de extraccién; que permita
eventualmente volver'a tapar la botella sin esfuerzos

musculares excesivos, que pueda ser anclado al cuello ¢

de la botella de modo rdpido, eficaz y seguro sin
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valerse de Jaulas ni de enganches extemds, que ree—

sista a presiones intermas incluso muy altas y que
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no exija el minucioso calibrado del cuello de la bo= :
tella y pueda por lo tanto aplicarse incluso a bote- ?
llas de fabricacién corriente y precio reducido.

" ILa caracteristica principal del tapén de
material pléstico pare vinos espumosos a que se re— -
fiere este invento radica enlpresentar en su extremo i
inferior una parte dilatable, apta para efectuar un
enganche rigido interno al engarzar el rebajo el

cuello de la botella a la altura de la parte de ésta

abocinada hacia abajo, enganche que se obtiene, des—~
pués de la introduccién del tapén en el cuello, me~
diante el corrimiento radial hacia fuera de partes
rigidas interna§ del tapén gobernadaafgor*un cuerpo
mévil axilmente, menejable desde fuera,
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Otras caracteristicas y ventajas del in—
vento aparecerdn en el curso de la &scripcién deta-
llada que sigue; referida a los dibujos adjuntos; ex-

puestos a titulo de ejemplo no limitétivo y en los ?ue: '
- la figura 1 es una viéta lateral desgajada, par-
cialmente en seccién; de un tapdén de material .
plistico segin el invento, para botellas desti-~ ?
nadas a contener vinos espumosos y similares;
- la figura 2 muestra el tapén en posicién pre—~
montada; embocado simplemente sobre el cuello
de la botella; como se dispone al principio de §
£

la operacidn de taponamiento,

- la figura 3, andloga & la figura 2, muestra el i
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tapon en posicion inserta sobre la botella,

antes de la dilatacién de su parte inferior

deformable;

- la figura 4, analoga a las figuras 2 y 3,muestrar
el tapon en posicion dilatada de bloqueo;y

- la figura 5, analoga a las figuras 2 a 4,muestra
el tapdén en posicién contraida para la extraccion.

ElI tapon segdn este invento comprende una
pluralidad de partes estampadas en material plastico
y unidas entre si. Con 1 se indica un cuerpo tubular
externo, estampado en material plastico flexible, que
comprende una pared tubular 2, cerrada en el fondo
por una pared bombeada 3 y provista, en su parte su-
perior, de una pluralidad de aletas anulares flexibles
para hermeticidad 4. La pared 2 estd coronada por una
parte tubular engrosada 5 de espesor mayor, que forma
con la parte inferior 2 un escaldn transversal de
hermeticidad 6. La parte engrosada 5 lleva un resalto
anular inferior 7, delimitado en la base por una su-
perficie transversal plana 7a y arriba por una super-
ficie troncocénica 7b, y un segundo resalto superior 8,
de diametro menor que el del resalto inferior y deli-
mitado tambidn por una superficie inferior transversal
plana 8a y por una superficie superior troncocoénica 8b.

Dentro del cuerpo tubular 1 estd inserto
un elemento intermedio dilatable 9, estampado en ma-
terial plastico rigido, que presenta un reborde supe-
rior 10, delimitado en su cara inferior por un escaldn

11 y unido mediante una parte troncocoénica 12 a una
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porcién tubular 13 que esta provista de largas entallas
longitudinales 15 que delimitan una pluralidad de sec-
tores dilatables 14. Cada sector presenta por abajo
una pared externa 16, apta para apoyarse en la zona
inferior de la pared tubular 2 del cuerpo externo 1,

y una pared interna 17, apta para foimar con las pa-
redes analogas de los sectores adyacentes un asiento
tubular interno de diametro reducido. La pared 17 esta
unida a la pared externa 16 por una porcidon ensanchada
hacia arriba 17a y esta provista de eventuales nerva-
duras de rigidez 18, que tienen tambian la misién de
compesar, en el taponamiento, eventuales tolerancias
que presenten el cuello de la botella o las diversas
partes del tapon”

En el montaje, se inserta el elemento inter-
medio 9 en la cavidad del cuerpo extemo 1, y su reborde
superior 10 se apoya cobre el extremo superior del cuerpo
externo, contrandose sobre dicho extremo.

El tapén comprende ademas un cuerpo movil
19y estampado en material plastico rigido, que presenta
un oabezal superior engrosado, constituido por una faja
anular 20, apta para circundar la parte superior engro-
sada 5 del cuerpo externo 1 y provista de medios para
facilitar el asimiento con los dedos; estos.medios
pueden estar constituidos por estrias longitudinales,
por resaltos o por una configuracién poligonal como
la del ejemplo ilustrado. La faja externa 20 esta unida
por arriba a un reborde transversal 22, del que es

solidario un pedunculo tubular 23 que se extiende

Xq "-|1
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exilmente hacia abajo y termina por‘un apéndice tubu-
lar 24 que hace de macho:

La faja externa 20 termina en la base con 4

un resalto anular 21 configurado como un diente, deli-

mitado arriba por una superficie transversal plana

2la y abajo por una superficie ?roncocdnica 21b, é
En la parte superior, el cuerpo mévil 19

presenta un asiento anular 25 al que se aplica una

cubierta 26 que tiena;gggcidn anmular periférica

28 y wna pared transversal de cierre 27,

Para el montaje del tapbén, como se expone
en la figura 2, se inserta el elemento intermedio 9 . &
en el cuerpo externo 1 y se monta el cuerpo mévil coaxil-

mente sobre los otros dos hasta que el resalto anular 2

interno 21 de la faja 20 del cuexrpo mévil 19 engarce
sobre el resalto superior 8 del cuerpo interno 1., En

eata posieidén, los elementos que forman el tapén quedan

bloqueados unos con otros y el tapén puede ser embalado

Yy expedido;

‘

Para la aplicacifn a la botella, como se

ve en la figura 2, se emboca el extremo inferior del

tapén en la &bertura del cuello 29, que presenta por
dentro un alargamiento 30 ensanchado hacia abajo,. Eje;rl
ciendo presién axil sobre la superficie superior del
tapdn; se causa la insercidén forgada de la zona de

‘.

aletas del cuerpo externo en el cuello de la botella,

ya que en esta fase el resalto 21 de la faja 20 del
cuerpo mévil 19 actla sobre el resalto inferior 7

del cusrpo externo 1, La introduccién del tapén se
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interrumpe, oomo se ve en la figura 3, cuando el re-
salto intermedio 6 del cuerpo extemo establece contacto
con la superficie superior 31 del cuello de la botella.
En estas condiciones, la parte inferior, sin aletas,
del cuerpo externo 1 se halla a la altura de la zona
interna ensanchada 30 del cuello, pero esta distancia-
da radialmente de ella, y el macho 24 del cuerpo ex-
terno se halla en posicién distanciada axilmente del
asiento tubular formado por las paredes internas 17

de los sectores dilatables 14, los cuales se mantienen
en posicioéon no dilatada.

Ejerciendo todavia otraJoresién axil so-
bre el cabezal del cuerpo mévil 19t se causa la
deformaciéon elastica de la parte superior engrosada
5 del cuerpo externo 1, en virtud de lo cual el resal-
to inferior 21 de la faja 20 del cuerpo mévil salva
el segundo resalto 7 del cuerpo externo 1, permitien-
do un ulterior corrimiento axil hacia abajo del cuerpo
mévil respecto al cuerpo externo. Variando los dia-
metros de los resaltos 21 y 7 se podra variar el
valor de la fuerza necesaria para conseguir dioha
traslacion. Realizado dicho corrimiento axil, como se
ve en la figura 4, el apéndice 24 del cuerpo moévil
que actua de macho queda alojado entre las paredes
internas 17 de los sectores dilatables, causando
el alargamiento radial de tales sectores, los que a
su vez obligan a la porcidn correspondiente de la
pared tubular externa 2 del cuerpo externo 1 a dila-

terse eléasticamente para cefirse a la parte interna

-



engrosada 30 del cuello de la botella. En Tales con<-
diciones, el tapdén queda sélidamente anclado a la
botella y puede resistir la accidon de las presiones
internas originadas por la presencia de gas, mientras
que la heimeticidad esta asegurada por las nervaduras
anulares 4 del cuerpo externo. Se obtiene asi un en-
ganche rigido interno, dado que el tapdén carece

de partes que se defqrmen, entrando en si mismas _en la
fase de taponamiento, y se dilaten sucesivamente, lo
que exigiria el empleo de materiales muelles y por lo
tanto facilmente defoimables y estirables con el tiempo.

En el tapdén segdn este invento, la muesca
que asegura la retencidon se crea después del tapona-
miento, mediante el corrimiento radial hacia fuera de
partes rigidas que obligan a la parte inferior del
tapon a adherirse a la zona ensanchada del cuello,
asegurando la indefomabilidad del tap6én y por lo
tanto la hermeticidad frente a las altas presiones
actuantes.

Para efectuar la extraccioéon del tapon, se
produce a mano un deslizamiento haoila arriba del ouerpo
movil 19, actuando sobre la faja anular 20, como se
ilustra en la figura 5. Dicho deslizamiento se detiene
cuando el resalto anular 21 de la faja 20 establece
contacto con el resalto inferior 7 del cuerpo externo.
En este momento, el macho 24 se ha alejado de las
paredes internas 17 de los sectores dilatables, los
cuales vuelven, por elasticidad, a la posicidén contraida

y la parte inferior del tapén, que antes se habia en-
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grosado, vuelve a sus dimensiones normales, permitiendo
extraer a mano el tapon de la botella sin excesivo es-
fuerzo .

Después de la primera apertura, el tapon
puede volverse a aplicar a la botella, aln en condi-
ciones de cierre hermético, efectuando sin dificultad
la misma maniobra que se realizé en la fase del primer
taponamiento.

El tapon que se ha descrito puede ser
aplicado a botellas de construccion sencilla y econ6-
mica en las que la superficie interna del cuello pre-
sente una zona cilindrica de altura limitada (G a 6 mm).
menor de la que requieren los tapones tradicionales
(20 mm). Se eliminan asi las complicaciones construc-
tivas necesarias para obtener una zona cilindrica
alargada, dejando que la botella asuma naturalmente

la conformacién caracteristica del proceso de soplado.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se
declaran nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicaciones, con prioridad de la solicitud de pa-

tente i1taliana ns 67896 A/73 del 28 de Marzo de 1973.

1.- Tapon perfeccionado para botellas, des-
tinadas a contener vinos espumosos y similares, carac-
terizado por presentar en su extremo inferior una parte
dilatable apta para realizar un enganche rigido interno,

engarzado en rebajo el cuello de la botella a la altura
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de una parte de ésta ensanchada hacia abajo, enganche que %
obtiene despuesde introducir el tapon en el cuello, me—
diante el corrimiento radial hacia fuera de partes rigi-

das internas del tapén gobernadas por un cuerpo movil

axilmente, maniobrable desde fuera.

2.- Tapon segun la reivindicacion 1, caracteri-
zado por comprender un cuerpo tubular externo (1), ce-
rrado en el fondo y provisto, en una parte de su super-
ficie, de aletas anulares de hermeticidad (4), que
presenta ademas una parte superior engrosada (5), apta
para establecer hermeticidad en el cuello (29) de la
botella y provista arriba de dos resaltos anulares
externos sobrepuestos (7 y 8), de los que el inferior
presenta mayor diametro que el superior, un elemento
intermedio (9), alojado coaxilmente dentro del primer
cuerpo y provisto de sectores (14) radialmente dila-
tables, situados a la altura de la parte terminal (2),
no aleteada, del cuerpo externo y delimitantes de un
asiento tubular interno de diametro reducido y un
cuerpo movil (19) que presenta un cabezal superior
engrosado, constituido por una faja anular (20), apta
para circundar la parte superior engrosada (5) del
cuerpo externo y provista en la base de un resalto
anular interno (21), apto para cooperar con los dos
resaltos anulares (7 y 8) de dicha parte engrosada
(5) del primor cuerpo, presentando adomas el cuerpo
mévil un pedinculo (23) que se extiende axilmente

dentro del primer cuerpo (1) y del elemento intermedio
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(© y termina con una parte calibrada (24)y apta para
engarzarse en el asiento tubular fqrmado por !os soc-
toros (14) del elemento intermedio, pora causar la
dilatacion radial de dichos sectores y el ensanchamien-
to consiguiente, por deformacién clastica, de la parte
inferior (2) del cuerpo externo (1) cuando el cuerpo
movil (19) se hace deslizar axilmente hacia abajo
respecto a los otros dos, determinando asi el enganche
rigido del tapéon dentro del cuello (29) de im botella;
mientras la maniobra inversa, durante la cual el cuerpo
movil (19) se hace deslizar hacia arriba respecto

a los otros dos, causa la contraccién de la parte in-
ferior (2) del cuerpo externo (1), para permitir la

extraccion a mano del tapén de la botella.

3. - Tapén segun la reivindicacion 2,
rizado en que el cuerpo externo (1) esta estampado en
material flexible y que el elemento intermedio
dilatable (9) y el cuerpo mévil estan estampados en

material rigido.

4. - Tapdén segun la reivindicacioéon 2,
rizado en que el elemento externo (19) esta provisto

de una cubierta terminal rebordeada (26).

5. - Tapé6n segun la reivindicacion 2,
rizado en que los dos resaltos anulares externos (7 y
8) del cuerpo externo (1) estan delimitados en la
parte inferior por superficies transversales planas
y en la parte superior por superficies troncocoénicas

y en que el resalto anular interno (21) de la faja

(ST . & =h
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superior (20) ael cuerpo moéovil (19) esta delimitado

en la parte superior por una superficie transversal

plana y en la parte inferior por una superficie

troncoconica; el resalto (21) de dicha faja esta en-

garzada entre los dos resaltos (7 y 8 antes del ta-
ponamiento y durante la introduccion inicial del

tapoén en la botella y esta situado debajo del resalto L g
inferior (7), de didmetro mayor, del cuerpo externo

en las fases sucesivas, para permitir los corrimientos

I -y

axiles del cuerpo mavil (19) respecto a los otros dos.
6.- Tapon perfeccionado para botellas.

Segun se describe y reivindica en la pre-

sente memoria descriptiva que consta de 12 paginas

n A

- - e - r
foliadas y escritas a maquina por una sola cara.

Madrid, a 2 7 MAR. 1974

p-a.

rdo
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